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DESCRIPCION
Tornillo sin fin de presion para un separador por presion helicoidal

[0001] La presente invencion se refiere a un tornillo sin fin de presidon de un separador por presion helicoidal, a un
separador por presion helicoidal con este tornillo sin fin de presién, a un elemento de desgaste del tornillo sin fin de
presién, asi como a un procedimiento para la fabricacion del tornillo sin fin de presién.

[0002] Los separadores por presion helicoidal se usan para exprimir un liquido denso. El liquido denso puede ser, en
particular, estiércol licuado o aguas residuales. Las aguas residuales pueden proceder tanto de instalaciones
comunales como de instalaciones industriales, debiendo separarse estas siempre en componentes sdlidos y liquidos.
En la carcasa de los separadores por presion helicoidal esta montada habitualmente una criba cilindrica, en la que
esta montado de forma rotativa un tornillo sin fin. Mediante el tornillo sin fin, el liquido denso es transportado y
prensado por el separador por presion helicoidal. A través de la criba pasan las partes liquidas del liquido denso,
mientras que se forma en el interior de la criba un tapén de materia solida. Mediante el tornillo sin fin rotativo, el
tapon de materia sélida se transporta a un extremo del separador por presion helicoidal para ser descargado alli. En
la zona del tapon de materia sélida se produce el mayor desgaste en el tornillo sin fin.

[0003] El documento DE 10 2008 021 935 A1 muestra segun el preambulo de la reivindicaciéon 1 un tornillo sin fin de
una prensa de tornillo sin fin que esta realizada en dos partes, de modo que su parte de cabeza, que esta sometida
a un mayor desgaste, puede cambiarse manteniéndose la parte principal.

[0004] El documento GB 310680 A muestra un tornillo sin fin en el que el alma es divisible para cambiar una hélice
de tornillo sin fin.

[0005] El documento DE 554916 C muestra una prensa de tornillo sin fin para material hUmedo, por ejemplo aceitoso.
El cuerpo del tornillo sin fin estd compuesto en este caso por sectores anulares individuales, que se mantienen
unidos mediante un dispositivo correspondiente.

[0006] El documento DE 22 03 331 A1 muestra un tornillo sin fin de presion para la extraccion mecanica de liquido
con anillos de tornillo sin fin dispuestos en un arbol y anillos distanciadores.

[0007] La presente invencion tiene el objetivo de indicar un tornillo sin fin de presidon de un separador por presion
helicoidal que pueda fabricarse econémicamente y permita un funcionamiento optimizado en cuanto al desgaste.
Ademas, la presente invencion tiene el objetivo de indicar un separador por presion helicoidal correspondiente con el
tornillo sin fin de presién, asi como un elemento de desgaste para el tornillo sin fin de presion. Asimismo, debe
indicarse un procedimiento para la fabricacion eficiente del tornillo sin fin de presion.

[0008] EI objetivo se consigue mediante las caracteristicas de las reivindicaciones independientes. Las
reivindicaciones dependientes se refieren a perfeccionamientos ventajosos de la invencion.

[0009] Por lo tanto, el objetivo se consigue mediante un tornillo sin fin de presién de un separador por presion
helicoidal. El tornillo sin fin de presion comprende a este respecto un alma base. En esta alma base esta dispuesta
al menos una hélice de tornillo sin fin. Ademas, el tornillo sin fin de presion comprende un elemento de desgaste. El
elemento de desgaste presenta un alma adicional. En esta alma adicional esta dispuesta al menos una seccion de
hélice del tornillo sin fin. El alma base y el alma adicional pueden insertarse una en la otra, de modo que la hélice del
tornillo sin fin se convierte en el estado insertado en la seccién de hélice del tornillo sin fin. También hay tornillos sin
fin de presioén con varias hélices de tornillo sin fin. Por consiguiente, también estan previstos elementos de desgaste
en los que en el alma adicional estan dispuestas varias secciones de hélice de tornillo sin fin. El alma base y el alma
adicional son preferentemente elementos tubulares. La hélice del tornillo sin fin o la seccién de hélice del tornillo sin
fin estan dispuestas en espiral en el alma base o en el alma adicional. El elemento de desgaste puede cambiarse en
caso de un desgaste correspondiente en la seccion de hélice del tornillo sin fin.

[0010] Preferentemente esta previsto que, en el estado insertado, se solapen la hélice del tornillo sin fin del alma
base y la seccion de hélice de tornillo sin fin del elemento de desgaste y asienten de forma plana una contra la otra.
Gracias a este contacto plano, el par puede ser transmitido de la hélice del tornillo sin fin a la seccion de hélice del
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tornillo sin fin.

[0011] La seccion de hélice del tornillo sin fin sobresale preferentemente en la direccion axial del alma adicional. En
el estado insertado, la secciéon de hélice del tornillo sin fin discurre encima del alma base y puede solaparse, por lo
tanto, con la hélice del tornillo sin fin del alma base.

[0012] EI alma base presenta una primera seccién con un primer diametro exterior y una segunda seccién con un
segundo didmetro exterior. El segundo diametro exterior es en este caso mas pequefio que el primer didametro
exterior. El alma adicional se coloca en la segunda seccion. Gracias a estos diametros exteriores diferentes en el
alma base se forma una transicion sin escalones del alma base al alma adicional.

[0013] EI alma base presenta una primera superficie cénica de anillo. El alma adicional presenta una segunda
superficie conica de anillo. En el estado insertado, las dos superficies conicas de anillo asientan una contra la ofra.
Gracias a ello hay un ajuste coénico entre el alma base y el alma adicional. Las superficies conicas de anillo hacen
por lo tanto que haya un centraje entre los dos componentes.

[0014] La seccion de hélice de tornillo sin fin en el alma adicional discurre preferentemente a lo largo de un maximo
de 360°, preferentemente a lo largo de un maximo de 180°, de forma especialmente preferible a lo largo de un
maximo de 120°. Es decir, preferentemente esta previsto que solo una parte corta, es decir, la zona final de toda la
hélice del tornillo sin fin esté formada por la seccion de hélice de tornillo sin fin del elemento de desgaste. Con una
seccion de hélice de tornillo sin fin de 120° en caso de un tornillo sin fin con dos hélices no se produce un posible
estrechamiento entre las dos hélices. Es precisamente esta zona final la que esta expuesta especialmente al
desgaste y queda formada por la seccion de hélice de tornillo sin fin del elemento de desgaste.

[0015] En tornillos sin fin de presion, a continuacion de la hélice de tornillo sin fin, hay habitualmente una llamada
“zona de tapon”. Esta zona de tapon esta formada por una seccién que esta formada solo por el alma, sin hélices de
tornillo sin fin. En esta zona se forma un tapén anular de materia sélida. En una primera variante, el alma adicional
del elemento de desgaste es relativamente larga y la seccion de hélice de tornillo sin fin del elemento de desgaste
discurre solo a lo largo de una zona relativamente corta del alma adicional. Por lo tanto, la zona de tapén queda
formada por el elemento de desgaste.

[0016] En una segunda variante preferible, no obstante, es el elemento de desgaste el que esta configurado con una
longitud relativamente corta, de modo que el alma adicional esencialmente tiene solo una longitud suficiente para
portar la seccion de hélice de tornillo sin fin del elemento de desgaste. La zona de tapén esta formada por un tubo
de bloqueo sin hélices de tornillo sin fin. El elemento de desgaste queda bloqueado correspondientemente entre este
tubo de bloqueo y las hélices de tornillo sin fin del alma base. La segunda seccién anteriormente descrita con el
diametro exterior mas pequefio del alma base se usa tanto para colocar el elemento de desgaste relativamente corto
como para colocar el tubo de bloqueo.

[0017] Preferentemente esta previsto que el alma base en la primera seccion, el alma adicional y el tubo de bloqueo
presenten el mismo didmetro exterior. En el estado ensamblado resulta por lo tanto un didmetro exterior uniforme del
alma completa. Alternativamente, los diametros exteriores se convierten unos en otros sin escalones, de modo que
se forma un alma conica.

[0018] El elemento de desgaste presenta una primera longitud. El tubo de bloqueo presenta una segunda longitud.
Ventajosamente esta previsto que la segunda longitud tenga una medida al menos igual que la primera longitud. En
particular, estd previsto que la segunda longitud mida el doble que la primera longitud. Por lo tanto, el tubo de
bloqueo esta configurado relativamente largo en comparacion con el alma adicional del elemento de desgaste. Esto
es ventajoso, en particular, cuando se consideran los diferentes procedimientos de fabricacion. Preferentemente
esta previsto fabricar el elemento de desgaste como pieza fundida. Para el tubo de bloqueo se usa, por el contrario,
un tubo de metal conformado. De este modo, la pieza fundida es lo mas pequeia posible.

[0019] Ademas, esta previsto preferentemente un elemento de sujecion. Este elemento de sujecion esta configurado
de forma especialmente preferible como barra de traccion. La barra de traccidon también puede unirse mediante un
arriostramiento interior con el alma base. El alma base puede unirse mediante el elemento de sujeciéon con un
accionamiento del separador por presién helicoidal. Para garantizar una unién firme entre el alma base y el elemento
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de desgaste, preferentemente esta previsto que el elemento de desgaste o el tubo de bloqueo esté unido fijamente
con el elemento de sujecion, en particular mediante tornillos.

[0020] De forma especialmente preferible esta previsto que el alma adicional o el tubo de bloqueo se una de tal
modo con el elemento de sujecion que la seccion de hélice de tornillo sin fin se presione contra la hélice de tornillo
sin fin. De este modo queda garantizada una unién segura y una buena transmision del par de la hélice de tornillo
sin fin a la seccion de hélice de tornillo sin fin.

[0021] La invencion comprende ademas un separador por presion helicoidal para separar componentes sélidos de
un liquido denso que contiene componentes sélidos y liquidos. El separador por presion helicoidal presenta una
carcasa. En esta carcasa esta dispuesta una criba cilindrica. En el interior de la criba esta dispuesto uno de los
tornillos sin fin que se acaban de describir. Pueden hacerse rotar la criba o el tornillo sin fin de presion en el interior
de la carcasa. De este modo puede exprimirse el liquido denso.

[0022] Ademas, la invencién comprende el elemento de desgaste para el tornillo sin fin de presién del separador por
presion helicoidal. Este elemento de desgaste comprende el alma adicional descrita, que estd configurada para
unirse por insercion con el alma base y al menos una seccién de hélice de tornillo sin fin dispuesta en el alma
adicional. Preferentemente, el elemento de desgaste esta configurado relativamente corto, como se ha descrito
anteriormente, y se usa junto con un tubo de bloqueo.

[0023] Las configuraciones ventajosas descritas en el marco del tornillo sin fin de presion segun la invencion y las
reivindicaciones subordinadas se aplican correspondientemente de forma ventajosa para el separador por presion
helicoidal segun la invencioén y para el elemento de desgaste segun la invencion.

[0024] Ademas, la invencién comprende un procedimiento para la fabricacion de un tornillo sin fin de presién de un
separador por presion helicoidal que comprende las siguientes etapas: puesta a disposicién del alma base con al
menos una hélice de tornillo sin fin dispuesta en el alma base, puesta a disposicion del elemento de desgaste con el
alma adicional y la seccion de hélice de tornillo sin fin dispuesta en el alma adicional e insercion mutua del alma
base y del alma adicional, de modo que la hélice de tornillo sin fin se convierte en la seccién de hélice de tornillo sin
fin. Al usar el elemento de desgaste corto, se coloca adicionalmente un tubo de bloqueo en el alma base.

[0025] Las configuraciones ventajosas descritas en el marco del tornillo sin fin de presion y las reivindicaciones
subordinadas se aplican correspondientemente de forma ventajosa para el procedimiento segun la invencion.

[0026] En particular, esta previsto que para la puesta a disposicion del alma base se reduzca torneando un tornillo
sin fin de presion convencional y que se coloque el elemento de desgaste en la parte reducida torneando del alma
base. De este modo también pueden modificarse también tornillos sin fin de presiéon convencionales, que ya estan
en el mercado, de modo que aqui se aplica el elemento de desgaste.

[0027] A continuacién, se mostraran con ayuda de las figuras dos ejemplos de realizacion del tornillo sin fin de
presion segun la invencion. Muestran:

la figura 1 un separador por presion helicoidal segun la invencion con un tornillo sin fin de presiéon segun la
invencion de acuerdo con los dos ejemplos de realizacion,

la figura 2 el tornillo sin fin de presién segun la invencion de acuerdo con el primer ejemplo de realizacion,

la figura 3 un componente del tornillo sin fin de presién segun la invencién de acuerdo con el primer ejemplo
de realizacion,

la figura 4 el tornillo sin fin de presién segun la invencion de acuerdo con el primer ejemplo de realizacion en
el estado aun no completamente montado,

la figura 5 el tornillo sin fin de presién segun la invencion de acuerdo con el segundo ejemplo de realizacion,

la figura 6-8 el tornillo sin fin de presién segun la invenciéon de acuerdo con el segundo ejemplo de
realizacién en diferentes estados de montaje y
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la figura 9 el elemento de desgaste del tornillo sin fin de presiéon de acuerdo con el segundo ejemplo de
realizacion.

[0028] A continuacion, se describira con ayuda de la figura 1 un separador por presion helicoidal para los dos
ejemplos de realizacion. Las figuras 2 a 4 muestran el primer ejemplo de realizacion. Las figuras 5 a 9 muestran el
segundo ejemplo de realizacién. Los componentes idénticos o que cumplen la misma funcién estan provistos del
mismo signo de referencia.

[0029] La figura 1 muestra un separador por presién helicoidal 2 en una representacion parcialmente cortada. El
separador por presion helicoidal 2 comprende una carcasa 3. En la carcasa 3 esta dispuesto un tornillo sin fin de
presién 1. El tornillo sin fin de presién 1 se encuentra en el interior de una criba cilindrica 25.

[0030] El tornillo sin fin de presién 1 esta unido con un engranaje 7. El engranaje 7 es accionado por un electromotor
8. Mediante el engranaje 7 y el electromotor 8 puede hacerse rotar el tornillo sin fin de presion 1.

[0031] A través de una entrada 4 se introduce liquido denso en la carcasa 3. Este liquido denso se exprime mediante
rotacion del tornillo sin fin de presién 1. El liquido sale radialmente hacia afuera a través de la criba 35 y sale a
través de una descarga 5 de la carcasa 3. En la zona derecha del separador por presién helicoidal 2 se forma un
tapén de materia solida en el interior de la criba 25. Este sale a través de la salida 6 de la carcasa 3.

[0032] Con el signo de referencia 9 se designa el eje del tornillo sin fin de presién 1y de la criba cilindrica 25. Este
eje 9 define la “direccion axial” de toda la disposicion.

[0033] En la zona derecha del tornillo sin fin de presién 1 se forma el tapén de materia sélida. En esta zona, las
hélices de tornillo sin fin estan expuestas a un desgaste especialmente elevado.

[0034] Las figuras 2 a 4 muestran detalladamente la estructura del tornillo sin fin de presién 1 segun el primer
ejemplo de realizacion 2. La figura 2 muestra a este respecto el estado acabado de ensamblar del tornillo sin fin de
presion 1. El tornillo sin fin de presion 1 esta compuesto por un alma base 10 con dos hélices de tornillo sin fin 11y
un elemento de desgaste 12 colocado encima.

[0035] La figura 3 muestra el tornillo sin fin de presién 1 sin el elemento de desgaste 12. En la figura 4 se muestra un
estado no acabado, en el que el elemento de desgaste 12 aun no esta colocado completamente en el alma base 10.

[0036] Las figuras 2 a 4 muestran que el alma base 10 se divide en una primera secciéon 18 y una segunda seccion
19. En la primera seccion 18 estan dispuestas las dos hélices de tornillo sin fin 11. La segunda seccién 19 presenta
un didmetro exterior mas pequefio que la primera seccién 18. En la segunda seccion 19 se coloca el elemento de
desgaste 12.

[0037] El elemento de desgaste 12 estd compuesto por un alma adicional 13 y al menos una seccion de hélice de
tornillo sin fin 14 en el alma adicional 13. Tanto el alma base 10 como el alma adicional 13 son elementos tubulares
que se colocan uno en otro de forma concéntrica a lo largo del eje 9.

[0038] Esta colocacién de uno en otro se realiza de tal modo que la seccién de hélice de tornillo sin fin 14 asienta de
forma plana contra la hélice de tornillo sin fin 11 correspondiente, de modo que resulta una zona de solapamiento 23,
como se muestra en la figura 2.

[0039] El par del engranaje 7 se transmite mediante un elemento de sujeciéon 15, denominado también barra de
traccion o arriostramiento interior, al alma base 10. Para ello, el elemento de sujecién 15 discurre de forma
conceéntrica respecto al eje 9 por el alma base 10 y el alma adicional 13. En el extremo del lado del tapén del tornillo
sin fin de presion 1 esta colocado un disco 17 en el alma adicional 13. Ademas, aqui hay una tuerca 16 para unir a
rosca el alma adicional 13 mediante el disco 17 con el elemento de sujecion 15. La unién a rosca entre el elemento
de desgaste 12 y el elemento de sujecion 15 permite colocar la seccion de hélice de tornillo sin fin 14 a presién en la
hélice de tornillo sin fin 11.

[0040] Para un buen centraje del elemento de desgaste 12 en la segunda seccién 19, en la segunda seccion 19 esta
prevista una superficie de ajuste 20. Ademas, una primera superficie conica de tubo 21 en el alma base 10 y una
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segunda superficie conica de tubo 22 en el alma adicional 13 hacen que haya un ajuste exacto entre los dos
componentes.

[0041] Para evitar acumulaciones de materia sdlida, los extremos de la hélice de tornillo sin fin 11 y de la seccién de
hélice de tornillo sin fin 14 estan provistos de un achaflanado 14.

[0042] Como muestra en particular la figura 4, el alma adicional 13 presenta una seccién de tapon 26. En esta
seccion de tapon 26 no estan previstas hélices de tornillo sin fin. En esta zona, el tapdn de materia sélida se forma
en el interior del separador por presion helicoidal 2.

[0043] Como muestra en particular la figura 2, en la zona de solapamiento 23, la seccién de hélice de tornillo sin fin
14 esta orientada hacia la zona de tapon. Por esta configuracion de la zona de solapamiento 23 se garantiza que
mediante la zona de solapamiento el par puede transmitirse de forma segura de la hélice de tornillo sin fin 11 a la
seccion de hélice de tornillo sin fin 14.

[0044] Las figuras 5 a 9 muestran un segundo ejemplo de realizacién del tornillo sin fin de presion 1. En el segundo
ejemplo de realizacion, el elemento de desgaste 12 esta configurado esencialmente mas corto que en el primer
ejemplo de realizacion. Para la formacion de la zona de tapdn, en el segundo ejemplo de realizacion esta colocado
un tubo de bloqueo 27 en la segunda seccién 19 del alma base 10.

[0045] La figura 6 muestra el alma base 10 con la hélice de tornillo sin fin 11 sin elemento de desgaste 12 y sin tubo
de bloqueo 27. Segun la figura 7, se coloca en primer lugar el elemento de desgaste 12 en forma acortada. A
continuacion, segun la figura 8 se procede a la colocacion del tubo de bloqueo 27. El tubo de bloqueo 27 se fija
mediante el disco 17 y la tuerca 16.

[0046] La figura 9 muestra detalladamente el elemento de desgaste 12 acortado segun el segundo ejemplo de
realizacién. La configuracion de las superficies conicas de tubo 21, 22, asi como la configuracion de las secciones
de hélice de tornillo sin fin 14 corresponden al primer ejemplo de realizacion. Ventajosamente, en el segundo
ejemplo de realizacién también pueden estar previstas superficies conicas de tubo correspondientes en la unién a
tope entre el alma adicional 13 y el tubo de bloqueo 27.

[0047] Como muestran las figuras 8 y 9, e elemento de desgaste 12 presenta una primera longitud 28. El tubo de
bloqueo 27 discurre a lo largo de una segunda longitud 29. De forma ventajosa, la segunda longitud 29 es
esencialmente mas larga que la primera longitud 28, de modo que la zona de tapdn necesaria esta disponible sin
hélices de tornillo sin fin. En caso de un desgaste, solo debe cambiarse el elemento de desgaste 12 relativamente
corto. El tubo de bloqueo 27 puede seguir usandose.

[0048] La primera longitud 28 queda formada por dos zonas: (i) El trozo del alma adicional 13 en el que estan
dispuestas las dos secciones de hélice de tornillo sin fin 14. Estas tienen extremos que sobresalen en contra de la
direccidn de transporte para asentar contra la hélice de tornillo sin fin 11 de la figura 7, que sirven para impedir un
giro. Y (ii) el trozo del alma adicional 13 con la tercera longitud 28a, en el que no hay secciones de hélice de tornillo
sin fin. En la practica, se ha mostrado que hay un gran desgaste en el diametro del alma adicional 13 visto en la
direccion de transporte, directamente detras de los dos extremos de las aletas.

[0049] Preferentemente, la tercera longitud 28a corresponde a entre el 10 % y el 50 %, de forma especialmente
preferible a entre el 15 % y el 30 % del diametro exterior de las hélices de tornillo sin fin 11 o de las secciones de
hélice de tornillo sin fin 14. En particular, la tercera longitud 28a esta situada entre 30 mm y 100 mm.

[0050] Para la fabricacién del tornillo sin fin de presion 1 esta previsto, en particular, que se reduzcan torneando
tornillos sin fin de presién convencionales en la zona de la segunda seccion 19. De este modo es posible colocar el
elemento de desgaste 12 segun la invencion.

Lista de signos de referencia
[0051]

1 Tornillo sin fin de presién
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2 Separador por presion helicoidal

3 Carcasa

4 Entrada

5 Descarga

6 Salida

7 Engranaje

8 Electromotor

9 Eje

10 Alma base

11 Hélice de tornillo sin fin

12 Elemento de desgaste

13 Alma adicional

14 Seccién de hélice de tornillo sin fin
15 Elemento de sujecion

16 Tuerca

17 Disco

18 Primera seccion

19 Segunda seccion

20 Superficie de ajuste

21 Primera superficie cénica de tubo
22 Segunda superficie conica de tubo
23 Zona de solapamiento

24 Achaflanado

25 Criba

26 Zona de tapén

27 Tubo de bloqueo

28 Primera longitud

29 Segunda longitud

28a Tercera longitud
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REIVINDICACIONES
1. Un tornillo sin fin (1) de un tornillo sin fin por presion helicoidal (2), que comprende
un alma base (10),
al menos hélice de tornillo sin fin (11) dispuesta en el alma base (10), y
un elemento de desgaste (12) con
- un alma adicional (13), y
- al menos una seccion de hélice de tornillo sin fin (14) dispuesta en el alma adicional (13)

donde el que el alma base (10) y el alma adicional (13) pueden conectarse entre si de manera que la hélice de
tornillo sin fin (11) se fusione con la seccidn de hélice de tornillo sin fin (14)

caracterizado por una primera superficie cénica de tubo (21) en el alma base (10) y una segunda superficie conica
de tubo (22) en el alma adicional (13), donde las dos superficies cénicas de tubo (21, 22) se encuentran una sobre la
otra en el estado de taponamiento, en donde el alma base (10) comprende una primera seccién (18) con un primer
diametro exterior y una segunda seccién (19) con un segundo diametro exterior, donde el segundo diametro exterior
es menor que el primer diametro exterior, y donde el alma adicional (13) se tapona sobre la segunda seccién (19).

2. Tornillo sin fin segun la reivindicacién 1, caracterizado porque en el estado hélice de tornillo sin fin (11) del alma
base (10) y la seccion de hélice de tornillo sin fin (14) del elemento de desgaste (12) se superponen y quedan planos
entre si.

3. Tornillo sin fin segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la seccién de hélice de tornillo
sin fin del tornillo (14) sobresale en direccion axial por encima del alma adicional (13).

4. Tornillo sin fin segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la seccion de hélice
de tornillo sin fin (14) se extiende sobre un maximo de 360°, preferentemente sobre un maximo de 180°,
particularmente preferentemente sobre un maximo de 120°, alrededor del eje (9) del alma adicional (13).

5. Tornillo sin fin segin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque un elemento de
sujecion (15) se extiende en la direccion axial a través del alma base (10) y del alma adicional (13), preferiblemente
formado como una varilla de traccién, en el que se puede transmitir un par de torsién desde un accionamiento al
alma base a través del elemento de sujecion, y en el que el alma adicional (13) esta firmemente unido,
preferiblemente atornillado, al elemento de sujecion (15).

6. Tornillo sin fin segun la reivindicacion 5, caracterizado porque la seccion de hélice de tornillo sin fin (14) puede ser
presionada contra la hélice de tornillo sin fin (11) por la conexién entre el alma adicional (13) y el elemento de
sujecion (15).

7. Tornillo sin fin segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el tubo de bloqueo
(27) se enchufa en el alma base (10), en el que el elemento de desgaste (12) esta dispuesto entre el tubo de
bloqueo (27) y la hélice de tornillo sin fin (11).

8. Tornillo sin fin segun la reivindicacion 7, caracterizado porque el alma base (10) en la zona de la hélice de tornillo
sin fin (11), el alma adicional (13) y el tubo de bloqueo (27) comprenden el mismo diametro exterior.

9. Tornillo sin fin segun la reivindicaciéon 7 u 8, caracterizado en que el elemento de desgaste (12) comprende una
primera longitud (28) y el tubo de bloqueo (27) comprende una segunda longitud (29), donde la segunda longitud
(29) es al menos el 100%, preferiblemente al menos el 200%, de la primera longitud (28).

10. Tornillo sin fin segun una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 9, caracterizado porque la hélice de tornillo sin fin
(11) es una pieza de fundicién y el tubo de bloqueo es una pieza metalica conformada.
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11. Tornillo sin fin por presién helicoidal (2) para separar componentes sélidos de un compuesto acuoso que
contiene componentes sélidos y liquidos, que comprende

- una carcasa (3)
- una criba cilindrica (25) dispuesta en la carcasa (3), y

- un tornillo sin fin de presion (1) dispuesto dentro de la criba (25) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores
para prensar el lodo.

12. Método de fabricacion de un tornillo sin fin segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10 de un tornillo sin
fin por presion helicoidal (2), que comprende las siguientes etapas:

proporcionar un alma base (10) con al menos una hélice de tornillo sin fin (11) dispuesta en el alma base (10),

proporcionar un elemento de desgaste (12) con un alma adicional (13) y al menos una seccién de hélice de tornillo
sin fin (14) dispuesta en el alma adicional (13), e insertar el alma base (10) y el alma adicional (13) entre si de
manera que la hélice de tornillo sin fin (11) se fusione con la seccidn de hélice de tornillo sin fin (14),

caracterizado porque un tornillo sin fin convencional se gira hacia abajo para proporcionar el alma base (10), y el
elemento de desgaste (12) se enchufa en la parte girada hacia abajo del alma base (10).
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IYe=e

"\.——-a‘:

12—

—14

18



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

