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(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur
Feinstbearbeitung, besonders von Hubzapfen der
Kurbelwellen, bestehend aus einer Filhrungskonsole 1,
welche fiir die Fihrung der Kurbelstange 3 mit dem
aufgehéngten Luftvibrator und den
Feinstbearbeitungssteinen bestimmt ist. ErfindungsgemifR
ist auf der Fiihrungskonsole ein Druckzylinder 2
vorgesehen, dessen Kolbenstange mit der Kurbelstange 3
mechanisch verbunden ist, und der die bei
Rotationsbewegung wéhrend der Feinstbearbeitung der

Kurbelwellenzapfen auftretenden Massenkrafte zumindest
teilweise kompensiert bzw. aufnimmt. Die GréRe der
Kompensationskraft wird durch den Verteiler 4 fiir das
Druckmedium {ber einen Betatigungshebel 5 gesteuert.
Der Betatigungshebel 5 steht mit Anschlagen 51 far die
Endstellungen des Zapfens 31 der Kurbelstange 3 in
Wirkverbindung, wobei die Endstellungen durch die
Totlagen des Hubes des zu bearbeitenden Zapfens 6
bestimmt werden. Der Betétigungshebel 5 ist mit den 6
Anschlagen 51 kinematisch oder druckabhangig oder

elektrisch verbunden. Figur
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Patentanspriiche:

1. Einrichtung zur Feinstbearbeitung, insbesondere der Hubzapfen von Kurbelwellen, bestehend aus
einem Luftvibrator mit den Feinstbearbeitungssteinen, der in einer Fiihrungskonsole entsprechend
der Rotationsbahn des zu bearbeitenden Zapfens verdrehbar gelagert ist, dadurch gekennzeichnet,
dal’ auf der Fihrungskonsole (1) ein Druckzylinder (2) befestigt ist, dessen Kolbenstange (21) mit
der Kurbelstange (21) mechanisch verbunden und der Druckzylinder (2) an einen Verteiler (4) flr ein
Druckmedium angeschlossen ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Betitigungshebel (5) des
Verteilers (4) mit den Anschlégen (51) flr die Endstellungen des Zapfens (31) der Kurbelstange (3)
kinematisch verbunden ist, wobei die Endstellungen durch die Totlagen des Hubes des zu
bearbeitenden Zapfens (6) der Kurbelwelle bestimmt sind.

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 der Betitigungshebel (5) des
Verteilers (4) mit den Anschldgen (51) fur die Endstellungen des Zapfens (31) der Kurbelstange (3)
druckabhangig verbunden ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf} der Betdtigungshebel (5) des
Verteilers (4) mit den Anschldgen (51), flr die Endstellungen des Zapfens (31) der Kurbelstange (3)
elektrisch verbunden ist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur Feinstbearbeitung, insbesondere der Hubzapfen von Kurbelwellen.,

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Zur Feinstbearbeitung der Zapfen von groen Kurbelwellen, beispieisweise der Kurbelwellen fiir Schiffsmotore, sind bereits
mechanische Einrichtungen bekannt, die jedoch mit ihrer Eigenmasse den zu bearbeitenden Zapfen zusatzlich belasten. Dieser
Umstand wirkt sich nachteilig auf den FeinstbearbeitungsprozeB aus. Die Feinstbearbeitung der Hubzapfen von Kurbelwellen
mittlerer GroRe, beispielsweise der Kurbelwellen, die fiir die Brennkraftmaschinen von Lokomotiven u. . bestimmt sind, erfolgt
mittels spezieller Holzklemmen, die manuell bewegt werden. Diese Holzklemmen belasten den zu bearbeitenden Zapfen im
Unterschied zu den maschinellen Einrichtungen, wo die groRe Masse des aufgehdngten Armes unerwlinschte Deformationen
der Kurbelwelle verursachen kdnnen, mit vernachlissigbarer Kraft.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die durch die Ubertragung der Massenkréfte auf den zu bearbeitenden Kurbelwellenzapfen bedingten
Nachteile zu beseitigen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die mechanische Einrichtung der vorstehend genannten Art dahingehend
weiterzubilden, daf3 die bei Feinstbearbeitung und durch die Rotationsbewegung auftretenden Massenkrifte kompensiert
werden.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB auf der Fiihrungskonsole ein Druckzylinder befestigt ist, dessen
Kolbenstange mit der schwenkbaren Kurbelstange, die den Luftvibrator mit den Feinstbearbeitungssteinen tragt, mechanisch
verbunden ist. Der Druckzylinder ist an einen Verteiler fiir das Druckmedium angeschiossen und kinematisch oder
druckabhéngig oder elektrisch mit den Anschlédgen fiir die Endstellungen des Zapfens der Kurbelstange verbunden, die durch die
Totlagen des Hubes des zu bearbeitenden Zapfens bestimmt werden.

Der durch die Erfindung erzielte Vorteil liegt besonders darin, daB die Masse der schwenkbaren Kurbelstange mit dem
befestigten Luftvibrator und den Feinstbearbeitungssteinen den rotierenden und zu bearbeitenden Kurbetwellenzapfen sowoh!
in der Hub- als auch in der Senkphase nur minimal belastet.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert werden. Die dazugehdrige Zeichnung zeigt die
erfindungsgemafe Einrichtung. ’
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Die Einrichtung zur Feinstbearbeitung, insbesondere der Hubzapfen 6 von Kurbelwellen, besteht aus der Fihrungskonsole 1, auf
der ein Druckzylinder 2 befestigtist. Die Kolbenstange 21 des Druckzylinders 2 ist mit der Kurbelstange 3 mechanisch verbunden.
Der Druckzylinder 2 ist ferner an Druckverteiler 4 fiir das Druckmedium angeschlossen, dessen Betitigungshebel 5 mit den
Anschldgen 51 flr die Endstellungen des Zapfens 31 der Kurbelstange 3 kinematisch oder druckabhingig oder elektrisch
verbunden ist, wobei die Endstellungen durch die Totpunkte des Hubes des zu bearbeitenden Kurbelwellenzapfens 6 bestimmt
werden.

Wéhrend der Feinstbearbeitung wird die Rotationsbahn des Hubzapfens 6 von der Kurbelstange 3 mit dem angeschlossenen
Luftvibrator und den Feinstbearbeitungssteinen kopiert, wobei die auftretenden Massenkrifte der Kurbelstange 3 durch die Kraft
des Druckzylinders 2, die liber die Kolbenstange 21 auf den Zapfen 31 der Kurbelstange 3 mechanisch tibertragen wird zumindest
teilweise kompensiert werden. Die unterschiedliche GroRe der Kompensationskraft des Druckzylinders 2 bei der Hub- und
Senkphase des zu bearbeitenden Kurbelwellenzapfens 6 wird durch den Verteiler 4 Gber den Betétigungshebel 5 und den
Anschlégen 51 fiir die Endstellungen des Zapfens 31 gesteuert,

Die erfindungsgeméRe Einrichtung wird insbesondere zur Feinstbearbeitung der Hubzapfen von Kurbelwellen auf den
Bearbeitungsmaschinen fiir die Kurbelwellen eingesetzt.
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