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tens einem als Ableiter einer der Batteriezellen ausgebildeten Bauteil (36) in einem Uberlappungsbereich der Bauteile (34, 36) durch
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Batterie mit einer Mehrzahl von Batteriezellen

Die Erfindung betrifft eine Batterie mit einer Mehrzahl von Batteriezellen, welche elektrisch
leitend miteinander verbunden sind. Hierbei sind als Ableiter einer jeweiligen Batteriezelle
ausgebildete Bauteile miteinander und/oder wenigstens ein als Zellverbinder
ausgebildetes Bauteil mit wenigstens einem als Ableiter einer der Batteriezellen
ausgebildeten Bauteil in einen Uberlappungsbereich der Bauteile durch SchweiRen
verbunden.

Beispielsweise beschreibt die DE 10 2011 085 467 A1, dass bei einem Lithium-lonen-
Akkumulator die Zellterminals einer jeweiligen Akkumulatorzelle mittels eines
Zellverbinders elektrisch in Reihe geschaltet werden kénnen. Hierbei kann vorgesehen
sein, den Zellverbinder auf die Zellterminals aufzulegen und durch sortenreines
Durchschweil3en des Zellverbinders mit den Zellterminals zu verschwei’en. Die

DE 10 2011 085 467 A1 schlagt jedoch aufgrund damit angeblich verbundener
prozesstechnischer Schwierigkeiten vor, Seitenflachen der Zellterminals mit einer
seitlichen Randflache des Zellverbinders stoffschllissig zu verbinden, wobei die seitliche
Randfléche des Zellverbinders spaltfrei an der Seitenflache des Zellterminals anliegt.
Dieses spaltfreie Anliegen soll bei dem Gegenstand der DE 10 2011 085 467 A1 erreicht
werden, indem der jeweilige Zellverbinder einen gewdlbten Verformungsbereich aufweist.
Auf den Verformungsbereich kann eine Verformungskraft aufgebracht werden, um die
seitlichen Randflachen des Zellverbinders mit den Seitenflachen der Zellterminals von
benachbarten elektrochemischen Zellen in Anlage zu bringen.

Als nachteilig ist hierbei der Umstand anzusehen, dass diese Art der stoffschllssigen
Verbindung eine hochpréazise Fertigung der Zellterminals und des Zellverbinders
erforderlich macht, und dass die Handhabung des Zellverbinders im Hinblick auf das
Aufbringen der Verformungskraft prozesstechnische Schwierigkeiten mit sich bringt.
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Jedoch auch beim Verschweil3en von Bauteilen von Batterien, welche in einem
Uberlappungsbereich der Bauteile durch Schweilen miteinander verbunden sind, kénnen
Schwierigkeiten auftreten. Dies soll mit Verweis auf Fig. 1 und Fig. 2 erldutert werden.

Von einer Batterie 10 ist in Fig. 1 ausschnittsweise und schematisch eine Mehrzahl von
Batteriezellen 12 gezeigt. Insbesondere bei einer Ausbildung der Batteriezellen 12 als
Lithium-lonen-Zellen kénnen erste Ableiter 14 von negativen Elektroden der jeweiligen
Batteriezelle 12 durch Bleche beziehungsweise Folien aus Kupfer gebildet sein.
Demgegeniber kénnen zweite Ableiter 16 von positiven Elektroden der jeweiligen
Batteriezelle 12 durch Bleche oder Folien aus Aluminium gebildet sein. Aus Fig. 1 ist
ersichtlich, dass die aus Kupfer gebildeten ersten Ableiter 14 zweier Batteriezellen 12 in
einem Uberlappungsbereich 18 Uiber eine Schweifnaht 20 miteinander verbunden sind. In
analoger Weise sind die aus Aluminium gebildeten zweiten Ableiter 16 zweier weiterer
Batteriezellen 12 in einem weiteren Uberlappungsbereich 22 tber eine weitere
Schweiflnaht 20 miteinander verbunden.

In Fig. 1 ist zudem ein Zellverbinder 24 gezeigt, welcher in einem ersten
Uberlappungsbereich 26 (iber eine weitere Schweifnaht 20 mit zumindest einem der
zweiten Ableiter 16 verbunden ist und in einem zweiten Uberlappungsbereich 28 Uber
nochmals eine weitere Schweilnaht 20 mit zumindest einem der ersten Ableiter 14. Bei
einem derartigen Kontaktieren der Batteriezellen 12 durch die Ausbildung von
Schweilverbindungen, welche insbesondere durch Laserstrahlschweil3en erreicht werden
kann, kédnnen aufgrund von vorgelagerten Biegeoperationen unterschiedlich groRe Spalte
zwischen Bauteilen in Form der Ableiter 14, 16 untereinander sowie zwischen dem
Zellverbinder 24 und den Ableitern 14, 16 entstehen. Dies soll mit Bezug auf Fig. 2
erldutert werden.

In Fig. 2 ist ein erstes Bauteil gezeigt, bei welchem es sich beispielsweise um den
Zellverbinder 24 oder einen der Ableiter 14, 16 handeln kann. Beispielsweise soll der Fall
betrachtet werden, dass der Zellverbinder 24 mit dem ersten Ableiter 14 Gber die
Schweillnaht 20 verbunden werden soll. Das mit Bezug auf die beispielhaft in Fig. 2
gezeigten Bauteile Ausgefihrte gilt jedoch auch flr Verbinden der ersten Ableiter 14
miteinander in dem Uberlappungsbereich 18, fiir das Verbinden der zweiten Ableiter 16
miteinander in dem Uberlappungsbereich 22 und fiir das Verbinden des Zellverbinders 24
mit einem der zweiten Ableiter 16 in dem Uberlappungsbereich 26.
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Demgemal kénnen etwa aufgrund von Bauteilungenauigkeiten, welche durch Toleranzen
in vorangehenden Umformoperationen bedingt sein kénnen, unterschiedlich groe Spalte
30 zwischen den jeweiligen Bauteilen auftreten, bei dem in Fig. 2 gezeigten Beispiel also

etwa der Spalt 30 zwischen dem Zellverbinder 24 und dem Ableiter 14.

Aufgrund derartiger Spalte 30 ist die Prozesssicherheit beim Ausbilden der
Schweilverbindung durch Herstellen der Schweilnéhte 20 eingeschrankt. Ein die
jeweilige SchweiRnaht 20 herstellender Laserstrahl 32 ist in Fig. 2 schematisch gezeigt.
Aus Fig. 2 ist des Weiteren ersichtlich, dass aufgrund der GréRe des Spalts 30 in
Hochrichtung (z-Richtung), also senkrecht zu einer flachigen Erstreckung der im
Wesentlichen ebenen Bauteile, der Fall auftreten kann, dass eine schlechte oder gar
keine Anbindung erreicht wird. Auch dies ist nachteilig.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Batterie der eingangs genannten
Art zu schaffen, bei welcher eine besonders zuverlassige elektrisch leitende Verbindung
zwischen den Bauteilen erreichbar ist.

Diese Aufgabe wird durch eine Batterie mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelést.
Vorteilhafte Ausgestaltungen mit zweckmaRigen Weiterbildungen der Erfindung sind in
den abhangigen Patentanspriichen angegeben.

Die erfindungsgemaéfe Batterie, welche insbesondere flr ein Kraftfahrzeug vorgesehen
sein kann, umfasst eine Mehrzahl von Batteriezellen, welche elektrisch leitend
miteinander verbunden sind. Als Ableiter einer jeweiligen Batteriezelle ausgebildete
Bauteile sind in einem Uberlappungsbereich der Bauteile durch Schweien miteinander
verbunden. Zuséatzlich oder alternativ ist wenigstens ein als Zellverbinder ausgebildetes
Bauteil mit wenigstens einem als Ableiter einer der Batteriezellen ausgebildeten Bauteil in
einem Uberlappungsbereich der Bauteile durch SchweiRen verbunden. Hierbei weist ein
erstes Bauteil der miteinander verbundenen Bauteile einen flachigen Kontaktbereich auf,
in welchem das erste Bauteil mit einem zweiten Bauteil der miteinander verbundenen
Bauteile durch das SchweiRen verbunden ist. Das erste Bauteil weist in dem
Kontaktbereich eine oder eine Mehrzahl von nebeneinander angeordneten
Ausbuchtungen auf, welche zu dem zweiten Bauteil hin ausgeformt sind.

Dem liegt die Erkenntnis zugrunde, dass eine vor dem Schweillen in das erste Bauteil
eingebrachte geometrische Kontur in Form der wenigstens einen Ausbuchtung einem
zuverlassigen Uberbriicken eines Spalts zwischen den Bauteilen wahrend des
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Flgeprozesses dient. Diese Ausbuchtung oder Kontur stellt im gespannten Zustand, in
welchem das erste Bauteil gegen das zweite Bauteil gedrickt wird, einen sicheren
Kontakt zwischen den miteinander zu verschweiRenden Bauteilen her. Hierbei verhalt sich
die Ausbuchtung flexibel, da sie bei Vorliegen eines Spalts nur geringer Héhe zwischen
den Bauteilen intensiver zusammengestaucht wird als bei Vorliegen eines Spalts gréRerer
Héhe. Durch das Vorsehen der in das erste Bauteil eingebrachten wenigstens einen
Kontur oder Ausbuchtung kann prozesssicher die Verbindung zwischen den Bauteilen
durch SchweiRen hergestellt werden. Folglich ist eine besonders zuverléssige elektrisch
leitende Verbindung zwischen den Bauteilen erreichbar.

Insbesondere kann auf diese Weise die Prozesssicherheit beim Laserstrahlschweilen
gesteigert werden. Zudem ist das entsprechende Verfahren flexibel fur alle schweilRbaren
Werkstoffe anwendbar. Insbesondere lasst sich auch bei Mischverbindungen, etwa dem
Verschweillen eines Bauteils aus Aluminium mit einem Bauteil aus Kupfer, eine
besonders zuverlassige elektrisch leitende Verbindung der Bauteile miteinander
herstellen.

Des Weiteren kann auch bei GréRen eines Spalts, welche geringer oder gleich einer Héhe
der jeweiligen Ausbuchtung sind, eine zuverldssige Uberbriickung des Spalts durch das
Schweil3en erreicht werden. Darlber hinaus sorgt die wenigstens eine Ausbuchtung fur
eine Versteifung des ersten Bauteils. Folglich wird verhindert, dass sich das erste Bauteil
entgegen der Richtung oder in die Richtung, in welche die wenigstens eine Ausbuchtung
ausgeformt ist, aufbiegen oder verbiegen kann.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele sowie anhand der
Zeichnungen. Die vorstehend in der Beschreibung genannten Merkmale und
Merkmalskombinationen sowie die nachfolgend in der Figurenbeschreibung genannten
und/oder in den Figuren alleine gezeigten Merkmale und Merkmalskombinationen sind
nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen
Kombinationen oder in Alleinstellung verwendbar, ohne den Rahmen der Erfindung zu

verlassen.

Dabei zeigen:

Fig. 1 ausschnittsweise eine Batterie, bei welcher Ableiter von Batteriezellen der

Batterie miteinander durch Schwei3en verbunden sind, wobei die
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Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6
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miteinander verschweillten Ableiter unterschiedlicher Batteriezellen des

Weiteren mit einem Zellverbinder der Batterie verschweif3t sind;

die Problematik des Auftretens eines Spalts zwischen Bauteilen der
Batterie wie etwa zwischen den Ableitern beziehungsweise zwischen dem

Zellverbinder und einem der Ableiter;

schematisch das Vorsehen einer als Sicke ausgebildeten Ausbuchtung in
einem ersten, oberen Bauteil und das damit einhergehende Uberbriicken

des Spalts vor dem VerschweiRen zweier Bauteile miteinander;

die aussteifende Wirkung einer derartigen Sicke, welche eine Verbiegung

des oberen Bauteils in Hochrichtung unterbindet;

die beiden miteinander zu verschweilenden Bauteile in einem voneinander

beabstandeten und in einem aneinander anliegenden Zustand; und

eine Variante der SchweiRverbindung, bei welcher das obere oder erste
Bauteil in einem flachigen Kontaktbereich mit einem zweiten Bauteil in
Anlage gebracht wird, mit welchem das eine Mehrzahl von Ausbuchtungen
aufweisende erste Bauteil verschweil’t werden soll, wobei auch die
Ausbildung von mehreren Schweilnéhten in dem Kontaktbereich

vorgesehen sein kann.

Im Hinblick auf den mit Bezug auf Fig. 1 und Fig. 2 erlduterten Sachverhalt wird auf den

einleitenden Teil der vorliegenden Beschreibung verwiesen.

In einer linken Darstellung in Fig. 3 ist ein erstes Bauteil 34 gezeigt, bei welchem es sich

beispielsweise um den in Fig. 1 gezeigten Zellverbinder 24 oder einen der Ableiter 14, 16

der jeweiligen Batteriezelle 12 handeln kann. Des Weiteren ist in Fig. 3 ein zweites Bauteil

36 gezeigt, bei welchem es sich um einen weiteren der beiden Ableiter 14, 16 handeln

kann.

Es kann so beispielsweise das erste Bauteil 34 in Form des Zellverbinders 24 mit dem

ersten Ableiter 14 und/oder mit dem zweiten Ableiter 16 verschweil3t werden, durch
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welchen dann das zweite Bauteil 36 bereitgestellt ist. Des Weiteren kann das erste Bauteil
34 als einer der Ableiter 14, 16 ausgebildet sein, welcher dann mit dem anderen Ableiter
14, 16 verbunden wird, wobei in diesem Fall durch den anderen Ableiter 14, 16 das zweite
Bauteil 36 bereitgestellt ist. Das erste Bauteil 34 kann auch als Oberblech bezeichnet
werden, weil es oberhalb des zweiten Bauteils 36 angeordnet ist.

Durch das Ausbilden wenigstens einer Ausbuchtung 38 in dem ersten Bauteil 34, welche
zu dem zweiten Bauteil 36 hin ausgeformt ist, kann der Spalt 30 zwischen den beiden
Bauteilen 34, 36 beim Spannen Uberbrickt werden. Denn durch das Verformen der
beispielsweise als Sicke ausgebildeten Ausbuchtung 38 wird die Sicke beim Spannen
zusammengestaucht. Wird also auf das erste Bauteil 34 eine Kraft F aufgebracht, welche
in Fig. 3 durch Kraftpfeile 40 veranschaulicht ist, so wird die Ausbuchtung 38
zusammengestaucht und so der Spalt 30 Uberbrickt. Die Sicke beziehungsweise
Ausbuchtung 38 ist somit flexibel im Hinblick auf die vorliegende GréRe des Spalts 30.

In der in Fig. 3 mittig gezeigten Darstellung ist der Spalt 30 vergleichsweise grof.
Demgegenuber ist in der in Fig. 3 rechts gezeigten Darstellung der Spalt 30 kleiner. In der
in Fig. 3 rechts gezeigten Darstellung ist zudem angedeutet, wie mittels des Laserstrahls
32 die Schweinaht 20 ausgebildet wird, um die beiden Bauteile 34, 36 elektrisch leitend
miteinander zu verbinden.

In einer in Fig. 4 linken Darstellung ist der Fall veranschaulicht, bei welchem das
Oberblech etwa in Form des Zellverbinders 24 (vergleiche Fig. 2) in Hochrichtung (z-
Richtung) aufgebogen beziehungsweise aufgewdlbt ist. Auch dies sorgt daflr, dass der
Zellverbinder 24 als Beispiel flr das erste Bauteil 34 nicht gut flachig an dem zweiten
Bauteil 36 etwa in Form des Ableiters 14 (vergleiche Fig. 2) anliegt. Hierzu kann es
kommen, wenn die Bauteile 34, 36 im Wesentlichen eben ausgebildet sind, wenn also das
erste Bauteil 34 nicht die wenigstens eine Ausbuchtung 38 aufweist.

GemaR der in Fig. 4 rechten Darstellung sorgt die in dem ersten Bauteil 34 ausgebildete
Ausbuchtung 38 oder Sicke dafiir, dass das erste Bauteil 34 starker versteift ist. Dadurch
ist die Gefahr einer Verbiegung des ersten Bauteils 34 in die Hochrichtung (z-Richtung)
deutlich reduziert. Die Ausbuchtung 38 oder Sicke ist in der in Fig. 4 rechten Darstellung
in einer Seitenansicht gezeigt und nicht wie in Fig. 3 im Querschnitt.

Anhand von Fig. 5 sollen vorteilhafte Abmessungen der Ausbuchtung 38 bezogen auf
andere Parameter des ersten Bauteils 34 beziehungsweise den Spalt 30 veranschaulicht
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werden. So kann vorgesehen sein, dass bei einer Dicke to des ersten Bauteils 34 fir eine
Hbéhe hk der Ausbuchtung 38 die Beziehung 0,001*to < hk < 1000*tc gilt. Die
entsprechenden Parameter des ersten Bauteils 34 in Form der Dicke to und der Héhe hk
sind in der in Fig. 5 linken Darstellung angegeben.

GemaR der in Fig. 5 rechten Darstellung ist vorzugsweise vorgesehen, dass die Héhe hk
der jeweiligen in dem ersten Bauteil 34 insbesondere durch Prégen ausgebildeten
Ausbuchtung 38 gréRer ist als eine Hohe hs des Spalts 30. Mit anderen Worten sollte
vorzugsweise die in das erste Bauteil 34 eingebrachte Kontur beziehungsweise
Ausbuchtung 38 eine Hohe hk aufweisen, welche groRer ist als der vorhandene Spalt 30
zwischen den Bauteilen 34, 36.

Die Ausbuchtung 38 kann viele geeignete Geometrien aufweisen. So kann vorgesehen
sein, dass wenigstens eine der Ausbuchtungen 38 im Wesentlichen als linienférmige
Sicke ausgebildet ist, wie dies schematisch und beispielhaft in Fig. 3 bis Fig. 5 dargestellt
ist.

Zusatzlich oder alternativ kann wenigstens eine der Ausbuchtungen 38 in einer Draufsicht
kreuzférmig und/oder kreisférmig ausgebildet sein. Es sind jedoch auch andere geeignete
Formen denkbar.

In der in Fig. 6 linken Darstellung ist eine weitere Méglichkeit der Verbindung des ersten
Bauteils 34 mit dem zweiten Bauteil 36 schematisch gezeigt. Hierbei weist das erste
Bauteil 34 einen flachigen Kontaktbereich 42 auf, in welchem das erste Bauteil 34 mit
dem zweiten Bauteil 36 durch SchweiRen verbunden wird.

Das erste Bauteil 34 weist bei dieser Variante in dem Kontaktbereich 42 eine Mehrzahl
von nebeneinander angeordneten, jedoch in Fig. 6 im Detail nicht ndher gezeigten
Ausbuchtungen 38 auf, welche zu dem zweiten Bauteil 36 hin ausgeformt sind. Durch den
Kontaktbereich 42, welcher eine definierte Breite bk aufweist, ist eine vergleichsweise
groRe Aufstandsbreite bereitgestellt, welche eine Ausbildung mehrerer Schweilnéhte 20
nebeneinander sowie von Schweilungen mit breiteren Nahten erméglicht. Solche breiten
Néhte oder SchweiRnéhte 20 kdnnen beispielsweise durch eine auch als Wobbeln
bezeichnete Taumelbewegung des Laserstrahls 32 beim Laserschweillen erreicht
werden.
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Die nebeneinander angeordneten SchweiRnahte 20 sind in der in Fig. 6 rechten
Darstellung gezeigt. Im Bereich jeder dieser SchweiRnéhte 20 weist das erste Bauteil 34
eine jeweilige Ausbuchtung 38 auf, welche nach Art der in Fig. 3 bis Fig. 5 gezeigten
Sicke ausgebildet sein kann. GemaR der in Fig. 6 beispielhaft gezeigten Darstellung
kénnen also mehrere, insbesondere drei Konturen beziehungsweise Sicken
nebeneinander in dem Kontaktbereich 42 vorgesehen sein.

Es kédnnen jedoch auch andere geometrische Konturen wie Verpragungen oder Kanten im
jeweiligen Oberteil beziehungsweise Oberblech, also in dem ersten Bauteil 34,
vorgesehen sein, um den Spalt 30 mdglichst zuverlassig zu Uberbricken. Durch das
Spannen der Bauteile 34, 36 vor der Schweil3operation driicken sich diese eingebrachten
Konturen flexibel zusammen, sodass die ausgebildeten Schweinahte 20 eine besonders
zuverlassige elektrisch leitende Verbindung zwischen den Bauteilen 34, 36 herstellen
kénnen.

Vorzugsweise gilt bei einer Dicke to des ersten Bauteils 34 von to = 0,5 Millimeter flr eine
Breite bk des Kontaktbereichs 42 die Beziehung 0,1*tc < bk < 25*t0.

Als weiter vorteilhaft hat es sich gezeigt, wenn bei einer Dicke tc des ersten Bauteils 34
von to = 0,5 Millimeter flr eine Breite bk des Kontaktbereichs 42 die Beziehung
0,1*to < bk < 25*to gilt.

Derartige Breiten bk des Kontaktbereichs 42 haben sich namlich als flr die geometrische
Optimierung der Batteriekontaktierung besonders vorteilhaft herausgestellt.
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Bezugszeichenliste

10 Batterie

12 Batteriezelle

14 Ableiter

16 Ableiter

18 Uberlappungsbereich
20 Schweil3naht

22 Uberlappungsbereich
24 Zellverbinder

26 Uberlappungsbereich
28 Uberlappungsbereich
30 Spalt

32 Laserstrahl

34 Bauteil

36 Bauteil

38 Ausbuchtung

40 Kraftpfeil

42 Kontaktbereich
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Patentanspriche

1. Batterie, insbesondere flr ein Kraftfahrzeug, mit einer Mehrzahl von Batteriezellen
(12), welche elektrisch leitend miteinander verbunden sind, wobei als Ableiter (14,
16) einer jeweiligen Batteriezelle (12) ausgebildete Bauteile (34, 36) miteinander
und/oder wenigstens ein als Zellverbinder (24) ausgebildetes Bauteil (34) mit
wenigstens einem als Ableiter (14, 16) einer der Batteriezellen (12) ausgebildeten
Bauteil (36) in einem Uberlappungsbereich (18, 22, 26, 28) der Bauteile (34, 36)
durch Schweilen verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet, dass
ein erstes Bauteil (34) der miteinander verbundenen Bauteile (34, 36) einen
flachigen Kontaktbereich (42) aufweist, in welchem das erste Bauteil (34) mit einem
zweiten Bauteil (36) der miteinander verbundenen Bauteile (34, 36) durch das
Schweillen verbunden ist, wobei das erste Bauteil (34) in dem Kontaktbereich eine
oder eine Mehrzahl von nebeneinander angeordneten Ausbuchtungen (38) aufweist,

welche zu dem zweiten Bauteil (36) hin ausgeformt sind.

2. Batterie nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
bei einer Dicke to des ersten Bauteils (34) von to = 0,5 Millimeter fur eine Breite bk
des Kontaktbereichs (42) die Beziehung 0,1*to < bk < 25*to qilt.

3. Batterie nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
bei einer Dicke to des ersten Bauteils (34) von to < 0,5 Millimeter fur eine Breite bk
des Kontaktbereichs (42) die Beziehung toc = bk < 125* qilt.



WO 2020/177989 PCT/EP2020/053494

11

4. Batterie nach einem der Anspruche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
bei einer Dicke to des ersten Bauteils (34) fur eine Héhe hk einer jeweiligen
Ausbuchtung (38) die Beziehung 0,001*tc < hk < 1000*to gilt.

5. Batterie nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
eine Hohe hk einer jeweiligen Ausbuchtung (38) gréRer oder gleich einer Héhe hs
eines zwischen dem ersten Bauteil (34) und dem zweiten Bauteil (36) benachbart zu
dem Kontaktbereich (42) vorhandenen Spalts (30) ist.

6. Batterie nach einem der Anspruche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eine der Ausbuchtungen (38) als im Wesentlichen linienférmige Sicke

ausgebildet ist.

7. Batterie nach einem der Anspruche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eine der Ausbuchtungen (38) in einer Draufsicht kreuzférmig und/oder

kreisférmig ausgebildet ist.

8. Batterie nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass
in dem Kontaktbereich (42) das erste Bauteil (34) mit dem zweiten Bauteil (36)
durch eine oder eine Mehrzahl von nebeneinander angeordneten SchweiRndhten
(20) verbunden ist.
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