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Znane sa urzadzenia, majace na celu
osobne odsysanie z ogrzewanych z zewnatrz
piecow retortowych lub komorowych pro-
duktéw destylacji, powstajacych wewnatrz
i zewnatrz ladunku paliwa, przyczem sto-
sowane sa zazwyczaj rury, odprowadza-
jace te produkty, umieszczone we wnetrzu
masy paliwa i mogace byé réwniez herme-
tycznie polaczone z pustemi kanalami, wy-
tworzonemi w masie paliwa. W tych urza-
dzeniach catkowite odprowadzanie do od-
bieralnika wszystkich powstajacych gazéw,
wytwarzajacych sie wewnatrz fadunku, u-
daje si¢ jedynie przy uzyciu niedoprezno-
$ci, malo pozadanej przy regularnym bie-
gu pieca. Wskutek tego tez przy koksowa-
niu wegli, trudno przepuszczajacych gazy,

z zastosowaniem znanych wewnetrznych u-
rzadzen odsysajacych postepowano tak, iz
kazdorazowo odprowadzano przez ladunek
wegli tylko czesé calkowitej ilosci gazu,
dajaca sie ulowié¢ przy okreslonej maksy-
malnej niedopreznosci, reszte¢ natomiast
odprowadzano przez zwyklg rure¢ pionowa
z przestrzeni zbiorczej gazu do oddzielnego
odbieralnika, w ktérym panuje nieznaczna
nadpreznosé.

Dotychczas nie proponowano jeszcze
lacznego odprowadzania gazéow, wytwarza-
jacych sie wewnatrz i zewnatrz tadun-
ku wegla, do odbieralnika gazu, w ktérym
panuje duza niedopreznosé, poniewaz przy-
puszczano, ze gazy, zbierajace sie zewnatrz
tadunku, np. przy zwyklem koksowaniu
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wysoko-temperaturowem, ze wzgledu na
swa zawartos¢. oleju lekkiego, sa znacznie
gorsze od gazéw,?v&'ytwarzaia‘cych sie, we-
wnatrz tadunku; w'ten sposéb przez zmie-
szanie obu tych rodzajéw gazéw pogorszy-
taby sig ich jako$é wzglednie jakosé olejow
lekkich i smoly. '

Doswiadczenia z baterjami piecéw ko-
ksowniczych, zaopatrzonych w znane urza-
dzenia do odsysania gazéw z wewnatrz la-
dunku, wykazaly niespodziewanie, ze przez
zastosowanie odsysania gazéw, zbieraja-
cych sie zewnatrz tadunku, przez ladunek
wegla, sklad tych gazéw podczas pierw-
szego okresu koksowania wegla zostaje
zmieniony tak, iz jako$é zawartych w nich
par oleju lekkiego oraz smoly zupelnie
przypomina sklad gazéw i par, wytwarza-
jacych si¢ wewnatrz tadunku. Czas trwania

tego pierwszego okresu koksowania przy

zastosowaniu odsysania gazéw przez tadu-
nek wegla, w ciagu ktérego oleje lekkie
i smoly gazéw, zbierajacych si¢ zewnatrz
tadunku, odpowiadaja pod wzgledem cie-
zaru wlasciwego olejom lekkim i smolom
gazéw, wytwarzajacych sie wewnatrz ta-
dunku, wynosi np. okolo 4 godzin przy 34-
godzinnym czasie zarzenia i przy uzyciu
wegla o 23% skladnikéw lotnych i 0 11%-
wej zawartosci wody. Czas ten zalezy przy-
puszczalnie od czasu, jakiego trzeba, po
napelnieniu $§wiezym weglem, do ponow-
nego calkowitego nagrzania $cian, a zwla-
szcza sklepienia komory pieca, gdyz tem-
peratura omurowania pieca zostaje poczat-
kowo po wsypaniu wegla znacznie obnizo-
na. Roéwniez i zawartos¢ wody w weglu
koksowym wzglednie w gazach zewnetrz-
nych, uchodzacych przez przestrzen zbior-
cza gazoéw, odgrywa, jak wiadomo, znacz-
na role przy zabezpieczeniu gazéw i ole-
jow od rozkladu pyrogenicznego, a to
wskutek malego stezenie olejéow lekkich
i par smolowych w mieszaninie gazu z pa-
ra wodna. :
Sposéb wedlug wynalazku. niniejszego

polega na tem, Zze w ciagu pierwszych go-
dzin koksowania odprowadza si¢ wszystkie
gazy do odbieralnika gazéw, wytwarzaja-
cych sie wewnatrz ladunku, przyczem ga-
zy, zbierajace si¢ zewnatrz ladunku, odsy-
sa si¢ rowniez z przestrzeni zbiorczej bez
przylaczania rur odsysajgcych do odbie-
ralnika gazu, wytwarzajacego si¢ we-
wnatrz fadunku, w ktérym panuje znaczna
niedoprezno$é. W tym celu z posréd rur
odsysajacych, rozmieszczonych na calej
dlugosci komory i przechodzacych przez
przestrzen zbiorczg gazéw, jedna rura lub
kilka z nich nie siega do wnetrza tadunku
paliwa, wskutek czego w powale pieca zo-
staje wytworzone bezposrednie potaczenie
miedzy przestrzenia zbiorcza gazéw a od-
bieralnikiem gazéw, wytwarzajacych sie
wewnatrz tadunku, w ktére wbudowuje sie
urzadzenia regulujace i zamykajace. W za-
leznosci od nadpreznosci, panujacej w prze-
strzeni zbiorczej gazéw, urzadzenia te re-
guluja samoczynny odplyw gazéw z prze-
strzeni zbiorczej do odbieralnika gazéw,
wytwarzajacych si¢ wewnatrz ladunku, w
ktérym to odbieralniku panuje np. niedo-
prezno$§é — 500 mm stupa wodnego. Bez-
posrednie i dajace sie regulowaé polacze-
nie miedzy przestrzenia zbiorcza gazéw a
odbieralnikiem do gazu, wydzielajacego sie
z wnetrza tadunku, moze byé wytworzone
réwniez zapomoca specjalnych oddziel-
nych kanatéw, taczacych komore piecowa
i niezaleznych od kanatéw, sluzacych do
odsysania gazéw z wnetrza ladunku.

Po pierwszym okresie koksowania, od-
sysanie gazéw z przestrzeni zbiorczej i z
wnetrza tadunku odbywa si¢ oddzielnie, to
znaczy, ze rury odsysajace prowadza gaz
z wnetrza masy paliwa przez znany zbior-
czy przewdéd gazowy do odbieralnika ga-
z6w, uchodzacych z wnetrza tadunku, a ga-
zy z przestrzeni zbiorczej — bezposrednio
do odbieralnika, przeznaczonego do tych
gazow. W tem drugiem stadjum, koksowa-
nia, jak wykazaly do$wiadczenia, oleje



lekkie (benzyna, benzol) i smoly zaczyna-
ja si¢ rozdziela¢ bardzo rozmaicie, ze
wzgledu na ilo$é i cigezar wlasciwy, mie-
dzy gaz, wydzielajacy sie z zewnetrznych
warstw wegla, i gaz z wewnetrznych jego
warstw, wskutek czego oddzielne odsysanie
tych gazéw staje si¢ korzystne.

Ten drugi okres pracy pieca obejmuje,
przy wspomnianym na wstepie jako przy-
ktad czasie koksowania, w przyblizeniu 4-a
do 22-ej godziny zarzenia wegla. Pod ko-
niec 22 godziny zarzenia albo wogéle po
uplywie okolo 243 czasu zarzenia zaczynaja
sie zamykaé szwy smotowe w s$rodku ko-
mory piecowej, co zreszta przy pewnych
gatunkach wegla i przy duzej szybkoscl
koksowania moze nastapi¢ juz po uplywie
polowy czasu zarzenia. W tej chwili zwykle
rury, odsysajace gazy, wydzielajace si¢ z
wnetrza tadunku, usuwa si¢ z masy pa-
liwa albo co najmniej odlacza si¢ je od
kanaléw, wytworzonych w masie pali-
wa, jak réwniez odlacza odbieralnik ga-
z6w, wydzielajacych si¢ z wnetrza fadun-
ku, od odpowiedniego pieca. Obecnie oka-
zalo sig, Ze przy zastosowaniu wewnetrz-
nego odsysania gazéw szwy koksowe zo-
staja silniej uksztaltowane wskutek przed-
wczesnego skroplenia si¢ par smolowych i
zbierania sie¢ smoly w tych szwach, co po-
woduje, iz po wyciagnieciu rur ssawczych
z wnetrza ladunku jako$é gazu przejscio-
wo wzrasta znowu dopéty, az szew smoto-
wy wzglednie smola, zebrana w préznych
przestrzeniach masy paliwa, zostanie cal-
kowicie odparowana wzglednie skoksowa-
na. Aby te cenne gazy i pary otrzymaé
zpowrotem jako takie, zgodnie z inna ce-
cha wynalazku niniejszego, gazy odpro-
wadza si¢ pod koniec opisanego drugiego
okresu roboczego, pomijajac wszystkie ru-
ry odsysajgce, bezposrednio z przestrzeni
zbiorczej tylko do odbieralnika gazéw,
wydzielajacych si¢ z wnetrza ladunku we-
gla, przyczem urzadzenia regulujace zapo-
biegaja wytworzeniu si¢ duzej niedoprez-

noéci, panujacej w odbieralniku, réwniez
w przestrzeni zbiorczej komér piecowych.

Przyklad. Przy koksowaniu wegla z
23%-owa zawartosciag skladnikéw lotnych
i 11%-owa zawartoscia wody w ciggu 34
godz gazy, odsysane tylko z wnetrza la-
dunku, zawieraly w ciagu pierwszych 3
godz olej lekki o cigzarze wlasciwym
d,, = 0,74 oraz smotle o d,, = 0,88, z kté-
rej 31% destylowalo si¢ do 180°C. Od 4-tej
do 12-ej godziny zarzenia wegla gazy, od-
prowadzane z wnetrza ladunku, odprowa-
dzano osobno od gazéw, odprowadzanych
z zewnatrz ladunku, przyczem cigzar wla-
Sciwy olejow lekkich w gazie wewnetrz-
nym pozostal prawie bez zmiany (d,, =
= 0,75), podczas gdy ciezar wlasciwy ole-
jow lekkich w gazie, odprowadzanym z ze-
wnatrz tadunku, wzrést do d,, = 0,87. Od-
powiednio do tego ciezar wlasciwy smoty,
zawartej w gazach, odprowadzanych 'z we-
wnatrz tadunku, wynosit 0,92, a smoly, za-
wartej w gazach, odprowadzanych z ze-
wnatrz ladunku, — 1,1. Przy takiem sa-
mem oddzielnem odsysaniu gazéw az do
22-ej godziny zarzenia cigzary wlasciwe
benzolu i smoly w gazie, odprowadzanym
z zewnatrz tadunku, pozostaly takie same,
natomiast w gazie, odprowadzanym z wne-
trza tadunku, podniosty si¢ do 0,81 w od-
niesieniu do mieszaniny benzolu z benzyna
i 0,99 mm wzglednie powyzej 1,0 w odnie-
sieniu do smoly gazéw, odprowadzanych z
wewnatrz tadunku.

Z opisanych 3-ch okreséw roboczych
mozna oczywiscie opuéci¢ okres trzeci,
przyczem po usunieciu rur, odprowadzaja-
cych gazy z wnetrza ladunku, mozna
wszystkie gazy odprowadzaé przez prze-
strzen zbiorcza komér piecowych do odbie-
ralnika, w ktérym panuje nadpreznosé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania gazu i koksu
w ogrzewanych z zewnatrz piecach retorto-



wych lub: komorowych z osobnem odpro-
wadzaniem produktéw destylacji, wytwa-
rzajacych sie wewnatrz fadunku paliwa, o-
raz produktéw destylacji, zbierajacych sie
w przestrzeni zbiorczej komory piecowej,
przy zastosowaniu rur odsysajacych, pola-
czonych hermetycznie z kanatami, wytwo-
rzonemi w masie paliwa, znamienny tem, ze
podczas pierwszych godzin koksowania
wszystkie gazy odprowadza sie do odbie-
ralnika gazéw, wytwarzajacych sie we-
wnatrz ladunku, przyczem gazy, zbieraja-
ce sie w przestrzeni zbiorczej komory pie-
cowej, odprowadza si¢ do tego odbieralni-
ka bez wlaczania rur odsysajacych, umie-
szczonych luZzno w masie paliwa.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze gazy zewngtrzne, odsysane do
odbieralnika gazéw wewnetrznych, odply-
waja samoczynnie przez urzadzenie regulu-
jace, ktére otwiera si¢ lub zamyka w za-
leznoséci od tego, czy panujace w prze-
strzeni zbiorczej ciénienie gazu wzrasta
lub maleje.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze po uplywie pierwszych go-
dzin koksowania odsysanie gazow, wytwa-
rzajacych si¢ wewnatrz tadunku, uskutecz-
nia si¢ oddzielnie od odsysania gazow,

zbierajacych sie w przestrzeni zbiorczej
komory piecowe;j.

4. Sposob wedlug zastrz. 1 do 3, zna-
mienny tem, ze w tem stadjum koksowania
wegla, w ktérem szwy smolowe zaczynaja
sie zweglaé, gazy, wytwarzajgce sie we-
wnatrz tadunku, i gazy, zbierajace sie ze-
wnatrz niego, odprowadza si¢ do odbieral-
nika gazéw, wytwarzajacych si¢ wewnatrz
tadunku wegla, z pominigciem rur odsysa-
jacych tak dtugo, az szwy smolowe zostana
calkowicie zweglone.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze oprécz odlgczalnych rur
odsysajacych, komunikujacych si¢ z odbie-
ralnikiem gazu, wytwarzajacego sie we-
wnatrz tadunku, stosuje si¢ oddzielne ka-
naly wyciagowe, laczace przestrzenie zbior-
cze gazow poszczegdlnych komér pieco-
wych z odbieralnikiem gazu, wytwarzaja-
cego sie wewnatrz ladunku pieca, przyczem
kanaly te sa zaopatrzone w urzadzenia, re-
gulujace przeplyw gazéw przez te kanaly,
oraz w urzadzenia, przerywajace polacze-
nie tych kanaléw z odbieralnikiem gazu.

Carl Still G. m. b. H.
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.
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