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A talalmany targya berendezés fréccsontott termék, igy
szallit6- és/vagy tarolorekesz, szeméttarolod edény, rako-
do talca vagy halmazolhat6 szillitmanytartaly polimer
anyagbol torténd eldallitdsara, amelynek egy, a készter-
meék integralt részét képezd, frécesontd szerszam alkal-
mazasaval gazbefuvassal kialakitott lireges pereme, egy
vagy tobb és ezek koziil legalabb az egyik a peremet vagy

perem egy — legalabb egy lireges csatornat befogo —
részét kialakito szerszamiirege van.

A talalmany szerinti froccsontd szerszamban (3) egy
vagy tébb szerszdmiireg (4) van, amelyeknek legaldbb
egyike kérbemend perem eléallitasara alkalmas médon
van kialakitva és amelyben egy zart kérbemend, tireges
belsd csatorna (5) talalhatd, tovabba a szerszamiireg (4)
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— legalabb egy az olvadt polimer anyag (10)
befréccséntésére szolgald csatornaval (6),

— legalabb egy, — egy iireges belso csatornat (5) kiala-
kit6 — az olvadt polimer anyag (10) magjéba gazt juttatd
és a bels6 gaznyomast kialakitd gazvezetékkel (8),

— legalabb egy — a felesleges olvadt polimer anyagot
(10) elvezetd és/vagy legalabb egy a szerszamiireg (4)
elére meghatarozott térfogatat szabélyozottan néveld,
mozgo alkatrészt tartalmazo csatorndval (7) és — legalabb
egy, meghatarozott térfogaty, a gazvezetékhez (8) kotott

és/vagy azt koritlhatarold modon kialakitott — bemé-
lyedéssel (12) van ellatva, amely bemélyedés (12) a —
célszeriien lireges belsé — csatorndban (5) a gazbefivas
hatasara létrejott nyomas kiegyenlitésére és igy a felesleges
olvadt polimer anyag (10) kiiiritésére és/vagy a szerszam-
tireg (4) térfogatndvekedésének kiegyenlitésére és a perem-
ben a bemélyedésnek (12) megfelelé nagysiga kiemelke-
désének kialakulasat biztosité modon van kialakitva.

A taldlmény targya tovabba a talalmany szerinti be-
rendezéssel ellatott fréccsontott termek is.

A talalmany targya berendezés lireges peremii froccson-
tott termékek, igy kilonosen szallito- és/vagy
tarolorekesz, palackrekesz, szeméttarolé edény, rakodo-
talca vagy halmozhat6 szallitotartaly el6allitasara, vala-
mint a taldlmany szerinti berendezéssel eldallitott
frécesontott termék. A favott lireges perem a termék
integralt részet képezi és elénydsen egy darabbol 4ll, és
a perem gazbefivassal van kialakitva. A berendezéssel
eloallitott  termék  eldnydsen  szallitd-  és/vagy
tarolorekesz, palackrekesz, szeméttarol6 edény, rakodo-
talca vagy halmazolhaté szallitotartdly, és polimer
anyagbdl, igy hére lagyuld anyagbol, példaul polietilén-
b6l vagy polipropilénbdl késziil.

Az ismert frocesontéssel kialakitott rekeszek, talcdk,
tartalyok és hasonldok nagyon gyakran egy vagy tobb
felsd és/vagy als6 peremmel rendelkeznek. A perem a
froccsontott gyartmanyok szilardsagat és stabilitasat no-
veli, tovabba halmazolasi elemként és/vagy megfogd
elemként szolgal. A perem kialakitasa altalaban olyan,
hogy legalabb egy U alaku, lefelé nyitott profilt képez,
ami az edényen kérbemegy vagy annak legalabb két
szemben 1év6 oldalan van elhelyezve. A kell6 szilardsag
érdekében az ilyen tipusi peremeknél erésité vagy mas
szerkezeti elemekre, igy példaul bordéakra, tartdkra, ge-
rincekre, szegélyekre, hasitékokra és mas hasonlékra
van sziikség, amelyek a perem belsejében vannak elhe-
lyezve és/vagy a peremet Osszekotik a rekesz oldalfala-
val, a rakodoétalca rakfeliiletével stb. Az igy kialakitott
peremmel ellatott, froccsontott gyartmany eloallitasira
szolgalé berendezések OntOszerszamaban 1évo szer-
szamiiregek bonyolult felépitést és tobb anyagfelhaszna-
last igényelnek, tovabba hosszabb ciklusidével kell sza-
molni. Ennek kévetkeztében nagy sulyu gyartmanyokat
kapunk feleslegesen nagy koltségekkel. A nyitott pere-
mek hatranya tovabba, hogy szennyezések gyiijtGhelyé-
vé valnak, ami nagy problémat jelent, kiilondsen az
élelmiszer-feldolgozas és €lelmiszer-szallitas teriiletén.

Egyre nagyobb az igény az olyan rekeszek, talcak,
tartalyok stb. irant, amelyeknek a pereme nagy szilard-
sagu és emellett kis sulyu kialakitasa olyan, hogy feles-
legessé teszi a fentebb leirt er6sité elemek alkalmazasat,
és a gyartmany kialakitdsa soran mind az ontszerszam,
mind pedig maga a gyartmany lényegében egyenletes
feliileti minGségi. Az ismert gazbefiivasi modszer alkal-
mazasaval eloallitott lireges, fuvott profilokkal az emli-
tett problémak részben megsziintethetk vagy enyhithe-
t8k. Ureges profilokat szdmos j6l ismert és részletesen
leirt gazbeftivasi mddszerrel el6 lehet allitani. Néhany
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fontosabb és altalanosan ismert modszert és az ezeket
szolgaltatd céget az alabbiakban ismertetiink:

AIRMOLD - Battenfeld

AIRPRESS - Klockner Ferromatik

CINPRES (Controlled Internal Pressure Moulding,
szabalyozott belsé nyomast froccsontés) — Pearless
Cinpress

ENCORE (Engineered Nitrogen Coresystem, jol
megoldott nitrogénes magrendszer) — Encore Systems

GAIN (Gas-assisted Injection Molding, gdzzal segi-
tett froccsontés) — Detroit Plastic Molding

GASMELT - Engel

GID (Gasinnendruckverfahren, belsé gaznyomasos
eljaras) — Dynamit-Nobel

GIP (Gasinnendruckprozess, belsé gaznyomasos fo-
lyamat) — Demag

GIT (Gasinjektiontechnik, gdzbefivasi technika) —
Schade.

A gazbefivasos eljarassal dolgozoé berendezések ko-
z6s jellemzdje, hogy a froccsontd szerszam egy szer-
szamiirege olvadt polimer anyaggal van kitdltve, majd
nyomas alatt 1évo gézt juttatnak be a szerszamiiregbe.
Ennek kovetkeztében az olvadt polimer anyag a gaz
hatasara elmozdul, mégpedig gy, hogy a felesleges
anyag egy a szerszamiireghez csatlakoz6 csatornan at
tavozik vagy maganak a szerszamiiregnek a térfogata
megné. Ennek eredményeként iireges, 1ényegében zart
froccsontdtt gyartmany vagy ilyen gyartmanyrész jon
létre. A szerszam kialakitasa olyan, hogy a nyomas alatt
l1évd gaz rendszerint az olvadt polimer anyag magjaba
Jjut.

A gazbefivassal kialakitott rekeszek, talcak, tartalyok
¢€s mas hasonlok froccsontésével kombinalva tébbek ko-
zott talcatalpak, kiilonb6z6 megfogasi és erdsitod elemek,
részperemek stb. allithatok eld. Az ismert berendezések
hatranya azonban, hogy a krbemen6 U alaki peremek-
hez nem alakithatok ki megfelelé6 modon, mivel a gaz-
befuvasos eljarasok adaptalhatésaga korlatozott. Ezek a
szamos problémaval €s hatrannyal jaro korlatok a feles-
leges olvadt polimer anyag kiiiritésével és/vagy a szer-
szamiireg térfogatnovekedésével kapcsolatosak. A giz
mozgisa a berendezés szerszamiiregének terén it a
froccsontdtt gyartmany méreteinek novekedésével egyre
nagyobb mértékben akadalyoztatva van. Ez az akada-
lyoztatds rosszabb mindséget, igy hatrametszést, egye-
netlen anyagvastagsagot és/vagy torzult részeket okoz-
hat vagy okoz. Ha a novekedd akadalyoztatast a gaznyo-
mas ndvelésével kompenzaljak, akkor az anyagszakada-
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sok vagy kifiivasok veszélye megné. A WO 90/00466
szamu nemzetkozi szabadalmi bejelentés egy olyan elja-
rast ismertet, amely gazbefivasos médszer alkalmazasa-
val viszonylag nagy méretli gyartmanyok eléallitasat
teszi lehetové.

Ezen eljarashoz egy tilfolyo tireggel ellatott froccs-
ontd szerszamot hasznalnak. Az eljards soran egy adag
nyomas alatt 1évé gazt fijnak be a szerszamiiregbe az
olvadt anyag egy részének elmozditasa végett. Az el-
mozditott anyag egy csatorndn at egy, a csatorndhoz
csatlakoztatott tulfolyo iiregbe vagy a gyartmany nyul-
vanyakeént is szolgalé tartalyba, vagy egy masik, kiilon-
allé gyartmanyba vagy egy tovabbi iiregbe folyik, amely
a tilfolyt anyagot ujraapritas végett befogadja. Az ilyen
iiregek sziikségessé tesznek bizonyos mértékl tovabbi
kezelést, igy a kiilonallé gyartmanyok, talfolyt anyag,
valamint szalagok, rudak és hasonlok eltavolitasat, ame-
lyek a kész froccsontdtt gyartmanyt osszekotik a talfolyd
iiregben lévo anyaggal vagy gyartmannyal.

Jelen taldlmany célkitlizése az lireges peremmel ella-
tott froccsontott gyartmanyok leirt hatranyainak kikii-
sz6bolésére, és olyan gyartmany eléallitasara szolgalod
berendezés, amely gazbeflivasos eljarason alapul, és kor-
bemend, lényegében zart tireges pereme erdsitd elemek
nélkiili is kelld szilardsagu, és ugyanakkor lényegeben
egyenletes feliileti szerkezetii termék eldallitdsat teszi
lehetové.

A taldlmanyunk célja tovabba olyan gyartmény kiala-
kitdsa, amelynél a kérbemend perem viszonylag nagy
térfogata és hossza altal okozott, fentebb kérvonalazott
problémak és hatranyok tulfolydiiregek hasznalata nél-
kiil, kikiiszobolhetdk, amelyek olyan nyulvanyokat, kii-
16nalld gyartméanyokat stb. eredményeznek, hogy késob-
bi kezelést tennének sziikségessé.

A taladlmany szerinti célkitlizést olyan berendezéssel
valdsitjuk meg, amely berendezés alkalmas fréccsontott
gyartmany, igy szallitd és/vagy tarolorekesz, szemétta-
rol6 edény, rakodo6 talca vagy halmozhatd széllitotartaly
polimer anyagbol torténé eldallitasara, amelynek egy, a
késztermék integralt részét képezo, froccsontd szerszam
alkalmazasaval gazbeflivassal kialakitott lireges pereme,
egy vagy tobb és ezek koziil legalabb az egyik a peremet
vagy pereme egy — legalabb egy iireges csatornat befogd
— részét kialakitd szerszamiirege van €s amely jellemzo-
je, hogy a frocesontd szerszamban egy vagy tobb szer-
szamiireg van, amelyek legaldbb egyike korbemend pe-
rem el6allitdsara alkalmas moédon van kialakitva és
amelyben egy lényegében zart kérbemend, lireges belsd
csatorna taldlhatd, tovabba a szerszamiireg

— legalabb egy, az olvadt polimer anyag befréccsen-
tésére szolgald csatornaval,

— legalabb egy, — egy lireges csatornat kialakit6é — az
olvadt polimer anyag magjaba gazt juttatd és a belsd
gaznyomast kialakité gazvezetékkel,

— legalabb egy, a felesleges olvadt polimer anyagot
elvezetd és/vagy legalabb egy a szerszamiireg elore meg-
hatarozott térfogatat szabalyozottan néveld mozgo alkat-
részt tartalmazé csatornaval és — legalabb egy meghata-
rozott térfogath, a gazvezetékhez kotdtt és/vagy azt ko-
riilhatarolé modon kialakitott — bemélyedéssel van ellat-
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va, amely bemélyedés a csatornaban a gazbefiivas hata-
sara létrejott nyomas kiegyenlitésére és igy a felesleges
olvadt polimer anyag kitiritésére és/vagy a szerszamiireg
térfogat-novekedésének kiegyenlitésére és a peremben a
bemélyedésnek megfelelé nagysagu kiemelkedés kiala-
kulasat biztosité médon van kialakitva.

A taldlméany szerinti berendezés egy elényds kiviteli
alakjanak a bemélyedés térfogatit a gaznyomdssal
és/vagy egy szabalyozokésziilékkel szabalyzé szabélyo-
z6 eszkdze van.

A talalmany szerinti berendezés egy masik elonyos
kiviteli alakja esetén a szerszamiireg szabalyozott térfo-
gatnovelését végzo6, gaznyomassal és/vagy egy szaba-
lyozokésziilékkel szabalyozhatd, mozgo alkatrésszel van
ellatva.

A talalmany szerinti berendezés egy tovabbi elényos
kiviteli alakjanak a bemélyedéshez hasonlo kialakitasu,
a felesleges olvadt polimer anyagot eltavolité csatorna-
hoz csatlakoztatott és/vagy azt koriilhatarolé médon ki-
alakitott, legalabb egy bemélyedése van, amely bemélye-
dés térfogata a gdznyomassal és/vagy egy szabalyozoké-
sziilékkel szabalyozhaté modon van kialakitva.

A taldlmany szerinti berendezés egy célszeri kiviteli
alakja esetén a korbemend peremben gazvezeték és/vagy
egy, az olvadt polimer anyag befréccsolésére vagy kitiri-
tésére szolgald csatorna-kiemelkedést lezard tomitése(i)
van(nak), amely leziré tomités(ek) olvadt polimer
anyagbdl, annak felhordasaval van(nak) kialakitva, vagy
a lezaré tomités(ek) a nyilasra lazén csatlakoztatott, ra-
gasztott vagy ultrahanggal hegesztett dugd(k), lap(ok)
és/vagy mas hasonl6 elem(ek).

A taldlmany szerinti froccséntétt gyartmany — igy
szallito- és/vagy tarolérekesz, palackrekesz, szeméttaro-
16 edény, rakodotélca vagy halmazolhaté szallitotartaly
—jellemzdje, hogy az a fentiekben ismertetett berendezés
barmelyik kiviteli alakja szerinti berendezéssel van el6-
allitva.

A talalmany szerinti berendezést, annak példaképpeni
kiviteli alakjai kapcsan a csatolt dbrdk alapjan részletei-
ben ismertetjtik, ahol az

1. dbra a taldlmény szerinti berendezés szerszamiire-
gének vazlatos keresztmetszete az olvadt polimer anyag
betdltése utan, a gazbefuvas eldtt, a

2. dbra a taladlmany szerinti berendezés szerszamiire-
gének vazlatos keresztmetszete a gazbefuvas utén, a

3. dbra a taldlmany szerinti berendezés térfogat-
szabdlyozd mozgé alkatrésszel ellatott szerszamiiregé-
nek vazlatos keresztmetszete az olvadt polimer anyag
betdltése utan, a gazbeflivas elétt, a

4. abra a talalmany szerinti berendezés, térfogat-
szabélyozd mozgo alkatrésszel ellatott szerszamiiregé-
nek vazlatos keresztmetszete a gazbefuvas utan, az

5. ébra a taldlmany szerinti berendezéssel eldallitott
froccsontott gyartmany (szallitd- és tarolérekesz) per-
spektivikus képe, az integralt részét képezo, korbemend
peremmel, a

6. dbra az 5. abra szerinti peremhez hasonlo, korbe-
mend peremmel ellatott, a talaAlmany szerinti berendezés-
sel eldallitott froccsontott gyartmany — rakoddtalca —
keresztmetszete.
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A taldlméany szerinti berendezés kiilonboz6 kiviteli
alakjaiban a szerszamiireg a fréccsontd szerszam része.
Az 5. bra szerinti rekeszt és a 6. dbra szerinti rakodotal-
cat a talalmany szerinti berendezéssel éllitottuk eld.

Az 1. ésa?2. abran vazlatosan abrazoltuk egy 3 froccs-
Ontd szerszam egy részét. A 3 fréccsonté szerszamban
egy a felesleges 10 polimer anyagot el6allitd 7 csatorna-
val ellatott 4 szerszamiireg van. A 4 szerszamiireg lénye-
gében zart, iireges, korbemend 2 peremet allit elé (lasd
az5.ésa6. abrat). Az egyszeriiség kedvéért a2 peremnek
csak egy részét abrazoltuk, a hosszabb oldal feldl. A 4
szerszamiiregben az olvadt 10 polimer anyag
befrccsdlésére szolgald 6 csatorna egy 8 gazvezeték
gaznak az olvadt 10 polimer anyag magjaba valo
befuvdsara alkalmas egy, a 8 gazvezetékhez kotott és azt
koriilvevo 12 bemélyedés és az olvadt 10 polimer anyag
felesleges részét elvezetd 7 csatorna van. Az 1. abran a 4
szerszamiireg az olvadt 10 polimer anyag betoltése utan,
de a 8 gazvezetéken at végbemend gazbefuvas eldtt
lathatd. A 2. abranugyanezaz 1. dbra szerinti 4 szerszam-
lireg lathatd, de azutan, hogy a 8 gazvezetéken at gézt
fuvattunk be, aminek kévetkeztében a felesleges olvadt
10 polimer anyag a 7 csatornan at kitiriilt, és az olvadt 10
polimer anyagon beliil, és ezzel a 2 peremen beliil iireges
5 csatorna alakultki (lasd az 5. és 6. abrat). A 4 szerszam-
iiregnek a 8 gazvezeték belépésénél kialakitott 12 bemé-
lyedése 1ényegében egy anyagtartalyként mitkodik, ami
kiegyenliti az olvadt 10 polimer anyag kiiiritését. Az
olvadt 10 polimer anyagot egy 6 csatornan egy A nyil
szerinti iranyaban juttatjuk a 4 szerszamiiregbe és egy B
nyil irdnyban a 7 csatornan liritjiik ki. A gazt egy C nyil
irdnyaba a 8 gazvezetéken at juttatjuk a 4 szerszamiireg-
be.

A 3.¢és a4. dbran vazlatosan abrazoltuk egy 3 froccs-
ontd szerszam egy részét. A 3 fréccsontd szerszamban
egy 4 szerszamiireg talalhatd. A 4 szerszamiireg egy, a 4
szerszamiireg szabalyozott térfogatndvelésére szolgald
11 mozg6 alkatrészt tartalmaz. A 4 szerszamiireg lénye-
gében zart, {ireges, kérbemend 2 peremet allit eld (lasd
az5.ésa 6. dbrat). Az egyszeriiség kedvéérta 2 peremnek
csak egy részét abrazoltuk, a rovidebb oldal feldl. A 4
szerszamiregben az olvadt 10 polimer anyag
befréccsblésére egy 6 csatorna, egy, gaznak az olvadt 10
polimer anyag magjaba val6 befuvasara szolgal6 8 gaz-
vezeték, a 8 gazvezetékhez kotott és azt koriilvevo 12
bemélyedés és az emlitett egy 9 szabalyozdkésziilékkel
ellatott 11 mozgo alkatrész talalhatd. A 3. abran a 4
szerszamiireg az olvadt 10 polimer anyag betoltése utan,
de a 8 gazvezetéken at végbemend gazbefuvas eldtt
lathato. A 4. dbran ugyanez a 3. dbra szerinti 4 szerszam-
tireg lathatd, de azutan, hogy a 8 gazvezetéken at gazt
fuvattunk be, aminek a kovetkeztében — amennyiben a
11 mozgé alkatrész egy D nyil irdnyaban mozog — a 4
szerszamiireg térfogata megnovekszik. Az olvadt 10 po-
limer anyagon beliil, €s ezzel a 2 peremen beliil iireges 5
csatorna alakul ki (lasd az 5. és 6. abrat). A 4 szerszam-
tregnek a 8 gazvezeték belépd részén 1évo a 12 bemé-
lyedése anyagtartalyként miikodik, ami kiegyenliti az
olvadt 10 polimer anyag kiiiritését. Az olvadt 10 polimer
anyagot a 6 csatornan az A nyil irdnyaban froccsontjiik
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be, mig a gazt a 8 gadzvezetéken a C nyil irdnyaban fijjuk
be. A 11 mozgd alkatrészt a 9 szabalyozokésziilékkel
szabalyozzuk a 4 szerszdmiireg kivant térfogat-
novekedése végett.

Az 5. abran perspektivikusan, feliilrél lathato egy a
taldlmany szerinti berendezéssel kialakitott froccsontott
1 gyartmany. Itt az 1 gyartmany egy szallité- és
tarolorekesz, amelynek lényegében zart, tireges, korbe-
mend felsé 2 pereme van. Mint emlitettiik, a gyartmanyt
a talalméany szerinti berendezéssel allitjuk eld, és az
ureges 2 perem az 1 gyartmany integralt részét képezi.
A 2 peremen a 4 szerszamiiregben (lasd az 1-4. abrat)
1évé 12 bemélyedésektdl eredd 13 kiemelkedések van-
nak (lasd az 1-4. abrat). A 13 kiemelkedésekben a 8
gazvezeték (lasd az 14. abrat) miatt keletkezett nyilaso-
kat ultrahanggal hegesztett 14 lapokkal témitéen lezar-
juk. A 13 kiemelkedések és ennek megfelelden a 12
bemélyedések és a 8 gazvezetékek (lasd az 1-4. dbrat)
paronként vannak a 2 peremen és a 4 szerszamiireg
hosszu oldalain elhelyezve (lasd az 1-4. dbrat).

A 6. dbran a hosszu oldal fel6li keresztmetszetben
abrazoltunk egy a taldlmany szerinti berendezéssel elo-
allitott froccsontott 1 gyartmanyt. Az 1 gyartmany itt egy
rakodotalca, ami lényegében zart, iireges, korbemend
felsé 2 peremmel van ellatva. Az iireges 2 perem az 1
gyartmany — rakodotalca — integralt részét képezi. A 2
peremben egy lireges, korbemeno 5 csatorna van, tovab-
béa a 2 perem a 4 szerszamiiregben (lasd az 1-4. abrat)
1évé 12 bemélyedésektdl eredd 13 kiemelkedések (1asd
az 1-4. abrat) talalhatok.

Bar a fentiekben talalmany szerinti berendezés konk-
rét kiviteli alakjait ismertettiik, mégis nyilvanvald, hogy
a taldlmanyunk nem korlatozédik a bemutatott kiviteli
alakokra, mivel szamos moédositasa lehetséges. Igy a
csatolt igénypontok kiterjednek minden olyan médosi-
tasra, ami megoérzi a talalmanyunk szellemét és a talal-
manyunk oltalmi korén beliil van.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés froccsontétt termék, igy szallitd-
és/vagy tarolorekesz, szeméttarold edény, rakodé talca
vagy felhalmozhato szallitotartaly polimer anyagbdl tor-
téno eldallitasara, amelynek egy, a késztermék integralt
részét képezd, frocesontd szerszam alkalmazésaval
gazbefuvassal kialakitott iireges pereme, egy vagy tobb
¢s ezek koziil legalabb az egyik a peremet vagy a perem
egy — legalabb egy ilireges csatornat befogd — részét
kialakito szerszamiirege van azzal jellemezve, hogy a
froccsontd szerszamban (3) egy vagy tobb szerszamiireg
(4) van, amelyek legalabb egyike kdrbemend perem (2)
eldallitasara alkalmas médon van kialakitva és amelyben
egy zart kdrbemend, tireges belsd csatorna (5) talalhato,
tovabba a szerszamiireg (4)

— legalabb egy, az olvadt polimer anyag (10)
befroccsontésére szolgaléd csatornaval (6),

—legalabb egy, — egy tireges belsé csatornat (5) kiala-
kité — az olvadt polimer anyag (10) magjaba géazt juttatd
és a belsé gaznyomast kialakito gazvezetékkel (8),

— legalabb egy — a felesleges olvadt polimer anyagot
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(10) elvezetd és/vagy legalabb egy a szerszamiireg (4)
elére meghatarozott térfogatat szabalyozottan noveld
mozg6 alkatrészt (11) tartalmazé csatornaval (7) és —
legalabb egy meghatarozott térfogat, a gazvezeték-
hez (8) kotott és/vagy azt koériilhatarolé modon kiala-
kitott — bemélyedéssel (12) van ellatva, amely bemé-
lyedés (12) a csatorndban (5) a gazbefuvas hatasara
1étrejott nyomds kiegyenlitésére és igy a felesleges
olvadt polimer anyag (10) kiliritésére és/vagy a szer-
szamiireg (4) térfogatnovekedésének kiegyenlitésére
és a peremben (2) a bemélyedés (12) megfelelé nagy-
sagu kiemelkedésének (13) kialakulasat biztosité mo-
don van kialakitva.

2. Az 1.igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a bemélyedés (12) térfogatat gaznyomassal
és/vagy egy szabalyozokésziilékkel (9) szabalyzd szaba-
lyozoeszkoze van.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jjellemezve, hogy szerszamiireg (4) szabalyozott térfogat-
novelését végzo, gaznyomassal és/vagy egy szabalyozé-
késziilékkel (9) szabalyozhaté mozgd alkatrésszel (11)
van ellatva.

4. Az 1--3. igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés, azzal jellemezve, hogy a bemélyedéshez (12) hason-
16 kialakitasu, a felesleges olvadt polimer anyagot (10)
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15

20

25

eltavolitd csatornahoz (7) csatlakoztatott és/vagy azt k-
riilhatdrolé modon kialakitott, legalabb egy bemélyedése
van.

5. A 4. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a felesleges olvadt polimer anyagot (10) elve-
zet$ csatornahoz (7) k6tott vagy azt koriilvevo bemélye-
dés térfogata gdznyomadssal és/vagy egy szabalyozoké-
sziilékkel szabalyozhat6é médon van kialakitva.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés, azzal jellemezve, hogy a kérbemend peremben (2)
gazvezetek (8) és/vagy egy, az olvadt polimer anyag (10)
befroccsolésére vagy kiliritésére szolgalo csatorna (6, 7)
kiemelkedését (13) lezard tomitése(i) van(nak).

7. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a lezard témités(ek) olvadt polimer anyagbodl
(10), annak felhordasaval van(nak) kialakitva.

8. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a lezard tomitése(i) a nyilasra lazan csatlakoz-
tatott, ragasztott vagy ultrahanggal hegesztett dugé(k),
lap(ok) (14) és/vagy mas hasonlo elem(ek).

9. Frocesontott termék, igy szallitd és/vagy tarolo-
rekesz, palackrekesz, szeméttarolé edény, rakodotalca
vagy felhalmozhaté szallitdtartaly, azzal jellemezve,
hogy az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti berende-
zéssel van eléallitva.
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