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Vynélez se tyka vyroby stavebni keramiky.
Utelem vynalezu je feSeni umoZiiujici auto-
matizovanou primyslovou vyrobu neglazo-
vanych, tj. reZnych vzorovanych dlaZdic
zplisobem sestavovani vzoru z piedvyrobe-
aych barevnych ornamentédinich &dsti vykra-
jovanych ze souvislého keramického péasma
na dng formy s ndslednym dopln&nim formy
zéklagini keramickon hkmotou a celkovym
zalisovdanim. Ziskany vylisek se zpracovivd
bdZnou keramickou technologii vypain o
jednom Zéru.
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Vynélez se tykd vyroby vzorovanych rez-
nych dlaZdic z piedvyrobenych c¢asti vzoru
sestavenych do barevného ornamentu.

Barevné vzorované reZné, tj. neglazovvané
dlaZdice se v sougasné dobé nikde nevyré-
b&jl. Z ddvné minulosti je zndm zplisob v§-
roby vzorovych reZnych dlaZdic, podle nég-
hoZ byly na sklonku minulého stoleti tyto
dlaZdice vyrdbény ru¢nim mnasypdvanim ha-
- revnych hmot do prostorit formy vytvofe-
nych Sablonou, kterd tvofila budouci orna-
ment. Po vyjmuti $ablony byla forma doplné-
na zédkladni keramickou hmotou a celek byl
ruéng ovlddanym lisem slisovan, vylisek po-
tom vysuSen a vypdlen. Vykon za sménu
byl maximédlné sto kusi pil obsluze dvou aZ
ti¥1 pracovnik@i. Byly i pokusy vytvdFfet na
reznych dlaZdicich vzory za pouZiti kera-
mickych hmot odlisné reagujicich na teplo-
tu vypalu, které predpoklddaly lokdlni piso-
beni teploty rtzné vySe na urcité plochy
dlaZdice, coZ byl zptisob neobylejné obtiZny.
Oba tyto zptisoby mély nevyhodu ve velkém
podilu Zivé préace p¥i malé produktivité.

Problém efektivni, primyslové a automa-
tizované vyroby vzorovanych reZnych dlaz-
dic byl vyifesen zphsobem podle vyndlezu,

ktery odstraliuje uvedené nevyhody a nedo- .

statky. Jeho podstatou je, Ze vzorované rez-
né dlaZdice se vyrdbéji z pFedvyrobenych
¢asti vzoru, mechanicky vykrajovanych z
tenkého 2 aZ 4 mm silného pdsma barevné
keramické hmoty tim, Ze se tyto ¢asti vzoru
mechanicky uklddaji na dno formy, naceZ se
tato doplni zdkladni keramickou hmotou a
celek se zalisuje do tvaru vzorované kera-
mické dlaZdice. Je moZny i obrdceny zplsob,
kdy se predvyrobené Césti vzoru neuklddaji
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na dno formy, nybrZ na vrstu zdkladni kera-
mické hmoty nasypané do formy.

Vyhodou zplisobu vyroby vzorovanych reZ-
nych dlazdic podle vyndlezu je, Ze jde o plné
mechanizovany postup umoZiiujici primys-
lovou vyrobu, kterd je v porovnéni s vyrobou
vzorovanych glazovanych zdobenych dlaZdic
ekonomicky, materidlové i energeticky vy-
hodn4, .jelikoZ odpadéd spotieba glazurnich
surovin a sitotiskovych past a odpadaji i na-
klady na glazovani a zdobeni.

Provedeni vyndlezu je bliZe objasn&no v
prikladu.

Priklad 1

Barevnd keramickd hmota se za pfisady
vody zamisi a prohnéte tak, aby vznikla hmo-
ta schopnd plastického vytvdfenl. Jejim pés-
movym lisovanim a provédlcovdvanim bylo z
této hmoty vytvoFeno tenké pasmo o tloust-
ce 1 aZ¥ 7 mm. Z tohoto keramického pdsma
byly vykrajovany &éasti vzoru, které byly tep-
lem infrazafi¢l vysuleny a hned potom po-
moci pFisavek ukldddny do formy, forma pak
byla doplnéna zdkladni hmotou a celek zali-
sovan. Byl tak ziskdn vylisek vzorované reZ-
né dlazdice, ktery byl vypélen béZnou tech-
nologii jednoZarového vypalu.

Pifiklad 2

Zplsob podle piikladu 1, vyznaceny tim,
7e C&asti vzort se namisto vykrajovanim 'z
pdsma keramické hmoty vytvofily lisovdnim
z polosuché keramické hmoty. Dal3i postup
stejny jak je popsédn v prikladu 1.

PREDMET VYNALEZU -

1. Zplsob vyroby vzorovanych reinych
dlaZdic z pPedvyrobenych ¢&sti vzoru, me-
chanicky vykrajovanych z tenkého, 2 aZ 4
milimetry silného pasma barevné keramické
hmoty, vyznaceny tim, Ze se tyto ¢4sti vzoru
mechanicky uklddaji do formy, naceZ se tato
doplni zdkladni keramickou hmotou, a celek

se zalisuje .do tvaru vzorované reZné dlaz-
dice.
2. Zphsob podle bodu 1, vyznacujici se tim,

_¥e predvyrobené gasti vzoru se uklddaji na

vrstvu zdkladni keramické hmoty nasypané
na dno formy.
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