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1 2

Vynélez se tykd lisovaciho za¥izeni pro
statorovd a rotorova t&lesa nebo segmenty
svazkl plechll elektrickych stFednich nebo
velkych strojli pro tepelné zpracovéni svaz-
ki pod tlakem.

Ukolem vyndlezu je vytvoFit lisovaci za-
Fizeni, kterym se tlak tepelného zpracovéni
mé&ni, pF¥ipadn& se udrZuje piFedem zadany
tlak konstantnim. ReSeni podle vynédlezu
spoCivd v tom, e na dolni pFitladné desce
1 je upevn®&n nejmén& jeden hydraulicky
vélec 4, ktery nese 1uloZné dstroji 5 tepel-
né izolované smérem dolli, nebo smérem
nahoru a dold. Statorovd neho rotorovd té-
lesa nebo segmenty svazkl plech 6 se na-
chézeji v GloZném ustroji 5. Na tloZné 1-
stroji 5 priléha horni pritlatna deska 2, kte- 2 !
rd je spojena stfedovym upinacim svorni- & A
kem 3, nebo nkolika po obvodu uspoidda- RS | IRIAREZ RSN
nymi upinacimi svorniky 3, s dolni pFitlac- ] '
nou deskou 1. Kolem dloZného dstrojl 3 je
uloZen tepelny zdroj, napfiklad indukéni
civka 11.

217611



217611

3

Vyndlez se tykad lisovaciho zaFizeni pro
statorov4 nebo rotorova t&lesa nebo segmen-
ty svazkii plechil elektrickych strojli pro
tepelné zpracovani svazklt plech pod tla-
kem.

P¥i stavb& elektirickych strojii je ¢asto
nutné, podrobit statorovd nebo rotorova te&-
lesa tepelnému zpracovdni v peci pod tla-
kem. Zndmé lisovaci zaFizeni pouZivaji pro
vytvafeni tlaku pruZiny, zdvaZi nebo Srou-
bovéa spojeni. Pii soufasném tepelném zpra-
covani jsou vsak tyto prostfedky pro vytva-
feni tlaku velmi nevyhodné. JestliZe se ma
napiiklad zhotovit lepeny svazek plechil, u
kterého se za tim tfelem jednotlivé plechy
opat¥i pred sesazenim vrstvou lepidla z
umdlé pryskykice, pak jsou tyto pruZiny jako
prostfedek pro vytvareni tlaku nepouZitel-
né, nebot jejich pruZici sila se p¥i poZado-
vanych vytvrzovacich teplotdch velmi sniZi.
ZayaZi jsou pro stiedni a velké stroje rov-
neéZ nevhodnd, nebof potfebny tlak by se
mohl vytvoFit jen s netnosné velkymi zats-
Zovacimi zdvaZimi.

Sroubovéd spojeni maji-ten nedostatek, %e
se tlak po oh¥Fati navrstvenych plechii zmen-
8. Je proto nutné, horka statorovd télesa
neho rotorova télesa z pece vyjmout, nasta-
vit tlak potfebny pro vytvrzeni v horkém
stavu a potom pokra&ovat v peci v tepelném
zpracovani. Krom#& velké ndro€nosti na tech-
nologicky &as je tato metoda spojena s vel-
kymi néaklady, které je nutno vynaloZit na
ochranu pracujicich. )

Pro lisovéni statorovych nebo rotorovych
t8les bez souCasného tepelného zpracovéni
jsou také zndmd hydraulickd lisovaci zafi-
zeni,

Udelem vynélezu je zracionalizovat tepel-
né zpracovéni statorovych nebo rotorovych
t8les nebo segmentidl svazkll plechil elektric-
k¢ch strojl pod tlakem.

Ukolem vynélezu je vytvoFit lisovaci za-
Fizeni, kierym se mtZe ménit tlak b&hem
tepeiného zpracovani, pripadné kterym se
miZe udrZovat predem =zadany tlak kon-
stantni.

Podle vyndlezu se tento tkol fe$i tim, Ze
na dolni pritlatné desce jsou upevnény nej-
méné tFi hydraulické valce a na hydraulic-
ké vélce dosedd tloZné Gstroji, tepelnd izo-
lované smérem dolfi, nebo smérem nahoru
a doll, se svazkem plechli a na tGloZné u-
stroji priléhd horni pfitlatnd deska, pevné
spojend s dolni p¥itlatnou deskou nejménég
jednim upinacim svornikem a kolem tloZ-
ného tstroji se svazkem plechii je umistén
tepelny zdroj, napriklad indukéni civka, u-
pevnény prostfednictvim distanénich podpér
na dolni pf¥itlaéné desce.

Rozvinuti vynélezu pak spoéivd v tom, Ze
pFi pouZiti indukéni civky jsou upinaci svor-
niky z nemagnetického materiélu.

. Poslednim vyznakem vynédlezu pak je, Ze
horni pfitlacnd deska je pro spojeni s upi-
nacimi svorniky, uspofddanymi po obvodu,
opatFena nésuvnymi kruhovymi tdchytkami.

4

Vyhodnost FeSeni podle vyndlezu spofivé
zejména v tom, Ze p¥i pouZiti zndmych Fidi-
cich tstroji pro hydraulické vdlce je moZno
lisovacim zafizenim podle vynédlezu plynulé
tepelné zpracovani p¥i konstantnim a pro-
ménném tlaku. PouZiti né&kolika hydraulic-
kych véalct zaji3tuje stejn& velky lisovaci
tlak ve v8ech mistech roviny plechi.

Vyndlez bude v dalsim textu bliZe objas-
nén na dvou prikladech provedeni, znézor-
nénych na vykresech.

Na obr. 1 je zndzornéno v Fezu lisovaci
zafizeni se tfemi hydraulickymi vélci a stfe-
dovym upinacim svornikem, na obr. 2 v Fe-
zu lisovaci zafizeni se ¢ty¥mi hydraulickymi
vélci, uspofddanymi po obvodu a s induk&ni
civkou jako tepelnym zdrojem a na obr. 3
lisovaci zafizeni podle obr. 2 p¥i pohledu
ze shora.

Na obr. 1 je zndzorn&no lisovaci za¥izeni
zejména vhodné pro statorové tdlesa, u kte-
rého je dolni pritlatnd deska 1 spojena s
horni piitlatnou deskou 2 jednim stfedovym
upinacim svornikem 3. Mezi pfitlacnymi des-
kami 1, 2 jsou -na dolni pFitlatné desce 1
upevnény .t hydraulické véalce 4. Na hyd-
raulické vdlce 4 dosedd 1loZné Gstroji 5 se
svazkem plechil 8. .

Mezi hydraulickymi valci 4 a tloZnym G-
strojim 5 je ve vy&ce pracovni ploSiny 7
uloZena neohebnd izolafni vrstva 8. Rozdil-
né vysky svazkd plechli 6 se vyrovnévaji
distantnimi podloZkami 9. Tepelné zpraco-
vani se provadi v peci 10, jejiZ dno je tvo-
Feno neohebnou izola&ni vrstvou 8.

Na obr. 2 je znazorn&no lisovaci zafizeni,
které je zejména vhodné pro rotorova téle-
sa nebo jednotlivé segmenty svazk@l plechil,
u kterého je dolni pPitlatnd deska 1 spojena
5 horni pfitlatnou deskou 2 &tyfmi upina-
cimi svorniky 3, uspofadanymi po obvodu.
Mezi rovnob&Znymi piitladnymi deskami 1,
2, jsou na dolni pi#itlaéné desce 1 upevnény
¢tyri hydraulické valce 4. Na hydraulické
vélce 4 dosedd iiloZné (stroji 5 se svazkem
plech{l 6 rotoru. Mezi hydraulickymi vélci 4
a uloZnym ustrojim 5 a mezi horni p¥itlad-
nou deskou 2 a dloZnym tstrojim 5 jsou u-
loZeny neohebné izola&ni vrstvy 8. Rozdilné
vyiky svazku plechlt & se vyrovndvaji di-
stantnimi podloZkami 9.

Tepelné zpracovdni se provddi indukéni
civkou 11, obepinajici GloZné dustroji 5 se
svazkem plech® B, pFifemZ tato indukéni
civka 11 je upevnéna prostfednictvim di-
stantnich podpér na dolni p¥itlatné desce 1.

Obraz 3 ukazuje horn{ pi¥itlatnou desku
2 opatfenou ndsuvnymi kruhovymi tchytka-
mi. Svazky plechdi 6 statord nebo rotord,
nebo segmenty svazk plechli elektrickych
strojit se v loZném dstroji 5 upnou mezi
pritlaénymi deskami 1, 2 a podrobi se te-
pelnému zpracovdni pod tlakem. Tepelné
zpracovani miiZe se provésti v peci 10 neho
nap¥iklad induk&ni civkou 11, kterd obepi-
né svazek plechi 6.
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Nastavenim, resp. dodate€nym piestave-
nim hydraulickych vélctt 4 miZe se udrZo-
vat tlak konstantni, pfipadn& se miZe mé-
nit.

Pro zabransni pfrili§ silného ohfevu hyd-
raulickych vélcd 4 je tieba izolovat uloZné
astroji 8 smérem dold. PFi tepelném zpraco-

8

vani v peci 10 musi byt hydraulické véalce
uloZeny pod neohebnou izolafni vrstvou 8
tvorici dno pece. P¥i pouZiti indukCnich ci-
vek 11 je tFeba izolovat GloZné tstroji 5 p¥i-
davné smérem nahoru, aby se tepelné ztraty
udrZely co nejmensi.

PREDMET VYNALEZU

1. Lisovaci zatizeni pro statorova nebo ro-
torova télesa nebo segmenty svazkil plechi
elektrickych strojli pro tepelné zpracovéani
svazk®i plecht pod tlakem, vyznacujici se
tim, Ze na dolni pfFitlagné desce (1) jsou
upevnény nejméng t¥i hydraulické vélce (4)
a na hydraulické véalce (4) dosedd uloZné
dstroji (5) se svazkem plechit (6), tepelné
izolované smérem doll, nebo smérem dold
a nahoru a na uloZné ustroji (5) piiléha
horni piitlatnd deska (2) pevné spojend s
dolni pfitlatnou deskou (1) nejméng jed-
nim upinacim svornikem (3) a kolem uloZ-

ného dstroji (5) se svazkem plechdl {6) je
uloZen tepelny zdroj, napiiklad induké&ni
civka (11) upevndny na dolni pfitlatné des-
ce (1}.

2. Lisovaci zafizeni podle bodu 1 vyzna-
tujici se tim, Ze pri pouZiti indukéni civky
(11) jsou upinaci svorniky (3} z nemagne-
tického materidlu.

3. Lisovaci zafizeni podle bodu 1 vyzna-
gujici se tim, Ze horni pritlatnd deska (2)
je pro spojeni s upinacimi svorniky (3) u-
sporddanymi po obvodu, opatfena ndsuvny-
mi kruhovymi Gchytkami.

2 listy vfkresi
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