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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 3月 7日 (2006.3.7)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 駆 動 軸 と と も に 回 転 す る カ ム と 、
　 前 記 カ ム の 外 周 側 に 周 方 向 に 複 数 配 設 さ れ 、 前 記 カ ム の 回 転 に と も な い 往 復 移 動 す る こ
と よ り 燃 料 加 圧 室 に 吸 入 し た 燃 料 を 加 圧 し 、 燃 料 圧 送 通 路 に 送 出 す る 可 動 部 材 と 、
　 前 記 可 動 部 材 を 往 復 移 動 自 在 に 支 持 す る ポ ン プ ハ ウ ジ ン グ と を 備 え る 燃 料 噴 射 ポ ン プ で
あ っ て 、
　 前 記 燃 料 圧 送 通 路 は 、 前 記 燃 料 加 圧 室 と の 連 通 口 と 、 前 記 燃 料 加 圧 室 毎 に 前 記 ポ ン プ ハ
ウ ジ ン グ の 外 周 壁 に 開 口 す る 燃 料 出 口 と を 有 し 、 互 い に 連 通 す る こ と な く 前 記 ポ ン プ ハ ウ
ジ ン グ に 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 燃 料 圧 送 通 路 は 直 線 状 に 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 ポ ン プ ハ ウ ジ ン グ は 、 前 記 可 動 部 材 毎 に 別 部 材 で 形 成 さ れ 各 可 動
部 材 を 往 復 移 動 自 在 に 支 持 す る シ リ ン ダ ヘ ッ ド を 有 し 、 前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド は ほ ぼ 同 一 形
状 に モ ジ ュ ー ル 化 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 前 記 連 通 口 か ら 前 記 燃 料 出 口 に 至 る 前 記 燃 料 圧 送 通 路 を 前 記 シ リ ン ダ
ヘ ッ ド に 形 成 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　

　

　 　 【 請 求 項 ６ 】 　

　

　

前 記 ポ ン プ ハ ウ ジ ン グ は 、 前 記 燃 料 加 圧 室 お よ び 前 記 燃 料 圧 送 通 路 を
形 成 し 、 前 記 可 動 部 材 毎 に 別 部 材 で 形 成 さ れ 各 可 動 部 材 を 往 復 移 動 自 在 に 支 持 す る シ リ ン
ダ ヘ ッ ド と 、 前 記 駆 動 軸 を 回 転 可 能 に 支 持 す る ハ ウ ジ ン グ 本 体 と を 有 し 、

前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド を 鉄 製 の 金 属 で 形 成 し 、 前 記 燃 料 圧 送 通 路 を 形 成 せ ず 前 記 燃 料 圧 送
通 路 内 の 高 圧 が 加 わ ら な い 前 記 ハ ウ ジ ン グ 本 体 を ア ル ミ 製 の 金 属 で 形 成 し た こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。

前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド に は 、 前 記 燃 料 加 圧 室 へ 燃 料 を 流 出 す る 燃 料 流 入
通 路 が 形 成 さ れ て お り 、

前 記 ハ ウ ジ ン グ 本 体 に は 、 燃 料 イ ン レ ッ ト か ら 吸 入 し た 燃 料 が 流 入 す る 第 １ 燃 料 通 路 と
、 前 記 第 １ 燃 料 通 路 か ら 送 出 さ れ た 燃 料 を 前 記 燃 料 流 入 通 路 へ 流 出 す る 第 ２ 燃 料 通 路 と が
形 成 さ れ 、

前 記 ハ ウ ジ ン グ 本 体 に 取 り 付 け ら れ 、 前 記 第 １ 燃 料 通 路 と 前 記 第 ２ 燃 料 通 路 と の 連 通 を



　 　 【 請 求 項 ７ 】 　

　

　 　 【 請 求 項 ８ 】 　

　 　 【 請 求 項 ９ 】 　

　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　

　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　

　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　

　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 さ ら に 、 燃 料 圧 送 通 路 が 短 く な る こ と に よ り 燃 料 噴 射 ポ ン プ の 体 格 が 小 型 化 さ れ る の で
、 燃 料 噴 射 ポ ン プ の 設 置 位 置 の 自 由 度 が 向 上 す る 。 さ ら に 燃 料
圧 送 通 路 を 形 成 す る 部 材 を 硬 度 の 高 い 鉄 等 の 金 属 で 形 成 し 、 燃 料 圧 送 通 路 を 形 成 せ ず 高 圧
の 加 わ ら な い ポ ン プ ハ ウ ジ ン グ の 部 材 を 鉄 に 比 較 し 硬 度 が 低 く 軽 量 の ア ル ミ 等 の 金 属 で 形
成 す る こ と に よ り 、 燃 料 噴 射 ポ ン プ を 軽 量 化 で き る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ２ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ に よ る と

　 可 動 部 材 を 往 復 移 動 自 在 に 支 持 す る
シ リ ン ダ ヘ ッ ド は ほ ぼ 同 一 形 状 に モ ジ ュ ー ル 化 さ れ て い る の で 、 部 品 種 類 が 低 減 し 、 部 品
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断 続 し 、 前 記 燃 料 加 圧 室 に 吸 入 さ れ る 燃 料 量 を エ ン ジ ン 運 転 状 態 に 応 じ て 調 量 す る 調 量 弁
を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。

前 記 連 通 口 か ら 前 記 燃 料 出 口 に 向 か う 燃 料 流 れ を 許 容 し 、 前 記 燃 料 出
口 か ら 前 記 連 通 口 へ の 燃 料 の 逆 流 を 遮 断 す る 逆 止 弁 が 前 記 燃 料 圧 送 通 路 に 配 設 さ れ 、

前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド に は 、 前 記 燃 料 出 口 と 異 な る 位 置 で 前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド の 外 周 壁 に
開 口 す る 燃 料 開 口 を 有 し 前 記 逆 止 弁 の 下 流 側 で 前 記 燃 料 圧 送 通 路 に 連 通 す る 燃 料 通 路 が 形
成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 、 ５ ま た は ６ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。

前 記 燃 料 出 口 と 前 記 燃 料 開 口 と は 、 直 交 す る 方 向 に 開 口 し て い る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。

前 記 燃 料 出 口 と 前 記 燃 料 開 口 と は 、 同 一 方 向 に 開 口 し て い る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 ７ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。

複 数 の 前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド の う ち 、 一 つ の シ リ ン ダ ヘ ッ ド の 前 記 燃
料 出 口 ま た は 前 記 燃 料 開 口 の 一 方 と 、 他 の 一 つ の 前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド の 前 記 燃 料 出 口 ま た
は 前 記 燃 料 開 口 の 一 方 と を 配 管 部 材 で 接 続 し 、 両 シ リ ン ダ ヘ ッ ド に お い て 、 前 記 配 管 部 材
に 接 続 さ れ て い な い 前 記 燃 料 出 口 ま た は 前 記 燃 料 開 口 の う ち 一 方 は 高 圧 燃 料 を 蓄 え る 畜 圧
部 材 と 配 管 部 材 に よ り 接 続 さ れ 、 他 方 は 閉 塞 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 、 ８ ま
た は ９ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。

前 記 燃 料 出 口 ま た は 前 記 燃 料 開 口 の う ち 閉 塞 さ れ て い る 側 に プ レ ッ
シ ャ リ ミ ッ タ が 配 設 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。

複 数 の 前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド の う ち 、 一 つ の シ リ ン ダ ヘ ッ ド の 前 記 燃
料 出 口 ま た は 前 記 燃 料 開 口 の 一 方 と 、 他 の 一 つ の 前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド の 前 記 燃 料 出 口 ま た
は 前 記 燃 料 開 口 の 一 方 と は そ れ ぞ れ 高 圧 燃 料 を 蓄 え る 畜 圧 部 材 と 配 管 部 材 に よ り 接 続 さ れ
、 両 シ リ ン ダ ヘ ッ ド に お い て 、 前 記 配 管 部 材 に 接 続 さ れ て い な い 前 記 燃 料 出 口 ま た は 前 記
燃 料 開 口 は 閉 塞 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 、 ８ ま た は ９ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ
。

両 シ リ ン ダ ヘ ッ ド に お い て 、 閉 塞 さ れ て い る 前 記 燃 料 出 口 ま た は 前
記 燃 料 開 口 の 一 方 に プ レ ッ シ ャ リ ミ ッ タ が 配 設 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ２ 記
載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ 。

、 請 求 項 ５ 、 ６ の よ う に 、

、 各 燃 料 圧 送 通 路 を 直 線 状 に 形 成 し て
い る の で 、 燃 料 圧 送 通 路 の 形 成 が 容 易 で あ る 。 さ ら に 、 通 路 内 周 壁 の 角 部 除 去 処 理 が 容 易
に な る 。

本 発 明 の 請 求 項 ３ 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ に よ る と 、



の 製 造 コ ス ト が 低 減 す る 。 さ ら に 、 ほ ぼ 同 一 形 状 の シ リ ン ダ ヘ ッ ド を 組 付 け る の で シ リ ン
ダ ヘ ッ ド の 組 付 け 作 業 が 容 易 に な り 組 付 け 時 間 を 短 縮 で き る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ に よ る と 、 燃 料 圧 送 通 路 は シ リ ン ダ ヘ ッ ド 以 外
の ポ ン プ ハ ウ ジ ン グ 部 材 を 通 過 す る こ と な く シ リ ン ダ ヘ ッ ド に 形 成 さ れ て い る の で 、 高 圧
燃 料 を 送 出 す る 燃 料 圧 送 通 路 を 複 数 の 部 材 に ま た が り 形 成 す る 場 合 に 必 要 な 各 部 材 間 の シ
ー ル が 不 要 に な る
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ に よ る と 、 連 通 口 か ら 燃 料 出
口 に 向 か う 燃 料 流 れ を 許 容 し 、 燃 料 出 口 か ら 連 通 口 へ の 燃 料 の 逆 流 を 遮 断 す る 逆 止 弁 が 燃
料 圧 送 通 路 に 配 設 さ れ て い る 。 さ ら に シ リ ン ダ ヘ ッ ド に は 、 逆 止 弁 の 下 流 側 で 燃 料 圧 送 通
路 と 連 通 し 燃 料 圧 送 通 路 と 異 な る 位 置 で シ リ ン ダ ヘ ッ ド の 外 周 壁 に 開 口 す る 燃 料 通 路 が 形
成 さ れ て い る 。 し た が っ て 、 一 組 の シ リ ン ダ ヘ ッ ド に お い て 、 燃 料 出 口 ま た は 燃 料 開 口 の
い ず れ か 一 方 同 士 を 接 続 す る こ と に よ り 一 つ の シ リ ン ダ ヘ ッ ド か ら 他 の 一 つ の シ リ ン ダ ヘ
ッ ド に 燃 料 を 送 出 し 他 の 一 つ の シ リ ン ダ ヘ ッ ド か ら ま と め て 燃 料 を 圧 送 す る 場 合 に も 、 他
の 一 つ の シ リ ン ダ ヘ ッ ト 内 で 燃 料 圧 送 通 路 か ら 燃 料 加 圧 室 側 に 燃 料 が 逆 流 す る こ と を 防 止
で き る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ に よ る と 、 燃 料 出 口 と 燃 料 開 口 と は 直
交 す る 方 向 に 開 口 、 あ る い は 同 一 方 向 に 開 口 し て い る の で 、 燃 料 出 口 お よ び 燃 料 開 口 の 周
囲 に 十 分 な 作 業 空 間 を 確 保 す る と と も に 、 例 え ば １ ８ ０ ° 反 対 方 向 に 開 口 す る 場 合 に 比 べ
燃 料 出 口 お よ び 燃 料 開 口 に 取 り 付 け る 部 材 が 燃 料 噴 射 ポ ン プ 周 囲 に 占 め る 空 間 を 小 さ く す
る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 燃 料 出 口 お よ び 燃 料 開 口 に 部 材 を 取 り 付 け る 作 業 が 容 易 に
な る と と も に 、 燃 料 噴 射 ポ ン プ の 占 有 空 間 を 小 さ く す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 記 載 の 燃 料 噴 射 ポ ン プ に よ る と 、 プ レ ッ ッ シ ャ リ ミ ッ タ
を 燃 料 出 口 ま た は 燃 料 開 口 の 封 止 栓 と し て 代 用 で き る の で 、 燃 料 噴 射 ポ ン プ か ら 圧 送 す る
燃 料 圧 力 を 所 定 圧 以 下 に 保 持 で き る と と も に 、 部 品 点 数 を 低 減 で き る 。

(3) JP 2000-240531 A5 2006.4.27

４

。

７ 、 １ ０ ま た は １ ２

８ ま た は ９

１ １ ま た は １ ３
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