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【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 金 属 酸 化 物 粉 末 と 金 属 粉 末 と を コ ロ イ ド 状 ゾ ル 中 で 攪 拌 混 合 し て ス リ ッ プ を 形 成 し 、
　 次 い で 該 ス リ ッ プ を 凍 ゲ ル 化 に よ っ て 型 内 で 固 化 し て 未 焼 成 体 を 形 成 し 、
　 最 終 的 に 該 未 焼 成 体 を 、 前 記 金 属 粉 末 を 酸 化 さ せ る こ と が 可 能 な 活 性 雰 囲 気 中 で 焼 成 す
る 、
こ と を 特 徴 と す る セ ラ ミ ッ ク 材 料 か ら 成 形 体 を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 未 焼 成 体 を 酸 素 雰 囲 気 中 で 焼 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ス リ ッ プ に 強 材 を 添 加 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ス リ ッ プ に 導 性 材 料 を 添 加 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か １
項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ス リ ッ プ に 炭 素 お よ び ／ ま た は 炭 素 繊 維 を 添 加 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら
４ の い ず れ か １ 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 後 の 成 形 体 の 表 面 特 性 を 決 定 す る 物 前 記 未 焼 成 体 に 浸 透 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ か ら ５ の い ず れ か １ 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 後 の 成 形 体 の 表 面 特 性 を 決 定 す る 物 前 記 成 形 体 に 浸 透 さ せ 、 次 い で 該 成 形 体 を 再 焼
成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ５ の い ず れ か １ 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 に 記 載 さ れ た セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 を 、 航 空 宇 宙 エ ン ジ ニ ア リ ン グ 、 マ イ ク ロ シ ス
テ ム エ ン ジ ニ ア リ ン グ 、 耐 火 物 エ ン ジ ニ ア リ ン グ お よ び ／ ま た は 鋳 型 よ び ／ ま た は 熱

、 冷

、 補

、 伝

質 を

質 を

請 求 項 １ か ら ７ の い ず れ か １ 項 記 載 の 方 法 に よ っ て 得 ら れ る セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 。

８
、 お



交 換 器 と し て お よ び ／ ま た は バ イ オ 技 た め に 使 用 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 に 記 載 さ れ た セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 と 保 持 体 と か ら な る 複 合 部 品 で あ っ て 、 前 記 成
形 体 の た め に 大 量 の 金 属 粉 末 が 前 記 ス リ ッ プ に 添 加 さ れ 、 該 金 属 粉 末 が 焼 成 時 の 体 積 変 化
を 誘 導 し 、 前 記 成 形 体 の 前 記 保 持 体 へ の 圧 入 を 誘 導 す る こ と を 特 徴 と す る 複 合 部 品 。
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