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E (54) Title: CIRCULAR WEAVING MACHINE

== (54) Bezeichnung : RUNDWEBMASCHINE

—— (57) Abstract: The invention relates to a circular

— weaving machine (1), comprising a main shaft (14),

] a control disk (13), which is connected to the main

— shaft (14), a plurality of control levers (15), which

= are connected to the control disk (13), and warp-

——] thread reciprocating elements (16), which are

= connected to the control levers (15), wherein each

— control lever (15) is connected to an upper

— following roller (17) and a lower following roller

— (18), wherein the upper following roller (17) is

= connected to an upper control surface (19) on the

— top side of the control disk (13) and the lower

—— following roller (18) is connected to a lower control

—— surface (20) on the bottom side of the control disk

— (13).

- (57) Zusammenfassung: Rundwebmaschine (1)
— mit einer Hauptwelle (14), mit einer Steuerscheibe
< (13), welche mit der Hauptwelle (14) verbunden ist,
N mit mehreren Steuerhebeln (15), welche mit der
A Steuerscheibe  (13)  verbunden  sind, mit
% Kettfadenhubelementen (16), welche mit den
P Fig. 2 Steuerhebeln (15) verbunden sind, wobei jeder
o
~
\o
Ao
—

o\

o Verbindung steht.

Steuerscheibe (13) und die untere Folgerolle (18) mit einer unteren Steuerfldche (20) an der Unterseite der Steuerscheibe (13) in
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Rundwebmaschine

Die Erfindung betrifft eine Rundwebmaschine mit einer Hauptwel-
le, mit einer Steuerscheibe, welche mit der Hauptwelle verbunden
ist, mit mehreren Steuerhebeln, welche mit der Steuerscheibe
verbunden sind, mit Kettfadenhubelementen, welche mit den Steu-

erhebeln verbunden sind.

Eine solche Rundwebmaschine ist beispielsweise aus der EP 1 967
623 bekannt. Die Rundwebmaschine weist eine Exzenterplatte auf,
welche auf einem Zapfen zentrisch gelagert und iber diesen an-
treibbar ist. Die Exzenterplatte ist mit zwei Hubsteuerkurven
versehen, welche mit unterschiedlich langen Steuerhebeln in
Wirkverbindung stehen. Zur Bildung eines Webfaches erteilen die
Steuerhebel den Kettfadenhubmitteln paarwelse eine gegenlaufige
auf- und niedergehende Wechselbewegung. Zu diesem Zweck sind an
den Enden der Steuerhebel Folgerollen angebracht, welche an der

entsprechenden Steuerkurve ablaufen.

Beim Stand der Technik sind die Folgerollen im Wesentlichen in
der horizontalen Hauptebene der Exzenterscheibe angeordnet, so
dass sich die Drehachsen der Folgerollen in unterschiedlichen
Abstanden in radialer Richtung zur Drehachse der Exzenterscheibe
befinden. Die Rollenpaare werden entlang der Steuerkurve perio-
disch radial nach auBen bzw. innen gefiihrt. Diese Wellenbewegung
der Rollenpaare wird in eine Verkippung der Steuerhebel umgewan-
delt, mit welcher die Kettenfadenhubmittel betdtigt werden. Die
Steuerhebel erstrecken sich beziiglich der Drehachse der Exzen-
terscheibe im Wesentlichen in radialer Richtung von der Exzen-

terplatte nach auBen.

Die bekannte Anordnung der Steuerhebel mit den Folgerollen
bringt jedoch verschiedene Nachteile mit sich. Zum einen weist
die liegende bzw. radiale Anordnung der Folgerollen einen ver-
gleichsweise groBen Platzbedarf auf, welcher die Anzahl der Rol-
lenpaare bei einem vorgegebenen Durchmesser des Riets be-
schrankt. Zur prazisen Ausbildung des Webfaches ware eine mog-
lichst hohe Anzahl von Rollenpaaren winschenswert. Dariber hin-
aus ist beim Stand der Technik nachteilig, dass die Rollenpaare

mit hoher Frequenz in radialer Richtung beztiglich der Maschinen-
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welle bewegt werden. Durch die dabei auftretenden Beschleuni-
gungs- und Verzodgerungsmomente steigt der Energieaufwand zum Be-
trieb der Rundwebmaschine. Beim Stand der Technik werden im Be-
trieb erhebliche Drehzahlunterschiede von beispielsweise 15%
verzeichnet. Dadurch kann die Lagerung des Steuerhebels hohen
Belastungen in tangentialer Richtung ausgesetzt sein. Dartber
hinaus ist der VerschleiBR vergleichsweise hoch. Weiters ist die

Larmentwicklung nachteilig.

In der DE 29 21 988 wird ebenfalls eine Rundwebmaschine be-
schrieben. In einer ersten Ausfihrung wird jedes Schaftpaar zum
Offenhalten von Kettfiaden mit zwel Schwenkhebeln betdatigt. Am
freien Ende jedes Schwenkhebels ist eine Laufrolle lose drehbar
gelagert, die in Nutrillen einer Kurvenscheibe abrollt. Die
Schwenkhebel erstrecken sich in tangentialer Richtung zu den
Nutrillen der Kurvenscheibe. Diese Ausfithrung ist Jjedoch kon-
struktiv aufwandig, ermdglicht vergleichswelse geringe Geschwin-
digkeiten und bringt einen hohen Energiebedarf mit sich. Weiters
ist die Larmentwicklung nachteilig. Dariber hinaus wird eine
weitere Ausfithrungsform beschrieben, bei welcher zwel koaxial
zueinander angeordnete Kurvenscheiben vorgesehen sind, in welche
tangentiale Schwenkhebel eingreifen. Die Schwenkhebel sind mit
Hilfe von Federn an die Kurvenscheiben gedriickt. Diese Ausfth-
rung ist dahingehend nachteilig, dass die Federn darauf ausge-
legt sein miissen, die Laufrollen an der Kurvenscheibe zu halten.
Dies erhdéht den VerschleiB, erfordert einen héheren Energieauf-

wand und beschrankt die erzielbaren Geschwindigkeiten.

In der DE 8420951 Ul ist eine andersartige Ausfilhrung mit einem
Steuerhebel gezeigt, der itber eine Folgerolle mit einem Steuer-

kurvenprofil an einer Steuerscheibe verbunden ist.

Die AT384040B beschreibt eine andersartige Ausfihrung, bel wel-
cher ein Schafteschlitten vorgesehen ist, von dem Fihrungsrollen
abstehen, die sich an einem entsprechenden Steuerkurvenprofil

einer Steuerscheibe abstiitzen.

Die DE 3406168 Al bezieht sich ebenfalls auf eine Ausfihrung mit
einem solchen Schaftschlitten, der tber Folgerollen mit einer

Steuerscheibe verbunden ist.
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Demnach besteht die Aufgabe der vorliegenden Erfindung darin,
die Nachteile des Standes der Technik zu beseitigen bzw. zu lin-
dern. Die Erfindung setzt sich daher insbesondere zum Ziel, eine
konstruktive einfache Rundwebmaschine der eingangs angefiihrten
Art zu schaffen, bei welcher das Webfach selbst bei hohen Fre-
quenzen prazise und mit geringem Energieaufwand ausgebildet wer-

den kann.

Diese Aufgabe wird durch eine Rundwebmaschine mit den Merkmalen

von Anspruch 1 gelést.

ErfindungsgemiB ist jeder Steuerhebel mit einer oberen Folgerol-
le und einer unteren Folgerolle verbunden, wobei die obere Fol-
gerolle mit einer oberen Steuerfldche an der Oberseite der Steu-
erscheibe und die untere Folgerolle mit einer unteren Steuerfla-
che an der Unterseite der Steuerscheibe in Verbindung steht.
Demnach sind die Paare von Folgerollen an den Steuerhebeln, ge-
bildet jeweils aus einer oberen Folgerolle und einer unteren
Folgerolle, anndhernd in vertikaler Richtung auf- und abbeweg-
bar, wenn die Steuerscheibe iiber die Hauptwelle in Drehbewegung
versetzt wird. Die Steuerscheibe bzw. Exzenterplatte weist, be-
zogen auf den Betriebszustand der Rundwebmaschine, eine obere
Steuerflidche an der Oberseite und eine untere Steuerflache an
der Unterseite der Steuerscheibe auf. Die Rundwebmaschine weist
bevorzugt eine einzige Steuerscheibe auf, an der die obere bzw.
untere Steuerfliche ausgebildet ist. Der Mittelpunkt der oberen
Folgerolle ist somit oberhalb des Mittelpunkts der unteren Fol-
gerolle angeordnet, wobei sich die Steuerscheibe mit der oberen
Steuerfliache und der unteren Steuerfliache zwischen der oberen
Folgerolle und der unteren Folgerolle befindet. Demnach sind die
Paare von Folgerollen jeweils stehend angeordnet. Durch die An-
bringung der oberen und unteren Folge- bzw. Laufrolle an demsel-
ben Steuerhebel ist der Abstand zwischen den Achsen der oberen
Folgerolle und der unteren Folgerolle an jedem Steuerhebel im
angetriebenen Zustand der Steuerscheibe im Wesentlichen kon-
stant. Bevorzugt weist jeder Steuerhebel ein Gabelelement auf,
wobeil die obere Laufrolle am einen Schenkel des Gabelelements
und die untere Laufrolle am anderen Schenkel des Gabelelements

angebracht ist. Die obere Steuerflédche bzw. die untere Steuer-
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flache weist bezitiglich einer gedachten horizontalen Mittel- bzw.
Symmetrieebene der Steuerscheibe einen wellenfdrmigen Verlauf
mit Wellenkammen und Wellentidlern auf. Vorzugsweise ist die
Wandstarke der Steuerscheibe zwischen der oberen und unteren
Steuerflache in Umfangsrichtung bzw. in radialer Richtung im We-
sentlichen konstant. Bevorzugt ist der Steuerhebel um eine orts-
feste, insbesondere horizontale, Schwenkachse schwenkbar gela-
gert. Im angetriebenen Zustand der Steuerscheibe werden die Paa-
re von Folgerollen periodisch um die Schwenkachsen der Steuerhe-
bel verschwenkt bzw. verkippt. In Bezug auf die Steuerscheibe
setzt sich die Bewegung der Paare von Folgerollen somit aus ei-
ner vertikalen Auf- und Abbewegung und einer Bewegung in tangen-
tialer bzw. in Umfangsrichtung der Steuerscheibe zusammen. Die
Auf- und Abbewegung der Paare von Folgerollen wird iber die
Schwenkachsen des Steuerhebels in eine Hubbewegung der Kettfa-
denhubelemente umgesetzt, mit welchen im Betrieb das Webfach zur
Durchfiihrung des Schiitzens gebildet wird. Die Kettfadenhubele-
mente weisen bevorzugt Osenbander auf, welche um eine obere und
eine untere Umlenkrolle umlaufen. Alternativ weisen die Kettfa-
denhubelemente Litzenbander auf. Die erfindungsgemdfe Ausflihrung
hat den Vorteil, dass der Platzbedarf fiir die Anordnung der Fol-
gerollen in stehender Lage bel vorgegebenem Radius der Steuer-
scheibe und Durchmesser der Folgerollen reduziert werden kann.
Vorteilhafterweise kann daher die Anzahl der Paare von Folgerol-
len am Umfang der in Draufsicht vorzugsweise im Wesentlichen
kreisfdrmigen Steuerscheibe erhoéht werden. Dadurch kann das Web-
fach zum Durchfiihren des Schiitzens noch praziser ausgebildet
werden. GemiB einer besonders bevorzugten Ausfiihrung sind die
obere und untere Folgerolle im Wesentlichen in demselben Abstand
in radialer Richtung zur Hauptwelle angeordnet. Die obere Lauf-
rolle kann jedoch auch in radialer Richtung zur unteren Laufrol-
le versetzt angeordnet sein. Vorteilhafterweise kann eine perio-
dische Radialbeschleunigung bzw. -verzdgerung der Folgerollen im
angetriebenen Zustand der Steuerscheibe weitgehend vermieden
werden. Dadurch kann der Energieaufwand und Verschleil im Be-
trieb der Rundwebmaschine wesentlich reduziert werden. Weiters

kann die Larmentwicklung reduziert werden.

Gemal einer besonders bevorzugten Ausfiihrung sind die Steuerhe-

bel jeweils im Wesentlichen tangential zur Steuerscheibe ange-
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ordnet. Demnach erstrecken sich Steuerhebel anndhernd senkrecht
zur Verbindungslinie zwischen den Beriithrungsstellen der Folge-
rollen am Umfang der Steuerscheibe und dem Mittelpunkt der Steu-
erscheibe, welcher mit der Hauptwelle der Rundwebmaschine ver-
bunden ist. Je nach Ausfithrung des Steuerhebels kann eine gewis-
se Abweilchung von einer exakt tangentialen Ausrichtung der Steu-
erhebel vorgesehen sein. Wesentlich bei dieser Ausfihrung ist
jedenfalls, dass die Steuerhebel eine grodRere Erstreckung in
tangentialer Richtung als in radialer Richtung haben. Beim Stand
der Technik erstrecken sich die Steuerhebel tblicherweise in ra-
dialer Richtung vom Umfang der Steuerscheibe nach auBen. Durch
die Anordnung der Steuerhebel in tangentialer Richtung kann der
Platzbedarf bei vorgegebener Grundfldche wesentlich reduziert
werden. Dadurch koénnen groRere Laufrollen bzw. eine groRere An-
zahl von Paaren von Laufrollen verwendet werden. Weiters kodnnen
Geschwindigkeitsunterschiede im Betrieb der Laufrollen gesenkt
werden, wodurch die Abniitzung der Laufrollen gering gehalten
werden kann. Zudem werden die Laufrollen im Betrieb weniger
stark ausgelenkt. Weiters kann das Verh&dltnis zwischen Lastarm
und Kraftarm des Steuerhebels verbessert werden. Zu diesem Zweck
wurde beim Stand der Technik auch ein Flaschenzug eingesetzt,
auf welchen bei der vorliegenden Rundwebmaschine verzichtet wer-
den kann. SchlieBlich ist vorteilhaft, dass Kippkrafte auf den
Steuerhebel vermieden werden kdnnen, welche bei der im Stand der

Technik iblichen radialen Anordnung der Steuerhebel auftreten.

Dariiber hinaus ist es giunstig, wenn sich die Drehachsen der obe-
ren und unteren Folgerolle an jedem Steuerhebel im Wesentlichen
in radialer Richtung der Steuerscheibe erstrecken. Demnach sind
die Drehachsen der Folgerollen im Wesentlichen in Richtung des

Mittelpunkts der Steuerscheibe ausgerichtet.

Im Hinblick auf eine tangentiale Ausrichtung der Steuerhebel ist
es glinstig, wenn Jjeder Steuerhebel um eine Schwenkachse ver-
schwenkbar gelagert ist, welche sich im Wesentlichen in radialer
Richtung der Steuerscheibe erstreckt. Die Schwenkachse des Steu-
erhebels, welche an einem Lagerbock vorgesehen sein kann, muss
nicht exakt in radialer Richtung orientiert sein. Wesentlich bei
dieser Ausfiihrung ist jedoch, dass die Schwenkachse des Steuer-

hebels starker radial als tangential bezliglich der Steuerscheibe
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ausgebildet ist. Vorzugsweise ist die Schwenkachse des Steuerhe-
bels in einem Winkel zwischen 5° und 20°, insbesondere zwischen
7° und 15°, vorzugsweise im Wesentlichen 8,5°, zur radialen

Richtung angeordnet.

Weiters ist es glnstig, wenn die Schwenkachse des Steuerhebels
im Wesentlichen parallel zu den Drehachsen der oberen und unte-
ren Folgerolle angeordnet ist. Je nach Ausfithrung des Steuerhe-
bels kann die Schwenkachse des Steuerhebels auch in einem spit-
zen Winkel zu den Drehachsen der oberen und unteren Folgerolle

angeordnet sein.

Zur Ausbildung des Webfaches ist es glinstig, wenn Jjeder Steuer-
hebel einen mit der Steuerscheibe verbundenen Kraftarm und einen
mit dem Kettfadenhubelement verbundenen Lastarm aufweist, wobeil
der Lastarm um zumindest das 2, 6-fache, insbesondere um zumin-
dest das 4-fache, langer als der Kraftarm ist. Wenn der Steuer-
hebel im Wesentlichen tangential zum AuBenumfang der Steuer-
scheibe angeordnet ist, kann dieses Hebelverhdltnis bei den vor-
herrschenden Platzverhiltnissen auf besonders einfache Weise re-
alisiert werden. Vorteilhaft ist, dass die Auslenkung der Folge-
rollen reduziert werden kann. Dariiber hinaus kann der Platz in-
nerhalb des Riets optimal genutzt werden. Weliters kann der Steu-
erhebel besonders einfach gestaltet werden. In elner bevorzugten
Ausfithrung ist der Kraftarm in einem stumpfen Winkel zu dem

Lastarm angeordnet.

Bei der zuvor erliuterten Rundwebmaschine sind bevorzugt mehr
als 36, vorzugsweise zumindest 42, Steuerhebel vorgesehen, wel-
che mit einer entsprechenden Anzahl von Kettfadenhubelementen
verbunden sind, wobeil die Steuerhebel jeweils im Wesentlichen

tangential zur Steuerscheibe angeordnet sind.

GemaB einer alternativen Ausfithrungsform erstreckt sich Jjeder
Steuerhebel in Bezug auf die Hauptwelle im Wesentlichen in radi-
aler Richtung. Demnach sind die Steuerhebel in Richtung der
Hauptwelle gesehen (d.h. im Grundriss) jeweils im Wesentlichen
in Verlangerung der gedachten Verbindungslinie zwischen den Be-
rithrungsstellen der Folgerollen am Umfang der Steuerscheibe und

dem Mittelpunkt der Steuerscheibe angeordnet. Auch bei dieser
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Ausfithrungsform sind die obere und untere Folgerollen, wie zuvor
beschrieben, stehend angeordnet. Bevorzugt sind die obere und
die untere Folgerolle in einer Mittelstellung des Steuerhebels
exakt ilbereinander angeordnet. In einer bevorzugten Ausfihrung
entspricht die Mittelstellung des Steuerhebels einem geschlosse-
nen Zustand des mit dem jeweiligen Kettfadenhubelement gebilde-
ten Webfaches. Durch die stehende Anordnung der oberen und unte-
ren Folgerolle an dem Steuerhebel kann die Betriebsdauer der
oberen und unteren Folgerolle wesentlich gesteigert werden, da
im angetriebenen Zustand der Steuerscheibe vorteilhafterweise
lediglich sehr geringe radiale Auslenkungen der oberen und unte-
ren Folgerolle samt periodischen Drehzahldifferenzen auftreten.
Somit kann der VerschleiR der Folgerollen im Vergleich zum Stand
der Technik minimiert werden. Je nach Ausfithrung kénnen weiters
Vibrationen und Betriebslarm gesenkt werden. Zudem kénnen die
Abmessungen der Steuerscheibe reduziert werden. SchlieRlich kon-

nen die erzielbaren Geschwindigkeiten erhdéht werden.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von in der Zeichnung dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispielen, auf die sie jedoch nicht be-
schrankt sein soll, noch weiter erliutert. In der Zeichnung

zelgt:

Fig. 1 eine schaubildliche Ansicht einer Rundwebmaschine gemaB
dem Stand der Technik;

Fig. 2 eine schaubildliche Ansicht von Teilen einer erfindungs-
gemdBen Rundwebmaschine, bei welcher mehrere Steuerhebel tangen-
tial am Umfang einer Steuerscheibe angeordnet sind, wobeil die

einen Enden der Steuerhebel mittels vertikal ibereinander ange-
ordneter Folgerollen in eine Steuerkurve der Steuerscheibe ein-
greifen und die anderen Enden der Steuerhebel mit Kettenfadenhu-

belementen verbunden sind;

Fig. 3 die Teile der Rundwebmaschine gemdR Fig. 2 im Grundriss;

Fig. 4 die Teile der Rundwebmaschine gemaRl Fig. 2, 3 im Seiten-

riss;

Fig. 5 die Teile der Rundwebmaschine gemaRl Fig. 2 bis 4 im Auf-
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riss;

Fig. 6 eine schaubildliche Ansicht von Teilen einer weiteren er-
findungsgemidBen Rundwebmaschine, bei welcher mehrere radiale

Steuerhebel vorgesehen sind;

Fig. 7 die Teile der Rundwebmaschine gemdR Fig. 6 im Grundriss;

und

Fig. 8 die Teile der Rundwebmaschine gemaRl Fig. 6, 7 im Seiten-

riss.

Fig. 1 zeligt eine Rundwebmaschine 1 gemaB dem Stand der Technik.
Die Rundwebmaschine 1 ist in bekannter Weise zur Herstellung von
schlauchférmigen Geweben 2 eingerichtet. Die Rundwebmaschine 1
umfasst eine in einem Rahmen 9 angeordnete Webzone 4, in welcher
das Gewebe 2 gewebt wird, sowie eine in der beschriebenen Aus-
fihrungsform oberhalb der Webzone angeordnete Gewebeabzugsvor-
richtung 8, welche das in der Webzone 4 hergestellte Gewebe un-
ter Spannung abzieht. Dieses wird in Pfeilrichtung beispielswei-
se zum Aufwickeln auf eine Rolle weitergefiihrt. Die Gewebeab-
zugsvorrichtung 8 wird von einem Elektromotor 5 ilber ein Getrie-
begestiange 11 angetrieben. Weiterhin sind zweli Kettfadenzufuhren
7 einander gegeniiberliegend beiderseits der Rundwebmaschine 1
angeordnet, tiber welche zwel Kettfadenscharen 3 von auf Spulen-
standern 12 angeordneten Spulen 6 zugefilhrt werden. Aus Grinden
der Ubersichtlichkeit ist nur ein Spulenstédnder 12 dargestellt.
Solche Rundwebmaschinen 1 sind im Stand der Technik hinl&nglich

bekannt, so dass sich ndhere Ausfilhrungen dazu erlbrigen koénnen.

In den Fig. 2 bis 5 ist die Webzone 4 einer erfindungsgemalien
Rundwebmaschine 1 gezeigt, welche die zuvor geschilderten Merk-
male aufweisen kann, wobeili nachstehend vornehmlich auf die Un-

terschiede zur bekannten Ausfilhrung eingegangen wird.

Die Rundwebmaschine 1 weist eine einzige Steuer- bzw. Exzenter-
scheibe 13 auf, welche mit einer Hauptwelle 14 (in Fig. 2 sche-
matisch angedeutet) der Rundwebmaschine 1 drehfest verbunden
ist. Die Drehachse der Steuerscheibe 13 erstreckt sich im We-

sentlichen in vertikaler Richtung durch den Mittelpunkt der
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Steuerscheibe 13. Die Rundwebmaschine 1 weist weiters eine Viel-
zahl von Steuerhebeln 15 auf, wobei in der Zeichnung der besse-
ren Ubersicht halber lediglich zwei Steuerhebel 15 dargestellt
sind. Die einen Enden der Steuerhebel 15 stehen mit der Steuer-
scheibe 13 in Wirkverbindung. Die anderen Enden der Steuerhebel
15 sind mit Kettfadenhubelementen 16 zum Anheben der Kettfaden
verbunden, wobel der Verlauf der Kettfaden nur angedeutet ist.
Diese Kettfaden sind in zwel ringsum angeordnete Kettfadenscha-
ren aufgeteilt und werden in bekannter Weise von nicht ndher ge-
zeigten Gruppen von Kettfadenspulen abgezogen. Zur Bildung des
Webfaches wird dann eine dieser Scharen angehoben, wahrend die
andere aus der Hohe der Webebene durch die sogenannten Fachwech-
selbewegung nach unten gefithrt wird, so dass ein Kettfadenober-
fach und ein Kettfadenunterfach entsteht. In dieses sogenannte
Web- oder Wanderfach wird dann der Schiitzen mit einer hier nicht
nidher gezeigten Schussfadenspule auf einer im Wesentlichen hori-
zontalen Kreisbahn hindurchgefiithrt. Durch die Kreisbewegung des
Schiitzens wird der von der Schussfadenspule abgewickelte Schuss-
faden an den Geweberand des erzeugten Schlauchgewebes abgegeben,
so dass dieser Schussfaden in das Gewebe eingewoben werden kann.
Das Schlauchgewebe kann dann nach oben abgezogen und zu einem
flachen Schlauchgewebe zusammengelegt werden. Fir den vorerwahn-
ten Fachwechsel dienen die kreisfdrmig in einer Mehrzahl um die
Hauptwelle 14 der Rundwebmaschine 1 angeordneten Kettfadenhu-
belemente 16. Wie in Fig. 2 bis 5 schematisch gezeigt ist, sind
die Kettfadenhubelemente 16 durch Osenbinder, alternativ auch
Litzenbidnder, gebildet, welche iber je eine obere und eine unte-
re Umlenkwalze gefilhrt sind. Die Osenbander tragen Fadentosenmit-
tel, durch welche je ein Kettfaden der einen oder anderen Kett-
fadenschar hindurchgezogen ist. Durch die Betatigung der Kettfa-
denhubelemente 16 mittels der Steuerhebel 15 wird die zuvor be-

schriebene Fachwechselbewegung erzielt.

Wie aus Fig. 2 bis 5 ersichtlich, ist jeder Steuerhebel 15 mit
einer oberen Folgerolle 17 und einer unteren Folgerolle 18 ver-
bunden. Zu diesem Zweck weist jeder Steuerhebel 15 auf Seite der
Steuerscheibe 13 ein starres Gabelelement 15a auf, wobei am ei-
nen Schenkel des Gabelelements 15a die Achse der oberen Folge-
rolle 17 und am anderen Schenkel des Gabelelements 15a die Achse

der unteren Folgerolle 18 gelagert ist. Fir die Zwecke dieser
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Offenbarung beziehen sich die Begriffe ,oben™ und ,unten® auf
die Betriebsstellung der Rundwebmaschine 1, in der die Hauptwel-
le 14 im Wesentlichen vertikal angeordnet ist. Die obere Folge-
rolle 17 lauft auf einer oberen Steuerflache 19 am radial &ule-
ren Rand der Oberseite der Steuerscheibe 13. Die untere Folge-
rolle 18 liuft auf einer unteren Steuerflache 20 am radial &ule-
ren Rand an der Unterseite der Steuerscheibe 13. In der gezeig-
ten Ausfiihrung weist die Steuerscheibe 13 eine im Wesentlichen
konstante Wandstadrke entlang deren Erstreckung auf. Zur Ausbil-
dung der oberen 19 und unteren Steuerflache 20 weist die Steuer-
scheibe 13 im Vertikalschnitt einen gewellten Verlauf mit Wel-

lentidlern und Wellenkammen auf.

Der besseren Ubersicht halber sind lediglich zwel Steuerhebel 15
und eine entsprechende Anzahl von Kettfadenhubelementen 16 ge-
zeigt. Bevorzugt sind mehr als 36, insbesondere mehr als 42,
Steuerhebel 15 und eine entsprechende Anzahl von Paaren von Fol-
gerollen 17, 18 an der Steuerscheibe 13 vorgesehen, um eine ent-
sprechende Anzahl von Kettfadenhubelementen 16 zur Offnung des

Webfaches auf- und abzubewegen.

Wie aus Fig. 2 bis 5 ersichtlich, sind die einzelnen Steuerhebel
15 jJeweils im Wesentlichen tangential zur Steuerscheibe 13 ange-
ordnet. Die Drehachsen der oberen 17 und unteren Folgerolle 18

an jedem Steuerhebel 15 erstrecken sich im Wesentlichen in radi-
aler Richtung der Steuerscheibe 13. Jeder Steuerhebel 15 ist um
eine Schwenkachse 21 (vgl. Fig. 3) verschwenkbar gelagert, wel-
che sich im Wesentlichen in radialer Richtung der Steuerscheibe
13 erstreckt. Zur Ausbildung der Schwenkachse 21 des Steuerhe-

bels 15 ist ein Lagerbock 22 vorgesehen. Die Schwenkachse 21 des
Steuerhebels 15 ist im Wesentlichen parallel zu den Drehachsen

der oberen 17 und unteren Folgerolle 18 angeordnet.

Zur Veranschaulichung der radialen Ausrichtung der Drehachsen
der oberen 17 und unteren Folgerolle 18 sind in Fig. 2 mit
strichlierten Linien radiale Strahlen ausgehend vom Mittelpunkt

der Steuerscheibe 13 eingezeichnet.

Wie insbesondere aus Fig. 1 bis 3 ersichtlich, weist jeder Steu-

erhebel 15 einen mit der Steuerscheibe 13 verbundenen Kraftarm
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23 und einen mit dem Kettfadenhubelement 16 verbundenen Lastarm
24 auf. Der Lastarm 24 weist eine um zumindest das 3, 5-fache,
insbesondere um zumindest das 4-fache, groBere Langserstreckung

als der Kraftarm 23 auf.

In den Fig. 6 bis 8 ist schematisch eine alternative Ausfih-
rungsform der Rundwebmaschine 1 dargestellt, wobei im Folgenden
vornehmlich auf die Unterschiede zur Ausfilhrungsform der Fig. 1
bis 5 eingegangen werden soll. Bei dieser Ausfihrungsform er-
strecken sich die Steuerhebel 15 in Bezug auf die (nur schema-
tisch mit einem Pfeil veranschaulichte) Hauptwelle 14 im Wesent-
lichen in radialer Richtung. Demnach erstrecken sich die Steuer-
hebel 15 bei dieser Ausfithrungsform in Draufsicht im Wesentli-
chen in Verlingerung der gedachten Verbindungslinie zwischen den
Beriihrungsstellen der Folgerollen am Umfang der Steuerscheibe 13
und dem Mittelpunkt der Steuerscheibe 13, welche mit der Haupt-
welle 14 der Rundwebmaschine 1 verbunden ist. Der Steuerhebel 15
ist um die Schwenkachse 21 des Lagerbocks 22 verschwenkbar gela-
gert. Die Schwenkachse 21 ist beil dieser Ausfilhrungsform im We-
sentlichen senkrecht zu den Drehachsen der oberen 17 und unteren
Folgerolle 18 angeordnet. Mittels der Schwenkachse 21 weist Je-
der Steuerhebel 15 einen mit der Steuerscheibe 13 verbundenen
Kraftarm 23 und einen mit dem Kettfadenhubelement 16 verbundenen
Lastarm 24 auf. Der Lastarm 24 weist vorzugsweise eine um das
2,5-fache bis zum 5-fachen groBere Langserstreckung als der
Kraftarm 23 auft.

Die obere Folgerolle 17 ist mit der oberen Steuerflache 19 an
der Oberseite der Steuerscheibe 13 und die untere Folgerolle 18
ist mit der unteren Steuerflidche 20 an der Unterseite der Steu-
erscheibe 13 verbunden. Wie bei der Ausfiihrungsform der Fig. 1
bis 5 sind die obere 17 und die untere Folgerolle 18 in einer
Mittelstellung der Steuerscheibe 13 beziiglich der oberen 17 und
unteren Folgerolle 18, d.h. bei geschlossenem Webfach, exakt
{ibereinander angeordnet. Aufgrund der Wellenberge und Wellentéd-
ler an der Steuerscheibe 13 werden die Folgerollen 17, 18 im an-
getriebenen Zustand der Steuerscheibe 13 aus der Mittelstellung
periodisch in entgegengesetzte Richtungen verkippt. Dadurch wird
der vertikalen Verlagerung der Folgerollen 17, 18 eine geringfi-

gige radiale Auslenkung der Folgerollen 17, 18 tberlagert, wel-
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che jedoch wesentlich geringer als beim Stand der Technik mit
waagrecht an den Steuerhebeln angebrachten Rollenpaaren ist. So-
mit kann der VerschleiB der oberen 17 und unteren Folgerolle 18

im Dauereinsatz wesentlich reduziert werden.

Aus Fig. 6 bis 8 ist zudem schematisch eine Schussspule 25 er-
sichtlich (vgl. auch entsprechend Fig. 2), von welcher in be-
kannter Weise ein Schussfaden in das Webfach zwischen den Kett-

fadenscharen abgegeben wird.
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Patentanspriiche:

1. Rundwebmaschine (1) mit einer Hauptwelle (14), mit einer
Steuerscheibe (13), welche mit der Hauptwelle (14) verbunden
ist, mit mehreren Steuerhebeln (15), welche mit der Steuerschei-
be (13) verbunden sind, mit Kettfadenhubelementen (16), welche
mit den Steuerhebeln (15) verbunden sind, dadurch gekennzeich-
net, dass jeder Steuerhebel (15) mit einer oberen Folgerolle
(17) und einer unteren Folgerolle (18) verbunden ist, wobeil die
obere Folgerolle (17) mit einer oberen Steuerflache (19) an der
Oberseite der Steuerscheibe (13) und die untere Folgerolle (18)
mit einer unteren Steuerfldche (20) an der Unterseite der Steu-

erscheibe (13) in Verbindung steht.

2. Rundwebmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Steuerhebel (15) jeweils im Wesentlichen tangential zur

Steuerscheibe (13) angeordnet sind.

3. Rundwebmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Drehachsen der oberen (17) und unteren Folge-
rolle (18) an jedem Steuerhebel (15) im Wesentlichen in radialer

Richtung der Steuerscheibe (13) erstrecken.

4. Rundwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeder Steuerhebel (15) um eine Schwenkachse
(21) wverschwenkbar gelagert ist, welche sich im Wesentlichen in

radialer Richtung der Steuerscheibe (13) erstreckt.

5. Rundwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schwenkachse (21) des Steuerhebels (15)
im Wesentlichen parallel zu den Drehachsen der oberen (17) und

unteren Folgerolle (18) angeordnet ist.

6. Rundwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeder Steuerhebel (15) einen mit der Steuer-
scheibe (13) verbundenen Kraftarm (23) und einen mit dem Kettfa-
denhubelement (16) verbundenen Lastarm (24) aufweist, wobel der
Lastarm (24) um zumindest das 2, 6-fache, insbesondere um zumin-

dest das 4-fache, langer als der Kraftarm (23) 1ist.
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7. Rundwebmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mehr als 36, vorzugsweise zumindest 42, Steu-
erhebel (15) vorgesehen sind, welche mit einer entsprechenden

Anzahl von Kettfadenhubelementen (16) verbunden sind, wobel die
Steuerhebel (15) Jjeweils im Wesentlichen tangential zur Steuer-

scheibe (13) angeordnet sind.

8. Rundwebmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
sich jeder Steuerhebel (15) in Bezug auf die Hauptwelle (14) im

Wesentlichen in radialer Richtung erstreckt.
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