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DESCRIPCION

Procedimiento para el pegado de material de can-
tear en placas de construccién ligera.

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to para el pegado de material de cantear sobre placas
de construccion ligera, en el que al menos un lado es-
trecho de la respectiva placa de construccion ligera se
mecaniza con el fin de preparar el proceso de pega-
do y a continuacién se coloca un canto de apoyo y un
canto decorativo.

Las placas de construccion ligera del tipo cons-
tructivo analizado aqui se componen de dos capas de
recubrimiento con paredes delgadas que forman el la-
do superior de la placa, asi como el lado inferior de
la placa, y al menos de una capa central de material
ligero de relleno que estd dispuesta entre las capas de
revestimiento y pegada con éstas (véase, por ejemplo,
el documento EP-A-1186398).

Este tipo de placas de construccion ligera se usa
para la fabricacién de puertas de habitaciones, ele-
mentos de muebles, elementos de paneles o similares.
En este caso, las capas de recubrimiento de paredes
delgadas estdn compuestas mayormente de una capa
de placa contrachapada, plastica o metdlica con un es-
pesor pequefio de pared, que se pega en cada caso so-
bre el lado exterior de la capa central. Por capa central
se entiende una capa de material de relleno compuesta
en gran medida de nervios que se encuentran unidos
entre si y que configuran cavidades de las mds diver-
sas formas. En este sentido se prefieren las estructuras
de panal de abeja o tubulares que junto con las capas
de recubrimiento proporcionan, por una parte, una ri-
gidez adicional y, por la otra parte, tienen un peso ex-
tremadamente bajo en relaciéon con el volumen.

Por un lado estrecho se entiende respectivamente
en el presente caso aquella zona que define los bordes
o las zonas marginales de una placa de construccién
ligera de este tipo. A la capa central “blanda” se pue-
de acceder por los bordes o zonas marginales y, por
tanto, se ha de proteger y cubrir también por razones
de disefio. A tal efecto se conoce el fresado previo de
los bordes o zonas marginales, el pegado de un llama-
do canto de apoyo en la ranura creada de este modo y
la disposicion sobre éste a continuacidn, dado el caso,
después de otro mecanizado, de un canto decorativo
que también se pega (véase la revista BM 9/2004, pa-
ginas 48 y 49).

Se conoce ademds la creacidn, en lugar del canto
de apoyo, de una base por medio de un material espu-
moso y el pegado directo del canto decorativo sobre
ésta, dado el caso, también después de otro mecaniza-
do.

Este tipo de procedimientos es muy trabajoso y
requiere una pluralidad de operaciones que especial-
mente en régimen de paso continuo se pueden llevar a
cabo s6lo con un gran gasto técnico por concepto de
procedimiento y equipamiento.

Por tanto, el objetivo de la presente invencidn es
dar a conocer un procedimiento que posibilita una fa-
bricacién simplificada especialmente en régimen de
paso continuo.

Este objetivo se consigue segtin la invencién cuan-
do el canto decorativo y el canto de apoyo se pegan
primero entre si y a continuacién, ambos cantos jun-
tos se pegan sobre el lado estrecho preparado de la
placa de construccién ligera.

El procedimiento segtin la invencién es adecuado
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especialmente para el uso en el régimen de paso con-
tinuo. En este caso, primero se realiza el mecanizado
para preparar el proceso de trabajo y a continuacién
de esto o en paralelo, el canto de apoyo y el canto
decorativo se pegan entre si en una operacién por se-
parado. Ambos cantos juntos se alimentan después al
lado estrecho preparado y se unen con éste mediante
pegado.

Por material de cantear se entiende aqui cualquier
material que esté configurado en forma de list6n o cin-
ta y que se pueda alimentar en dngulo agudo al lado
estrecho preparado, especialmente en régimen de pa-
so continuo.

Como adhesivos para el proceso de pegado se pue-
den usar los adhesivos convencionales de PVA, PUR
6 PO. Como material para los cantos se puede usar
madera, materiales derivados de la madera, plésticos
o incluso materiales compuestos o metalicos.

Una ventaja especial radica en que al alimentarse
de manera simultdnea y conjunta el canto decorativo y
de apoyo al lado estrecho preparado, el gasto técnico
por concepto de maquinaria, necesario en este senti-
do, se puede configurar de forma mas compacta y, por
tanto, mas econdmica.

El adhesivo para el proceso de pegado se puede
aplicar de diversa forma con dispositivos de aplica-
cién por cilindros, pulverizacion o similares.

Para una mayor comprension y una mejor explica-
cién de la invencion se describen brevemente a conti-
nuacion los pasos principales del procedimiento sobre
la base de las figuras adjuntas. Muestran:

Fig. 1-4 esquemadticamente, la zona marginal de
una placa de construccién ligera en cuatro fases dis-
tintas del procedimiento y

Fig. 5-7 también de manera esquematica, el paso
esencial del procedimiento que sigue a la fase repre-
sentada en la figura 3 y que da lugar al resultado re-
presentado en la figura 4.

Segin muestran las figuras 1 a 4, una placa L de
construccién ligera se compone de capas de recubri-
miento con paredes delgadas que forman el lado su-
perior 1 de la placa, asi como el lado inferior 2 de la
placa, y al menos de una capa central 3 de material
ligero de relleno que estd dispuesta entre las capas de
revestimiento y pegada a éstas.

Para la preparacion del proceso de pegado, la pla-
ca L de construccion ligera se mecaniza en la zona de
su lado estrecho en un primer paso del procedimiento.
Este mecanizado se puede realizar de diversa forma.
En el caso del ejemplo de realizacion representado en
la figura 2 se fresa una ranura 4 en el lado estrecho.

Segin muestra la figura 3, en un paso del procedi-
miento, a continuacién del anterior, se encola la zona
de la ranura 4, como estd indicado esquematicamente
en la figura 3 por medio de cordones 5 de cola.

En la ranura encolada 4 se inserta a continuacién
un canto 7 de apoyo que ya se ha provisto de un canto
decorativo 6 en una operacion previa o paralela, segin
la representacion esquematica de la figura 4.

A diferencia del paso del procedimiento indicado
en la figura 3, el encolado se puede realizar natural-
mente de manera directa también sobre el canto 7 de
apoyo y sobre los bordes sobresalientes del canto de-
corativo 6 antes de insertarse el canto de apoyo y el
canto decorativo en la ranura 4.

En el presente caso resulta esencial para la inven-
cién que el canto de apoyo y el canto decorativo se
peguen entre si antes de colocarse sobre el lado estre-



3 ES 2293 454 T3 4

cho preparado de la placa de construccién ligera, se-
glin la representacién esquemdtica de la figura 5. En
este ejemplo de realizacidn, el canto decorativo 6 se
guia sobre un cilindro encolador 8 antes de acoplarse
con el canto 7 de apoyo y se provee asi de una capa 9
de cola por un lado. El canto decorativo 6, preparado
de este modo, se alimenta después al canto 7 de apo-
yo. A continuacion, el canto 7 de apoyo se une con
el canto decorativo 6 que en el ejemplo de realizacién
representado en las figuras 5 a 7 estd indicado esque-
madticamente mediante el guiado de ambos cantos a
través de los cilindros 10 de presién. El canto decora-
tivo 6, pegado con el canto 7 de apoyo, se introduce
después en la ranura 4 de la placa L de construccién
ligera y se une con ésta, segiin estd representado ya en
la figura 4 en el estado final.

Naturalmente, la capa de cola entre el canto deco-
rativo 6 y el canto 7 de apoyo se puede realizar tam-
bién con otro procedimiento adecuado.

La insercién del canto decorativo 6, pegado con
el canto 7 de apoyo, en la ranura 4 de la placa L de
construccién ligera se realiza en el régimen de paso
continuo en el ejemplo de realizacion representado en
las figuras 5 a 7, lo que estd indicado mediante fle-
chas P en las figuras. Naturalmente, la alimentacién
del canto 7 de apoyo, provisto del canto decorativo 6,
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se puede realizar también de otro modo, por ejemplo,
mediante un centro de mecanizado con una configu-
racién correspondiente.

Para la fabricacion de puertas de habitaciones, ele-
mentos de muebles o elementos de paneles se usan,
por lo general, placas de construccidn ligera con dos
lados estrechos que discurren en direccién longitudi-
nal, asi como dos lados estrechos que discurren en
direccioén transversal. Con el fin de garantizar que el
canto decorativo cubra la respectiva pieza de trabajo
sin dejar espacios vacios, es necesario tener en cuenta
el respectivo espesor del canto 7 de apoyo. Por tanto,
en la fabricacién del lado longitudinal se pegan en-
tre si preferentemente el canto 7 de apoyo y el canto
decorativo 6 en la misma longitud y después de inser-
tarse en la ranura 4 se cortan a ras mediante unidades
convencionales de corte.

Para garantizar un recubrimiento completo en la
zona de las esquinas se necesita, no obstante, pegar
el canto decorativo 6 con un saliente X sobre el canto
7 de apoyo al pegarse ambos cantos en el lado estre-
cho que discurre en direccién transversal. Este salien-
te cubre a continuacién después de la insercion en la
ranura 4 en la zona de las esquinas la superficie fron-
tal del material de cantear que se ha incorporado en
una operacion previa.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para el pegado de material de
cantear en placas de construccion ligera que presentan
dos capas (1, 2) de recubrimiento con paredes delga-
das y una capa central (3) de material ligero de relleno
dispuesta entre las capas de recubrimiento, en el que
al menos un lado estrecho de la placa de construccion
ligera se mecaniza para preparar el proceso de pegado
y a continuacién se coloca un canto (7) de apoyo y un
canto decorativo (6), presentando la capa central un
peso mas bajo que el del canto de apoyo en relacién
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con el volumen, caracterizado porque el canto deco-
rativo y el canto de apoyo se pegan primero entre si y
a continuacién, ambos cantos juntos se pegan sobre el
lado estrecho preparado de la placa (L) de construc-
cién ligera.

2. Procedimiento segtin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque en el régimen de paso continuo se
realiza primero el mecanizado para preparar el proce-
so de pegado, a continuacion de esto o en paralelo, el
canto (7) de apoyo y el canto decorativo (6) se unen
entre si mediante pegado y después ambos cantos jun-
tos se colocan sobre el lado estrecho preparado.
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