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(54) Zapojeni pro automatické zafizeni dpravny drceného kameniva

| Vynalez se tfkd zapojeni pro automatlckel
fizeni tpravny drceného kameniva, vytvofe- |

ného soustavou stroji v dpravnické lmce

propojenych dopravnimi cestami.

Upravy drceného kameniva zpracovédvaji .

kdmen na findlni virobky, vytfidéné frakce,
pfipadné& na smés frakci poZadovaného slo-
Yeni, dosaZeného michdnim. Vytf{déné frak- |
ce se uklddaji v expedi¢nich zdsobnicich,
z nichZ se odebiraji a expeduji. Pfi runim :
sefizovani $térbin drti¢d dochazi k situacim,

e se nekryje potfebnd struktura viroby jed- :
notlivfch frakci s odb&rovymi poZadavky. .
Tim dochézi ke znanym ekonomickym ztra-
tam vlivem nevyuZiti kapacity dpravny, vyva- |
Yenim momentdln& neprodejnych frakei na

zemni skladky a jejich opétnym nakladanim |
a predrcovanim na frakce jiné, které se v té
dobég vice poZadujf. Déle jsou zndmy systémy |

automatické regulace dpravny drceného ka-
meniva, které skokové reguluji nastaveni

$térbin drti¢ht a smér toku kameniva pfislus- |

nych frakci, k pfedrceni pfestavovanim kla-
pek na zdkladg zjisténgch stavl Grovné hla-

LN

“din v jednotlivjch zdsobnicich a jejich po-

~ rovnanim v logické jednotce pomoci zpraco-

vanych algoritm@. P¥i této regulaci se pfi-
sludné zdsahy odvozuji od okamZitjch stavii
a situaci v odb&ru kameniva z expedi¢nich
zasobnikii, coZ miZe zpusobit Casté regulad-
ni zdsahy a neklid celé soustavy.

Kromé toho uvedeny systém mé nevyhodu,
7e neumoZiiuje Fidit Gicelné€ a optimalné vy-
robu kameniva podle sumarnich pldnova-
nych a terminovangch poZadavki.

Podle vyndlezu se dosdhne automatické
nastaveni technologického zafizeni dpravny |
na zadanou vyrobu a automatické optimélni -
fizeni viroby pfi minimdlnim poé&tu akénich
z4sah(i na pFestavovani §térbin drti¢a.

Toho se dosdhne tim, Ze v dopravnich °
cestdch hrubych frakci kameniva mezi t¥-
di¢i a expedi¢nimi zasobniky jsou regula¢ni
rozdélovaci ¢leny pfipojené na vystup po-
itate, na kter§ jsou dale p¥ipojeny servo-

lpohony'k:’hﬁstévém velikosti drticich §térbin
drti¢d a na vstup jsou pfipojena kontmualm

didla.
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Vyndlez je zfejmy§ z vikresu, na némz je
schematicky zn4zornéno jedno z moZnych
uspofddani tdpravnické ' linky vytvoFené
soustavou strojit propojengch k vedeni ka-
meniva dopravnimi cestami a k ovl4dédni
drti¢i a regulagnich orgédni pro ¥izeni toku
materidlu v zdvislosti na hmotnostnim nebo |
objemovém p¥irtstku vytfidénych frakci
v expedi¢nich zdsobnicich pfipojenych na
pocitad.

Zapojen{ tvoFi mezizdsobniky 1, podavace
3, drtile 4, expedi¢ni zdsobniky 9 a tfidiCe 7,
k vedeni kameniva propojené dopravnimi
cestami 6. Mezi tF¥idi¢i 7 a expedi¢nimi z4-
sobniky 9 jsou v dopravnich cestdch 6 ve-
stavény rozdé&lovaci regulaéni ¢leny 8, k za-

_ ji§téni vratného pfesunu hrubgch frakci ka-
meniva k pfedrceni do mezizdsobnikil 1.
KaZdy expedi¢ni zdsobnik 9 méd kontinuélni
¢idlo 10 kameniva, jehoZ signély jsou napo-
jeny na vstup pocitae 2. Jako kontinudlni
Gidlo 10 je pouZit kontinudln{ stavoznak,
k zjisténi zmény vysky hladiny nebo viha,
k zjidt&ni hmotnostniho obsahu. Na tento
jsou rovnéZ p¥ipojeny signédly o poloze re-
gula¢nich rozdé&lovacich ¢lentt 8 v doprav-
nich cestdch 6 a o velikosti nastaveni drti-
cich §té&rbin 5 drti¢t 4. Po programovém zpra-
covani jsou Fidici signély pfivedeny z vistupu
poditaCe 2 na ak&ni Eleny, nastaveni velikosti
drticich $térbin 5 drti¢h 4, pFestaveni regu-
la¢nich rozd&lovacich &lenti 8 v dopravnich
cestach 6.

Kamenivo pfivddéné do mezizdsobnika 1
z predchozi &4sti dpravny, tato neni z vy-
kresu zfejm4, vystupuje z téchto podle vy-
robnich podminek nastavengch poé&itatem 2
pfes podavae 3 do pracovnich prostfedkl
drti¢a 4 s optimélnimi 3ffkami drticich 3tér-

. bin 5 nastavenych po&ftatem 2. Podrcené ka-
menivo z drti¥t 4 se pfivddi dopravnimi
cestami 6 do tfidi¢t 7 a z t&chto podle veli-
kosti vytfidéngch frakci dal$imi dopravnimi

- cestami 6 a pfes reguladni rozdélovaci Cle-

"ny 8 nastavené potitalem 2 se pFivadi do

~ expediénich z4sobniki 9, nebo zp&t do mezi-
zdsobnik 1, pfipadné do expedi¢nich zdsob-
nika 9 a soutasné do mezizdsobnikid 1. Vy-

' sledné vytfidéné frakce se shromaZdujf v ex-

| pedi¢nich z4sobnicich 9. Regulovanou veli- l
&inou jsou objemové nebo hmotnostni ¢aso-

| vé prirastky jednotlivjch frakcf kameniva |
v expedi¢nich z4sobnicich 9. Periodisky sni-
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mané zmény vy$ky hladin nasypid jednotli-
vch frakci kontinudlnimi &idly 10 nebo zmé&-
ny hmotnostniho obsahu, zjisfované védhou
se vyhodnocuji poéftatovou jednotkou 2 ja- -
ko primérné Zasové pfirtstky objemové
[AV/At (m® s)] nebo pfiristky hmotnostni.
[AG/At (kg §')] zaplnéni expedi&nich |
sobnik{ 9 Tyto hodnoty se porovn4vaji s VY-

podtengmi teoretickgmi hodnotami. P¥i od-
chylkdch vyboé&ujicich z nastaveného tole-
ran¥niho pdsma, program vypotit4 a provadi
koreké&ni zdsahy nastaveni {Fky drticich $tér-
bin 5 drti¢d 4 za soufasného pFestaveni
regulagnich rozdé&lovacich ¢lenti 8 v doprav-
nich cestich 6 a pfesun né&kterych frakei |
do mezizdsobnikd 1. Bilan&ni v§polet za- -
hrnuje i skfite&n& odebrand mnoZstvi jednot-

| livgch vyrobengch frakci b&éhem pldanované-

ho v§robniho cyklu. Poéitat 2 vyhodnoti tato
mnoZstvi jako Sasové tibytky objemového
nebo hmotnostniho naplnéni expedi¢nich
zdsobnikt 9 nebo jako p¥imy idaj vahy. Bé-
hem odbéru se funkce programu pferusi
a odbé&r z dalsiho vypo&tu Easovyjch pFirtstkil
se eliminuje. Po skon&eni pldnovaného vy-
robniho cyklu se zavadi pfes vstupn{ jednot-
ku 12 do potitade 2 nové pldnovaci virobni

avykonové Gidaje pro dal3f obdobif a program

nastavi parametry a akéni orgdny na nové
vyrobni tikoly. Popsany§ cyklus automatické
regulace se v z4vislosti na podminkéch pro-
vozu znovu opakuje.

Zavedenim vyndlezu se sniZi na minimum
pocetak&nich zdsahti na pfestavovani §t€rbin
drti¢d. Ugelné nastaveni soustavy na celou
pldnovanou etapu omezi i podet nutnych
operativnich pfesunt a pfedrceni nadbytec-
nych frakci. Tim se d4le dosdhne p¥i dokona-
lej$im zabezpe&ovani kvalitativnich i termi-
novych parametri doddvek vétstho vyko-
nového vyuZiti drti¢d a tim i sniZen{ v§rob-
nich naklada.

PREDMET VYNALEZU

Zapojeni pro automatické ¥izeni Gpravny
drceného kameniva vytvofené soustavou
stroji, uspofddangch v dpravnické lince a
k vedeni kameniva propojenych dopravnimi
cestami, vyznacujici se tim, Ze v dopravnich
cestich (6) hrubgch frakci kameniva mezi ti-
di&i (7) a expedi¢nimi zdsobniky (9) jsou
reguladni rozdé&lovaci &leny (8) pfipojené na
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vfrsty_prpo_éjtgiée 2), na kter§ jsou déle pfipo-
jeny servopohony k nastaveni velikosti drti- : 1 vikres
- cich §térbin (5) drticd (4) a na vstup jsou =

pripojena kontinudlni ¢idla (10). ‘
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