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(54)  Zplsob vyroby trub se Zebry

Predm&tem vyndlezu je zplsob vyro-
by trub s ¥ebry, umo¥nujfci vyznamnd
roz3{¥it vyrobu Zebrovych trub s para-
metry, které nelze doséhnout stévajici-
ni vyrobnimi zplsoby.

Podstata vyndlezu spoliv4 v tom,

Ze trubka je vyrobena z polotovaru -
profilovaného plechu, ktery je jiZ pre-
dem opatfen Zebry tak, aby po jeho zpra-
covani (vytvarovéni) a gveifen{ vznikla

% trubks s poZadovenymi vlastnostmi (vné&j-

~ %1 primér, tloudtka stény, polet a roz-

; m&r Zeber na vnit¥nim &i vnéjsim po-
vrehu, Yebra umist&nd v podélném smiru
gi ve 3rouboviei apod.).

Zplsobu podle vyndlezu lze vyuZit
p¥i operacich vyroby profilovaného ple-
chu & svarovaenych trub. -

233568
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b@nélez*ﬁaﬁ zpGsob vyroby trub . #ebry a resi

vyrobu podélné nebo Sroubovicové Zebrovanych trub,

V soudasné dob& se pouZiva nékolik zplisobd vyroby Zebroe
vanych trub. Tyto vyrobni postupy vsSak maji fadu omézeni Vye
plyvajicich z technickych nebo ekonomickych prfi&in, PFi vyrobé
Zebrovanych trub tazenim za studéna jsou limitujicimi faktory
vné j§i primér trubky, rozmér a polet Zeber nebo stoupini Srou=
bovice, Pri vytvareni Zeber nanasenim jiného materidlu na hlad-
" kou trubku vznika ji problémy, jak se spo}enim Zeber s trubkou,
tak pri nasledném zpracovani, napr, rovnanim, Valcovani trub
s Zebry za studena je technologicky i ekonomicky znaéné nérolw

né a nelze je provadét u trubek mensich priméris



~d-
233 563

Tyto nevyhody odstranuje predmét vynédlezu, jehoZ podsta~
ta spoéiva v tom, Ze vychozi polotovar, pés plechu, odpovidajici
poZadovanému rqzméru trubky, opatien po jedné nebo obou stra=-
nach iebrv nebo vystupky rovnobéinymi s podélnou osou polotova-
ru,‘nebo s ni svirajici ostry aZ pravy uhel, se vytvaruje do
trubky se Stérbinou, ktera se posléze zavari, Takto vytvofena
trubka s Zebry se pro dosaZieni presnych rozméri tej. vnéjSiho
prﬁméru,'tlouéfky stény, rozmérti Zeber resp. vystupkd na vnitie
nim ¢i vnéjSim povrchu, miZe dale zpracovévat tazenim nebo re=
dukovanim,

Zptsob vyroby trub podle vynalezu umoZnuje efektivni vye
robu trub s Zebry, resp. s vystupky rovnobéinymi s podélnou
osou nebo s ni svirajic{ ostry aZ pravy tuhel. Vyrobu profild-
vaného polotovaru je moZno provadét na stévajicich vyrobnich
zaiizenich., RovnéZ vyrobu Zebrovanych trub z téchto polotovart
lze provaddt na vSech znamych zpracovatelskych zafiienich, kte~
ra vyrabéji klasické svafované trubky. To znamend, Z2e z hledisw
ka rozmérového sortimentu trub pokr$va navrhovany zpiiseb vye
roby shodny sortiment v jakém se vyrabé ji hladké trubky. Ekono=
mika je v porovnani s jinymi zpisoby vyroby Zebrovanych trub
vyrazné efektivné jSi. Z technologického hlediska jsou piedpokla=-
dy pro vyrobu trub velmi uzkymi rozmérovymi tolerancemi, Vysow=
kym poétem a kvalitou Zeber &i vystupkl a s libovolnym stoupénim

Sroubovice.

Na ptiloZeném vykres¥ je na obr.la polotovar,na obr.lb hotovd trubka
v pfi¢ném Pezu a na obr.lc v podélném rezu,na obr.2a jin4d varianta
polotovaru,na obr.2b hotovd trubka v pdi&ném a na obr.2¢ v podélném
fezu a na obr.3a dal%¥{ varianta polotovaru, na obr.3b hotové4 tribka
v pf{¢ném a na obr.3c v podélném Fezu.

< . >
Trubka 4 vytvorena X poloteavard 1 vnitfnimi Zebry grovnobéin?-

. . »
mi s podélnou osou trubky 4 a zavakenou Stérbinou 5 podélnym
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svarem, Na obr. Zkﬁe v Fezu trubka 4 vytvorfena z polotovard

1l s vnitfnimi Zebry 2 svirajicimi s podélnou osou trubky 4
ostry thel tak, Ze tvofi Sroubovici. Stérbina 5 je zavarena

s polotovara 1 svarem. Na obre. 3&&6 v Fezu trubka 4 vytvo-
fena z polotovard 1 vnitinimi vystupky 3 . ’

Zpﬁsob vyroby podle vynalezu dava moZnost vyroby trub K

a.iebryznebo vystupky majici &iroké uplatnéni zejména v energe-
tice, chemickém nebo chladirenském primyslu, Jejich primyslova

aplikace pfina$i udspory energie, kovi a vyrobnich nadkladie
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1. Zplisob vyroby trub se Zebry, vyznadujici se tim,
y . : : i
zZe vychozi rovinny polotovar, napf%bpas plechu,se opatri
po Jjedné strsné Zebry rovnobézZnymi s podél-
nou osou polotovaru ncbo s ni svirajici ostry aZ pravy ihel,
naceZ se vytvaruje do trubky se Stérbinou, ktersd se nssled-
né zavari.

2. Zplsob vyroby trub s8¢ Zebry podle bodu 1‘vyznaéuji*
ci se tim, e pro ziskéni presného rozmdru se trubka ddle

zpracovavd tazenim nebo redukovianim,

1 vykres

2
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