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(54)  Vorrichtung zur Abgabe eines Mittels von einem Tragerband und Vorratsspule fur ein solches

Tragerband

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (100) zur
Abgabe eines Mittels von einem Trégerband (20) auf ein
Substrat, mit einer Vorratsspule (1), auf der das Trager-
band (20) aufgerollt gehalten ist, mit einer Umlenkein-
richtung (60), die das Tragerband zumindest einmal um
einen Steg (50) fuhrt, sowie einer Haspel (40), auf der
das Tragerband (20) nach der Abgabe des Mittels auf-
gerollt wird. Die Vorratsspule (1) ist als eine Hiilse (30)
mit einem darin befindlichen Tragerband (20) ausgebil-

“%
\\\

(

det. Die Vorratsspule sieht vor, dass das aufzutragende
Mittel auf der radial auBen liegenden Seite des Trager-
bandes 20 aufgebracht ist. Das erfindungsgemalie Ver-
fahren zur Herstellung einer Trégerbandrolle sieht vor,
dass ein einseitig mit einem Mittel beschichtetes Trager-
band (20) auf einem provisorischen Kern (10) aufgerollt
wird und anschlieRend auf3en um das aufgerollte Tra-
gerband (20) eine formstabile Hilse (30) angebracht
wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Ab-
gabe eines Mittels von einem Tragerband auf ein Sub-
strat mit einer Vorratsspule, auf der das Tragerband auf-
gerolltgehaltenist, einer Umlenkeinrichtung, die das Tra-
gerband zumindest einmal um einen Steg fuhrt, einer
Haspel, auf der das Tragerband nach Abgabe des Mittels
aufgerollt wird, sowie eine Tragerbandrolle als Vorrats-
spule fir ein solches Tragerband. Die Vorrichtung ist ins-
besondere zur Abgabe eines beidseitig klebenden Kleb-
stofffilmes geeignet. Dartber hinaus kommen als abzu-
gebende Mittel oder Filme auch nur einseitig klebende
Filme in Betracht, z.B. zur Asnwendung als ein Korrektur-
roller oder ein Markierroller.

[0002] Aus der US 3,969,181 ist eine Vorrichtung zur
Abgabe eines Trégerbandes von einer Vorratsrolle be-
kannt, bei der das Tragerband von einer Vorratsspule
abgerollt wird. Das Trégerband ist auf einem nicht kle-
benden Tréagerband angeordnet und wird Uber eine An-
druckrolle gefiihrt. Wurde genug Klebeband auf das Sub-
strat, beispielsweise einen Karton oder einen Fu3boden,
aufgebracht, wird eine Bremseinrichtung aktiviert, iber
die die Vorratsspule blockiert wird. Aufgrund einer abge-
stimmten Rei3festigkeit ist es mdglich, das Kleberband
bei aktivierter Bremseinrichtung abzureil3en. Das Tra-
gerband wird umgeleitet und auf einer Haspel aufgerollt,
die Uber eine Rutschkupplung mit der Vorratsspule ge-
koppelt ist und so angetrieben ist, dass sie das leere
Tragerband aufnimmt.

[0003] DieDE10118830A1beschreibtein Handgerat
zum Ubertragen eines Mittels von einem Tragerband auf
ein Substrat, bei dem das Tragerband aus einem Ge-
hause Uber ein Auftragselement herausgefuhrt und um-
gelenkt wird. Von dem Auftragselement wird das Trager-
band zu einer Aufwickelspule geleitet und dort aufgerollt.
Die Vorratsspule und die Aufwickelspule sind Uber ein
Zahnrad miteinander gekoppelt. Der Kern der Aufwickel-
spule und der Vorratsspule haben einen identischen
Durchmesser: Aufgrund der sich jeweils verdndernden
Durchmesser beim Auf- bzw. Abwickeln der Spulen bei
dem Gebrauch ist in der Vorratsspule eine Rutschkupp-
lung sowie eine Einrichtung zum Spannen des Trager-
bandes ausgebildet.

[0004] Ferneristaus dem Stand der Technik eine Vor-
richtung zur Abgabe eines Korrekturmittels von einem
Tragerband bekannt, bei der die Enden des Tragerban-
des zusammengesplicet sind, sodass das Tréagerband
eine kontinuierliche Schleife bildet (WO 97/12827A1).
Das Tragerband ist dabei in mehreren einander Uberla-
gerten Schichten um ein paar voneinander beabstandete
Spulenglieder mit gleichem Durchmesser herumgewik-
kelt, wodurch eine ovale Bandspule gebildet ist. Ein Ab-
schnitt des Bandes zwischen den inneren und &uf3ersten
Windungen der Bandspulen ist so angeordnet, dass er
sich tber einen Aufbringungskopf erstreckt, der dazu ge-
nutzt wird, das Band gegen ein Substrat zu driicken,
wenn die Abgabevorrichtung verwendet wird. Wenn das
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Band mittels der spitzen Kante gegen das Substrat ge-
druckt wird, und wenn die Spitze iber die Flache in einer
im wesentlichen rechtwinklig zu der Kante verlaufenden
Richtung bewegt wird, wird das Korrekturmittel von dem
Tragerband auf das Substrat Ubertragen und als durch-
gehender Streifen abgelagert. Dabei wird frisches Band
von der Abwickelspule abgezogen. Das frische Band
wird, von der innersten Windung der Bandspule auf der
hintersten Spule abgezogen. Das losgeldste Band ge-
langt Uber die vorderste Spule zu Fihrungsrollen hin,
bevor es sich uber den Aufbringungskopf erstreckt.
Wenn das Band von der innersten Windung der ovalen
Bandspule abgegeben wird, bewegen sich die aul3eren
Schichten nach innen, und zwischen benachbarten
Schichten tritt ein gewisser Schlupf auf. Die Reibung zwi-
schen den rutschenden Schichten kann dazu herange-
zogen werden, sicherzustellen, dass die Spannung er-
halten wird, die in dem Band benétigt wird, um den Be-
reich zu steuern, der um den Aufbringungskopf herum
verlauft. Bei dieser Bandspulenanordnung werden je-
doch die verschiedenen Schichten in der Bandspule
mehr und mehr aufeinander gepresst, wenn die Abga-
bevorrichtung verwendet wird, da eine gewisse Ruckwik-
kellange des Bandes besteht, die auf einen Durchmesser
zuriickgefiihrt wird, der wesentlich groRer ist als der
Durchmesser, von dem das frische Band zum Aufbrin-
gungskopf abgezogen wird. Aufgrund des Press- bzw.
Quetscheffekts werden die auf die Bandspule gewickel-
ten verschiedenen Schichten fester und fester auf die
Bandspule gewickelt, womit die resultierende Reibung
zwischen den Schichten wesentlich ansteigt.

[0005] Aufgabe dervorliegenden Erfindungistes, eine
Vorrichtung und eine Tragerbandrolle sowie ein Verfah-
ren zur deren Herstellung bereitzustellen, bei der die
Bandspannung des Tragerbandes moglichst tiber die ge-
samte Nutzungsdauer auf einfache Art und Weise ein-
gehalten werden kann.

[0006] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch ei-
ne Vorrichtung mitden Merkmalen des Anspruchs 1, eine
Tragerbandrolle mit den Merkmalen des Anspruchs 8
und ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 14
geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildun-
gen der Erfindung sind in den jeweiligen Unteranspri-
chen beschrieben.

[0007] Die erfindungsgeméfe Vorrichtung sieht vor,
dass die Vorratsspule als eine Hiilse mit einem darin ge-
wickelten Tragerband ausgebildet ist, so dass das abge-
rollte - genauer gesagt hinausgerollte - Tragerband eine
VergroRerung des freien Innendurchmessers der Vor-
ratsspule zur Folge hat. Durch die nachfolgend naher
beschriebene Weiterbildung der Erfindung lasst sich er-
reichen, dass die relative Zunahme des freien Innen-
durchmessers der Vorratsspule im Wesentlichen der re-
lativen Zunahme des AuBendurchmessers der Haspel
mit dem aufgerollten Tragerband entspricht, wobei die
relative Zunahme die jeweilige Durchmesserzunahmeim
Verhaltnis zum jeweiligem Durchmesser bezeichnet.
[0008] Durch die erfindungsgemafe Vorrichtung wird
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bei einer Benutzung des Tragerbandes das Verhéltnis
des freien Innendurchmessers der Vorratsspule zu dem
AuBBendurchmesser der Haspel mit dem aufgerollten
Tragerband im Wesentlichen konstant gehalten, so dass
es selbst bei sehr grof3en Bandlangen, also sehr groRen
Durchmesserveréanderungen zu einer nahezu konstan-
ten Bandspannung kommt. Zu beachten ist dabei aller-
dings, dass das Tragerband beim Aufrollen dinner als
zuvor ist, da das Tragerband das Mittel, wie einen Kleb-
stoff, ein Korrekturmittel oder dergleichen, bereits abge-
geben hat.

[0009] Beiden vorbekannten Einrichtungen oder Vor-
richtungen dieser Artist das Ubersetzungsverhaltnis zwi-
schen Haspel und Vorratsspule immer nur fiir einen ein-
zigen Betriebszustand passend ausgebildet, in der Regel
fur den Neuzustand passend. In dem Neuzustand fallt
nur ein geringer Teil der von dem Anwender aufgebrach-
ten Antriebsleistung an der Rutschkupplung ab, so dass
die Vorrichtung noch leicht lauft. Je mehr Band entleert
wird, desto voller wird die Haspel und desto leerer wird
die Vorratsspule, so dass ein sich verringerndes Uber-
setzungsverhéltnis von Haspeldrehzahl zu Vorratsspu-
lendrehzahl notwendig wére. Solange der Aufwand einer
sich verandernden Ubersetzung nicht geleistet wird,
muss bei den Vorrichtungen aus dem Stand der Technik
hingenommen werden, dass der Anteil der an der
Rutschkupplung verschwendeten mechanischen Arbeit
immer weiter ansteigt. Die vorbekannten Vorrichtungen
laufen daher gegen Ende ihrer Nutzungsdauer extrem
schwer. Diese Nachteile werden durch die erfindungs-
gemale Vorrichtung vermieden.

[0010] Das Mittel auf dem Tragerband kann ein Kleb-
stoff, ein Korrekturmittel in Gestalt von weien Farbpig-
menten oder eine transparente Farbe, insbesondere
zum Hervorheben von Textstellen sein.

[0011] Umdas Tragerband gesteuertauf- und abrollen
zu kénnen, ist die Vorratsspule und die Haspel tber ein
Zahnrad bzw. Uber ein Getriebe miteinander gekoppelt.
Somit sind Vorratspule und Haspel separate Bauteile al-
so voneinander verschieden. Das Ubersetzungsverhélt-
nis zwischen der Vorratsspule und der Haspel ist dabei
so ausgebildet, dass eine leicht bandspannende Wir-
kung erzielt wird, also mit einem leichten Drehzahliber-
schuss der Haspel. Diese ist aufgrund des gleich blei-
benden Ubersetzungsverhéltnisses bei einem Zahnrad-
getriebe unter einem nahezu konstanten Durchmesser-
verhdltnis des freien Innendurchmessers der Vorrats-
spule und des AuRendurchmessers der Haspel mit dem
aufgerollten Tragerband nahezu konstant.

[0012] Zum kontrollierten Herausfiihren des Trager-
bandes aus dem freien Innendurchmesser der Vorrats-
spule ist ein in den Innendurchmesser hineinragendes
Fuhrungselement vorgesehen, das das abgewickelte
Tragerband aus der Drehebene der VVorratsspule hinaus-
fahrt. Dies kann unter Inkaufnahme eines leichten Win-
kelfehlers und/oder Verwindung des Tragerbandes
durch eine einmalige (single) Umlenkung geschehen.
Dies verspricht die ginstigste Reibungsbilanz, be-
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schrankt aber die Miniaturisierung. Bevorzugt ist eine
zweifache Ablenkung um jeweils ungefahr 45° um Rollen
oder Stege. Durch die entsprechende Ausrichtung der
Fuhrungselemente, die beispielsweise als entsprechend
schrag gestellte Wellen ausgebildet sein kénnen, wird
das Band um 90° umgelenkt, so dass es nach dem Fih-
rungselement im Wesentlichen parallel zu der Drehebe-
ne der Vorratsspule bzw. zum Umfange der Vorratsspule
verlauft. Die Haspel ist bevorzugt fluchtend zu der Bahn
des abgewickelten und hinausgefiihrten Tragerbandes
ausgerichtet, um ein einfaches, spiralférmiges Aufrollen
aufder Haspel zu ermdglichen. Wegen der dadurch még-
lichen Parallelitat der Achsen der Vorratsspule und der
Haspel sowie der parallelen Ausrichtung der Drehebe-
nen der Vorratsspule und der Haspel ist eine Kopplung
der Vorratsspule und der Haspel durch ein einfaches Ge-
triebe mit StirnrAdern moglich. Teuere Kegelzahnrader
oder Umleitungselemente sind nicht erforderlich.
[0013] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor,
dass das Fuhrungselement einen Kontaktbereich auf-
weist, der an dem freien Innendurchmesser der Vorrats-
spule anliegt oder zumindest in unmittelbarer Nahe zu
der Abzugsstelle des Tragerbandes angeordnet ist. Da-
durchistes mdglich, die freie Abzugsléange zu minimieren
oder auf Null zu reduzieren, wodurch sich ein unkontrol-
lierter Abzugspunkt von dem freien Innendurchmesser
vermeiden lasst. Das Fuhrungselement oder die Rolle
kann mittels einer eingestellten Feder gegen die Innen-
seite der Vorratsspule gedriickt werden, so dass eine
minimierte freie Abzugslange sichergestellt ist. Ein sol-
ches Fuhrungselement erscheint fir das Aufbringen ei-
nes nur einseitig klebenden Mittels besonders wichtig.
[0014] Andem Fuhrungselementkann eine Anlagefla-
che fur das auf der Haspel aufgerollte Tragerband ange-
ordnetsein, die bevorzugt standig in Kontakt mit der Has-
pel bzw. mitdem darauf angeordneten Tragerband steht.
Die Anlageflache und das Fuhrungselement bzw. die
Umlenkrolle sind bevorzugt miteinander verbunden, bei-
spielsweise Uber einen Rahmen, der verschiebbar oder
schwenkbarin oder an einem Gehause oder dergleichen,
gelagert ist. Dabei ist die Beweglichkeit des Fiihrungs-
elementes bzw. des Rahmens so gewahlt, dass bei einer
vollen Vorratsspule und Kontakt des Kontaktbereiches
mit dem Tragerband die Anlageflache an der Haspel an-
liegt.

[0015] Um eine nahezu vollstédndige Konstanz der
Bandspannung zu erreichen, ist das Verhaltnis des freien
Innendurchmessers der Vorratsspule zu dem Aul3en-
durchmesser der Haspel gleich der Wurzel des Verhalt-
nisses der Dicke des Tragerbandes mit aufgebrachtem
Mittel zu der Dicke des Tragerbandes ohne aufgebrach-
tes Mittel.

[0016] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor,
dass das Mittel auf der radial &ueren Seite des Trager-
bandes auf der Vorratsrolle angebracht ist, wodurch es
moglich ist, den Kontaktbereich des Fuhrungselementes
aulRer Kontakt mit dem auf dem Trégerband angeordne-
ten Mittel zu halten. Dadurch kann die erste Bandumlen-
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kung besonders dicht an der Stelle des Abzuges von der
Vorratsspule platziert werden, ohne dass das umzulen-
kende Band auf seiner beschichteten Seite von Fih-
rungsorganen berthrt wird.

[0017] Zur Bewirkung einer eventuell notwendigen
Bandspannungsregulation wird in einer Ausgestaltung
der Erfindung in an sich bekannter Weise eine Rutsch-
kupplung eingesetzt. An dieser fallt vor allem in spéteren
Betriebsstadien deutlich weniger Reibung und damit Ab-
rieb aufgrund der Konstanz des Durchmesserverhaltnis-
ses an. Wegen des geringen Schlupfes kann die Rutsch-
kupplung kleiner als herkdmmliche Rutschkupplungen
ausgefuhrtwerden. Wahrend bei einer normalen Vorrich-
tung ein Gesamtrutschwinkel von etwa 40 Umdrehungen
auftaucht, kann bei einer erfindungsgeméafen Vorrich-
tung der Rutschwinkel um den Faktor 10 verringert wer-
den. Die Rutschkupplung als separates Teil kdnnte ent-
fallen, wenn deren Funktion in der Vorratsspulenhalte-
rung und/oder Haspelhalterung verwirklichtwiirden. Dies
kann durch eine schlupffahige Klemmhalterung der Has-
pel auf der Haspelantriebswelle oder der Vorratsspule
an der Vorratspulenabtriebshillse geschehen. Die
Klemmbhalterung kann aus mehreren, radial ausfederba-
ren Zungen bestehen, die bevorzugt einstiickig an der
Haspelantriebswelle oder Vorratsspulenabtriebshiilse
angeformtsind. Die Haspelantriebswelle kann als ein we-
sentliches rohrférmiges Teil aus einem Kunststoff, be-
vorzugt ABS-Kunststoff, ausgebildet sein.

[0018] Die erfindungsgemafe Tragerbandrolle mit ei-
nem freien Innendurchmesser und einem einseitig mit
einem Mittel oder Auftragsmasse beschichteten Trager-
band sieht vor, dass das Tragerband spiralférmig aufge-
rollt ist und die Auftragsmasse auf der radial auf3en lie-
genden Seite des Tragerbandes aufgebracht ist, wobei
das aufgerollte Tragerband radial auf3en von einer
formstabilen Hilse umgeben und an dieser festgelegt
ist. Dadurch ist es moglich, das Tragerband von innen
abzurollen, so dass eine nahezu gleichmafRlige Band-
spannung aufgrund der nahezu gleichen Durchmesser-
veranderungen bei einer Verwendung beispielsweise als
Vorratsspule in einem Korrekturroller aufrechterhalten
wird. Mit der erfindungsgeméRen Tragerrolle ist es nicht
mehr notwendig, aufwendige Bremseinrichtungen oder
Getriebe mit variablen Ubersetzungsverhéltnissen vor-
zusehen.

[0019] Die auRen aufgebrachte Auftragsmasse hat
den Vorteil, dass Umlenk- oder Fuhrungseinrichtung fir
das Tragerband mit der Auftragsmasse nicht in Kontakt
geraten, beispielsweise beim Herausfiihren des Trager-
bandes aus dem freien Innendurchmesser der Trager-
bandrolle.

[0020] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor,
dass das Tragerband an der Hilse angeklebt oder auf
eine andere Art und Weise formschliissig an der Hilse
festgelegt ist. Bevorzugt ist das Tragerband an dem In-
nenumfang der Hiilse umlaufend festgeklebt, bevorzugt
mit einem Klebstoff, der starker haftet als Abzugskrafte
furdas Trégerband und damit starker als die auf der radial
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auf3en liegenden Seite des Tragerbandes aufgebrachte
Auftragsmasse.

[0021] Die Hiilse kann aus einem Kunststoff oder ei-
nem anderen formstabilen Material, beispielsweise aus
einem Papier- oder Pappwerkstoff ausgebildet sein. Zur
Erzielung der Formbestandigkeit ist die Papp- oder Pa-
pierhiilse mit einem aushéartenden Klebstoff beschichtet
oder getrankt.

[0022] Um einerseits einen sicheren Transport der fer-
tigen Tragerbandrolle zu gewahrleisten und andererseits
das radial innen liegende Tragerbandende verfiigbar zu
halten, ist in einer Weiterbildung der Erfindung vorgese-
hen, dass die Tragerbandrolle einen herausnehmbaren
Kern aufweist, auf dem das Tragerband aufgerollt ist.
Dieser Kern kann als ein Ring mit einer Sollbruchstelle
ausgebildet sein, wobei die Herstellung aus einem spro-
den Kunststoff eine Zerstérung des Kerns zur Enthahme
des Tragerbandes erleichtert. Alternativ kann der Kern
aus Papier oder Pappe hergestellt sein oder einen ela-
stischen Schutziiberzug ausbilden. Die formstabile Au-
Renhdlle ermdglicht ein leichtes Handhaben sowie eine
Gewabhrleistung der Formstabilitat und leichten Hand-
habbarkeit der Tragerbandrolle. Zumindest bei beidseitig
klebenden Mitteln kann der Innenkern der Vorratsspule
schonvor der Auslieferung an die Kunden wieder entfernt
und einbehalten werden.

[0023] Das erfindungsgemafe Verfahren zur Herstel-
lung einer Tragerbandrolle sieht vor, dass von einer Zu-
fuhrrolle einseitig ein mit einem Mittel oder einer Auf-
tragsmasse beschichtetes Tragerband auf einen Kern
aufgerollt wird und dass danach radial auRen um das
aufgerollte Tragerband eine formstabile Hulse aufge-
bracht wird. Dieses Verfahren hat den Vorteil gegentber
dem Einspulen in einen vorgefertigten Kunststoffring,
dass keine Umlenkung des Tragerbandes erfolgen
muss, so dass das erfindungsgemafie Aufspulen we-
sentlich schneller, reibungséarmer und daher mit einer
wesentlich geringeren Gefahr statischer Aufladung, Fun-
kenentstehung und Brandgefahr verbunden ist. Zur Her-
stellung einer erfindungsgeméafRen Tragerbandrolle mit
einem formstabilen Au3enkern ist es daher vorgesehen,
zunachst einen provisorischen Kern zu schaffen oder zu
verwenden. Das Trégerband kann an dem provisori-
schen Kern angeklebt oder eingeklemmt sein und wird
dann auf den provisorischen Kern aufgespult. Auf den
provisorischen Kern wird zunéachst mit sanfter und nach
etwa drei Wicklungen mit Gblicher Spannkraft das Tra-
gerband aufgewickelt, was in beliebiger Breite bis zur
gewtlnschten Bandléange erfolgen kann. Nach Vollen-
dung des Aufwickelns wird der Au3enkern auf der Au-
Renseite dieses Wickels angebracht und entsprechend
an dem Tragerband befestigt.

[0024] Der provisorische Kern kann mit einer Soll-
bruchstelle, bevorzugt einer schrag verlaufenden Soll-
bruchstelle, ausgestattet werden, so dass dieser leicht
nach Beendigung der Herstellung der Rolle entnommen
werden kann.

[0025] DasAufbringendes Auf3enkernes bzw. der Hiil-
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se kann durch Aufschrumpfen oder Aufkleben erfolgen.
Die Hulse kann aus einem Kunststoff oder einem Papp-
bzw. Papierwerkstoff bestehen, wobei bei der Herstel-
lung mittels einer oder mehrerer Papp- oder Papier-
schichten diese mit einem aushartenden Klebstoff be-
schichtet oder getrdnkt und um das aufgerolite Trager-
band gewickelt werden.

[0026] Nach ausreichender Bindung oder der Aushér-
tung des Pappklebers wird die fertige Rolle von dem pro-
visorischen Kern abgezogen. Dabei ist es durchaus er-
wuinscht, dass der Kleber auf der Pappe sich auch zur
Anhaftung auf dem Tragerband eignet, weil auf diese
Weise das zu beflirchtende Herunterfallen der letzten,
also der auReren Wicklungen beim Aufbrauchen der er-
findungsgeméaflen Tragerbandrolle sicher vermieden
wird.

[0027] Die Ausgestaltung mittels eines Pappkerns
bzw. einer Papphlse ist glinstig, da diese Ausgestaltung
ein preiswertes Abkappen einzelner Tragerbandrollen
von einer breiten Ursprungsrolle erlaubt, ohne dass ein
aufwendiges Ab- und Wiederaufspulen notwendig wére.
Grundsatzlich ist jedoch eine Kunststoffhillse ebenfalls
moglich. In diesem Falle kann sogar direkt an der Hilse
der Vorratsspule ein Zahnkranz zur Ausbildung eines
Getriebes angeformt sein kann.

[0028] Die Kunststoffhiilse kann Uber die bevorzugt
mit enger Aulendurchmessertoleranz zu fertigende Tré-
gerbandrolle geschoben und durch Abschluss einer War-
mebehandlung so weit geschrumpft werden, dass die
Innenwandung der Hillse mit der Wickelaul3enwandung
in Kontakt tritt. Besonders zweckmaRig ist es dabei,
wenn die Hilseninnenseite oder die WickelauRenseite
zumindest auf der letzten vollstandigen Wicklung kle-
bend ausgeristet wurde.

[0029] Um den Abzug von dem provisorischen Kern
zu ermdglichen, ist dieser zweckmaRigerweise um einen
kleinen Betrag radial nach innen verlagerbar oder kon-
trahierbar ausgefiihrt. Der Kern kann beispielsweise aus
drei oder mehr radial verlagerbaren Stahlbacken beste-
hen, die in ihrer weitest eingefahrenen Stellung einen
Umkreis beschreiben, der kleiner als der freie Innen-
durchmesser der zu fertigenden Tréagerbandrolle ist. Zu
Beginn der Fertigung werden somit die Backen des pro-
visorischen Kernes in eine leicht ausgefahrene Stellung
gebracht. Die AuRRenseite der Backen des provisorischen
Kernes weist eine Wélbung auf, die zweckmafigerweise
passend zu der beabsichtigten, leicht ausgefahrenen
Stellung bemessen ist.

[0030] Um einin den Zwischenrdaumen zwischen den
Backen zu befurchtendes Einfallen des aufwickelnden
Tragerbandes zu verhindern, ist eine Schutzhiille, bei-
spielsweise ein Ring aus einem steifen und spréden Ma-
terial mit einer begrenzten Haftung an der verwendeten
Auftragsmasse vorgesehen, der diese Spalten Uiberdek-
ken kann. Alternativ kann ein elastischer Ring in Gestalt
eines radial verlagerbaren Kunststoffes mit ahnlichen
Hafteigenschaften an der Auftragsmasse vorgesehen
sein. Durch die innenseitige Abdeckung des Tragerban-
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des durch die Schutzhulle wird ein Verschmutzen des
Tragerbandes wahrend der Lagerung oder des Trans-
portes verhindert.

[0031] Nachfolgend wird ein Ausfuhrungsbeispiel der
Erfindung anhand der beigefugten Figuren néher erlau-
tert. Gleiche Bezugszeichen in den Figuren zeigen glei-
che Bauelemente. Es zeigen:

Fig. 1  einen provisorischen Kern ohne Tragerband;

Fig. 2 einen provisorischen Kern mit aufgerolltem
Tragerband;

Fig. 3  eine Tragerbandrolle mit Hilse und Kern;

Fig. 4  eine Tragerbandrolle mit Hilse und entferntem
Kern;

Fig. 5 eine Seitenansicht und eine Ansicht einer vol-
len Vorratsspule von oben und einer damit ge-
koppelten Haspel;

Fig. 6  eine perspektivische Ansicht gemaf Fig. 5;

Fig. 7 eine Seitenansicht und eine Ansicht von oben
der Vorrichtung mit einer voll aufgewickelten
Haspel; sowie

Fig. 8 eine Vorrichtung gemaf Fig. 7 in perspektivi-
scher Ansicht.

[0032] Beiden Fig. 1 - 3 handelt es sich um schema-

tische Darstellungen, wohingegen die Fig. 4 - 8 bis auf
die dort dargestellte Dicke des Tragerbandes maf3stabs-
getreu wiedergegeben sind.

[0033] In der Fig. 1 ist in Seitenansicht ein Kern 10
aus einem Papp- oder Papierwerkstoff oder einem
Kunststoff dargestellt. Auf diesen Kern 10 wird, wie in
der Fig. 2 im Endstadium gezeigt, ein Tragerband 20
spiralférmig aufgespult, wobei auf dem Tragerband 20
radial nach aul3en gerichtet ein Mittel oder eine Auftrags-
masse aufgebracht ist, beispielsweise Deckfarbe fiir ei-
nen Korrekturroller, Leuchtfarbe zum Markieren von
Textstellen oder ein Klebstofffilm. Dieses Mittel haftet auf
der Trégerbandauf3enseite und nicht oder schlechter auf
der Tragerbandinnenseite, so dass das Tragerband 20
von innen aus dem freien Innendurchmesser wieder ab-
gerollt werden kann.

[0034] Nach dem Aufspulen des Tragerbandes 20 auf
den Kern 10 wird eine Hilse 30, beispielsweise aus meh-
reren Papierlagen oder Papplagen, die mit einem, vor-
zugsweise aushartbaren Klebstoff beschichtet oder ge-
trankt sind, um den Wickel fixiert, so dass eine radial
aufere Stabilisierung der Tragerbandrolle 1 bewirkt wird;
alternativ besteht die Hilse 30 aus Kunststoff.

[0035] Die Fig. 3 zeigt eine Ausgestaltungsform einer
fertigen Tragerbandrolle 1 (Vorratsspule) mit einem Kern
10 und einer Hiilse 30, zwischen denen das aufgespulte
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Tragerband 20 mit dem Mittel oder der Auftragschicht
angeordnet ist. Das Tragerband 20 ist auf dem Innen-
umfang der Hilse 30 befestigt, insbesondere festge-
klebt, so dass eine stabile Festlegung an der Hilse 30
erfolgt. Die Gefahr eines sich Losens des Tragerbandes
20 bei einem Abwickeln des Tragerbandes 20 von innen
besteht somit nicht; ergénzend oder alternativ kann das
Tragerband 20 in der Hillse 30 eingeklemmt oder ander-
weitig fixiert sein, z.B. durch elektrostatische Aufladung.
Der Kern 10 kann eine Sollbruchstelle oder eine Einker-
bungaufweisen, ander der Kern 10 leicht zerstort werden
kann, so dass dieser von dem Tréagerband 20 getrennt
werden kann.

[0036] Der Zustand mit einem entfernten Kern ist in
der Fig. 4 dargestellt. Bevorzugt werden Ersatz-vorrats-
rollen in diesem Zustand ausgeliefert. Das Tragerband
20 weist zur Stabilisierung lediglich eine auf3ere Hiilse
30 auf, innerhalb derer sich das Tragerband 20 befindet.
Ein freier Innendurchmesser 21 hat sich nach Entfernen
des Kernes 10 ergeben.

[0037] Das Aufspulen eines Tragerbandes aus einem
Tréagerband 20 mit einer entsprechenden Beschichtung
auf einen provisorischen Kern 10 entspricht der her-
kdommlichen Fertigung Ublicher Tréagerbandrollen. Es
kdnnen sehr hohe Spulgeschwindigkeiten realisiert wer-
den, wodurch sich die Herstellzeiten einer Tragerband-
rolle 1 reduzieren lassen. Durch das Aufbringen einer
aul3enliegenden Hiilse 30 und das Entfernen des Kernes
10 wird eine kernlose Tragerbandrolle 1 hergestellt, die
ohne aufwéndige Umlenkungen eine stabile Zuordnung
des Tragerbandes 20 in der Hilse 30 verwirklicht.
[0038] Der Kern 10 kann formstabil oder als eine ela-
stische Schutzhiille ausgebildet sein. Die Fertigung wird
insbesondere dann mit einer elastischen Schutzhiille er-
leichtert, wenn diese aufradial verlagerbare Tragerdorne
aufgezogen wird. Auf die auseinander gefahrenen Tré-
gerdorne, die ggf. von der Schutzhiille iberzogen sind,
wird dann das Tragerband 20 aufgespult. Alternativ kann
eine unmittelbare Aufspulung des Tragerbandes 20 auf
den Tragerdornen stattfinden, so dass die Tragerdorne
selbst als provisorischer Kern dienen. Nach Beendigung
des Aufspulens und Befestigen der Hiilse 30 kbnnen die
Tragerdorne radial nach innen zusammengefahren und
von der glatten, unbeschichteten Innenseite des Trager-
bandes 20 gelost werden. Ist das Tragerband 20 an dem
provisorischen Kern vorlaufig festgeklebt, ist es vorteil-
haft, wenn der Klebstoff an den Tragerdornen oder dem
provisorischen Kern weniger stark haftet als an der radial
innen liegenden Seite des Tragerbandes 20.

[0039] InderFig. 5 ist eine Abgabevorrichtung 100 in
der unteren Darstellung in einer Draufsicht gezeigt; in
der oberen Darstellung ist die selbe Vorrichtung in Sei-
tenansicht aus Griinden der Ubersichtlichkeit ohne ein
Gehéuse 110 gezeigt. Das Gehause 110 kann transpa-
rent ausgebhildet sein, wie hier dargestellt. In der oberen
Darstellung ist das mechanische Innenleben der Abga-
bevorrichtung 100 mit einer Vorratsspule 1 gezeigt, die
ein aufgespultes Tragerband 20 mit einem daran anhaf-
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tenden Auftragsmittel aufnimmt. Das Tragerband 20
weist einen freien Innendurchmesser 21 auf undistinnen
in einer Hiilse 30 angeordnet. Das Tragerband 20 wird
aus dem freien Innendurchmesser 21 tiber ein Fiihrungs-
element 60, das zwei Umlenkelemente 62, 63 aufweist,
aus der Spulenebene hinausgeleitet. Die Umleitung er-
folgt jeweils um 45° innerhalb der Bandebene, so dass
das Tragerband 20 parallel zu dem aufgerollten Trager-
band bzw. der Drehebene der Vorratsspule 1 gefthrtund
ausgelenkt wird. Ein Verwinden des Tragerbandes 20
findet nicht statt.

[0040] Das aus dem freien Innendurchmesser 21 hin-
ausgefihrte Tragerband 20 wird entlang des Fuhrungs-
elementes 60 bis zu einem Steg 50 mit einer Auftrags-
kante gefuhrt. Der Steg 50 mit der Auftragskante ragt
aus dem Geh&use 110 hinaus und ermdglicht ein genau-
es Auftragen des Mittels, das als eine Korrekturmasse,
eine farbliche Unterlegung oder ein Klebebandfilm aus-
gebildet sein kann. Von dem Steg 50 bzw. der Umlenk-
spitze wird das nunmehr leere Trégerband 20 zu einer
Haspel 40 gefiihrt, an der es befestigt, beispielsweise
angeklebt oder eingeklemmt ist. Auf dieser Haspel 40
wird das von dem Mittel befreite Tragerband 20 aufge-
wickelt.

[0041] Das aufzutragende Mittel ist auf der radial &u-
Reren Seite des Tragerbandes 20 angeordnet. Abwei-
chend von herkdmmlichen Vorrichtungen ist das Trager-
band 20 innerhalb der Hilse 30 angeordnet. Die Umlen-
kelemente 62, 63, die als Stege oder Rollen ausgebildet
sein kdénnen, treten nur mit dem radial innen liegenden
Teil des Tragerbandes 20 in Kontakt, so dass eine Ver-
schmutzung oder dergleichen durch das Mittel nicht auf-
treten kann.

[0042] Die Hilse 30 stehtin Wirkverbindung miteinem
Zahnrad 31, das als Stirnrad in Eingriff mit einem Zahnrad
41 steht, das die Haspel 40 antreibt. Wird Tragerband
20 von der Vorratsspule 1 abgerollt, dreht sich diese und
versetzt zwangsweise das Zahnrad 41 tiber das Zahnrad
31 in eine Drehbewegung. Diese ist so gerichtet, dass
das Tragerband 20, das von dem Umlenksteg 50 in Rich-
tung Haspel 40 weist, aufgerollt wird. Dabei ist vorgese-
hen, dass der freie Innendurchmesser 21 in dem Aus-
gangszustand, also bei einer vollen Vorratsspule 1 und
einer leeren Haspel 40, gleich der Wurzel des Verhalt-
nisses der Tragerbanddicke mit der Beschichtung zu der
Tragerbanddicke ohne Beschichtung ist. Dadurch wird
gewabhrleistet, dass genau die Bandlange auf die Haspel
40 aufgerollt wird, die von dem freien Innendurchmesser
21 derVorratsspule 20 abgezogen wird. Das in den freien
Innenraum 21 ragende Umlenkelement 62 liegt bevor-
zugt an dem Umfang des freien Innendurchmessers 21
an, um die freie Abzugslénge des Tragerbandes 20 zu
minimieren.

[0043] Die Ubersetzung der Zahnrader 31, 41 ent-
spricht dabei ungefahr der Wurzel des Verhéltnisses der
Tragerbanddicke mit der Beschichtung zu der Trager-
banddicke ohne Beschichtung und wird so gewahlt, dass
die Haspel 40 eine leicht groRere Drehzahl als rechne-
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risch erforderlich ware aufweist, so dass eine leichte
Zugspannung auf das Tragerband 20 ausgelibt wird. Um
das Tragerband 20 nicht zu zerreif3en, ist die Haspel 40
oder die Vorratsspule 1 gegenuber ihrer Antriebs- oder
Abtriebseinrichtung drehschlupffahig angeordnet. Am
einfachsten erscheint es, die Haspel 40 reibschlussig an
dem Zahnrad 41 zu lagern und uber eine Druckfeder 43
gegen das Zahnrad 41 zu pressen. Diese Rutschkupp-
lung kann dabei relativ klein dimensioniert werden, da
die Verhaltnisse zwischen der abgrollten Bandlange und
der aufgerollten Bandlange nahezu konstant sind und
sich nicht kontinuierlich verandern, wie bei den her-
kdémmlichen Vorrichtungen.

[0044] Esistauch moglich, anstelle der Zahnrader 31,
41 Reibrader zu nehmen, was die Vorrichtung nicht nur
billiger macht, sondern zudem aufgrund so erzielter
Schlupffahigkeit im Getriebe selber eine separate
Rutschkupplung entbehrlich macht.

[0045] Die drei Achsen 32, 42 der Vorratsspule 1 und
der Haspel 40 liegen parallel zueinander, so dass die
Zahnrader 31, 41 fluchtend zueinander als Stirnzahnra-
der ausgebildet sein kdnnen.

[0046] Das Fuhrungselement 60 ist in der vorliegen-
den Ausgestaltung als ein verschiebbar gelagertes Drei-
eck ausgebildet und mit zwei Stiften 61, 65 in einer nicht
dargestellten Fihrung in dem Geh&use 110 gefihrt. An
dem der Haspel 40 zugewandten Schenkel des Fiih-
rungselementes 60 ist eine Anlagenflache 64 ausgebil-
det, die in Kontakt mit der Haspel 40 bzw. mit dem darauf
aufgerollten Tragerband 20 steht. Gleichzeitig steht das
Umlenkelement 62 in Kontakt mit der Innenseite des frei-
en Innendurchmessers 21 und dem dort aufgerollten Tra-
gerband 20. Wird nun Tragerband 20 von der Vorrats-
spule 1 abgerollt, wird gleichzeitig Tragerband 20 auf die
Haspel 40 aufgerollt. Dadurch vergroRert sich der Has-
peldurchmesser, was dazu fiihrt, dass das Fuhrungsele-
ment 60 nach links verschoben wird. Durch geeignete
Wahl des Angriffswinkels an der Haspel 40 wird erreicht,
dass beide Verschiebewege genau gleich groR sind, was
einen spielfreien und klemmfreien Betrieb ermdglicht.
Zur Reibungsminderung sollte der Kontakt der Anlage-
flache 64 an dem Haspelumfang durch eine leicht dreh-
bare Rolle realisiert werden.

[0047] Die Fig. 6 zeigt die Mechanik der oberen Dar-
stellung der Fig. 5 in perspektivischer Ansicht. Gleiche
Bezugszeichen bezeichnen gleiche Bauelemente. In der
Fig. 6 ist gut zu erkennen, dass das Tragerband 20 an
der Haspel 40 festgelegt ist, insbesondere festgeklebt
oder eingeklemmt. Die Druckfeder 43 driickt die Haspel
40 gegen das Zahnrad 41. Das Ubersetzungsverhaltnis
zwischen dem Zahnrad 31 der Hulse 30 und dem Has-
pelzahnrad 41 ist so gewahlt, dass die Haspel zwischen
1 % und 20% vorzugsweise ca. 5% schneller dreht als
sie rechnerisch musste, um die Bandspannung des Tréa-
gerbandes 20 aufrecht zu erhalten.

[0048] samtliche Bauteile kdnnen als Kunststoffspritz-
gussteile ausgebildet sein. Statt einer verschieblichen
Lagerung des Fuhrungselementes 60 kann dieses um
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den Stift 61 schwenkbar gelagert sein.

[0049] In der Fig. 7 ist die Vorrichtung 100 im abge-
spulten Zustand zu erkennen. Die Haspel 40 ist vollstan-
dig mit dem von dem Mittel bzw. der Auftragsmasse be-
freiten Tragerband 20 umwickelt, wéhrend die Vorrats-
spule 1 nahezu leer ist, lediglich die letzte Wicklung, die
auf dem Innendurchmesser der Hulse 30 aufgeklebt ist,
befindet sich noch in der Vorratsspule 1. Das Fuhrungs-
element 60 ist in Richtung auf den Umfang des freien
Innendurchmessers 21, der sich gegenuber dem Aus-
gangszustand der Fig. 5 vergroR3ert hat, verschoben. Die
Fig. 8 zeigt diesen Zustand in perspektivischer Ansicht.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Abgabe eines Mittels von einem Tr&-
gerband auf ein Substrat, vorzugsweise einer Tra-
gerfolie aus Papier oder Kunststoff,
mit einer Vorratsspule (1), auf der ein Tragerband
(20) aufgerollt gehalten ist, einer Umlenkeinrichtung
(60), die das Tragerband (20) zumindest einmal um
einen Steg (50) fuhrt, sowie einer Haspel (40), auf
der das Tragerband (20) nach der Abgabe des Mit-
tels aufgerollt wird,
wobei die Vorratsspule (1) und die Haspel (40) von-
einander verschieden und tber ein Getriebe (31, 41)
miteinander gekoppelt sind,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorratsspule (1) als eine Hilse (30) mit
darin befindlichem Tragerband (20) ausgebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,
dass das Mittel zumindest auf der dem Substrat zu-
gewandten Seite selbstklebend ist, vorzugsweise
dass das Mittel ein Klebstoff, ein Korrekturmittel oder
eine transparente Farbe ist, und/oder
dass das Mittel auf der radial AuReren Seite des Tra-
gerbandes (20) auf der Vorratsrolle (1) angebracht
ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet,
dass das Getriebe (31, 41) eine konstante Uberset-
zung hat und/oder
dass das Getriebe (31, 41) zwei Zahnrader aufweist,
insbesondere daraus besteht.

4. Vorrichtung nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die relative Zunahme des freien Innendurch-
messers (21) der Vorratsspule (1) bei Benutzung der
Vorrichtung im Wesentlichen der relativen Zunahme
des AulRendurchmessers der Haspel (40) mit dem
aufgerollten Tréagerband (20) entspricht und/oder
dass das Verhéaltnis des freien Innendurchmessers
(21) der Vorratsspule (1) zu dem AuRendurchmes-
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ser der Haspel (40) mit dem aufgerollten Tragerband
(20) im Wesentlichen konstant gehalten ist, vorzugs-
weise derart, dass die Bandspannung nahezu kon-
stant ist..

Vorrichtung nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet,

dass die Vorratsspule (1) einen freien Innendurch-
messer (21) aufweist, in den ein Fihrungselement
(60; 62, 63) hineinragt, das das abgewickelte Tra-
gerband (20) aus der Drehebene der Vorratsspule
(1) von Innen her hinausfuhrt,

vorzugsweise, dass an dem Fuhrungselement (60)
eine Anlageflache (64) fur das auf die Haspel (40)
aufgerollte Tragerband (20) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fuhrungselement (60) ver-
schiebbar oder schwenkbar gelagert ist,
vorzugsweise, dass das Fiihrungselement (60) so
beweglich ist, dass es bei einer vollen Vorratsspule
(1) und einem dortigen Kontakt eines Kontaktberei-
ches (62) mit dem Tragerband (20) mit seiner Anla-
geflache (64) an der Haspel (40) und nach deren
erster Umdrehung auf dem aufgeroliten, vom Mittel
bereits entleerten Tragerband (20) anliegt.

Vorrichtung nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet,

dass das Verhéltnis von dem freien Innendurchmes-
ser (21) der Vorratsspule (1) im vollen Zustand zu
dem AuRendurchmesser der Haspel (40) im leeren
Zustand das Gleiche ist wie die Wurzel aus dem Ver-
héaltnis der Dicke des Tragerbandes (20) mitsamt
Mittel zu der Dicke des Tragerbandes (20) ohne Mit-
tel und/oder

dass das Ubersetzungsverhéltnis der Haspeldreh-
zahl zu der Vorratsspulendrehzahl mindestens so
groR ist wie das Verhaltnis von dem freien Innen-
durchmesser (21) der Vorratsspule (1) im vollen Zu-
stand zu dem AulRendurchmesser der leeren Haspel
(40), bevorzugt mit einem Uberschuss von 5%, wo-
bei der Uberschuss an einer Rutschkupplung abge-
baut wird, die in der Vorratsspule (1) oder in dem
Getriebe (31, 41) zwischen Vorratsspule (1) und
Haspel (40) oder in der Haspel (40) angeordnet ist.

Tragerbandrolle mit TraAgerband (20), wobeidas Tra-
gerband (20) spiralférmig aufgerollt ist, wobei das
Tragerband (20) einseitig mit einem Mittel zum Auf-
tragen auf ein Substrat beschichtetist und wobei das
Mittel auf der radial auf3en liegenden Seite des Tréa-
gerbandes (20) aufgebracht ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass das aufgerollte Tragerband (20) radial auf3en
von einer formstabilen Hilse (30) umgeben und an
dieser befestigt ist.
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

14

Tragerbandrolle nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet,

dass sie einen freien Innendurchmesser (21) ohne
Kern aufweist und/oder

dass das Tragerband (20) an der Hilse (30) ange-
klebt oder formschlissig oder elektrostatisch festge-
legt ist.

Tragerbandrolle nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet,

dass die Hulse (30) aus einem Kunststoff besteht
oder

dass die Hilse (30) aus einem Papier- oder Papp-
werkstoff ausgebildet ist, der mit einem vorzugswei-
se aushartenden Klebstoff beschichtet oder getrankt
ist.

Tragerbandrolle nach einem der Anspriiche 8 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Hulse (30) auf dem aufgerollten Trager-
band (20) aufgeschrumpft ist.

Tragerbandrolle nach einem der Anspriiche 8 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Tragerbandrolle (1) einen herausnehmba-
ren Kern (10) aufweist, auf dem das Tréagerband (20)
aufgerollt ist,

vorzugsweise, dass der Kern (10) als ein Ring mit
einer Sollbruchstelle oder als ein elastischer Schutz-
Uberzug ausgebildet ist.

Tragerbandrolle nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet,

dass der Kern (10) aus einem sproden Kunststoff,
Papier oder Pappe hergestellt ist.

Verfahren zur Herstellung einer Tragerbandrolle (1),
bei dem von einer Zuflihrrolle ein einseitig mit einem
Mittel beschichtetes Tragerband (20) auf einem Kern
(10) aufgerollt wird,

dadurch gekennzeichnet,

dass radial auRen um das aufgerollte Tragerband
(20) eine formstabile Hulse (30) angebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet,

dass der Kern (10) aus radial verfahrbaren Elemen-
ten gebildet wird, die nach dem Aufrollen des Tra-
gerbandes (20) radial nach innen verfahren und von
dem Trégerband (20) geldst werden, oder

dass das radial auRen beschichtete Tragerband
(20) an dem Kern (10) angeklebt und aufgewickelt
wird.

Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge-
kennzeichnet,

dass die Hulse (30) aufgeschrumpft und/oder auf-
geklebt wird, oder
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dass die Hiilse (30) aus einer oder mehreren Papp-
oder Papierschichten derart hergestellt wird, dass
die Papp- oder Papierschichten mit einem, vorzugs-
weise aushértenden, Klebstoff beschichtet oder ge-
trankt und um das aufgerollte Tragerband (20) ge-
wickelt werden.
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