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Fig. 3

o mehrere Chevron-Profilierungsbereiche (16) aufweist.

(54) Title: CONVEYOR BELT HAVING TRANSVERSE STRIP REGIONS AND CHEVRON PROFILING REGIONS
(54) Bezeichnung : FORDERGURT MIT QUERSTEIFEN- UND CHEVRON-PROFILIERUNGSBEREICHE

(57) Abstract: The invention relates to a conveyor belt (100),
in particular a tubular conveyor belt or a pocket conveyor
belt, having a belt body (10), which has a cover plate (11) on
the carrying side for receiving conveyable material to be
transported, wherein a profiling formed substantially in the
direction (Z) perpendicular to the surface (21) of the cover
plate (11) on the carrying side is formed on the cover plate
(11) on the carrying side. The profiling (14) has a plurality of
transverse strip profiling regions (15) along a longitudinal
direction (X) of the cover plate (11) on the carrying side,
wherein the profiling (14) has a plurality of chevron profiling
regions (16) in addition to the transverse strip profiling
regions (15) along the longitudinal direction (X) of the cover
plate (11) on the carrying side.

(57) Zusammenfassung: Gegenstand der Erfindung ist ein
Fordergurt (100), insbesondere Rohrférdergurt oder
Taschentordergurt, mit einem Gurtkoérper (10), welcher eine
tragseitige Deckplatte (11) zur Aufhahme von zu
transportierenden  Fordergut aufweist, wobei auf der
tragseitigen Deckplatte (11) eine im Wesentlichen in
senkrechter Richtung (Z) zur Oberfléche (21) der tragseitigen
Deckplatte (11) ausgebildete Profilierung ausgebildet ist,
wobei die Profilierung (14) entlang einer Léngsrichtung (X)
der tragseitigen Deckplatte (11) mehrere Querstreifen-
Profilierungsbereiche (15) aufweist, wobei die Profilierung

(14) zusdtzlich zu den Querstreifen-Profilierungsbereichen (15) entlang der Langsrichtung (X) der tragseitigen Deckplatte (11)
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FORDERGURT MIT QUERSTEIFEN- UND CHEVRON-PROFILIERUNGSBEREICHE

Beschreibung

Fordergurt

Die Erfindung betrifft einen Fordergurt, insbesondere einen Rohrférdergurt bzw.
Schlauchférdergurt oder Taschenfordergurt, welcher einen Gurtkorper aufweist, der eine
tragseitige Deckplatte aufweist, wobei auf der tragseitigen Deckplatte eine im
Wesentlichen senkrecht zur Oberfldche der tragseitigen Deckplatte ausgebildete
Profilierung ausgebildet ist, wobei die Profilierung entlang einer Lingsrichtung der

tragseitigen Deckplatte mehrere Querstreifen-Profilierungsbereiche aufweist.

In der Fordertechnik von losen Fordergiitern, wie Schiittgiitern, beispielsweise Gestein,
Bodenschitze, Abraummaterial, landwirtschaftliche Produkte etc., werden iiblicherweise
muldenformig ausgebildete Fordergurte eingesetzt, die das Fordergut an einer
Aufnahmestelle auf ihrer tragseitigen Deckplatte aufnehmen und an einer Abgabestelle
wieder abgeben. Da das Fordergut wihrend des Transportes auf dem muldenformig
ausgebildeten Fordergurt gegeniiber der Umgebung iiblicherweise nicht abgedeckt ist,
konnen Verunreinigungen und Witterungseinfliisse der Umgebung auf das Fordergut
einwirken und auch das Fordergut kann in Abhéngigkeit der Art des zu transportierenden
Fordergurtes die Umgebung belasten oder sogar gefdhrden. Auch kdnnen mit
muldenformig ausgebildeten Fordergurten aufgrund ihrer Konstruktion Kurven und
Steigungen nur in einem eingeschrinkten MaBe realisiert werden. So kann in der Regel bei
herkédmmlichen Fordergurtanlagen ein Neigungswinkel von 20° Steigung nicht
tiberschritten werden. Wird hier die Grenze der Machbarkeit erreicht, miissen mehrere,
unter anderem spezielle Fordergurte, mit Ubergabenstellen verbunden werden. Dies erhoht

den Aufwand und damit die Kosten der Fordergurtanlage deutlich.
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Um dies zu vermeiden, wurden geschlossen betriebene Fordergurte, wie beispielsweise
Rohrfordergurte oder Taschenfordergurte, entwickelt. Rohrfordergurte werden zwischen
einer Aufnahme- und Abgabestelle zu einem geschlossenen Rohr bzw. Schlauch
zusammengerollt, indem sich die dulleren entlang der Lingsseitenkanten des Fordergurtes
ausgebildeten Randzonen, auch Gurtflanken genannt, tiberlappen und damit das Fordergut
beim Transport vollstindig einschlieen konnen. Hierdurch ist es moglich, das Fordergut
im Rohrfordergurt vollstandig von der Umgebung zu trennen, da der Rohrférdergurt iiber
die Forderstrecke verschlossen bleibt. Im Bereich der Aufnahme- und Abgabestelle des
Fordergutes sind die Randzonen des Fordergurtes nicht mehr tiberlappend angeordnet,
sondern der Rohrfordergurt weist die Form eines konventionellen gemuldeten Fordergurtes
auf. Folglich konnen bei einem derartigen Rohrférdergurt Verunreinigungen in dem
Fordergut entlang der Forderstrecke und damit verbundene Umweltbelastungen
weitestgehend vermieden werden. Weitere wesentliche Vorteile der Rohrfordergurte
gegeniiber den herkdmmlichen gemuldeten Fordergurten liegen in der
Realisierungsmoglichkeit von sehr engen dreidimensionalen Kurven und in dem Erreichen
von relativ hohen Neigungswinkeln von bis zu 35° Steigung, wodurch die Umsetzung von
komplizierten dreidimensionalen kurvigen Linienfithrungen mit einer einzigen

Fordergurtanlage moglich ist.

Ein Taschenfordergurt weist zwei gewebeverstirkte Profile mit je einem einvulkanisierten
Stahlseil als Zugtriger auf. Die Profile laufen iiber Rollensitze und tragen eine das
Fordergut aufnehmende Tasche, welche durch den Gurtkorper des Fordergurtes
ausgebildet ist. Die tropfenférmig geformte Tasche bzw. der tropfenférmig geformte
Gurtkorper ist aus einem hochflexiblen Gummi ausgebildet und ist mittels
HeiBBvulkanisation mit den Profilen verbunden. Die Profile sind wihrend des Transportes
des Fordergurtes iibereinander angeordnet, so dass der Fordergurt staubdicht abgeschlossen
ist. Ahnlich wie bei Rohrférdergurten liegen die wesentlichen Vorteile der
Taschenfordergurte gegeniiber den herkdmmlich gemuldeten Fordergurten in der
Realisierungsmoglichkeit von sehr engen dreidimensionalen Kurven und in den relativ

hohen Neigungswinkeln von bis zu 35° Steigung.
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Um den Neigungswinkel derartiger Fordergurte, insbesondere von Rohrfordergurten
und/oder Taschenfordergurten, weiter zu erhdhen, ist es bekannt, auf einer tragseitigen
Deckplatte des Gurtkorpers, auf welcher das Fordergut bei einem Transport aufliegt, mit
einer Profilierung zu versehen, wobei dafiir insbesondere Querstreifen-Profilierungen
geeignet sind, welche quer zur Liangsrichtung bzw. quer zur Forderrichtung des
Fordergurtes auf der tragseitigen Deckplatte angeordnet sind. Durch die Anordnung von
derartigen Querstreifen-Profilierungen konnen Neigungswinkel des Fordergurtes von bis
zu 60° Steigung erreicht werden. Eine derartige Querstreifen-Profilierung ist

beispielsweise aus der WO 2005/085101 A1 bekannt.

Die Anordnung von Querstreifen-Profilierungen auf einer tragseitigen Deckplatte ist
jedoch sehr aufwindig und teuer. So miissen die die Querstreifen-Profilierungen
ausbildenden Stegelemente aufgrund ihrer Grof3e, insbesondere in radialer Richtung des
Rohr- oder Taschenfordergurtes, als separate Elemente hergestellt und zum Beispiel
mittels Aufkleben, das heif3t durch Kaltvulkanisation, nachtrdglich auf dem Gurtkorper des
Fordergurtes aufgebracht werden. Dies erfordert die separate Herstellung der Stegelemente
sowie deren nachtrigliche Montage auf dem Fordergurt als weiteren Arbeitsschritt. Eine
einstlickige Ausbildung der Stegelemente mit dem Gurtkorper ist fertigungstechnisch
aufgrund der Grof3e der Stegelemente nicht moglich. So kann es erforderlich sein, die
Stegelemente erst am Einsatzort des Fordergurtes auf dem Gurtkdrper zu montieren, um

das Volumen des Fordergurtes fiir den Transport nicht zu vergrofern.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Fordergurt zur Verfligung zu
stellen, mittels welchem ein Neigungswinkel von bis zu 60° Steigung realisiert werden
kann und gleichzeitig der Herstellungsaufwand, die Herstellungszeit und die

Herstellungskosten des Fordergurtes reduziert werden konnen.

Die Aufgabe wird erfindungsgeméif mit einem Fordergurt gemi3 Anspruch 1 gelost.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen beschrieben.
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Der Fordergurt geméf der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die Profilierung des
Fordergurtes zusitzlich zu den Querstreifen-Profilierungsbereichen entlang der
Lingsrichtung der tragseiteigen Deckplatte mehrere Chevron-Profilierungsbereiche

aufweist.

Durch die Querstreifen-Profilierungsbereiche ist die Ausbildung eines formschliissigen
Transportes des Fordergutes auf der tragseitigen Deckplatte des Fordergutes moglich,
wobei ein Neigungswinkel des Fordergurtes von bis zu 60° Steigung erreicht werden kann.
Dadurch, dass nunmehr zusétzlich zu den Querstreifen-Profilierungsbereichen Chevron-
Profilierungsbereiche auf der tragseitigen Deckplatte des Gurtkorpers ausgebildet sind, ist
zusitzlich zu dem formschliissigen Transport des Fordergutes ein kraftschliissiger
Transport des Fordergutes moglich. Durch die Chevron-Profilierungsbereiche kann der
Wandreibungswert zwischen dem Fordergut und dem Fordergurt erhoht werden, wodurch
zusammen mit dem inneren Reibwert des Fordergutes ein kraftschliissiger Transport des
Fordergutes erreicht werden kann. Sind die Chevron-Profilierungsbereiche zwischen
Querstreifen-Profilierungsbereichen angeordnet, so ist eine Kraftiibertragung von dem
Fordergurt auf das Fordergut zwischen den Querstreifen-Profilierungsbereichen moglich,
wodurch ein Verrutschen des Fordergutes entgegen der Forderrichtung auf der tragseitigen
Deckplatte des Gurtkorpers des Fordergurtes verhindert werden kann. Durch die
zusitzliche Kraftiibertragung auf das Fordergut mittels der Chevron-Profilierungsbereiche
ist es moglich, den Abstand in Lidngsrichtung der tragseitigen Deckplatte zwischen den
Querstreifen-Profilierungsbereichen auf der tragseitigen Deckplatte des Gurtkorpers grofier
als sonst iiblich auszubilden, da nunmehr zusitzlich zu dem formschliissigen Transport des
Fordergutes auch ein kraftschliissiger Transport des Fordergutes durch die Chevron-
Profilierungsbereiche zwischen den Querstreifen-Profilierungsbereichen méglich ist. Trotz
eines grofleren Abstandes der Querstreifen-Profilierungsbereiche zueinander kann dadurch
ein Zurlickrutschen des Fordergutes beim Transport und insbesondere bei
Neigungswinkeln des Fordergurtes von bis zu 60° Steigung sicher verhindert werden.
Durch die mogliche Vergroflerung des Abstandes der Querstreifen-Profilierungsbereiche
entlang der Liangsrichtung des Gurtkodrpers bzw. der tragseitigen Deckplatte des

Gurtkorpers kann die Anzahl der auf der tragseitigen Deckplatte anzuordnenden
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Querstreifen-Profilierungsbereiche reduziert werden, wodurch die Herstellungskosten, der
Herstellungsaufwand und auch die Herstellungszeit der Anordnung der Querstreifen-
Profilierungsbereiche auf der tragseitigen Deckplatte des Gurtkorpers des Fordergurtes
reduziert werden, wodurch die gesamte Herstellung des Fordergurtes vereinfacht werden
kann und kostenreduzierter erfolgen kann. Durch die Ausbildung dieser zwei
verschiedenen Arten von Profilierungen auf einem Gurtkdrper konnen sowohl der
Transport des Fordergutes auf dem Fordergurt verbessert werden, als auch der Aufwand,

die Zeit und die Kosten in der Herstellung des Fordergurtes reduziert werden.

Bevorzugt kann es vorgesehen sein, dass die Chevron-Profilierungsbereiche und die
Querstreifen-Profilierungsbereiche in Lingsrichtung der tragseitigen Deckplatte
alternierend angeordnet sind. Bei einer alternierenden Anordnung folgt einem Chevron-
Profilierungsbereich ein Querstreifen-Profilierungsbereich und einem Querstreifen-
Profilierungsbereich wieder ein Chevron-Profilierungsbereich und so weiter. Durch die
abwechselnde Anordnung von Chevron-Profilierungsbereichen und Querstreifen-
Profilierungsbereichen ist eine besonders gute Verteilung entlang der Langsrichtung der
tragseitigen Deckplatte eines formschliissigen und eines kraftschliissigen Transportes des
Fordergutes moglich, um den Transport des Fordergutes auch bei einem groferen Abstand
der Querstreifen-Profilierungsbereiche zueinander sicher und wirtschaftlich, insbesondere

bei Neigungswinkeln des Fordergurtes von bis zu 60°, ausfiihren zu kénnen.

Durch die Anordnung von Chevron-Profilierungsbereichen zwischen Querstreifen-
Profilierungsbereichen ist es moglich den Abstand zwischen den einzelnen Querstreifen-
Profilierungsbereichen entlang der Langsrichtung der tragseitigen Deckplatte des
Gurtkorpers zu erhdhen. Dabei kann es vorzugsweise vorgesehen sein, dass die
Querstreifen-Profilierungsbereiche in einem Abstand L zwischen 1,5 m <L <2.,5 m,
insbesondere von 1,8 m < L. <2.2 m, zueinander angeordnet sind. Der Abstand zwischen
zwei Querstreifen-Profilierungsbereichen kann somit gegeniiber herkdmmlichen
Fordergurten, welche ausschlieBlich Querstreifen-Profilierungsbereiche als Profilierung

aufweisen, deutlich erhoht werden, wodurch die Herstellung der Fordergurte in Bezug auf
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Aufwand, Zeit und Kosten wesentlich gegeniiber herkommlichen Férdergurten mit

ausschlieBlich Querstreifen-Profilierungsbereichen wesentlich verbessert werden kann.

Die Chevron-Profilierungsbereiche und/oder die Querstreifen-Profilierungsbereiche
konnen sich jeweils iiber die Breite der tragseitigen Deckplatte von einer ersten, entlang
einer ersten Langsseitenkante der tragseitigen Deckplatte ausgebildeten Randzone zu einer
zweiten, entlang einer der ersten Langsseitenkante gegeniiberliegenden zweiten
Lingsseitenkante der tragseitigen Deckplatte erstrecken. Durch die Erstreckung der
Profilierungen, insbesondere der Chevron-Profilierungsbereiche und der Querstreifen-
Profilierungsbereiche, iber im Wesentlichen die gesamte Breite der tragseitigen Deckplatte
kann eine moglichst grole Menge an Fordergut iiber die Profilierung beim Transport auf
dem Fordergurt in ihrer Position sicher gehalten werden. Sowohl eine formschliissige als
auch eine kraftschliissige Ubertragung zwischen Férdergurt und Férdergut ist somit iiber
die gesamte Breite der tragseitigen Deckplatte und damit des Gurtkorpers, auf welchem
das zu transportierende Fordergut aufliegt, moglich. Durch die Aussparung der Randzonen
entlang der Langsseitenkanten der tragseitigen Deckplatte mit der Profilierung ist es
moglich, dass bei der Ausbildung der Fordergurtes als Rohrfordergurt oder
Taschenférdergurt eine Uberlappung des Gurtkérpers im Bereich der Randzonen nicht

durch Profilierungen behindert wird.

Mindestens eines der mehreren Querstreifen-Profilierungsbereiche kann beispielsweise ein
Stegelement in einer Wellenkantenform aufweisen. Das Stegelement ist dann vorzugsweise
in Form eines wellenformig ausgebildeten Bandes geformt, welches sich iiber einen
Teilbereich der Breite der tragseitigen Deckplatte oder iiber die gesamte Breite der
tragseitigen Deckplatte bis hin zu den Randzonen erstrecken kann. Erstreckt sich das
Stegelement in seiner Linge nur iiber einen Teilbereich der Breite, so konnen auch
mehrere Stegelemente, vorzugsweise mehrere Stegelemente in einer Wellenkantenform,
iiber die Breite der tragseitigen Deckplatte in einer Reihe beabstandet zueinander
angeordnet sein. Durch die Wellenform des Stegelementes des Querstreifen-
Profilierungsbereiches kann eine besonders stabile Trennwand auf der tragseitigen

Deckplatte des Gurtkorpers ausgebildet werden. Die Wellen- bzw. Wellenkantenform
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erhoht die Stabilitdt des Querstreifen-Profilierungsbereiches, wodurch eine Verformung,
beispielsweise ein Verknicken, der Querstreifen-Profilierungsbereiche durch das zu
transportierende Fordergut verhindert werden kann. Ist das die Wellenkantform
aufweisende Stegelement derart lang ausgebildet, dass es sich {iber die gesamte Breite der
tragseitigen Deckplatte bis hin zu den Randzonen erstrecken kann, so kann das
Stegelement und damit dieser Querstreifen-Profilierungsbereich in einem Stiick auf der
tragseitigen Deckplatte des Gurtkorpers angeordnet und befestigt werden, wodurch die
Montagezeit und auch der Montageaufwand gegeniiber Querstreifen-
Profilierungsbereichen ausgebildet aus mehreren einzelnen Elementen, insbesondere
einzelnen Stegelementen, die einzelnen befestigt werden miissen, wesentlich reduziert
werden konnen. Zudem kann ein in einer Wellenkantenform ausgebildetes Stegelement bei
einem Zusammenrollen des Gurtkorpers zu einem Rohrférdergurt bzw. Schlauchférdergurt
auf einfache Art und Weise mit verformt werden, was bei andersartig ausgebildeten

Stegelementen schwieriger ist.

Es ist aber auch moglich, dass mindestens eines der Querstreifen-Profilierungsbereiche
jeweils mehrere in Querrichtung der tragseitigen Deckplatte in einer Reihe hintereinander
angeordnete Stegelemente aufweist, welche derart beabstandet zueinander sind, dass bei
einer rohrformigen oder taschenférmigen Verformung des Fordergurtes die benachbart
zueinander angeordneten Stegelemente zumindest bereichsweise aneinander anliegen oder
sich iberlappen. Sind die Querstreifen-Profilierungsbereiche aus in einer Reihe
hintereinander angeordneten Stegelementen ausgebildet, so bilden die aneinander
anliegenden bzw. sich iliberlappenden Stegelemente entlang ihrer Linge bzw.
Lingsausrichtung eine Trennwand iiber die Breite der tragseitigen Deckplatte bis hin zu
den Randzonen aus. Die Stegelemente weisen vorzugsweise eine ebene, geradlinige

Flachenerstreckung iiber ihre Linge auf.

Weiter ist es auch moglich, dass ein Querstreifen-Profilierungsbereich in Querrichtung der
tragseitigen Deckplatte angeordnete Stegelemente mit einer ebenen, geradlinigen
Flachenerstreckung in ihrer Linge als auch Stegelemente in einer Wellenkantenform

aufweist.
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Die Chevron-Profilierungsbereiche kénnen bevorzugt jeweils mehrere diagonal zur
Liangsrichtung der tragseitigen Deckplatte angeordnete Stegelemente aufweisen, welche in
Gruppen angeordnet sind, wobei jede Gruppe von Stegelementen eine V-Form mit einer
aus zwel aneinander angrenzenden Stegelementen ausgebildete Spitze ausbildet, wobei die
Spitze entgegen einer Forderrichtung des Fordergurtes ausgerichtet ist. In der V-Form der
Gruppe der Stegelemente der Chevron-Profilierungsbereiche und insbesondere in der
Spitze dieser V-Form kann sich das Fordergut abstiitzen, wobei eine Reibwirkung erreicht
werden kann, wodurch das Fordergut auch bei grofleren Steigungen und damit groBeren
Neigungswinkeln des Fordergurtes in ihrer Position sicher gehalten werden kann. Die die
V-Form ausbildenden Stegelemente konnen beabstandet zueinander angeordnet sein oder
benachbart zueinander angeordnete Stegelemente kdnnen unmittelbar aneinander
angrenzen, um eine geschlossene V-Form auszubilden. Andere Anordnungen der
Stegelemente, welche keine V-Form ausbilden, sind ebenfalls moglich. Ferner ist es auch
moglich, dass alternativ oder zusitzlich zu den diagonal angeordneten Stegelementen die
Chevron-Profilierungsbereiche Stegelemente, die sich in Lingsrichtung und/oder

Querrichtung der tragseitigen Deckplatte erstrecken, aufweisen.

Die Chevron-Profilierungsbereiche kdnnen jeweils in Querrichtung der tragseitigen
Deckplatte zwei oder mehr Gruppen an V-férmig angeordneten Stegelementen aufweisen.
Weist ein Chevron-Profilierungsbereich iiber die Breite des Gurtkorpers bzw. der
tragseitigen Deckplatte des Gurtkorpers mehrere Gruppen von V-férmig angeordneten
Stegelementen auf, so kann die Anzahl an V-férmig ausgebildeten Spitzen erhoht werden,
wodurch die Abstiitzung des zu transportierenden Fordergutes auf der tragseitigen
Deckplatte des Gurtkorpers verbessert werden kann. Die Gruppen eines Chevron-
Profilierungsbereiches sind dabei in Querrichtung der tragseitigen Deckplatte
hintereinander angeordnet. Durch die Anordnung von zwei oder mehreren Gruppen
entlang der Querrichtung bzw. Breite des Gurtkorpers kann somit auch die erzielte
Reibwirkung mittels der Chevron-Profilierungsbereiche zwischen dem Fordergurt und dem
Fordergut verbessert und damit erhoht werden, um den Transport des Fordergutes

verbessern zu konnen.
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Um die V-formige Spitze der Chevron-Profilierungsbereiche mit einer hoheren Stabilitét
zu versehen, kann es bevorzugt vorgesehen sein, dass an der Spitze ein sich in
Langsrichtung der tragseitigen Deckplatte erstreckendes Stegelement angeordnet ist,
welches sich vorzugsweise entgegen der Forderrichtung des Fordergurtes von der Spitze
weg erstreckt. Insbesondere, wenn das zu transportierende Fordergut in der Spitze der V-
Form liegt und auf diese driickt, wirkt dadurch eine grofe Kraft auf die Spitze der V-Form,
wodurch diese unerwiinschterweise verformt werden kann, so dass keine ausreichende
Abstiitzung des Fordergutes mehr sichergestellt werden kénnte. Durch die Anordnung
eines zusitzlichen Stegelementes in Langsrichtung der tragseitigen Deckplatte an der
Spitze entgegen der Forderrichtung des Fordergurtes kann dies verhindert werden, da die

Stabilitit der Spitze der V-Form dadurch wesentlich erhoht werden kann.

Die Querstreifen-Profilierungsbereiche weisen vorzugsweise eine sich in senkrechter
Richtung zur Oberflidche der tragseitigen Deckplatte erstreckende Hohe Hq auf, welche
bevorzugt groBer ist als eine sich in senkrechter Richtung zur Oberflache der tragseitigen
Deckplatte erstreckende Hohe Hce der Chevron-Profilierungsbereiche. Durch die grofere
Hohe der Querstreifen-Profilierungsbereiche im Gegensatz zu den Chevron-
Profilierungsbereichen werden die Chevron-Profilierungsbereiche von den Querstreifen-
Profilierungsbereichen iiberragt, so dass die Querstreifen-Profilierungsbereiche jeweils
eine Trennwand zwischen den einzelnen Chevron-Profilierungsbereichen ausbilden

konnen.

Bevorzugt ist dabei ein Verhiltnis der Hohe der Querstreifen-Profilierungsbereiche zu der
Hohe der Chevron-Profilierungsbereiche von 3 < Ho/He < 10 ausgebildet. Die Chevron-
Profilierungsbereiche weisen vorzugsweise eine Hohe von 10 - 50 mm auf. Die
Querstreifen-Profilierungsbereiche kdnnen vorzugsweise eine Héhe von bis zu 250 mm

aufweisen.

Die Chevron-Profilierungsbereiche und insbesondere die einzelnen Elemente bzw.

Stegelemente der Chevron-Profilierungsbereiche kénnen eine relativ geringe Hohe
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aufweisen, so dass diese bei der Herstellung des Fordergutes und damit bei der
Vulkanisation der tragseitigen Deckplatte des Gurtkorpers mit ausgebildet werden kénnen.
Die Chevron-Profilierungsbereiche kénnen somit vorzugsweise einstiickig mit der
tragseitigen Deckplatte ausgebildet werden. Hierdurch ist es moglich, einen zusétzlichen
Herstellungs- oder Montageschritt zur Anordnung und Befestigung der Chevron-
Profilierungsbereiche bzw. der einzelnen Stegelemente der Chevron-Profilierungsbereiche
auf der tragseitigen Deckplatte des Grundkorpers zu vermeiden. Hierdurch kénnen die
Herstellungszeit und auch die Herstellungskosten des gesamten Fordergurtes reduziert
werden. Zudem ist durch die einstiickige Ausbildung der Chevron-Profilierungsbereiche
mit der tragseitigen Deckplatte eine besonders feste Verbindung zwischen den Chevron-
Profilierungsbereichen bzw. den Stegelementen der Chevron-Profilierungsbereiche mit der

tragseitigen Deckplatte des Gurtkorpers moglich.

Die Chevron-Profilierungsbereiche und insbesondere die einzelnen Elemente bzw.
Stegelemente der Chevron-Profilierungsbereiche konnen aber auch nachtraglich auf der
tragseitigen Deckplatte des Gurtkorpers beispielsweise durch Aufvulkanisieren oder

Aufkleben angeordnet werden.

Die Querstreifen-Profilierungsbereiche sind vorzugsweise an der tragseitigen Deckplatte
durch Aufvulkanisieren befestigt. Die Querstreifen-Profilierungsbereiche bzw. die
Stegelemente der Querstreifen-Profilierungsbereiche werden somit in einem zusétzlichen
Herstellungsschritt oder Montageschritt auf der tragseitigen Deckplatte des Gurtkorpers
befestigt. Alternativ zum Aufvulkanisieren kénnen die Querstreifen-Profilierungsbereiche

an der tragseitigen Deckplatte beispielsweise auch durch Aufkleben befestigt werden.

Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die anliegenden Zeichnungen
anhand bevorzugter Ausfiihrungsformen niher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Schnittdarstellung eines Fordergurtes gemal der Erfindung,
Fig. 2 eine schematische Schnittdarstellung durch eine Tragrollenstation eines als

Rohrfordergurt ausgebildeten Fordergurtes geméf der Erfindung,
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Fig. 3 eine schematische perspektivische Schnittdarstellung eines als Rohrférdergurt
ausgebildeten Fordergurtes gemél der Erfindung,

Fig. 4 eine weitere schematische perspektivische Schnittdarstellung eines als
Rohrférdergurt ausgebildeten Fordergurtes gemif3 der Erfindung, und

Fig. 5 eine schematische Darstellung eines Schnittes durch einen als

Taschenfordergurt ausgebildeten Fordergurt gemif der Erfindung.

Fig. 1 zeigt eine schematische Schnittdarstellung durch einen Fordergurt 100 entlang einer
Querrichtung Y des Fordergurtes 100. Der Fordergurt 100 weist einen Gurtkorper 10 auf,
welcher eine tragseitige Deckplatte 11 und eine der tragseitigen Deckplatte
gegeniiberliegende laufseitige Deckplatte 12 aufweist. Auf der tragseitigen Deckplatte 11
liegt das zu transportierende Fordergut, hier nicht gezeigt, auf. An der laufseitigen
Deckplatte 12 liegen Tragrollen 210 zur Forderung des Fordergurtes 100 in Forderrichtung

Q an, wie dies beispielsweise in Fig. 2 gezeigt ist.

Zwischen der tragseitigen Deckplatte 11 und der laufseitigen Deckplatte 12 sind eine
Vielzahl von Zugtragern 13 angeordnet, welche Zugkrifte des Fordergurtes 100
aufnehmen konnen. Bei der hier gezeigten Ausgestaltung nimmt die Anzahl der Zugtriger
13 dabei von der Mitte (Zone E) des Gurtkdrpers 10 hin zu den Gurtkanten (Randzonen A,
B) des Fordergurtes 100 bzw. des Gurtkorpers 10 ab. Als Zugtrdger 13 konnen

beispielsweise Stahlseile eingesetzt sein.

Auf der tragseitigen Deckplatte 11 ist eine Profilierung 14 ausgebildet, wobei die
Profilierung 14 Querstreifen-Profilierungsbereiche 15 und Chevron-Profilierungsbereiche
16 aufweist. Die Querstreifen-Profilierungsbereiche 15 weisen eine Hohe Hq auf, welche
grofer ist als die Hohe He der Chevron-Profilierungsbereiche 16. Durch die
Schnittdarstellung in Fig. 1 ist ein Querstreifen-Profilierungsbereich 15 und ein davor
angeordneter Chevron-Profilierungsbereich 16 zu erkennen. Der in Fig. 1 gezeigte
Chevron-Profilierungsbereich 16 weist mehrere einzelne Stegelemente 17 auf, welche in
Form von sogenannten Schrignocken- oder Fischgritenmusterung ausgebildet sein

konnen. Auch der in Fig. 1 gezeigte Querstreifen-Profilierungsbereich 15 weist mehrere
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einzelne Stegelemente 18 auf. Die Chevron-Profilierungsbereiche 16 und die Querstreifen-
Profilierungsbereiche 15 erstrecken sich iiber die Breite des Bereiches C der tragseitigen
Deckplatte 11 des Gurtkorpers 10 innerhalb der Zone E. Die Chevron-
Profilierungsbereiche 16 und die Querstreifen-Profilierungsbereiche 15 erstrecken sich in
senkrechter Richtung Z von der Oberflidche 21 der tragseitigen Deckplatte 11 weg. Die
Breite des Profilierungsbereiches C betrdgt in der Regel die Hilfte bis zwei Drittel der

gesamten Gurtbreite. Somit ist der Profilierungsbereich C deutlich kleiner als die Zone E.

In Fig. 2 ist der Fordergurt 100 in Form eines Rohrférdergurtes geformt, indem die
Randzonen A, B des Gurtkorpers 10 iiberlappend angeordnet sind. Wie in Fig. 2 gezeigt
ist, ist der Fordergurt 100 hier in einer Tragrollenstation 200 angeordnet, welche eine
Vielzahl von Tragrollen 210 {iber den Umfang des Fordergurtes 100 verteilt angeordnet

aufweist.

In Fig. 2 ist ferner zu erkennen, dass bei der Ausbildung des Fordergurtes 100 als
Rohrfordergurt die Querstreifen-Profilierungsbereiche 15 mindestens die Halfte,
vorzugsweise zwei Drittel, der Querschnittsfldche des schlauchférmig geformten
Fordergurtes 100 ausfiillen. Sowohl der in Fig. 2 zu erkennende Querstreifen-
Profilierungsbereich 15 weist mehrere einzelne Stegelemente 18 auf, als auch der in Fig. 2
zu erkennende Chevron-Profilierungsbereich 16 weist mehrere einzelne Stegelemente 17
auf. Durch die schlauchférmige Formung des Fordergurtes 100 liegen die einzelnen,
benachbart zueinander angeordneten Stegelemente 18 des Querstreifen-
Profilierungsbereich 15 aneinander an bzw. iberlappen sich, so dass der Querstreifen-
Profilierungsbereich 15 eine geschlossene Trennwand iiber einen Grofiteil der Breite E der

tragseitigen Deckplatte 11 ausbildet.

Fig. 3 zeigt eine perspektivische schematische Schnittdarstellung eines Fordergurtes 100.
In dieser geschnittenen Darstellung ist zu erkennen, dass der Gurtkorper 10 zur Erhéhung
seiner Quersteifigkeit mehrere durch dicke Gummischichten 28 getrennte, als Zugtriager
fungierende Gewebelagen 22 und eine Armierung 23, welche beispielsweise als

Gewebearmierung oder Stahlarmierung ausgebildet sein kann, aufweist. Sowohl die
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Armierung 23 als auch die durch dicke Gummischichten 28 getrennte Gewebelagen 22
konnen in einer zusammengerollten Form des Fordergurtes 100, wie sie in Figur 3 gezeigt,
die Quersteifigkeit des Fordergurtes 100 fiir einen langen Zeitraum gewdhrleisten,
wodurch insbesondere ein Zusammenfallen des Fordergurtes 100 verhindert werden kann.
Fiir die Gewebelagen 22 kann beispielsweise Polyester, Polyamid, Baumwolle oder
Aramid verwendet werden. Als Armierung 23 konnen beispielsweise Gewebeseile oder
Stahlseile eingesetzt sein, welche quer zur Langsrichtung X in dem Gurtkorper 10

angeordnet sind.

In der Darstellung in Fig. 3 ist ebenfalls eine Profilierung 14 auf der tragseitigen
Deckplatte 11 des Gurtkorpers 10 gezeigt, wobei durch die perspektivische Darstellung
zwei Chevron-Profilierungsbereiche 16 und ein Querstreifen-Profilierungsbereich 15 zu
erkennen sind. Der in Fig. 3 gezeigte Querstreifen-Profilierungsbereich 15 weist ein
Stegelement 27 auf, welches sich iiber einen Grofteil der Breite E der tragseitigen

Deckplatte 11 durchgehend erstreckt und eine Wellenkantenform aufweist.

Die Chevron-Profilierungsbereiche 16, welche in Langsrichtung X des Fordergurtes 100
vor und hinter dem Querstreifen-Profilierungsbereich 15 angeordnet sind, weisen jeweils
mehrere diagonal zur Lingsrichtung X der tragseitigen Deckplatte 11 angeordnete
Stegelemente 17 in Form von Schriagnocken auf, welche in Gruppen 24 angeordnet sind,
wobei jede Gruppe 24 von Stegelementen 17 eine V-Form mit einer aus zwei aneinander
angrenzenden Stegelementen 17 ausgebildeten Spitze 25 aufweist, welche entgegen einer
Forderrichtung Q des Fordergurtes 100 ausgerichtet ist. Die einzelnen Stegelemente 17
sind bis auf die die Spitze 25 ausbildenden zwei Stegelemente 17 beabstandet zueinander
angeordnet. An der Spitze 25 ist ein zusitzliches Stegelement 26 angeordnet, welches sich
in Langsrichtung X der tragseitigen Deckplatte 11 erstreckt, wobei sich dieses zusétzliche
Stegelement 26 entgegen der Forderrichtung Q des Fordergurtes 100 von der Spitze 25
weg erstreckt. Die in Fig. 3 zu erkennenden Chevron-Profilierungsbereiche 16 weisen
jeweils mehrere Gruppen 24 an diagonal zur Lingsrichtung X der tragseitigen Deckplatte

11 angeordneten Stegelementen 17 auf.



10

15

20

25

WO 2016/082991 PCT/EP2015/072322
14

Fig. 4 zeigt eine Darstellung eines Fordergurtes 100, bei welcher zwei Querstreifen-
Profilierungsbereiche 15 und zwei Chevron-Profilierungsbereiche 16 erkennbar sind,
wobei diese alternierend angeordnet sind, indem in Liangsrichtung X auf einen Chevron-
Profilierungsbereich 16 ein Querstreifen-Profilierungsbereich 15 und auf den Querstreifen-
Profilierungsbereich 15 wieder ein Chevron-Profilierungsbereich 16 und darauf wieder ein
Querstreifen-Profilierungsbereich 15 folgt, wobei diese alternierende Anordnung von
Chevron-Profilierungsbereichen 16 und Querstreifen-Profilierungsbereichen 15 sich
vorzugsweise liber die gesamte Lange des Fordergurtes 100 erstreckt. Der in Fig. 4
gezeigte Fordergurt 100 unterscheidet sich im Wesentlichen dadurch von dem in Fig. 3
gezeigten Fordergurt 100, dass anstelle der Gewebelagen 22 des in Fig. 3 gezeigten
Fordergurtes 100 bei dem in Fig. 4 gezeigten Fordergurt 100 in Langsrichtung X

verlaufende Zugtriger 13 in Form von Stahlseilen in dem Gurtkérper 10 angeordnet sind.

Fig. 5 zeigt einen Fordergurt 100, welcher als Taschenfordergurt ausgebildet ist. Der
Fordergurt 100 weist an seinem Gurtkorper 10, insbesondere an den Randzonen A, B des
Gurtkorpers 10, angeformte Profile auf, wobei in den Profilen Zugtrdger in Langsrichtung
des Fordergurtes 100 eingeformt sind. Der Fordergurt 100 ist zwischen Tragrollen einer
Tragrollenstation 200 gehalten und gefiihrt. Der Gurtkorper 10 des Fordergurtes 100 ist in
Form einer Tasche geformt, wobei auch hier auf der tragseitigen Deckplatte 11 des
Gurtkorpers 10 sowohl Querstreifen-Profilierungsbereiche 15 als auch Chevron-
Profilierungsbereiche 16 ausgebildet sind. Durch die Schnittdarstellung ist in Fig. 5 einer
dieser mehreren Querstreifen-Profilierungsbereiche 15 und einer dieser mehreren Chevron-
Profilierungsbereiche 16 zu erkennen, wobei der Querstreifen-Profilierungsbereich 15 aus
mehreren, aneinander anliegenden bzw. sich iiberlappenden Stegelementen 18 und der
Chevron-Profilierungsbereich 16 aus mehreren im Wesentlichen beabstandet zueinander

angeordneten Stegelementen 17 ausgebildet ist.
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Bezugszeichenliste
(Teil der Beschreibung)

O m W »

T T
o

C

N X < O rC

100
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16
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20
21
22
23

erste Randzone mit vergroferter Zugtragerteilung
zweite Randzone mit vergroBerter Zugtragerteilung
Mittelzone mit normaler Zugtriagerteilung
Profilierungsbereich innerhalb der Zone E

Hohe des Querstreifen-Profilierungsbereiches
Hohe des Chevron-Profilierungsbereiches

Abstand der Querstreifen-Profilierungsbereiche zueinander
Forderrichtung des Fordergurtes

Querrichtung

Lingsrichtung

senkrechte Richtung

Fordergurt

Gurtkorper

tragseitige Deckplatte
laufseitige Deckplatte
Zugtriger

Profilierung
Querstreifen-Profilierungsbereich
Chevron-Profilierungsbereich
Stegelement

Stegelement

erste Langsseitenkante
zweite Lingsseitenkante
Oberfldche

Gewebelagen

Armierung
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Patentanspriiche

Fordergurt (100), insbesondere Rohrférdergurt oder Taschenfordergurt, mit

einem Gurtkdrper (10), welcher eine tragseitige Deckplatte (11) zur Aufnahme von
zu transportierenden Fordergut aufweist,

wobei auf der tragseitigen Deckplatte (11) eine im Wesentlichen in senkrechter
Richtung (Z) zur Oberflache (21) der tragseitigen Deckplatte (11) ausgebildete
Profilierung ausgebildet ist, wobei die Profilierung (14) entlang einer Langsrichtung
(X) der tragseitigen Deckplatte (11) mehrere Querstreifen-Profilierungsbereiche (15)
aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Profilierung (14) zusitzlich zu den Querstreifen-Profilierungsbereichen (15)
entlang der Lingsrichtung (X) der tragseitigen Deckplatte (11) mehrere Chevron-

Profilierungsbereiche (16) aufweist.

Fordergurt (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Querstreifen-
Profilierungsbereiche (15) und die Chevron-Profilierungsbereiche (16) in

Liangsrichtung (X) der tragseitigen Deckplatte (11) alternierend angeordnet sind.

Fordergurt (100) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Querstreifen-Profilierungsbereiche (15) in einem Abstand (L) von 1,5 m <L <25m

zueinander angeordnet sind.

Fordergurt (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
sich die Querstreifen-Profilierungsbereiche (15) und/oder die Chevron-
Profilierungsbereiche (16) jeweils innerhalb der Breite (E) der tragseitigen

Deckplatte (11) erstrecken.
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Fordergurt (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens eines der mehreren Querstreifen-Profilierungsbereiche (15) ein

Stegelement (27) in einer Wellenkantenform aufweist.

Fordergurt (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens eines der mehreren Querstreifen-Profilierungsbereiche (15) jeweils
mehrere in Querrichtung (Y) der tragseitigen Deckplatte (11) in einer Reihe
hintereinander angeordnete Stegelemente (18) aufweist, welche derart beabstandet
zueinander angeordnet sind, dass bei einer rohrférmigen oder taschenférmigen
Verformung des Fordergurtes (100) die benachbart zueinander angeordneten
Stegelemente (18) zumindest bereichsweise aneinander anliegen oder sich

iiberlappen.

Fordergurt (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Chevron-Profilierungsbereiche (16) jeweils mehrere diagonal zur Lingsrichtung
(X) der tragseitigen Deckplatte (11) angeordnete Stegelemente (17) aufweisen,
welche in Gruppen (24) angeordnet sind, wobei jede Gruppe (24) von Stegelementen
(17) eine V-Form mit einer aus zwei aneinander angrenzenden Stegelementen
ausgebildeten Spitze (25) ausbildet, welche entgegen der Forderrichtung (Q) des

Fordergurtes (100) ausgerichtet ist.

Fordergurt (100) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Chevron-
Profilierungsbereiche (16) jeweils zwei oder mehr Gruppen an V-férmig

angeordneten Stegelementen (17) aufweisen.

Fordergurt (100) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Spitze (25) ein sich in Langsrichtung (X) der tragseiteigen Deckplatte (11)
erstreckendes Stegelement (25) angeordnet ist, welches sich entgegen der

Forderrichtung (Q) des Fordergurtes (100) von der Spitze (25) wegerstreckt.
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Fordergurt (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Querstreifen-Profilierungsbereiche (15) eine sich in senkrechter Richtung (Z) zur
Oberfldche (21) der tragseitigen Deckplatte (11) erstreckende Hohe (Hg) aufweisen,
welche grofler ist als eine sich in senkrechter Richtung (Z) zur Oberfldche (21) der
tragseitigen Deckplatte (11) erstreckende Hohe (H¢) der Chevron-
Profilierungsbereiche (16).

Fordergurt (100) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhaltnis der
Hohe (Hg) der Querstreifen-Profilierungsbereiche (15) zu der Hohe (H¢) der
Chevron-Profilierungsbereiche (16) von 3 < Hp/He < 10 ausgebildet ist.

Fordergurt (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Chevron-Profilierungsbereiche (16) einstiickig mit der tragseitigen Deckplatte

(11) ausgebildet sind.

Fordergurt (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
die Querstreifen-Profilierungsbereiche (15) an der tragseitigen Deckplatte (11) durch

Aufvulkanisierung befestigt sind.
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