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Urzgdzenie automatyczne do giecia odciakéw technologiczaych rur

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie automatyczne do gi¢cia odcink6éw technologicznych rur o
malym promicniu zaginania, zwlaszcza wylewek ruchomych do baterii zZlewozmywakowych i umywalko-
wych o ksztalcie litery ,.C*.

Znane s3 urzadzenia uniwersalne oraz specjalistyczne do gigcia rur o réinym stopniu mechanizacji i
automatyzacji na przykiad urzgdzenie firmy CURVATUBI b. .m-Wiochy zawierajgce wahacze zaginajace z
rdzeniami i dociskiem hydraulicznym, krzywki ksztaltujgce oraz mechanizm mocowania rur. Niedogodnos$-
cig tego urzadzenia jest konieczno$¢ cigglej obstugi polegajacej na zaktadaniu i wyjmowaniu elementéw
gi¢tych, a ponadto niemotliwe jest przy tym rozwigzaniu ostonigciec ruchomych elementéw urzadzenia, co
stanowi zagrozenie dla obstugujacego. Celem rozwigzania jest spetnienie warunkéw podwéjnego rdzenio-
wego gi¢cia na zimno odcinkéw technologicznych rur przy zachowaniu poprzecznego przekroju rury w cyklu
automatycznym, to jest od zatadunku do magazynu odpowiedniej iloSci odcinkdw technologicznych rur
prostych, do momentu wyrzucenia podwéjnie zagi¢tego odcinka péifabrykatu do pojemnika.

Istota rozwigzania wediug wynalazku jest urzgdzenie automat. do gi¢cia odcinkéw technologicznych rur
o napedzie pneumatycznym i automatycznym sterowaniu pncumatycznym z dodatkowym sterowaniem
r¢cznym, zawierajgce ruchome krzywki ksztaltujqoe oraz wahacze zginajace wraz z suwakami i rdzeniami
nape¢dzanymi przez sitowniki pneumatyczne. Urzadzenie to ma na tulejach wahaczy zaginajacych osadzone
na wielowpustach kola z¢bate, zazgbione z dwustronnymi zgbatkami, ktére s napgdzane wspdinym kolem
z¢batym osadzonym.obrotowo luzno w suwaku polaczonym z silownikiem pneumatycznym. W tulejach
wahaczy zaginajacych osadzone s3 obrotowo walki na ktérych zamocowane s3 na sztywno kutaki uz¢bione,
zaz¢bione z dwustronng z¢batka polaczona z silownikiem pneumatycznym. Na przeciwnych koticach
watkéw wykonane s3 mimosrody na ktdrych osadzone sg krzywki ksztattujace polgczone ze soba suwnie za
pomocg kotkow. Nad krzywkami ksztaltujacymi w plaszczyznie ich gniazd, osadzony jet suwak dociskowy z
gniazdem polaczony z silownikiem pneumatycznym, przy czym na suwaku dociskowym zamocowana jest
obrotowo uchylna dZwignia dociskowa. W prostopadlej paszczyZnie do suwaka na wysokosci osi gniazda
suwaka w gérnym jego polozeniu umieszczona jet przesuwna ramka z wngkami chwytowymi w plaszczyZnie
magazynu. Pod ramkg przesuwng w plaszczyZnie magazynu osadzony jest obrotowo walek wyrzutnika z
tapkami. Korzystnie jest gdy kutaki uz¢gbione wykonane sa w postaci niepeinych k6t zgbatych przy czym
czgsci nieuzgbione majg szeroko#é rdwnga srednicy podzialowej pomniejszonej o dwa moduly.

Techniczno-eksploatacyjne zalety urzadzenia wedlug wynalazku to peina automatyzacja procesu gigcia
prostego odcinka technologicznego z niezawodnym systemem poddawania odcinkéw prostych i odbierania
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wygictych polfabrykatéw. Urzadzenie ma mozliwo$é ustawiania wielkoéci kata zaginania po obydwéch
stronach gigtego odcinka jak rowniez odlegloéci punktéw wyjscia promieni gigcia odcinkéw.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykiadzie wykonania na rysunku na ktérym fig 1 przedsta-
wia ogélna budowg schematyczng urzadzenia, fig. 2 widok urzadzenia w pozycji zakoriczonego procesu
giccia, fig. 3 jest przekrojem wzdhuz linii B-B na fig. 2, fig. 4 przedstawia zespdt z¢batek napedzajacych
wahaczy, a fig. 5-kutakowoz¢batkowy mechanizm napedu krzywek.

W giéwnej plycie korpusu 1 wykonany jest poprzeczny otw6r prostokatny, w ktérym osadzone s3
nastawnie za pomocg Srub 35 regulujgcych, suwaki 2nastawne w ktérych zamocowane sg obrotowo tuleje 13
korpuséw wahaczy 3 zaginajacych. W tulejach 13 korpuséw wahaczy 3 osadzone s3 obrotowo niezalezne
watki 14 napedzajace z osadzonymi w tylnej czgéci kulakami 1S uz¢bionymi, zaz¢gbionymi z dwustronna
z¢batka 16 napedzajgcy, polaczong z tloczyskiem 17 silownika pneumatycznego. Przednie cz¢éci watkéw 14
‘nape¢dzajacych zakoficzone s3 mimosdrodami, na ktérych osadzone sg krzywki 4 ksztahtujace, potaczone ze
sobgq suwnic za pomocq kotkéw 11. W tylnej czgéci korpuséw wahaczy 3 zaginajacych, zamocowane s3
silowniki pneumatyczne 8§ kt6rych tloczyska 6 polaczone s§ z suwakami 7 rdzeni 8. W osi sitownika
pnecumatycznego § osadzone s3 nastawnie w suwakach 7rdzenie 8. Do suwakéw 7 przymocowane sg wkiadki
9 wymienne. W korpusic 1 urzadzenia ponizej osi watkoéw 14 napedzajacych, osadzony jest nastawnie zderzak
10 wahaczy 3 zaginajacych. Tuleje 13 wahaczy 3 zaginajgcych majg w tylnej cz¢sci osadzone na wielowpu-
stach kota z¢bate 19 wspéipracujgce z dwustronnymi niezaleinymi z¢batkami 20, ktérych wewnetrzne
uz¢bienie zazgbione jest z kodem z¢batym 21 osadzonym luZzno obrotowo w suwaku 22 potaczonym 2z
tloczyskiem 23 silownika pnecumatycznego 24. Nad wystepem jednej z dwustronnych z¢batek 20 osadzony
jest ogranicznik 28. W giéwnej plycic korpusu 1 nad krzywkami 4 ksztattujacymi w plaszczyZnie osi gniazd,
osadzony jest suwak 26 dociskowy z gniazdem, w ktérym osadzona jest obrotowo d¢wignia27 przytrzymu-
)aca napinana spre¢zyng 28. Suwak 26 dociskowy potgczony jest z tloczyskiem 29 silownika pneumatycznego
30. Na przedniej cianie korpusu 1 w plaszczyZnie pionowej, zamocowany jest magazyn 31 jednorz¢dowy,
oraz walek 32 wyrzutnika z fapkami 12.

W osi poziomej gniazda suwaka 26 dociskowego, w gémym jego polozeniu, pomi¢dzy wylotem
magazynu 31, a wyrzutnikiem 12 osadzona jest ramka 33 przesuwna, zazgbiona w tylnej czgéci z napgdowym
kolem z¢batym 34. Ramka 33 przesuwna posiada w przednicj cz¢éci w osi magazynu 31 i wyrzutnika 12,
gniazda zabierakowe.

Odcinki technologiczne rur po ich zalozeniu do magazynu utrzymywane s§ w uszeregowaniu jednorze-
dowym przy czym odcinki te spoczywajq na obsadach tapek wyrzutnika 12, skad zostajg przemieszczone w
plaszczyZnie poziomej za pomocq ramki 33 przesuwnej z osi magazynu 31 do osi suwaka 26 dociskowego
wraz z diwignig 27 przytrzymujgcy, stanowigcych mechanizm podawania. Suwak 26 wraz z diwignig 27
przytrzymujgcg za pomocq silownika pneumatycznego 30 przenosi odcinek rury, a nast¢pnie dociska go do
gniazd krzywek 4 ksztattujacych. W tym momencie wahacze 3 przechodzg do pozycji poziome;j, a sitowniki
pncumatyczne § osadzone na nich wprowadzajg do odcinka rury rdzenic 8 z réwnoczesnym nasuwaniem na
odcinek rury wymiennych wkladek 9. Giéwny silownik pneumatyczny 24 poprzez tloczysko 23 z suwakiem
22 i kolem z¢gbatym 21 przesuwa dwic niczaleine dwustronne z¢batki 20 dokonujac obrotu wahaczy 3 do
momentu ich dojécia do zderzaka 10. Po zagi¢ciu odcinka rury, silowniki pneumatyczne 8 osadzone na
wahaczach 3 gnacych, wysuwajq suwaki 7 z rdzeniami 8 i wkiladkami 9 wymiennymi.

W celu usunigcia z urzgdzenia zagietego odcinka rury, krzywki 4 ksztaltujgce zsuwajg si¢ do siebie za
pomocq mimosrodéw wykonanych na watkach 14 obracanych za pomocg tloczyska silownika pneumaty-
cznego 17, polgczone z dwustronng zgbatkg 16 napedzajgcg kulaki 18 uzgbione, osadzone po drugiej stronie
watkéw 14, przy czym maksymalne zsunigcie si¢ krzywek 4 ksztaltujgcych zapewniajg odpowiednio uksztal-
towane kutaki 38 uzgbione. Po zsunigciu si¢ krzywek 4 ksztaktujacych w momencie podnoszenia si¢ suwaka
26 dociskowego, lpki wyrzutnika 12 usuwajg z urzgdzenia zagicty odcinek, do pojemnika. Regulacj¢
dowolnego kgta zaginania odcinkéw zapewnia nastawny zderzak 10 oraz ogranicznik 28. Maksymalny i
minimainy rozstaw krzywek 4 ksztaltujacych regulowany jest za pomocg $rub38 przymocowanych do
suwakéw 2 nastawnych i plyty giéwnej korpusu 1. Ramka 33 przesuwna jest tak skonstruowana, ze w
momencie przesuwania odcinka do gniazda suwaka 26 dociskowego, blokuje pozostate odcinki do momentu
powrotu w pierwotne polozenie.

Caloéé urzadzenia na automatyczne sterowanic pneumatyczne z zaprogramowang kolejnoscia wigcza-
nia si¢ poszczegdinych silowniké6w pneumatycznych w ukladzie szeregowym z dodatkowym wyposazeniem
do sterowania r¢cznego poszczeg6inych mechanizméw. Urzadzenie wedtug przyktadu wykonania pracuje po
podiaczeniu go do sieci spr¢zonego powietrza o ci$nieniu 6 Atm.

Urzadzenie wediug wynalazku moze by¢ stosowane we wszystkich zakladach armaturowych do gigcia
odcinkéw rur na wyloty do baterii umywalkowych i zlewozmywakowych oraz w innych zakiadach, w ktérych
wykonuje si¢ podwéjne gi¢cie odcinkéw rur na ksztat litery ,.C“
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1. Urzqdzenie automatyczne do gigda odcinkéw technologicznych rur o nap¢dzie pneumatycznym i
automatycznym sterowaniu pneumatycznym z dodatkowym sterowaniem r¢cznym, zawierajgce ruchome
krzywki ksztaltujace oraz wahacze zaginajgce wraz z suwakami i rdzeniami nap¢dzanymi przez sifowniki
pneumatyczne, znamienne tym, 2¢ na tulejach (13) wahaczy (3) zaginajacych osadzone na wielowpustach kota
z¢bate (19) zaz¢bione s zdwustronnymi niezaleznymi z¢batkami (20), ktdre sg nap¢dzane wspSinym kolem
z¢batym (21) osadzonym obrotowo luzno w suwaku (22) polaczonym z silownikiem pneumatycznym (24), a
w tulejach (13) wahaczy (3) zaginajacych, osadzone s§ obrotowo watki (14) na ktérych zamocowane na
sztywno kutaki uz¢bione (15) zazgbione s§ zdwustronng zgbatkg (16) potaczona z tioczyskiem (17) sifownika
pneumatycznego, a na przeciwnych koncach watkéw (14) na mimoérodach osadzone sq krzywki (4) ksztatu-
Jace, polaczone ze sobg suwnie za pomocq kolkéw (11) przy czym nad krzywkami (4) ksztaltujgce w
plaszczyinie ich gniazd osadzony jest suwak (26) dociskowy z gniazdem wraz z uchying diwignig (37)
dociskowg, polgczony jest z silownikiem pneumatycznym (38), a w prostopadiej plaszczyZnie do suwaka (26)
na wysokodci osi gniazda suwaka (36) w gérnym jego polozeniu umieszczona jest przesuwna ramka (33) pod
ktora w plaszczyinic magazynu (31) osadzony jest obrotowo walek (32) wyrzutnika z lapkami (12).

2. Urzadzenie wedlug zasirz. |, meamionme tym, 2¢ kulaki uz¢bione (185) wykonane s§ w postaci
niepeinych k&t 2¢batych przy czym czg$¢ nicuzgbiona ma szeroko$c rOwng srednicy podzialowej pomniejszo-
nej o dwa moduty.
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