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(54) Zplsob vyroby dutych kruhovych obrobki

1

Vyndlez fedi zplsob vyroby dutych kruhovych obrobkd, zejména loZiskovych krouzkl, z na=-

deutektoidni oceli, tvoitici po kaleni nizkouhlikovy martensit s disloka&ni substrukturou.

K vyrobé takovych obrobkl, zejména loZiskovych krouZkl, se poale klasické technologie
pouzivaji b&2né hutni polotovary jako sochory, tyge a trubky, které se d&li, aby se ohraté
na tvéareci teplotu tvarely na polotovary, bliZici se tvarem hotovym obrobkim. Po dosaZeni
priblizného tvaru tvafenim se obrobky t#iskové obrabd&ji a jejich poZadované mechanické vlast~
nosti se ziskévaji tepelnym zpracovanim. Nevyhodou tohoto zpisobu jsou hlavné dvoji materid-
lové a energetické ztraty - jednou pii vyrobd hutnich polotovarl a podruhé p#i tvéieni &ds-
ti vzniklych jejich dé&lenim. Tyto nevyhody znaé&nd odstranuji zpdsoby, p¥i kterych je odstra-
néna vyroba hutnich polotovard pouZitim odstiedivé odlévanydh trub, které se déli na prsten-
ce, nebo primo litim prstencl. Tyto prstence se na hotové obrobky zpracovévaji tvéarenim, ob-
rab&nim a tepelnd. V otvorech odstiediv® odlitych trub nebo prstencd se miZe odebirat nekva~
litni struskou zne&ist&nd vrstva materidlu. Popsanymi zndmymi zplsoby je sice dosaZeno znad-

nych materidlovych uspor, ale jsou vak pifesto znalnd energeticky nakladné.

Tyto nedostatky ve zna&né mire odstranuje zplsob vyroby dutych kruhovych obrobkl, zej-
ména loziskovych krouzk(, z nadeutektoidni oceli, tvorici po kaleni nizkouhlikovy martensit
s disloka&ni substrukturou, ze které se odstredivé odliji prstence nebo duté ingoty, které

se na prstence pi‘i chladnuti z lici teploty na teplotu po&atku premény austenitu na ferit
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pouzité oceli, sniZenou maximalné o 100 O¢, triskovd nebo bezti#iskové déli, natez se tyto
prstence tvéri, tepeln& zpracovdvaji, obrab&ji a dokonduji, vyznaleny tim, Ze bezprostied-

n& po zchladnuti prstencl z lici teploty na teplotu poatku p¥emény austenitu na ferit pou-
%ité oceli, sniZenou maximalné o 100 %c, se prstence ohfivaji zp&t do oblasti austenitu pou-‘
3ité oceli, pred zchladnutim na teplotu nizgi neZ teplota poddtku premdny austenitu na mar-
tensit pouzité oceli se kali a tepelné tva#i, zejména rozvalcovanim, nadeZ se popoudtéji.
Prstence se pted zchladnutim z lici teploty aZ po teplotu poddtku prfem&ny austenitu na fe-
rit pouzité oceli, sniZenou o maximalnd 100 °C, zbavuji své povrchové nekvalitni a strusko=-
vité vrstvy, Daldi podstata je Q tom, e se prstence po zchladnuti z lici teploty aZ na te-
plotu podatku premény austenitu na ferit pouZité oceli sniZenou o maximdlng 100 °C sferoidi-~
sagné #ihaji. Dal$i podstata je v tom, Ze se pred tvé¥enim, zejména rozvdlcovénim, prstence
oh#ivaji na teplotu pn&atku premény feritu na austenit pouZité oceli zvydenou o maximalné

100 °c. Daldi podstata je v tom, Ze po chievu a pred tvafenim se prstence rychle ochlazuji

na teplotu v rozmezi od teploty podatku pfem&ny austenitu na ferit do teploty podatku pre-
m&ny austenitu na martensit pouZité oceli. DalSi podstata je v tom, e se pfed tvarenim, zej-

ména rozvalcovanim, prstence oh¥ivaji na teplotu nanejvy$ 1150 °c.

vyhodou zplsobu podle vyndlezu, ve srovnani se znamymi metodami, je hlavn& to, ze je
dosud nejdokonaleji vyuZito tepelné energie dodané pro odst¥edivé liti i pro ndsledne tvé-
feni a tepelné zpracovani, takZe jsou nutné nanejvy$ malé dohfevy na operaéni teploty pri
vyrob& loZiskovych krouzkd menSich prim&rd, které vSak témé¥ odpadaji pti vyrob& jednotli-
vych loZiskovych krouzkd velkych rozmérd. Zplsob vyroby podle vyndlezu tak podstatné zkra~
cuje a zhospodarhuje proces vyroby. K dosazeni zvlastd vysoké kvality materislu se ocel pred
odstifedivym litim dutych ingotd nebo jednotlivych prstencl miZe gistit oceldrenskymi pocho-
dy zejména pretavovanim ve vakuu nebo v ochrannych atmosférach, elektrostruskovym pretavové-

nim, pretavovanim pod struskou nebo vakuovanim.

PREDMET VYNALEZU

1. ZpGsob vyroby dutych kruhovych obrobkt, zejména loZiskovych krouzkté z nadeutektoidni oce-
1i, tvoFici po kaleni nizkouhlikovy martensit s dislokaéni subs&rukturou, ze které se od-
stredivé odliji prstence nebo duté ingoty, které se na prstence p¥i chladnuti z lici tep-
loty na teplotu pdéétku premény austenitu na ferit pouZitsé oceli, sniZenou maximdln& o
100 °c, t#iskové nebo beztiiskovd déli, nafeZ se tyto prstence tvari, tepelné zpracové-
vaji, obrabdji a dokon&uji, vyznaleny tim, %e bezprost¥ednd po zchladnuti prstencl z li-
ci teploty na teplotu po&atku p¥emény austenitu na ferit pouzité oceli, sniZenou maximal-
né o 100 °c, se prstence oh#ivaji zpét do oblasti austenitu pouzité oceli, pred zchladnu-
tim na teplotu ni23i neZ teplota poddtku pfemény austenitu na martensit pouZité oceli se

kali a tepeln& tvari, zejména rozvalcovénim, nade se popoudtéji.

2, zplisob podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze se prstence pred zchladnutim z lici teploty aZ na

teplotu podatku prem&ny austenitu na ferit pouzité oceli, sniZenou o maximélng 100 °c,
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zbavuji své povrchové nekvalitni a struskové vrstvy. :

ZpUsob podle bodu 1, vyznaeny tim, Ze se prstence po zchladnuti z lici teploty aZ na te-
plotu podatku prem&ny austenitu na ferit pouZité oceli, sniZenou o maximidln& 100 °c, sfe-

roidisa&né& Zihaji.

ZpGsob podle bodu 1, vyznadeny tim, 2e se pted tvaFenim, zejména rozvdlcovénim, prstence
oh¥ivaji na teplotu poddtku premény feritu na austenit pouZité oceli, zvy$enou o maximile

ng 100 °c.

ZpGsob podle bodu 4, vyznadeny tim, Ze po ohfevu a pred tvafenim, zejména rozvalcovdnim,
se prstence rychle ochlazuji na teplotu v rozmezi od teploty poddtku prem&ny austenitu

na ferit do teploty po&atku pfemény austenitu na martensit pouZité oceli.

Zpisob podle bodu 1, vyznadeny tim, 2e pfed tvarenim, zejména rozvalcovénim, se prstence

ohfivaji na teplotu nanejvy$§ 1150 °c.
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