PRIHLASKA VYNALEZU

zveiejnéna podle § 31 zikona €. 527/1990 Sb.

1% (22) ptihlé¥eno: 18.10.2000
CESKA
REPUBLIKA (32) Datum podani prioritni piihlasky:  18.10.1999

(31) Cislo prioritni prihlasky: 1999/9924605

(33) Zems priority: GB

(40) Datum zvetejnéni ptihlagky vyndlezu:  16.10.2002
(Véstnik &. 10/2002)

(86) pCT ¢islo:  PCT/GB00/04002
(87) PCT &islo zvefejnéni: ' W001/28793

URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVi

(21) Cislo dokumentu:

2002 -1685

(13) Druh dokumentu: A3

(51)Int.C1. -
B60J 10/00

CZ 2002 -1685 A3

(71) Ptihlasovatel:
LAIRD HOLDINGS LIMITED, Edinburgh, GB;

(72) Pivodce:
Duminy Jacques, Schwabisch-Gmund, DE;

(74) Zastupce:
PATENTSERVIS PRAHA a.s., Jivenska 1, Praha 4,
14000;

(54) Nazev piihla¥ky vynalezu:
Pasové tésnéni a zpusob jeho vyroby

(57)Anotace:

Regeni se tyka pasového t&snéni (6), napf. pro ram dvefi
vozidla, obsahujiciho tichytnou &ast (10) kanalkového tvaru a
tubularni tésnici ast (8). Ta je provedena z pénového nebo
komuirkového termoplastického elastomerového materialu
(22), ktery je velmi m&kky pro zlepSeni tésnicich vlastnosti a
sniZeni hmotnosti. Ochranny pokryv (24) je vytlaten na
vnéjéim povrchu materiélu (22). Pro docileni vnéj§iho
povrchu s nizkym soudinitelem tfeni je na prvnim pokryvu
(24) proveden vytlaovanim z vhodného materilu, majiciho
nizky koeficient tfeni, jako je guma, ptidavny pokryv (26).
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Pé4sové tésnéni a zpisob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka pasového tésnéni podrobng popsaného v nasledujicim textu a pouzitelného

zejména pro karoserie motorovych vozidel, jakoZ i zplisobu vyroby tohoto tésneni.

Dosavadni stav techniky

Jsou zndma rizna provedeni pasovych t&snéni skladajicich se z vrstev gumy nebo
termoplastického materidlu. Spis EP 0 836 962 takovéto t€snni popisuje. Toto t&snéni je vSak
nachylné k opotiebeni a nepfina$i dostateénou odolnost zejména v piipadé klouzavého

pohybu po povrchu, napf. v oblasti dveinich zavési.

Podstata vyndlezu

Tyto nevyhody a nedostatky jsou odstranény pasovym tésnénim z pruZzného
termoplastického  elastomerového  materidlu opatfeného tenkym prvnim pokryvem
komtirkového materidlu tdsnéni, kde podstata vyndlezu spolivd vtom, Ze tésnéni je na
prvnim pokryvu opatfeno dal§im piidavnym pokryvem, jehoz vn&§i povrch mé niZsi
koeficient t¥eni neZ je koeficient tfeni prvniho pokryvu.

Predmétem vynalezu je té2 zptisob vyroby pasového tésnéni, obsahujic kroky vytlaGovani
a zpénéni termoplastického materidlu, kdy se vytlagi tenky pokryv pénového materidlu na
alespoii &asti vn&jstho povrchu termoplastického elastomerového materialu a podle vynalezu
se vytladi druhy tenky pokryv na vn&jek prvniho pokryvu, ktery je tvofen materialem, jehoZ

vn&j$i povrch ma niZsi koeficient téeni neZ je koeficient tfeni prvniho pokryvu.




Piehled obrazkd na vykrese

Pasové tsnéni podle vynalezu, zejména pro pouZiti na karoseriich motorovych vozidel,

bude bliZe osvétleno pomoci vykresu, na némZ znazoriiuje:
obr.1 perspektivni pohled na motorové vozidlo s pasovym tésnénim podle vynalezu a

obr.2 perspektivni pohled na pasové t&snéni podle vynéleiu v pti¢ném fezu.

Piiklady provedeni vynilezu

Na obr.1 je zndzormnéno motorové vozidlo s jedn&mi odebranymi dvefmi, kde je zietelné
pasové tésnéni 6 namontované na obvod dvefniho otvoru karoserie 5 vozidla. Pii pouZiti
tohoto pasového tésnéni 6 se dosdhne pii uzavienych dvefich dokonalého utésnéni vici

okolnimu prostiedi.

Jedno provedeni pasového tdsnéni je zndzornéno na obr.2. Obsahuje tesnici Cast 8 a
tichytnou &4st 10. Ta je opatfena podélnym vnitinim kanilkem 12. Pfi pouZiti je péasové
tésnéni upevnéno na obvod dveiniho otvoru karoserie 5, pfesn&ji pak na lem, kde je proveden

svar mezi vnitinim a vn&j$im panelem karosetie 3.

Jak je znazornéno na obr.2, tchytna &ast 10 obsahuje zesilené nosné jadro 14 provedené
z pruzného kovu nebo jiného materidlu, ktery je uloZen v ohebném materialu 16 jako je guma
nebo plast. Napiiklad miZe byt nosné jadro 14 provedeno zkovu ve tvaru obréaceného
pismene U, ¢mz je urden vnitfni kanlek 12, a obé ramena pismene U spojena kratkymi
integralnimi &lanky (neznizornéno) nebo jsou ponechdna vzajemn€ nespojend. Jsou moZna i
jind provedeni nosného jadra 14. Nosné jadro 14 miZe byt napf. ze smy¢kovaného dratu.
MiiZe byt vélendno do ohebného materidlu 16 s pouZitim vytlatovaciho stroje opatfencho

k¥izovou hlavou. Nosné jadro 14 nemusi byt, jak fe¢eno, provedeno zkovu. Do ohebného
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materidlu 16 miZe byt v&lendna nevytahujici se paska. Tato alternativni provedeni nejsou

Znazornéna.

Ohebny material 16 je vytvofen s integrilnimi styénymi chlopnémi 18 umisténymi po
obou stranich na sténich vnitfntho kanslku 12. Jsou uréeny pro vzdjemny styk jeho
protilehlych stran a zvySuji tfeni uchytné &asti 10. S vyhodou je material chlopni 18 mek¢ei
neZ ostatni &st vytlatovaného ohebného materidlu 16, aby bylo dosaZeno lepsiho tfeciho

styku chlopni se sténami vnitiniho kanalku 12.

Jak je znazornno na obr.2, ohebny materidl 16 je vytvarovan do podoby tzv.
_kosmetického* kryciho okraje 20 , urdeného pro prekryti a upevnéni na ofiznutém okrajt

spojeni panelii karoserie 5 vozidla.
Uchytna &ast 10 miiZe byt opatfena textilnim potahem 21.

T&snici &st 8 je provedena jako duty tubus. Je tvofena mékkym komirkovym materidlem
22 tvoficim pom&mé tlustou sténu. S vyhodou je komibrkovy material 22 vytlaCovanym
termoplastickym elastomerovym materidlem (TPE) zpén€nym vhodnym zpisobem za pomoci
vody nebo chemického péniciho &inidla. Jeho sténa je provedena z velmi m&kkého a lehkého
materidlu. Aby byly komtrky vkomirkovém materidlu 22 na povrchu uzavieny, je
komtirkovy materidl 22 na svém povrchu opatfen vytlabovanym prvnim pokryvem 24 pii

pouziti ndkterého znamého zpiisobu jeho vyroby, ktery samozfejmeé neni pfedmétem tohoto

vynalezu.

T&snici &4st 8 je na tchytné &4sti 10 upevnéna s pomoci vhodného znameho zptsobu

uchyceni.

Ohebny material 16 tchytné &asti 10 muZe byt také proveden z mekkého vytlaGovaného
materislu TPE s komtirkami uvnitf, podobn& jako je komirkovy materidl 22, a zpénén
podobnym zpiisobem, miZe byt proveden i vytlatovanim spolu s komtirkovym materidlem
22. V takovém piipad® se tenky prvni pokryv 24 rozprostird i pies cely vn€jsi povrch

ohebného materialu 16 uchytné Easti 10.
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P¥i pouZiti dri tichytnd &4st 10 pasové t&snéni na obvodu dvefi vozidla tak, Ze tésnici st
8 je uspotadéna kolem dveiniho otvoru na vn&j¥ku karoserie 5. Pfi zavieni dvefi se tésnici
tast 8 Sastetnd stladi, ¢imZ je dosaZeno utdsnéni oproti vn&jsimu prostfedi. Pfi takovémto
upevnéni se samoziejmé dostane Gsti vnitfniho kanilku 12 stranou mimo stiedni ¢ast své

polohy, v niZ je pfi otevienych dvetich.

A&koliv je pouZiti materidlu TPE pro t&snici ast 8 ( a eventuelné také pro uchytnou Cast
10 ) velmi vyhodné, hlavng z déivodu své nizké hmotnosti, ma material prvniho pokryvu 24
piekryvajici komiirky v komiirkovém materidlu 22 povrch s vysokym koeficientem tfeni. To
je za ndkterych okolnosti velmi nevyhodné. Napiiklad pii zavirani dvefi vozidla se tyto
pohybuji z&4sti klouzavym pohybem po povrchu tésnici Casti 8 v oblasti dveiniho sloupku,
kde je i dvefni zavés. V tomto misté nastavé v disledku velkého tfeni u dosavadnich t&snéni

znaény problém se zaviranim a dobrym utésnénim.

Podle vynilezu se tdsnici ¢ast 8 opatfi dals§im pfidavnym pokryvem 26 provedenym
vytlaovanim (extrudaci) na vn&jsku prvnitho pokryvu 24 a opatfenym nizkym koeficientem
tfeni. Tento p¥idavny pokryv 26 je proveden napf. jako extrudovany plastovy nebo gumovy
poviak. S vyhodou miize byt pouZita tvrdd guma. DileZité je, aby ptidavny pokryv 26 mél
dobrou adhesi k prvnimu pokryvu 24 a ve srovnani s timto pak i nizky koeficient tfeni. MiZe

byt pouito mnoZstvi riznych vhodnych materialii s témito vlastnostmi.

Tak se zachovaji vyhody materiali typu TPE a piekona se nevyhoda jejich vysokého
tiectho souginitele na povrchu prvniho pokryvu 24.

Tésnici ¢ast 8 s prvnim pokryvem 24 a pridavnym pokryvem 26 miZe mit jakykoliv
vhodny tvar. Napfiklad mbZe byt vytvofena namisto tvaru tubusu v podobé chlopné.
Vynalezecké t&snéni nemusi byt pouZito pouze pro utésnéni dvefi vozidla, miZe byt pouZito
napf. jako okenni tdsnéni dvefi. V tomto pfipadé je pak nizky koeficient tfeni ptidavného
pokryvu 26 zvlast’ vyhodny.
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Piidavny pokryv 26 se miiZe rozprostirat pfes vngj$i povrch tichytné Casti 10. Tésnici ast

8 nemusi byt pfipadn& s tchytnou ¢asti 10 spojena.

Primyslova vyuZitelnost

Vynalez je vyuZitelny zejména v automobilovém primyslu.
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PATENTOVE NAROKY

(revidované)

1. Pasové t&snéni z pruzného termoplastického elastomerového materidlu (22) ve tvaru
pénovych otevienych komiirek opatiené tenkym prvnim pokryvem (24)  materidlu
s uzavienymi komirkami, vy zna&ujici se tim, Ze tésnéni (6) je na prvnim pokryvu
(24) opatieno dalsim pifidavnym pokryvem (26), jehoZ vn&jsi povrch ma niZsi koeficient tfeni

neZ je koeficient tfeni prvniho pokryvu (24).

2. Pasové tésnéni podle naroku 1, vyznadujici se tim,Ze ptidavny pokryv (26) je

proveden z plastového nebo gumového materidlu.

3. Pasové t&snéni podle niroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim,Ze ma tvar dutého

tubusu.

4, Pasové tésnéni podle jakéhokoliv z pfedchozich nérokit, vyznacujici se tim,Ze
t&snéni (6) je opatfeno podélnou tchytnou &asti (10) pro jeho uchyceni ke styku s pohyblivym

¢lenem pro stlageni za udelem vykonéavani jeho té€snici funkce.

5. Pasové tésnéni podle naroku 4, vy znadujici se tim, Ze ichytnd ¢ast (10) je

provedena rovn&Z z termoplastického elastomerového materidlu (16) a na ném se rozprostira

prvni pokryv (24).

6. Pasové t&snéni podle naroku 5, vyznadujici se tim, Ze na prvnim pokryvu (24)

tichytné &asti (10) se rozprostira ptidavny pokryv (26).

7. Pasové tésnéni podle jakéhokoliv pfedchoziho niroku, vy znacdujici se tim, Ze
termoplasticky elastomerovy material (22) a oba pokryvy (24,26) jsou vyrobeny

vytlaGovanim.

8. P4sové t&snéni podle ndroku 5 nebo 6, vyznadujici se tim, Ze termoplasticky

elastomerovy material (22) t&snéni (6) a jeho uchytna ¢ast (10) jsou provedeny spoleCnym




vytladovanim, pti ném je alespoi prvni pokryv (24) t€snéni (6) a tichytné &asti (10) vytlacen

spole¢né.

9. Zpisob vyroby pasového t&snéni (6), obsahujici kroky vytlaGovani termoplastického
elastomerového materidlu (22) ve tvaru otevienych komirek, a vytlaCovani tenkého prvniho
pokryvu (24) komirkového materidlu na alespoil &asti vng&jstho povrchu materidlu (22)
s otevienymi komiirkami, vyznacdujici se krokem vytlaCovani dalsiho pfidavného
pokryvu (26) na alesponi &asti vngjstho povrchu prvniho pokryvu (24), kde pfidavny pokryv

(26) vytvéti vng orientovany povrch s nizsim koeficientem tfeni nez ma prvni pokryv (24).
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