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A taldlmdny térgya olyan csomagolds, amely legaldbb egy
mérgez8 készitmény tdroldsdra alkalmas, és felépitése a Kkoévet-
kezd:
— egy nem sik, vizben oldhaté vagy diszpergdlhatd anyagbdl
készlilt elsé lemez;
— az els8 lemezen elhelyezve egy olyan vizben oldhaté vagy
diszpergdlhatdé anyagbdél készilt mdsodik lemez, amely az elsdé
lemezhez az egymdsra helyezett lemezek lényegében sik folytonos
tartomdnya mentén meleghegesztéssel van roégzitve; és egy olyan
harmadik lemez, amely az elsd és a mésodik lemez koé6zdtt helyezke-
dik el, és ezekhez a folytonosan zart, vizben oldhaté vagy disz-
pergédlhatdé, meleghegesztéssel el8dllitott zardrész mentén Kkap-
csoldédik, és igy a harmadik lemez a csomagoldst két, a vizzel va-
16 érintkezésre felnyildé kamrdra osztja.

A taldlmany targyat képezi a taldlmény szerinti csomagoléas

elB4l1litésdra alkalmas eljaréds is.
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A taldlmany targya egy készitmény komponenseit
elkiildnitetten tartalmazd vizoldhatd vagy vizben diszpergélhato
csomagolds és eljaras eldallitasara.

A novényvéddszerek, példaul gyomirtdészerek gyakran
potencialisan &rtalmas anyagok, amelyeket &ltaldban koncentréalt
oldat vagy gél alakl szerves olddszeres diszperzidé vagy sziléard
anyag alakban éllitanaﬁ el8. Ezeket az anyagokat tipikusan
fémtartédlyban vagy fujt-éntétt mianyag tartalyban szdllitjék. A
kémiai novényvédSszerek, példaul gyomirtészerek felhasznédlésakor
egy adott mennyiségld, koncentralt névényvéddszert kimérnek a
tartédlybdél, majd a kezelends helyre vagy névényre vald alkalmazés
eldtt nagy mennyiségd vizzel elegyitik. Az ilyen koncentralt
anyagok gyakran nagyon mérgezdek, ezért mérésuik és keverésuk
alatt nagyon gondosan kell eljdrni, hogy az elcsurgdst, valamint
az ember és &llat Kkoncentrélt novényvéddszerrel valod érintkezé-
sét elkertiljuk.

A tartdlyok tervezésénél szamos olyan intézkedést tesznek,
amely tartalmuk véletlen elcsurgasédnak minimaliz&lésara és a
haszndlat utéan a Tartéalyban maradd anvag mennyiségének
csdkkentésére irdnyul. A mianyag tartalyokat példdul a kidéntés
elésegitésére széles nyakkal 4&llitjdk eld. A fujt-éntdte
tartdalyokat kezeld Ureggel 1latjak el, amelyeket az anyag kézben
maradasénak elkerulésére a tartély testétdl elvdlasztanak.

A jelenlegi csomagoléasok azonban mindezek ellenére is vi-
szonylag koénnyen csurognak a keverés alatt és ez a kornyezet
szennyez8désének, valamint az emberrel és &llattal vald érintke-
zés kockazatéaval jar. A tartdlyok teljes killritése is ritkan

fordul eld.



Emiatt a mezdgazdasdgi és egyéb felhaszndldk részlegesen
tdltott  tartdlyokat hagyhatnak a kérnyezetikben, és ez tovébbi
veszélyt Jjelenthet. Az Ures tartdly lerakdsa még tartalmanak
teljes felhaszndldsa esetén is gondot jelent. Tovébbi nehézsé-
geket okoz a tartdlyok és a koncentralt novényvédészerek kezelé-
sére alkalmazott mérSeszkdzok megfeleld kimosdsa 1s. Ezek az
eszkdzok a személyzetré és a kdrnyezetre tovébbi veszélyt Je-
lentenek.

Azt is javasoltdk, hogy a mez8gazdasdgl vegyszerek csomago-
ldsdra olyan tartdlyt alkalmazzanak, amely egy, a permetezd
tartdlyra felszerelt, megfeleld csavaros elemhez adaptdlt csava-
ros illesztd elemet tartalmaz. A tartdly tartalma csak akkor
Grithetd ki, ha a tartdly és a permetezd tartaly kozott megfeleld
tomités van. Az ilyen rendszerek Dbiztonségos alkalmazdsanak
gyakorlati akaddlya, hogy a csavaros illesztd elemet szabva-
nyositani kellene, valamint a megfeleld toémités nélkil csurgadsi
veszély lép fel.

Egy mésik esetben a vegyszert olyan vizoldhat® csomagolasba
csomagoljdk, amelybdl a vegyszer csak a vizzel vald érintkezés
utan szabadul ki. Ezt a megold&st azonban az 1ismert vizoldhatd
tartdlyok tulajdonsagai korldtozzak, és ezek gyakran repedésre
hajlamosak. Az 1is nehézségeket okoz, hogy a meleghegesztéssel
el8allitott csatlakozésoknal elﬁerﬁljék a lyukacsok kialakulésat,
emiatt a tartdly tartalma kifolyhat, és a csatlakozéasi pontok
mentén a tartdly anvaga is gyengul.

A taldlmany célja az ismert csomagoldsok fentiekben bemuta-

tott hatrényainak kikiszébdlése és eljaras mérgezd és még elényo-



sebben ndvényvéddszer készitményt tartalmazd olyan csomagoldsok
elBallitésara, amelyek a kdévetkezd eldnyds tulajdonsdgokkal
jellemezhetdk:
— a csomagolt vegyszer csak feloldadsara vagy diszpergdléséra
alkalmazott vizben szabadul ki, ezzel minimalizdlddik a higitat-
lan anyag kdérnyezettel vagy emberekkel vagy 4&llatokkal wvaléd
véletlen érintkezésének iehetésége;
— a vegyszer eldre meghatdrozott mennyiségd vizzel vald higité-
sédhoz egységddzis alakban &llithatd eld, igy elkerilheté a higi-
tatlan vegyszer kimérése;
— a csomagolt vegyszer haszndlata kénnyd, az alkalmazdas eldtt
egyszerden vizbe kell tenni;
— nem szukséges a tartdly biztonsdgos lerakésdhoz szukséges
mosds a maradék vegyszer kimosdsdra, mert a csomagolt vegyszerrel
érintkez8d tartdly nem szennyezédik; és
— a kétkomponensd vegyszer két komponense kulén kertil térolésra
igy., hogy csak akkor szabadulnak ki a csomagb6l, amikor az akti-
vadldsukra szikség van.

A csomagolt komponensek legaldbb egyike mérgezd anvag.
A mérgezd komponens tipikusan valamilyen mezdgazdasdgl vegyszer,
elénydsen novényvéddszer készitmény vagy noévényi nbéveke-
désszabdlyozd szer, még eldénydsebben ez a ndovényvédészer készit-
mény . '

A leirasban alkalmazott "mérgezd" és "mez8gazdasagi" kifeje-
zés novényvéddszer és novényi ndvekedésszabdlyozd Kkészitményekre
vonatkozik.

Az 1. &bran a talalmany egyik megvalésitdsat, a 2. éabrén



pedig a taldlmany egy masik megvaldsitdsdt dbrdzoljuk.

Olyan uJj csomagolast dolgoztunk ki, amely vizben o0ldédik,
kénnyen é€s olcsén eldallithato, emellett nagyon erds, és a repe-
désnek vagy torésnek ellendll.

Ennek megfelelden a taldlmany tdrgya olyan, mérgezd készit-
mény tarolédsdra alkalmas csomagolds, amelynek felépitése a kodvet-
kezb: ‘

— egy nem sik, vizben oldhaté vagy diszpergdlhatdé anyagbdl
készllt elsd lemez;

— az elsd lemezen elhelyezve egy olyan vizben oldhaté vagy
diszpergélhatd anyagbdl készllt mésodik lemez, amely az elsé
lemezhez az egymédsra helyezett lemezek lényegében sik folytonos
tartomdnya mentén meleghegesztéssel van rogzitve; és egy olyan
harmadik lemez, amely az elsé és a masodik lemez k&zdtt helyezke-
dik el, és ezekhez a folytonosan zart, vizben oldhatd Qagy disz-
pergdlhatd, meleghegesztéssel eldallitott z&rdérész mentén Kkap-
csolodik, és igy a harmadik lemez a csomagoldst két, a vizzel va-
16 érintkezésre felnyild kamrdra osztja.

A taldlmé&ny tovdbbi targya csomagolés elbdllitdsédra alkalmas
olyvan eljards, amelyben
—  vizben oldhatd vagy diszpergédlhatd anyagbdl legaldbb egy, @&
mérgezd készitmény téroldsara alkalmas és egy lényegében sik
karimdval elldtott Ureget tartélmazé elsd lemezt éntlnk;

— egy tObbkomponensd készitmeny legalabb egy komponensét a
legaldbb egy uregbe juttatjuk;
— a karimara és minden egyes Uregre egy mésodik lemezt te-

szink;
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— a mésodik lemezre, legaldbb egy tovabbi komponens lezAréaséara,
egy vizben oldhatd vagy diszpergdlhaté anyagbdl készUlt harmadik
lemezt teszink; és

— az elsd, a masodik és harmadik lemezeket a karimdk mentén
folytonosan zaréddé, vizben oldhatdé vagy diszpergdlhatd rész
kialakitdsaval meleghegesztéssel lezarjuk.

A készitmény valamilyen névényvéddszer, eldnydsen egy Kkét-
komponensd névényvéddszer készitmény. A komponensek térolédsa kuldn
tdrténik, és ezeket csak akkor keverjuk Ossze, amikor a hasznéalat
eldtt aktivalni akarjuk.

A novényvédSszer lehet folyékony, szilard vagy gél alaku,
barmilyen hagyomanyos hordozdét, higitét vagy feluletaktiv anyagot
tartalmazhat. A folyékony készitmények lehetnek szerves folyadék-
ban kialakitott oldatok, diszperzidk, példaul emulzidk vagy
szuszpenzidk. A gél készitmények a novényvéddészert a lényegében
vizmentes kdzegben oldva vagy diszpergdlva tartalmazhatjak.

A taldlmany szerinti csomagolas szildrd alaku készitmény
esetén 4ltaldban 0,1 grammtdél 7 kg-ig, elénydsen 1 grammtdl 5
kg-ig terjeds mennyiségd készitményt, folyékony vagy. gél alaku
készitmény esetén tipikusan 1 ml-t8l 10 literig terjedd mennyiseé-
gd, eldnydsen 0,1-3 liter készitményt tartalmaznak.

A csomagolds &ltalaban egy kis térfogatu, példaul térfogata
5%-&4nak megfeleld térfogatu séabad teret tartalmaz a készitmény
csomagolas alatt torténd elcsurgasanak megakadalyozasara.

A két vizben oldhatd vagy diszpergédlhatd lemez anyaga tipi-
kusan azonos, de kulénbdzd is lehet.

A folyékony vagy gél alaku és szerves olddszert tartalmazd
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novényvéddszer készitmények esetén a vizben oldhatdé vagy diszper-
gédlhatdé anyag olyan anyagbdél készul, amely a szerves olddészerben
oldhatatlan.

Megfeleld vizben oldhatdé vagy diszpergdlhatd anyvag a
poli(etilén-oxid) vagy metil-celluldz, még elénydsebben a
poli (vinil-alkohol) (pvoH) félia. Ezek a PVOH f&élidk lehetnek
részlegesen vagy teljeseh alkocholizdlt vagy hidrolizédlt, példaul
40-99, elénydsen 70-92%-ban alkoholizalt vagy hidrolizdlt
poli (vinil-acetdt) £fdlidk.

A poli(vinil-alkohol) f4lia lehet nemorientalt, monoaxi-
4lisan orientd&lt vagy biaxidlisan orientalt. Elényések a vizold-
hatd anyagok, mert ezek kevesebb hulladék lerakési nehézséget
okoznak. Az alkalmazott anyagok &ltaléban hideg vizben oldhaté
anyagok; eldényds a hideg vizben oldhaté poli(vinil—alkohol). Meg
kell azonban Jjegyezni, hogy mas anyagok alkalmazanddék, ha a
csomagoldst meleg vizben vagy hideg wvizben oldhatovad akarjuk
tenni. A vizben oldhatd vagy diszpergdlhatdé anvag dltaléban
hajlékony, rugalmas anyag.

A burkolé anyag maximalis hajlitdé szildrdsaga eldnydsen
legaldbb 20, még elénydsebben 30-80 N/mm2, 6s torésnél fellépd
nyildsa elénydsen 200-380%, még eldnydsebben 220-350%. Ezeket a
jellemz&ket A&ltaldban 23°C-on és 50% relativ nedvességtartalom
mellett mérjuk. '

A folyékony vagy gél alaku novényvéddszer készitmények
esetén kuldéndsen fontos a készitmény szivargdsat okozd lyukacsok
kialakuldsanak elkerUlése. Az ilyen esetekben a vizben oldhato

vagy diszpergdlhatd anyag tipikusan altaléban két kildnbdzd anya-
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gi rétegbdl, elénydsen azonos vizben oldhaté vagy diszpergdl-
haté anyagl rétegbdl készil, mert a lyukacsok fedése a két ré-
tegen feltehet8éen 1igy elkerllheté. A rétegek dltaldban két,
egyenként 20 pum-tdl 1 mm-ig terjeds, eldnybdsen k&6rilbelil 40 upm
vastagsdguak. Altalédban azonban a rétegek vastagsdgdt a csomago-
1as kirepedését megakaddlyozd minimum értéken kell tartani, hogy
a vizben oldhaté vagy diézpergélhaté anyag a lehetdé leggyorsabban
felolddédjon vagy diszpergéldédjon, majd a novényvédlészer KkKiszaba-
duljon.

A szilard novényvéddszer készitmények esetén a vizben oldha-
té vagy diszpergdlhatd lemez anyaga tipikusan valamilyen egyréte-
gi anyag. Ebben az esetben a réteg vastagsaga adltaldban 20-500
pm, elénydsen 30-100 pm. Azokban az esetekben azonban, ha példaul
a nemkivant szagkiengedés megakaddlyozédsa miatt kivénatos a lyu-
kacsok kialakulasénak megelézése, a fentiekben ismertetett réte-
gezett anyagokat is alkalmazhatjuk. A szildrd készitményt tar-
talmazé csomagolds vizben oldhatd vagy diszpergdlhaté anyagéanak
vastagsdgdt 4altaldban a folyékony és gél készitményeket tartal-
mazokhoz hasonld minimélis értéken kell tartani.

A csomagolds két vizben oldhaté vagy diszpergédlhatdé rétegét
egy folytonosan zarddd, meleghegesztéssel kialakitott zdérdérésszel
régzitjuk egymdshoz. A zardrész, vizben vald oldhatdésdgdnak vagy
diszpergdlhatdésdganak biztositéééra és a szivargds megeldzésére,
egy egyetlen, geometriai szakadést nem tartalmazd, folytonos,
azaz 6énmagaban semmilyen kiszdégelést nem tartalmazd tomitd rész.
Emiatt a meleghegesztéssel kialakitott zardrész dltaldban leg-
aldbb helyenként, példdul a csomagolds sarkain gdbrblleteket tar-

talmaz.



A taldlmany szerinti csomagolds néhany novényvéddszerre,
példaul rovar®dlészerre, gombadldszerre, gyomirtészerre, atka-
vagy fonalféregdld szerre vagy noéovényi novekedésszabdlyozdra vagy
nodvénytapanyagra korlatozddik.

A kovetkezdkben a taldlmény szerinti csomagoléasban alkal-
mazhaté novényvédészerek néhany jellemz8 példdjat soroljuk fel:

Gombadlészerkent aikalmazhaték példaul a kévetkezd szerek:
triadimefon, tebukonazol, prokloraz, triforin, tridemorf, propil-
konazol, pirimikarb, iprodion, metalaxil, bitertanol, iproben-
fosz, fluzilazol, foszetil, propizamid, klorotalonil, dikolon,
mankoceb, antrakinon, maneb, vinklozin, fenarimol, bendiokarb,
kaptafol, benalaxil, tiram;
herbicidként (vagy lombtalanitoként) alkalmazhatdk példaul a
kdvetkezd szerek:
kvizalofop é&s szarmazékai, acetoklor, metolakldr, imazapur é€s
imazapir, glifozat és glufozindt, butakldr, acifluofén, oxifluor-
fén, butralin, fluazifop-butil, bifenox, bromoxinil, ioxinil,
diflufenikan, fenmedifam, deszmedifam, oxadiazon, mekoprop,
MCAPA, MCPB, linuron, izoproturon, flamprop és szérmazékai,
etofumezat, diallat, karbetamid, alakldér, metoszulfuron, kldrszul-
furon, klérpiralid, 2,4-D, tribufosz, triklopir, diklofop-metil,
szetoxidim, pendimetalin, trifluralin, ametrin, kldramben, amit-
rol, azulam, dikamba, bentazog, atrazin, cinazin, tiobenkarb,
prometrin, 2—(2—klér-benzil)—4,4-dimetil—l,2—oxazolidin—3~on,
fluometuron, napropamid, parakvat, bentazol, molindt, propaklor,
imazakvin, metribuzin, tebutiron, orizalin, flupoxam;

rovarolészerként vagy fonalféregd6ld szerkent alkalmazhatdék pél-
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daul a kovetkezd szerek: ebufosz, karboszulfdm, amitraz, vamido-
tion, eiton, triazofosz, propoxur, fozalon, permetrin, cipermet-
rin, paration, metilparation, diazinon, metomil, malation,
1indan, fenvalerdt, etoprofosz, endrin, endoszulfan, dimetoat,
dieldrin, dikrotofosz, dikldérprop, diklérvosz, azinfosz és
szarmazékai, aldrin, ciflutrin, deltametrin, diszulfoton, klor-
dimefron, kldérpirifosz, ﬁarbaril, dikofol, tiodikarb, propargit,
demeton, foszalon; €s

noévényi novekedésszabdlyzo szerként alkalmazhatdk példéul a
kdvetkezd szerek: gibberelinsav, etrel vagy etefon, cikocel,
klérmekvat, etefon és mepikvat.

Folyékony nodvényvéddszer készitményekben hordozdként megfe-
1eld szerves olddszereket, példéul kéolajbézisu olddészereket,ezen
bellll petrolétert, asvanyolajat, alifds vagy aromas szénhid-
rogéneket, példaul hexant, oktdnt, cikldhexant, benzolt, =xilolt
és naftalint, halogénezett alifds vagy aromas szénhidrogéneket,
példaul szén-tetrakloridot, kloroformot, metilén-dikloridot és
klér-benzolt, észtereket, példaul amil-acetéatot, ketonokat,
példaul ciklohexanont, étereket vagy hosszabb szénléncu alkoholo-
kat (a rdévidebb szénléancu alkoholok a fentiekben ismertetett
vizben oldhatd vagy diszpergdlhatd anyagokon dtvandorolhatnak, €s
a termék a burkolat kilsd részére keriilhet) alkalmazhatunk.

Alkalmazhatunk tovébbé olddészerelegyeket, példaul
szénhidrogén és egyeb oldészerek, példdul keton vagy hosszabb
szénlancu alkoholok elegyet is. A szerves olddszernek megfelelden
vizmentesnek, tipikusan kisebb, mint 2-3 toémeg% viztartalminak
kell lennie, a készitmény csomagolasbdl vald id8eldtti tavozasa-

nak megakadélyozéséra.



- s vese ¢
se

. M evse

.

. -

.o ve ..

- . M
. [

Ll Y Y .
stse o

eoe
see

Ezek a készitmények a szerves olddszer hordozdén vagy higi-
tészeren kival vagy némely esetben helyette megfelelden
vizmentes, azaz 2-3 témeg%-nal kisebb viztartalma fellletaktiv
anyagot is tartalmazhatnak. Feluletaktiv anyagként alkalmazhatunk
ionos vagy nemionos ilyen anyagokat, példaul szulforicinoleatokat,
kvaterner amméniumszarmazékokat, etilén-oxid és alkil- vagy
poliaril-fenolok, példéui nonil-fenolok kondenzacids szadrmazéka-
it vagy olyan anhidroszorbitol—karbonsav—észtereket, amelyeket a
szabad hidroxicsoportok etilén-oxiddal, kénsavészterek és szulfon-
savak alk&lifém- és alkalifoldémsoival, példaul dinonil- és diok-
til-nétrium—szulfoszukcinétokkal és nagy molekulatdmegd szulfon-
savszarmazékok alkalifém- és alkalifoldfémsdival, példaul natrium-
vagy kalcium-lignoszulfondtokkal és natrium- és kalcium-alkil-ben-
zolszulfondtokkal vald kondenzaltatédsaval észterezve oldhatdva te-
szunk.

A nbdvényvéddszer készitmények megfelelSen 10 toémeg%-ig
terjedd mennyiségd, példaul 0,05-10 tomeg% feltiletaktiv anyagot
tartalmazhatnak, de kivé&nsag esetén a fellletaktiv anyag mennyisé-
ge nagyobb, példaul folyékony emulgedlhatd koncentrdtumok esetén
példaul 15 témeg%-ig terjedd mennyiség, vagy vizoldhatdé koncentra-
tumok esetén 25 témeg%-ig terjedd mennyiség is lehet.

A csomagolds tartalmat sdrithetjik 1s wvagy tixotrdp
atalakitassal gél alakuvé tésszuk. A csomagoléas tartalménak
névekvd sirdsége ugyanis a mechanikal itédés hatdsdra létrejovd
repedés veszélyét csdkkenti. A csomagolas tartalménak viszkdzu-
sabbd vagy tixotrdpabbd valod tételét adalékanyagok, példaul egy

médositott organofil vagy bentonit, lecitin, poli(metilén-oxid)
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vagy szilikagél hozzaadasaval valdsithatjuk meg.

A taldlmény szempontjdbdl kuldéndsen megfeleld gélek az olyan
szerves gélek, amelyek viszkézitasa 0,6-30 Pa.s, eldénydsen 1-12
Pa.s és még eldénydsebben 1-5 Pa.s.

A taldlmény szerinti csomagolasban alkalmazott anyagok vagy
gélek masik jellemzd tulajdonséga, hogy a szabalyozott nyirderd
és a kapott nyirderd kézétt fi fazisszdg kluldédnbség akkora, hogy a
tg(fi) 1,5-nél, eldnydsen 1,2-nél kisebb vagy ezzel egyenld
legyen. A tg(fi) a féazisszdg (vagy faziskilodnbség) tangense. A fi
mérését a rogzitett sik lemezzel és a lemez felett 10 foknél,
elénydsen 4 foknal kisebb szdgben elhelyezett forgd koénusszal
felszerelt reométerrel végezzik. A kénusz forgatdsdt egy szaba-
lyozhaté sebességd motor végzi; a forgatéds szinuszos, azaz forga-
tényomaték és szdgeltolddas valtozasa szinuszos idéfuggvénnyel
irhatd le. Ez a szdgeltolddéds a fentiekben ismertetett nyirders-
vel azonos; és a szabalyozott sebességd motor forgatényomatéka
(amely a szdgeltolddast okozza) a fentiekben ismertetett szaba-
lyozott nyirderdvel azonos.

Ismeretes, hogy a gélek &ltaléban olyan kolbidok, amelyek-
ben a diszpergalt féazis a folytonos fazissal elegyedik, és ennek
eredményeként egy viszkdzus, zselészerd termék képzddik; ez a
rendszer egylttal olyan diszpergdlt rendszer is, amely a folya-
dékkal nagyon sSzoros kapcsolatbén 1évs, tipikusan nagymolekula-
tomegd vegyulet- vagy aggregatum-szemcséket tartalmaz. A taldl-
many szerinti csomagolasban alkalmazhatd gélek alapvetdéen foly-
tonos fézisu szerves rendszerek. Azonban a legtébb 1létezd

anyag/gél vizbazisu, és egy folytonos vizes fazist tartalmaz. A



A talalmény szerinti csomagoléasban alkalmazhatd gélek lényegében
egy, vizualis megfigyeléskor léthato, fizikai fézist tartalmaz-
nak. El8nyosek a vagassal szétvalaszthatd, és egyszerd egymas
mellé helyezéssel Osszekapcsolédd gelek is.

A szerves folyadékban vagy gélben oldott vagy diszpergalt
novényvédiszerek koncentracidéi a hagyomanyos koncentracidkkal
azonosak, azonban a csomégolésok egyenkénti térfogatcsdkkentésé-
hez a koncentrécid névelhetd. A csomagolasok mindegyike elénydsen
legaldbb 100 ml szabvany térfogatu, és elénydsen valamilyen
kényelmesen alkalmazhatd szabvéany térfogatu, példaul 500 ml-es
vagy 1 literes, azonban természetesen barmilyen Kkényelmesen
alkalmazhaté szabvéany térfogat is lehet.

A szilard noévényvédSszer készitmények parmilyen megfeleléen
vizmentes, azaz 5-10 tomeg%-nédl kevesebb, példdul 2-3 tomeg%
nedvességet tartalmazd hagyoményos hordozdt vagy higitdé anyagot
tartalmazhatnak. Ilyen szildrd higité anyagként vagy horodzdéként
alkalmazhatunk példaul aluminium-szilikéatot, talkumot, égetett
magnézium-oxidot, szilikagélt, trikalcium-foszfatot, kukorica-
csutka port, aktivszenet és anyagokat, példaul kaolint és bento-
nitot. A szildrd készitmények tartalmazhatnak fellletaktiv anya-
gokat, példaul diszpergéldszereket, mint példaul a fentiekben
ismertetett fellletaktiv anyagokat is. Némely esetben ezek a
feluletaktiv anyagok hordozéként vagy nigitd anyagkent is szol-
gédlhatnak.

A szildrd novényvéddszer készitmények koncentrécidja a
folyékony készitményekhez hasonldan dltaldban azonos & hagyoma-

nyos koncentréacidkkal; a koncentrdcidt azonban a csomagolés
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terjedelmének csokkentésére ndévelhetjik is.

A taldlmény szerinti csomagoléasban felhasznalt néveény -
véd&szereket hagyomanyos eljarasokkal &llithatjuk els.

A taldlmény szerinti csomagoldst egy tovébbi kuls®é tartaly-
ban is elhelyezhetjuk. Ez a tartaly tovébbi szilédrdsadgot bizto-
sit, és, ha vizalld, a talalmdny szerinti csomagolast megdévija a
vizzel vald véletlen ériﬁtkezéstél. A kuls8 tartdlyt elényodsen le
is zarhatjuk a taldlmany szerinti csomagolds nem kivant nedves-
séggel vald érintkezésének elkerilésére.

Megjegyezzik, hogy a taldlmany szerinti csomagoléas egynél
tobb, ugyanazt a mérgezd készitményt vagy egy tdbbkomponensd
készitmény komponenseit tartalmazé kamrat tartalmaz. Ezek a
tdbbkamrds csomagolasok kiuléndsen akkor eldnydsek, ha a kompo-
nenseket egyutt akarjuk alkalmazni, és a komponensek hosszi idén
a4t inkompatibilisek, példdul kémiailag reagdlnak egymassal. A
csomagolas két vagy tobb K116nbdz8 mérgezd készitményt is tartal-
mazhat. A toObbkamrés csomagoldsokban 1évé egy vagy tdbb készit-
mény a mérgezd készitménnyel inkompatibilis vagy csak egyszerden
ki11dn tarolandd feluletaktiv anyagot tartalmazhat.

A csomagolasban 1évé két kamra elvélasztasara alkalmazott
lemez anyaga ugyan eldénydsen vizben oldhatd vagy diszpergédlhato
anyag, azonban & ki1ls®d lemezek mindegyikével kompatibilis (a
meleghegesztés miatt) anyag is alkalmazhatd, mert a Kkét kilsd
lemez eltavolitdsa a készitmény két komponensének higitésara
alkalmazott, csomagolast korilvevd és azzal reakciéba 1épd
vizzel torténik a lemezek vizzel valéd érintkezés hatédséara bekd-

vetkezd feloldddasaval vagy diszperzidjéval. Azért, hogy az igy
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dsszedllitott novényvédSszer készitményben 1év8 elvélaszto lemez
ne okozzon nehézségeket, gondoskodni kell arrdl, hogy a lemez,
példdul a permetezd lyukak eltdmitésével ne zavarja a mechnaikus
kezelési miveleteket. A legjobb eredményt akkor érhetjuk el, ha a
szétvalasztd lemez maga 1is feloldoédik vagy diszpergalddik.

A csomagoléds felépitése lehet példaul a kodvetkezd: egy
héformdzott talca aljéré helyezzuik a névényvéddszer elsé Kompo-
nensét, ezt Dbetakarjuk egy olyan elvédlasztd lemezzel, amelyet
utdna a héformazott talca karimdjédhoz ragasztunk meleghe-
gesztéssel, majd az elvdlasztd lemezen elhelyezzik a méasodik
komponenst, ¢és ezt betakarjuk a masodik komponenst és az egész
csomagoldst egyardnt lezard, tovébbi vizben oldhatd vagy diszper-
gélhaté lemezzel.

Egy masik vadltozatban vizben oldhatd vagy diszpergadlhatd
" anyagb6él hé- vagy vakuumformazassal kétkarimés talcakat alakitunk
ki, majd az elsd télcat megtdltilk legalébb egy els® komponens-
sel, majd ezt a télcat letakarjuk az elvalasztd lemezzel, és az
elvalasztd lemezt a télca karimé&jéhoz ragasztjuk Ugy, hogy a
legaldbb egy elsé komponenst lezarja, majd a masodik hformézott
talcéba legalédbb egy tovébbi komponenst helyezunk, és ezt a mar
elkészitett elsd héformézott talcaval takarjuk be, igy tartalma
és elosztd lemeze az elsdé télca porité lemeze lesz, €s az elsé és
masodik tdlca koézdtti elvélasété lemezt képezi; a csomagolas
lezarasat ugy veégezzuk, hogy az elsd talca karimdjat betakard
elosztd lemez anyagat egy vizben oldhaté vagy diszpergdlhatd
zarérész kialakitdsaval a masodik tadlca karimé&jahoz ragasztjuk.

Ugy is eljarhatunk, hogy a csomagolds olyan lazan kialaki-
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tott zacskokat tartalmazzon, amelyekben az elss és masodik kamra
elvalasztdsara egy adott esetben vizben oldhatd és diszpergédlhatd
harmadik elvalasztd lemez helyezkedik el; ez a harmadik lemez a
két Kkulsé lemez kerlletéhez van ragasztva, a csomagolasban 1évd
nodvényvéddszer készitmény kilénbdzd komponensei pedig a harmadik
lemez egyik oldala altal kialakitott kamréban Kkerulnek elhelye-
zésre. Az ilyen csomagolést ugy készitjuk, hogy a meleghegesztés-
sel elddllitott zardrészt a csomagolds széleinél annyira nyitva
hagyjuk, hogy az elvadlasztd lemez mindkét oldalandl kialakitott
karmraba egy td1ltsfuvokat helyezve a kamrakat megtdltjik, majd az
elvalasztd lemez mindkét oldala koril kialakitott folytonos,
vizben oldhaté zardrésszel a csomagolast teljesen leza&rjuk. A
zacskok toltését csak olyan mértékig végezzuk, hogy a két wvizben
oldhaté vagy diszpergdlhatd kiils® lemez nem sik elrendezésd
legyen.‘

Kivanség esetén ugy is eljarhatunk, hogy példéul elvdlasztd
lemezekkel elkulonitett kamrakat tartalmazé héformézott talcak
alkalmazasaval toébb ilyen tartalyt a széleinél Osszeillesztunk.

Meg kell jegyeznunk, hogy a tdbbkomponensd novényvéddszer
készitményeket tovabbil elvalasztd lemezek alkalmazasaval kettdnél
tébb kamrépan is elhelyezhetunk ugy. hogy a készitmeény komponen-
sei a csomagolds két elvalasztd lemeze kozott legyenek.

A taldlmdny szerinti vizéldhaté csomagolés elénye, hogy
szamos olyan tdbbkomponensd, az emberrel vald érintkezéskor
veszélyes anyaghoz alkalmazhatd, amelyeket biztonsédgos kérnyezet-
pen, példaul vizet tartalmazd tartalyban kivanunk tdrsitani.

A taldlmany szerinti csomagolés tartalmanak korulbelul 10
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percnél kevesebb id8 alatt kell kiszabadulnia a csomagoléasbdél. A
csomagoléadst tipikusan egy hagyomdnyos permetezd tartdly szdroétar-
talydba helvezzik. A tartalyt részben megtdltjuk vizzel, és
ezutdan hozzdadjuk a csomagolédst. Ha a tartalyt a viz keverésére
alkalmas keverdvel is elldtjuk, a zsak tartalma még gyorsabban
kiszabadul. Ez a kiszabadulas eldnybsen 1 percen beltll, példéul
30-40 mp alatt megtérténik. A noévényvédsd szer kiszabadulasanak
ideje a zsak természetén kivil azonban még szamos tényezdtdl,
példaul a hémérséklettdl vagy a keverés mértékétdl flgg.

A taldlmdny szerinti csomagolés kialakitd&sakor ugy Jjéarhatunk
el, hogy el8szdr kialakitjuk a vizben oldhatd vagy diszpergd&lhatd
anyagbdl készlult és a novényvéddszer tdroldsdra alkalmas lemez-
Ureget. Eljarhatunk 4gy, hogy a lemezt a megfeleld forméaban
vakuumformézzuk, vagy kivant esetben héformazzuk Ugy, hogy forméd-
jat a forma elhagyéasa utdn is megtartsa. |

vakuumformézds esetén a formdt elldthatjuk olyan lyukakkal
is, amelyeken &t a forma és a lemez kdzotti tér levegdmentesithe-
té.

HSformazas esetén ugy Jjérhatunk el, hogy a forma felett
vakuumformdzassal &atvezetjuk a lemezt, vagy a lemez masik oldala-
ra az atmoszférikus nyomdsndl nagyobb nyomdst alkalmazunk, vagy
a lemezt mechanikusan mozgatjuk (dugds formazas) .

A taldlmény szerinti csomaéolés vazlatos rajzat a mellékelt
rajzokon ismertetjuk.

Az 1. &bran egy olvan csomagoléds vdazlatos rajzat l&thatjuk,
amelyet ugy 4allitunk elS, hogy az (1) lemezbdl a (2) formédban

ndformazassal vagy vakuumformdzédssal Ureget formdzunk, majd a
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novényvéddészer (3) elsd komponensét az Uregbe helyezzlik, és egy
vizoldhatd anyagbdél készilt (4) méasodik lemezzel letakarjuk. A
névényvédSszer készitmeény (5) masodik komponensét a (4) mésodik
lemez feletti Uregbe helyezzlk, és erre egy olyan, vizoldhatd
anyagbdl készult (6) harmadik lemezt helyezunk, amely a novényveé-
d8szer készitmény masodik komponensét befedi. Ezutéan a csomagolés
karimdjan meleghegesztéséel kialakitjuk a megfelels (7) zardreészt.

A 2. abréan egy olyan csomagoléds vazlatos rajzat mutatjuk be,
amelynek felépitése a kovetkezd: a novényvédSszer készitmény (8)
elsd és (9) mésodik komponensét tartalmazé csomagolds két lazan
formazott zacskét és egy, adott esetben vizben oldhatdé vagy
diszpergalhaté és a két kilsd lemezhez a kerlUlete mentén meleg-
hegesztéssel rogzitett (10) harmadik lemezt tartalmaz.

Megjegyzends, hogy példaul az (1) és (4) vagy (1) és (6)
vagy (4) és (6) szomszédos lemezek szarmazhatnak egyetlen, hajto-
gatott lemezbdl.

Az optimdlis feldolgozas érdekében a meleghegesztést alta-
ban  15-250C-on és 15-85% relativ péaratartalom (RH) mellett
végezzik. A relativ nedvesség elénydsen 35-55%. A megfeleld
meleghegesztéssel elbfallitott zardrész kialakitasdhoz, egy adott
csomagold anyag, példaul egy adott polimerizécids foku és vastag-
sagl PVOH alkalmazésakor szikséges lehet néhany rutinkisérlet
lefolytatasa. A kialakitott zarérész minSségét példaul az opalos
terliletek vagy buborékok vizudlis megfigyelésével ellendriz-
hetjuk. A z&rdérész nem megfeleld részei a tomités vizben vald
oldhatésagéat vagy diszperzalhatdsagat veszélyeztethetik. A meleg-

hegesztési eljéréast olyan hagyomanyos meleghegesztd berendezéssel
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végezzik, amely lehetdévé teszi a hegesztdpofdk hémérsékletének,
nyomdsanak és tartdzkoddsi idének a szabdlyozott valtoztatasat.

A kdvetkezd példdkat a taldlmény szerinti csomagolds részle-
tesebb bemutatdsara ismertetjuk.

A példékban ismertetett BIO 88 és Buctril nevek a termékek

kereskedelmi nevét jeldlik.

1. példa:

Egy megfelelden mddositott folyamatos héformézd Dberende-
zéssel csomagolast allitunk eld a kdvetkezdképpen: harom kilén
tekercs kereskedelmi, hideg vizben oldhaté poli(vinil-alkohol)
f61iat (Solublon, KA/KA, amely két, egyenként 40 pm-es rétegbdl
készilt, dsszesen 80 um vastag rétegezett anyag) haszndlunk. Az
elsd folidt 110°%C-ra melegitjik, majd egy formaban maximum 60 mm
hizémélységgel, 2 mp formézdsi iddvel liregessé héformazzuk. Az
igy kialakult Uregbe behelyezzlik a csomagolandd elsé anyagot
képezd, szilard, vizben diszpergdlhatd granuldtumot. Ezutén a
masodik félialemezt 100°C-on melegitjuk 2 mp-ig, majd azonnal az
elsd termék tetején igy kialakult Uregre tesszuik. Az Ureget
leszivatjuk, ennek hatésdra a meleg mésodik lemez az Uregbe
szivédik, majd 155°C-on, 4 mp duzzasztdsi idd alkalmazasaval a
f6liadt meleghegesztéssel lezarjuk.

A forma mélysége és téltési térfogata akkora, hogy az elsd
termék csak részlegesen tdltse meg az Ureget.

Ezutdn a gél alaku mdsodik terméket behelyezzlk az Uregbe,
6s erre rahelyezzlk a harmadik fdélialemezt, majd 200°C-on 3 mp-es

tartdkodasi idS alkalmazésdval a két foliadt egymashoz hegesztjuk.
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A vizben oldhaté zsakoxk elBallitésat 21%%-on (szobahS-

mnérsékleten) és 38% relativ nedvességtartalom mellett végezzuk.

2. példa:

Csomagolast allitunk elé az 1. példéaban ismertetett eljaras-
sal a kovetkezOképpen: az elsé foliat megfeleld formaban
h&formézzuk, a kapott ureget 50%-ban megtdltjuk 150 g 90% atra-
zit hatéanyagtartalma, vizben diszpergdlhatd gyonirtdszer porral.
Kozvetlenul a sz1ilard anyag hatéara f&1ott elhelyezzuk a masodik
félialemezt Ugy, hogy az egész csomagoldsnak korulbelul a fele
tdltetlen maradjon. AZ Uregbe ezutan 150 g "Buctril” kereskedelmi
nevd gél készitményt tdltunk, és az Uregre meleghegesztéssel
raragasztiuk @& harmadik félialemezt ugy., hogy a kapott csoma-
golés a gélrész leragasztasa utan koérulbeldl 85%-ig legyen
todltve. A tdltetlentil maradt részt & hirtelen Utés elleni véde-
lem érdekében UuUresen hagyjuk. A példakban alkalmazott "ures"
kifejezés azt jelenti, hogy & csomagolast nem tdltjuk meg telje-
sen, azonban tartalma felett nem tartalmaz lényeges mértékd

légteret.

3. példa

Csomagolast allitunk eld az 1. példaban ismertetett eljéras-
sal a kovetkezdképpen: poli(vinii:alkohol) elssé foliat megfeleld
formaban héformazunk, és a kapott ureget 66%-1ig toltjuk 300 g
herbicid géllel. A masodik félialemezt a szilard toltet felett

Ggy hegesztjuk le, hogy az egeész csomagolas kérulbelul egyharmada

liresen maradjon. AZ Uregbe ezutdn 50 g BIO 88 feluletaktiv anyar
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ugy hegesztjik le, hogy az egész csomagoléds kérulbelul egyharmada
liresen maradjon. Az Uregbe ezutdn 50 g BIO 88 fellletaktiv anya-
got téltunk, és az uregre meleghegesztéssel rdragasztjuk a harma-
dik félialemezt ugy, hogy a csomagolas 90% legyen toltve. A
tdltetlentl maradt részt a hirtelen utés elleni védelem céljébdl

hagyjuk Uresen.

4. példa:

Csomagolast &llitunk el6 az 1. példéban ismertetett eljé-
rassal a kovetkezbképpen: poli(vinil-alkohol) elsd f6liadt megfe-
leld forméban h&8formézunk, és a kapott iregbe 66%-ig 300 g herbi-
cid folyadékot toéltuink. A mésodik folialemezt a folyékony tdltet
felett Ugy hegesztjuk le, hogy az egész csomagolds korulbelll
kétharmada Uresen maradjon. Az uregbe ezutdn 250 g atrazin 90 her-
bicidet t&ltuink nedvesithetd por forméban, és az Uregre meleghe-
gesztéssel raragasztjuk a harmadik foélialemezt Ugy, hogy a csoma-
golds 85%-a legyen tdltve. A toltetlenul maradt részt a hirtelen

lités elleni védelem céljdbdl hagyjuk uresen.

5. példa:

Csomagoléast 4&llitunk elé az 1. példédban ismertetett eljé-
rassal a kodvetkezdképpen: poli(vin;l—alkohol) elsd f6lidt megfe-
1eld formaban héformézunk, €s a kapott Uregbe 300g karbaril 80 S
rovardldszert toltunk. Kézvetlenul a szildrd anyag hatdra felett
elhelyezzik a masodik fdlialemezt igy, hogy az egész csoma-

goldsnak koérulbelll 25%-a tdltetlen maradjon. Az Uregbe ezutén 20

g cipermetrin rovardlészer geél készitményt téltunk, és az Uregre
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6. pelda:

Csomagolast allitunk eld kilénbozd vastagsagu, hideg vizben
oldhaté poli(vinil-alkohol) f6lidk (Solubon KA/KA) alkalma-
zasaval. A 250 um-es elsd foliat negfeleld forméban héformazzuk,
az igy kapott uregbe térfogatanak koérulbelll 33%-aig 100 g gyom-
irtészer gélt toltuink, és az Uregre kozvetlenul a gél felett
meleghegesztéssel rédragasztjuk a 175 pm-es masodik fdélialemezt.
Az Uregbe ezutén BIO 88 terméket tdltink, majd az Uregre Kkoézvet-
leniil a folyadékhatér felett rdragasztjuk a 100 pm-es harmadik
félialemezt. a csomagolds 1igy térfogatanak klUrdlbelll 66%-aig van
tdltve. Az Uregbe ezutdn harmadik termékként 50 g szulfonil-
-karbamid gyomirtdszer diszpergdlhatd granulatumot tdltunk, és
végul a 80 pum-es negyedik félialemezzel lezadrjuk.

A csomagolas mindegyik részében az ités elleni védelem egy

kis Ures teret hagyunk.



#e sses oo ee cove
. LI .
. « o
® . . .
esee o

S ZABADALMI IGENYPONTORK

1. Ccsomagolas legalabb egy mérgezd készitmény taroléasara,
azzal jellemezve, hogy felépitése a kodvetkezd:

— egy nem sik, vizben oldhatd vadgy diszpergélhatd anyagbol
készllt elsd lemez;

— az elsd lemezen elhelyezve egy olyan vizben oldhatdé vagy
diszpergédlhatd anvagboél készult nasodik lemez, amely az elsd
lemezhez az egymasra helyezett lemezek lényegében sik folytonos
tartomanya mentén meleghegesztéssel van régzitve; és egy olyan
harmadik lemez, amely az els8 és a masodik lemez kozdLLt helyezke-
dik el, és ezekhez a folytonosan zart, vizben oldhatd vagy disz-
pergédlhatod, meleghegesztéssel el8allitott zdrdrész mentén kKap-
csoldédik, és igy a harmadik lemez a csomagolast két, a vizzel va-
16 érintkezésre felnyildé kamrara osztja.

2. Az 1. igénypont szerinti csomagolas, azzal Jellemezve,
hogy a harmadik lemez vizben oldhatd.

3. Az 1. és 2. igénypont szerinti csomagolas, azzal jelle-
mezve, hogy az elsd, masodik és harmadik lemez anyaga azonos.

4, Az 1., 2. vagy 3. igénypont szerinti csomagolas, azzal
jellemezve, hogy mindegyik vizben oldhatdé vagy diszpergélhaté
lemez legalédbb ket, vizben oldhatd vagy diszpergédlhatd rétegbdl
készult, rétegezett anyagbdl éll:‘

5. A 4. igénypont szerinti csomagolas, azzal Jellemezve,
hogy két, egyenként 20 pm-tél 1 mm-ig terjedd vastagsagu réteget
tartalmaz.

6. A fenti igénypontok barmelyike szerinti csomagolas,



azzal jellemezve, hogy a mérgezd készitmény valamilyen mezdgazda-
sdagi vegyszer.

7. A 6. igénypont szerinti csomagolas, azzal Jjellemezve,
hogy a mérgezd készitmény egy ndévényi nodvekedés szabdlyozd anyag.

8. A 6. igénypont szerinti csomagolds, azzal Jellemezve,
hogy a mérgez8 készitmény egy névényvéddszer.

9. A 8. igénypon£ szerinti csomagolds, azzal Jjellemezve,
hogy minden kamré&jéban tartalmaz valamilyen készitményt, és ezek
ko6zUil legalébb egy névényvédSszer készitmény.

10. A fenti igénypontok bérmelyike szerinti csomagolas,
azzal jellemezve, hogy a készitmény gél- vagy folyadék alaku.

11. A fenti 1-9. igénypontok barmelyike szerinti készit-
mény, azzal jellemezve, hogy szild&rd alakd Kkészitményt tartal-
maz, és az elsd, maésodik és harmadik lemezek mindegyike egy
egyrétegl, vizben oldhatd vagy diszpergédlhatd anyagbdl all.

12. A fenti igénypontok béarmelyike szerinti csomagclés,
azzal Jjellemezve, hogy mindegyik lemez vastagsédga 20 um-tél 500
um-ig terjed.

13. Az 1. igénypont szerinti csomagolds, azzal jellemezve,
hogy az elsd lemez egy, az elsdé kamrdt meghatdrozd Ureget tartal-
maz.

14. A fenti igénypontok barmelyike szerinti csomﬁagolés,
azzal Jellemezve, hogy 1 ml—tél 10 literig terjed® mennyiségd
folyadék vagy gél alaku készitményt vagy 0,1 g-tdl 7 kg-ig ter-
jedd mennyiségd szildrd készitményt tartalmaz.

15. A fenti igénypontok Dbarmelyike szerinti csomagolas,

azzal Jellemezve, hogy a meleghegesztéssel elddllitott =z&rdrész



egy. onmagéban semmilyen megszakitéast nem tartalmazé, egyetlen
folytonos tomitdrész.

16. A fenti igénypontok barmelyike szerinti csomagolas,
azzal jellemezve, hogy a vizben oldhatd vagy diszpergdlhatd anyad
poli(oxi—etilén), metil-celluldz vagy poli(vinil—alkohol).

17. A 16. igénypont szerinti csomagolas, azzal Jellemezve,
hogy a vizben oldhaté vagy diszpergélhatd anvag 40-99%-ban
hidrolizalt vagy alkoholizédlt poli(vinil—acetat)—bél szdrmazo
poli(vinil-alkohol).

18. A fenti igénypontok barmelyike szerinti csomagolas,
azzal jellemezve, hogy tartalma a vizzel vald érintkezés utén 10
percen belil kiszabadul.

19. A 18. igénypont szerinti csomagolas, azzal Jellemezve,
hogy tartalma 1 percen belul kiszabadul.

20. Az 1-6. és 9-19. igénypontok parmelyike szerinti cCsoO-
magolés, azzal jellemezve, hogy a mérgezd készitmény hidroxi-
-penzonitril-tartalmd gyomirtdszer.

21. A 20. igénypont szerinti csomagolas, azzal Jellemezve,
hogy a hidroxi-benzonitril gyomirtédszer ionixil és. broémoxinil
gyomirtészerek elegye.

22. A fenti igénypontok barmelyike szerinti csomagoléas,
azzal jellemezve, hogy az elsd kamra egy elsd novényvédészert, &
masodik kamra pedig egy mésodik ndévényvéddszert tartalmaz.

23. Eljaréas a fenti igénypontok parmelyike szerinti csoma-
golés el8adllitasara, azzal jellemezve, hogy & kovetkezd lépések-
b&1 &all:

— egy vizben oldhatd vagy diszpergélhatd anyagbdél egy olyan
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nem sik lemezt ontink, amely legalabb egy, novényvédészer készit-
mény taroladsdra alkalmas és lényegében sik karimdval ellatott
Ureget tartalmaz;

— a legalédbb egy uUregbe egy tébbkomponensd készitmény legalabb
egy komponensét toéltjuk;

— a karimara az ureg felett egy mésodik lemezt helyezUink;

— a mdsodik lemezre égy olyan, vizben oldhatd vagy diszper-
gadlhatd anyagbdl készlilt lemezt teszunk, amely a méasodik lemez-
zel egyutt a tdbbkomponensi készitmény legaldbb egy tovabbi
komponensének tdrolasara alkalmas teret képez; és

— az elsd, mésodik és harmadik lemezeket a karima mentén meleg-
hegesztéssel kialakitott folytonos vizben oldhaté vagy disz-
pergdlhatd zardrész kialakitdsdval leragasztjuk.

24. A 23. igénypont szerinti eljaras, azzal Jellemezve,
hogy az elsd vizben oldhatd vagy diszpergalhatd lemezt egy megfe-
leld formdban megvaldsitott vakuumforméazassal alakitjuk Kki.

25. A 23. vagy 24. igénypontok szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy a harmadik lemezt is nem sik formajura alakitjuk
ki.

26. A 24. vagy 25. igénypontok szerinti eljdrds, azzal
jellemezve, hogy a formézott lemezek mindegyikét h&formdzassal
alakitjuk ki.

27. A 24-26. igénypontok szerinti eljdrds, azzal Jelle-
mezve, hogy az elsd, masodik és harmadik lemezek meleg-
hegesztéssel végzett ragasztadséat 140-240°C-on végezzlik.

28. A 24-27. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy a meleghegesztést lx10"4-3,5x10"4 kg/cm2 pofa-

nyomassal végezzuk.
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29. A 24-28. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy az elsd, mésodik és harmadik lemezek meleg-
hegesztését 0,2-1,5 mp tartdzkodasi id8 alatt végezzuk.

30. A 24-29. igénypontok barmelyike szerinti eljéaréas, azzal
jellemezve, hogy a lemezek meleghegesztését 18-85% relativ nedves-
ségtartalom mellett végezzuk.
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