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(57) Abstract: The invention relates to a curve guide device in a printing machine. The aim of the invention is to create a curve guide
device that enables a non-smearing passage of the print material in a printing/varnishing gap with a printing/varnishing mechanism
& that is not involved in the printing/varnishing process. To this end, a printing form having an ink/varnish repellent surface coating is
arranged on the rubber blanket/form cylinder (12, 2), whereby the rubber blanket/form cylinder (12, 2) can be driven by the speed
of the machine, and the curve guide cylinder (1) conveys the printed or varnished print material.
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Bogenfiihrungseinrichtung in einer Druckmaschine. Aufgabe der Erfindung
ist es, eine derartige Bogenfithrungseinrichtung zu schaffen, die bei einem nicht am Druck-/Lackierprozess beteiligten Druck-/Lack-
werk ein abschmierfreies Durchlaufen des Bedruckstoffes in einem Druck-/Lackspalt gestattet. Gelost wird dies dadurch, indem
auf dem Gummituch-/Formzylinder (12, 2) eine Druckform mit farb-/lackabstossender Oberflichenbeschichtung angeordnet ist,
wobei der Gummituch-/Formzylinder (12, 2) mit Maschinengeschwindigkeit antreibbar ist und der Bogenfithrungszylinder (1) den
bedruckten bzw. lackierten Bedruckstoff fordert.
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Bogenfithrungseinrichtung fiir eine Druckmaschine

[Beschreibung]
Die Erfindung betrifft eine Bogenfilhrungseinrichtung fiir eine
Druckmaschine nach dem Oberbegriff des Hauptanspruches und
dient der Unterstitzung der Bogenfiihrung im Bereich eines

Druck- oder Lackierspaltes.

[Stand der Technik]

Eine Bogenfilhrungseinrichtung ist beispielsweise aus der EP 0
306 682 A2 bekannt. Die Einrichtung besteht im wesentlichen
aus zwel mit Blasluft beaufschlagten Blasleisten, die vor und
nach dem durch einen Gummituchzylinder und einen Druckzylin-
der gebildeten Druckspalt Uber die Zylinderbreite achsparal-
lel angeordnet sind. Die in Forderrichtung vordere Blasleiste
ist im zwickelfdrmigen Raum oberhalb des einlaufenden Bogens
zwischen Gummituchzylinder und Druckzylinder angeordnet. Der
Blasluftstrom ist dabei auf den Gummituchzylinder, in die
Druckzone selbst sowie auf die Oberseite des auf dem Druckzy-
linder im Greiferschlufl gefitlhrten Bogen gerichtet. Die in
Férderrichtung nach der Druckzone angeordnete hintere Blas-
leiste erzielt einen Blasluftstrom, welcher auf die Oberseite
des auf dem Druckzylinder gefiihrten Bogens und auf den Gum-
mituchzylinder entgegen der Férderrichtung gerichtet ist. Die
Erfindung beschreibt primar die Bogenfiithrungseinrichtung im
Druckbetrieb (Druck an-Stellung). Es ist dariiberhinaus in der
Druckpraxis gebrauchlich, daB bei abgestelltem Gummituchzy-
linder (Druck ab-Stellung) der Blasluftbetrieb beibehalten
wird, beispielsweise bei Kontrolle des Papierlaufes oder wenn
ein Druckwerk nicht am Druck beteiligt ist. Der bogenférmige
Bedruckstoff wird dann im Greiferschluf auf dem Druckzylinder
durch den Druckspalt (kontaktlos zum inaktiven Gummituchzy-

linder) mittels Blasluft durch das Druckwerk geférdert.

GemdR DE 197 19 624 Cl ist eine Bogenfiithrungseinrichtung in
einer Druckmaschine zur Flihrung von Bedruckstoffen im Bereich

von Gummituch-/Formzylinder und Bogenfiihrungszylinder bei
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inaktiven Gummituch-/Formzylinder bekannt. Hierbei ist der
Gummituch-/Formzylinder in Druck ab-Stellung mit einem Zylin-
derkanal der Mantelflache des Bogenfiihrungszylinders benach-
bart zugeordnet positionierbar una lagefixierbar, wobei der
Gummituch-/Formzylinder antriebsseitig mittels Kupplung
stillsetzbar ist. In den Zylinderkanilen sind Bogenleitele-
mente vorgesehen, welche mechanisch und/oder pneumatisch die
Bogenfiihrung gewadhrleisten.

Nachteilig ist bei diesen pneumatisch beaufschlagten Bogen-
fihrungseinrichtungen, daB bei h&herem Flachengewicht oder
bestimmten Elastizitaten der Bedruckstoffe, wie zum Beispiel
bei Karton oder Blech, die Bogenfiihrung in ihrem Wirkungsgrad
reduziert wird. Durch die Relativbewegung bei feststehendem
Gummituch-/ Formzylinder und gefdrdertem Bedruckstoff erhdht
sich die Abschmiergefahr und die Druckqualitit kann dadurch

beeintrachtigt werden.

Aus dem UK-Patent GB 2 267 095 B ist eine Lackiereinrichtung
fir eine Druckmaschine bekannt, welche dem letzten Druckwerk
nachgeordnet ist. Bei einem nicht am Druckvorgang, bzw. einem
nicht am Lackiervorgang (das Lackiersystem ist abgestellt)
beteiligten Lackwerk kann der Kontakt einer frisch bedruckten
Oberseite des Bedruckstoffes am Formzylinder beim Durchlaufen
des Druckspaltes verhindert werden. Dazu ist die Lackierein-
heit zweiteilig als Unterteil und Oberteil ausgebildet. Das
Unterteil nimmt den Gegendruckzylinder und das Oberteil den
Formzylinder mit dem Lackdosiersystem auf. Bei abgestelltem
Lackiervorgang (Druck ab-Stellung) wird das in Drehgelenken
am Unterteil gelagerte Oberteil vom bogenfithrenden Druckzy-
linder abgeschwenkt. Damit ist ein relativ groBer Abstand
zwischen Formzylinder und Druckzylinder im Druckspalt (Lak-
kierzone) erzielbar und der Bogen kann ohne den Einsatz von
pneumatischen Bogenfithrungsmitteln abschmierfrei die Lak-

kiereinheit passieren. Soll der Lackiervorgang erneut durch-



10

15

20

25

30

WO 01/05593

PCT/EP00/06212

gefuhrt werden, so wird das Oberteil zum Unterteil und somit
der Formzylinder zum bogenfithrenden Druckzylinder wieder
angestellt (Druck an-Stellung). Der vorher entkoppelte An-

trieb wird hierzu wieder in Eingriff gebracht.

[Aufgabe der Erfindung]

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bogenfilhrungs-
einrichtung in einer Druckmaschine zu schaffen, die eine
gleichmédBige Fihrung eines Bedruckstoffes auf einem Bogenfih-
rungszylinder, vorzugsweise einem Druckzylinder, bei einem
nicht am Druck-/Lackprozef beteiligten Druck-/Lackwerk ge-
stattet und ein abschmierfreies Durchlaufen des bogenférmigen
Bedruckstoffes durch einen von Gummituch-/Formzylinder und
Bogenfilihrungszylinder gebildeten Druck-/Lackspalt gewdhrlei-

stet.

Die Aufgabe wird durch die Ausbildungsmerkmale des Hauptan-
spruches geldst. Weiterbildungen ergeben sich aus den Un-

teranspriichen.

Bei Bogenrotationsdruckmaschinen in Reihenbauweise mit Druck-
werken fir den Mehrfarbendruck sind fiir die Inline-Veredelung
auch ein oder mehrere Lackwerke den Druckwerken zuordbar. Ein
Lackwerk ist dabei mit einem Offsetdruckwerk vergleichbar,

indem der Gummituchzylinder des Druckwerkes dann bekanntlich
dem Formzylinder des Lackwerkes entspricht, der mit einer

Auftragwalze sowie einem Lackdosiersystem in Funktionsverbin-
dung ist. Ein Druckzylinder ist dabei sowohl im Druckwerk als

auch im Lackwerk als Bogenfiihrungszylinder eingesetzt.

Es wurde unter anderem gefunden, daB bei einem nicht am
Druck- bzw. LackierprozeB beteiligten inaktiven Druck-/
Lackwerk der durch den Druckspalt zu férdernde bogenférmige

Bedruckstoff direkt im Druckspalt bzw. Lackspalt hinsichtlich
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der Fihrung beeinfluBbar ist.

ErfindungsgemaB ist eine auf dem Gummituch-/Formzylinder
fixierte Platte oder Folie, beispielsweise eine Druckform
bzw. Druckfolie, mit einer farb-/ lackabstoBenden Oberfli-

chenbeschichtung ausgebildet.

Bevorzugt ist die Platte bzw. Folie mit einer Silikongummi-
schicht ausgebildet. Eine derartige Platte bzw. Folie ist
insbesondere eine Druckform bzw. Druckfolie, welche als
Hochdruckform oder als Flachdruckform mit farb-/ lackabsto-
fender Beschichtung einsetzbar ist. Hierbei kann die Hoch-
druckform vollfldchig oder mit {ilber die Breite zonenweise
verteilten Silikongummischichten, vorzugsweise in Fdrderrich-
tung des bogenférmigen Bedruckstoffes angeordnet, ausgebildet

sein.

Alternativ ist eine Flachdruckplatte fiir den feuchtmittel-
freien Offsetdruck, auch wasserloser Offsetdruck oder Trok-
kenflachdruck genannt, einsetzbar. Eine derartige Flachdruck-
platte weist unter anderem eine Silikongummischicht und eine
lichtempfindliche Fotopolymerschicht auf. Bei einer bevorzug-
ten UV-Belichtung unter einem Positiv erfahrt die Fotopoly-
merschicht eine Hartung und verbindet sich dabei mit der
Silikongummischicht. Die derart gehirtete Silikongummischicht
der Druckform stoéBt Farbe bzw. Lack ab. In bevorzugter Aus-
bildung ist diese Flachdruckplatte fiir den feuchtmittelfreien
Offsetdruck mit einer vollflachigen Silikongummischicht
ausgebildet. Alternativ sind {iber die Breite dieser Flach-
druckplatte verteilt zonenweise Silikongummischichten, vor-
zugswelse in Forderrichtung des bogenférmigen Bedruckstoffes,

angeordnet.

In einer weiteren Ausbildung ist eine Platte als Druckfolie
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ausgebildet und auf dem Formzylinder fixiert, welche als
obere Schicht eine vollflichige Silikongummischicht aufweist,
wobei das zugehodrige Substrat zumindest eine Tragerplatte,

z.B. eine Aluminium-Platte, oder ein Gummituch ist.

In einer weiteren Ausbildung ist eine Platte oder Folie mit
farb-/ lackabstoBender Beschichtung mit einer sehr glatten
Oberflache bzw. Oberflichenschicht ausgebildet auf dem Gum-
mituchzylinder bzw. Formzylinder fixiert. Bevorzugt weist
eine derartige Beschichtung eine Oberflachenrauhigkeit von
anndhernd 1 bis 10 um auf.

Eine erste Oberfliache bzw. Oberflichenschicht besteht dabei
aus Chrom oder Aluminium oder enthilt zumindest einen Anteil
davon.

In einer weiteren Ausbildung besteht eine Oberfliche bzw.
Oberfliachenschicht aus organischen-anorganischen Hybridpoly-
meren, welche auf einem aus Aluminium bestehenden oder zumin-

dest Aluminium enthaltenden Substrat angeordnet ist.

In einer Weiterbildung sind auch Einlagerungen aus einem
Fluorpolymer bzw. Fluorpolymeren im Verbund, beispielsweise
in Risse, Spalten oder Poren, in die oben genannte Oberfléidche
bzw. Oberflachenschicht aus Chrom oder Aluminium, einschlieB-
lich anodisiertem Aluminium, realisierbar.

Bei Ausbildung einer Platte/Folie mit einer Chromoberfliche
bzw. zumindest Chrom enthaltenden Oberfliche ist eine derar-
tige Platte/Folie auch mit Spiegelglanz polierter Oberfliache

ausfihrbar.

Ein mit Maschinengeschwindigkeit rotierend antreibbarer
Gummituch-/ Formzylinder mit einer Platte bzw. Folie, z.B.
Druckform bzw. Druckfolie, mit farb-/ lackabstoBender Be-
schichtung ist in einem nicht am Druck-/ Lackierproze betei-

ligten Druck-/ Lackwerk in eine Druck ab-Stellung oder eine
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Stellung mit sanfter Druckbeistellung zum Bedruckstoff -
unter Berlcksichtigung der Bedruckstoffstarke - versetzbar.
Ein im GreiferschluB fixierter bogenférmiger Bedruckstoff ist
dann mit der bereits bedruckten und/oder lackierten Seite
(dem Gummituch-/ Formzylinder zugeordnet) mittels eines
Bogenfiihrungszylinders durch einen Druck-/ Lackspalt férder-

bar.

Von Vorteil ist hierbei, daR zur Realisierung der Bogenfiih-
rung der Gummituch-/Formzylinder mit Platte bzw. Folie und
farb-/ lackabstoBender Beschichtung rotierend betreibbar ist.
Dabei treten zwischen dem auf einem rotierenden Bogenfih-
rungszylinder, insbesondere Druckzylinder, transportierten
bedruckten und/oder lackierten Bedruckstoff und einem zuge-
ordneten rotierenden Gummituch-/ Formzylinder (mit Platte
bzw. Folie mit farb-/ lackabstoRender Beschichtung) beim
Ablaufen rotierender Relativbewegungen spiirbar geringe
Reibungsmomente auf, wodurch die Abschmiergefahr bereits

reduziert ist.

Vorteilhaft ist weiterhin, daB durch die farb-/ lackabstoBen-
de Beschichtung der auf dem Gummituch-/ Formzylinder fixier-
ten Platte bzw. Folie die Farb-/ Lackspaltung deutlich redu-
zierbar ist, so daB eine Beeintrédchtigung der Druckqualitit

zusatzlich vermeidbar ist.

Ein weiterer Vorteil ist darin begriindet, daB ein Antrieb mit
Kupplung zum Positionieren des Zylinderkanals zum Druckzylin-
der und Stillsetzen des Gummituch-/ Formzylinders hinfillig

ist.

Ebenso von Vorteil ist, daB die Bogenfiihrungseinrichtung
unabhangig vom Flachengewicht bzw. vom Elastizititmodul der

zu verarbeitenden bogenférmigen Bedruckstoffe einsetzbar ist.
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Pneumatisch beaufschlagbare, vor und nach dem Druck-/ Lacks-
palt angeordnete Blasrohre bzw. im Zylinderkanal angeordnete
Bogenleitelemente sind nicht erforderlich.

Zur zusédtzlichen Unterstiitzung der Bogenfihrung sind Blasvor-
richtungen vor bzw. nach dem Druck-/ Lackspalt anordbar,
welche den Transport der Bedruckstoffe auf dem Bogenfiihrungs-

zylinder unterstiitzen.

[Beispiele]
Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbeispiel niher erliu-

tert werden. Dabei zeigen schematisch:

Fig. 1 eine Bogenrotationsdruckmaschine,

Fig. 2 eine Bogenfiihrungseinrichtung im

Bereich des Druckspaltes.

Eine Bogenrotatioﬁsdruckmaschine ist gema&B Fig.l in Reihen-
bauweise dargestellt. Dabei sind mehrere Druckwerke fiir den
Mehrfarbendruck mit Bogenfiihrungszylindern 1, zum Beispiel
Druckzylindern, aneinander gereiht und untereinander mit

Transferzylindern 17 bzw. Wendesystemen verbunden.

Die Fig.l zeigt eine Teilansicht einer derartigen Druckma-
schine fir die Inline-Veredelung. Dabei ist lediglich ein
letztes Druckwerk 14 mit einem Plattenzylinder 13, einem
Gummituchzylinder 12 und Druckzylinder 1 als Bogenfiihrungszy-
linder gezeigt. Dem Plattenzylinder 13 ist ein Farbwerk und
gegebenenfalls ein Feuchtwerk zugeordnet, auf das hier nicht

ndher eingegangen werden soll.
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Dem Druckwerk 14 ist in Férderrichtung 5 ein erstes Lackwerk
15 nachgeordnet, welches durch einen Formzylinder 2, eine
Auftragwalze 3 sowie ein Dosiersystem 4, z.B. eine Dosierwal-
ze (Zweiwalzenwerk) oder ein Kammerrakel oder zumindest eine
nach dem Schépfwalzenprinzip arbeitende Tauchwalze, gebildet
ist. Das entsprechende Dosiersystem 4 ist dabei wahlweise
einsetzbar. Der Formzylinder 2 ist wiederum dem Druckzylinder
1 zugeordnet. Dem ersten Lackwerk 15 ist eine Trocknerein-
richtung 20, zum Beispiel ein Infrarot (IR)-Trockner, einem
benachbarten Druckzylinder 1 oder einem benachbarten Trans-
ferzylinder 17 zugeordnet, nachgeordnet. Der Trocknereinrich-
tung 20 folgt in Forderrichtung 5 ein zweites Lackwerk 16 mit
Formzylinder 2, Auftragwalze 3 und wahlweise einsetzbarem
Dosiersystem 4. Die Druckzylinder 1 und Druckwerke 14, Lack-
werke 15,16 sowie die Trocknereinrichtung 20 sind mittels
Transferzylindern 17 fiir den Bogentransport untereinander
verbunden. Die Druckzylinder 1 und die Transferzylinder 17
sind, bezogen auf einen einfachgroBen Gummituchzylinder 12
bzw. einen einfachgrofen Formzylinder 2, doppeltgrof ausge-
bildet und weisen am Umfang symmetrisch verteilt angeordnete
Greifersysteme 7, 8 auf.

Dem zweiten Lackwerk 16 folgt in Férderrichtung 5 ein Ausle-
ger 18, welcher den bogenférmigen Bedruckstoff mittels umlau-
fenden Kettensystemen 19 in bekannter Weise einem Ausleger-

stapel 9 zufihrt und dort ablegt.

Im vorliegenden Beispiel ist gem. Fig. 2 das zweite Lackwerk
16 inaktiv, d.h. es ist nicht am Lackierprozef beteiligt,
gezeigt. Hierbei ist das Dosiersystem 4 durch ein Kammerrakel
mit zugeordneter gerasterter Auftragwalze 3 ausgebildet. Eine
Platte bzw. Folie 11, hier eine Druckform 11, alternativ kann
dies auch eine Druckfolie 11 sein, ist auf dem einen Zylin-
derkanal 6 aufweisenden Formzylinder 2 des Lackwerkes 16

fixiert. Die Platte/Folie bzw. Druckform/Druckfolie 11 ist
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mit einer farb-/ lackabstoRenden Oberflédche, vorzugsweise
einer Beschichtung, versehen und ist vorzugsweise im Bereich
des Zylinderkanals 6 fixierbar. In einer Ausbildung ist die
Platte/Folie 11 ein Druckform/Druckfolie mit einer Silikon-
gummischicht an der Oberfliche.

Beispielsweise ist auf dem Formzylinder 2 als Platte/Folie 11
eine Flachdruckplatte fiir den feuchtmittelfreien Offsetdruck
mit einer vollflachig ausgebildeten, farb-/ lackabstoBenden
Silikongummischicht angeordnet. Alternativ ist die Plat-

te/Folie 11 als Hochdruckform ausgebildet.

Der Formzylinder 2 ist in eine Druck ab-Stellung versetzbar,
so daB zwischen Druckzylinder 1 und Formzylinder 2 ein Frei-
raum im Druckspalt bzw. Lackspalt 10 gebildet ist. Ein be-
reits vorher bedruckter bogenférmiger Bedruckstoff wird im
GreiferschluB vom rotierenden Druckzylinder 1 durch den
Druck-/Lackspalt 10 des nicht am Druck-/LackierprozeB betei-
ligten Lackwerkes 16 gefiihrt. Gleichzeitig rotiert der sich
in Druck ab-Stellung befindende Formzylinder 2 mit Druckform
11 bzw. Druckfolie 11 mit Maschinengeschwindigkeit in F&érder-
richtung 5 und der Bedruckstoff wird abschmierfrei durch den

Druck-/Lackspalt 10 transportiert.

In einer Weiterbildung ist der Formzylinder 2 - unter Beriick-
sichtigung der Bedruckstoffstirke - in eine Stellung mit
einer sanften Druckbeistellung zum Bedruckstoff einstellbar.
D.h. es besteht lediglich ein definierter, geringfiigiger
reibschliissiger Kontakt zwischen der Druckform 11 auf dem
Formzylinder 2 und dem auf dem Druckzylinder 1 fixierten
Bedruckstoff. Der bereits vorher bedruckte und/oder lackierte
bogenfdrmige Bedruckstoff wird im GreiferschluB vom rotieren-
den Druckzylinder 1 durch den Druck-/Lackspalt 10 des nicht
am Lackierprozef beteiligten Lackwerkes 16 gefihrt. Gleich-

zeitig rotiert der in sanfter Druckbeistellung befindliche
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Formzylinder 2 (mit Druckform/Druckfolie 11) mit Maschinenge-
schwindigkeit in Forderrichtung 5 und der Bedruckstoff wird
in Kontakt zur Druckform/Druckfolie 11 abschmierfrei durch

den Druck-/Lackspalt 10 gefiihrt.

In einer weiteren Ausbildung ist eine Platte oder Folie 11
mit farb-/lackabstoBender Oberfliche bzw. Oberfl&achenschicht
mit einem Trennmittel in Kontakt bringbar. Das Trennmittel
ist - bei unterbrochener Lackzufuhr - iiber das Dosiersystem
4, z.B. ein Kammerrakel mit Zufiihr- und Ricklaufleitung, und
die Auftragwalze 3 auf die Platte bzw. Folie 11 auf dem
Formzylinder 2 {bertragbar, wobei der Formzylinder 2 rotiert.
Das Trennmittel enth&lt bevorzugt zumindest Silikon und/oder
Wasser.

In einer weiteren Ausbildung ist dem Formzylinder 2 eine
zusatzliche Einrichtung zugeordnet, mit welcher das Trennmit-
tel auf die auf dem Formzylinder 2 fixierte Platte bzw. Folie
11l mit farb-/lackabstoBender Beschichtung tibertragbar ist.
Beispielsweise eignet sich hierzu eine in Achsrichtung iiber
die Breite des Formzylinders 2 sich erstreckende Sprithein-
richtung, deren Sprithdiisen auf den Formzylinder 2 gerichtet
sind, so daf das Trennmittel auf die Platte/Folie 11 iiber-
tragbar ist.

Der Einsatz von Trennmittel verhindert eine mégliche Farb-
bzw. Lackriickspaltung vom bedruckten/lackierten Bedruckstoff
an die Platte bzw. Folie. Weiterhin wirkt das Trennmittel
einer méglichen Verschmutzung von Platte/Folie durch Farb-
/Lackriickspaltung entgegen. Damit sind sonst notwendige

Reinigungsvorginge reduzierbar.

In einer weiteren Ausbildung ist die auf dem Formzylinder 2
fixierte Platte bzw. Folie 11 mit farb-/lackabstoBender
Oberfliache temperierbar. In einer Ausbildung ist der Plat-

te/Folie 11 eine Kaltluft zufiihrende Temperiereinrichtung
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benachbart zugeordnet. Die Kaltluft ist auf die Platte/Folie
11 gerichtet und bildet als Kondensat auf dieser Platte/Folie
11 einen Feuchtfilm aus, der als Trennmittel wirkt.

In einer weiteren Ausbildung ist der die Platte/Folie 11
tragende Formzylinder 2 (bzw. Gummituchzylinder 12) innerhalb

des Zylindermantels temperierbar.

Die Stellung des Formzylinders 2, alternativ des Gummituchzy-
linders 12, mit definierter Druckbeistellung zum Bedruckstoff
oder die Druck ab-Stellung von Gummituch-/ Formzylinder ist
nicht auf eine der Ausbildungen von Platte oder Folie 11

beschrankt.

Soll der Formzylinder 2 wieder am Lackierprozef beteiligt
werden wird die Druckform/Druckfolie 11 mit lack-/ farbabwei-
sender Oberflachenbeschichtung gegen beispielsweise ein
Gummituch oder eine Flexodruckplatte ausgetauscht, die Lack-
versorgung aktiviert und anschlieBend der Formzylinder 2 in

Druck an-Stellung verbracht.

Die erfindungsgemife Lésung ist nicht auf einen Formzylinder
2 oder vergleichbaren Gummituchzylinder 12 beschrinkt. Viel-
mehr ist der jeweilige Zylinder 2,12 durch eine nicht am
Druck-/Lackierprozef beteiligte Walze mit farb-
/lackabstoBender Oberfliche substituierbar. Die Walze ist

dann dem Bogenfithrungszylinder 1 zugeordnet.
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[Bezugszeichenliste]

Bogenfiihrungszylinder
Formzylinder
Auftragwalze
Dosiersystem
Forderrichtung
Zylinderkanal
Geifersystem
Greifersystem
Auslegerstapel
Druck-/Lackspalt
Platte/Folie
Gummituchzylinder
Plattenzylinder
Druckwerk
Lackwerk

Lackwerk
Transferzylinder
Ausleger
Kettensystem

Trocknereinrichtung
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[Patentanspriiche]

Bogenfiihrungseinrichtung fiir eine Druckmaschine mit nicht
am Druck-/LackierprozeB beteiligten Druck-/Lackwerken zur
Fihrung von bogenférmigen Bedruckstoffen im Bereich von
Gummituch-/ Formzylinder und eines zugeordneten Bogenfiih-
rungszylinders,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf dem Gummituch-/ Formzylinder (12, 2) eine Platte
oder Folie (11) mit einer farb-/lackabstoBenden Oberfli-
che angeordnet ist, daB der Gummituch-/ Formzylinder (12,
2) mit Maschinengeschwindigkeit antreibbar ist und ein im
Greiferschlufl fixierter Bedruckstoff mit der bedruckten
und/oder lackierten Seite dem Gummituch-/ Formzylinder
(12, 2) zugeordnet mittels Bogenfiihrungszylinder (1)

durch einen Druck-/Lackspalt (10) f&rderbar ist.

Bogenfihrungseinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dah die Platte bzw. Folie (11) eine Druckform/Druckfolie
ist, welche eine Silikongummischicht an der Oberfliche

aufweist.

Bogenfihrungseinrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Druckform/Druckfolie (11) eine Flachdruckplatte

ist.

w
~

Bogenfihrungseinrichtung nach Anspruch
dadurch gekennzeichnet,
daB die Druckform/Druckfolie (11) eine Flachdruckplatte

fiir den feuchtmittelfreien Offsetdruck ist.
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Bogenfiithrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Platte/Folie (11) eine Hochdruckplatte ist.

Bogenfiihrungseinrichtung nach wenigstens Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dal der rotierbare Gummituch-/Formzylinder (12, 2) in

Druck ab-Stellung positionierbar ist.

Bogenfihrungseinrichtung nach wenigstens Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der rotierbare Gummituch-/Formzylinder (12, 2) mit

definierter Druckbeistellung positionierbar ist.

Bogenfiihrungseinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafl die Platte/Folie (11) eine Oberfliche aus Chrom oder
Aluminium bzw. anodisiertem Aluminium aufweist oder zu-

mindest einen Anteil davon enthdlt.

Bogenfihrungseinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daBl die Platte/Folie (11) eine Oberfliche aus organi-
schen-anorganischen Hybridpolymeren auf einem Aluminium-

Substrat aufweist.

Bogenfihrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 8,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Platte/Folie (11) in den Rissen, Spalten oder Po-
ren der Oberflache aus Chrom oder Aluminium bzw. anodi-

siertem Aluminium Einlagerungen aus zumindest einem Flu-
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orpolymer aufweist.

Bogenfihrungseinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die aus Chrom gebildete Oberfliche der Platte/Folie
(11) Spiegelglanz poliert ist.

Bogenfihrungseinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Platte/Folie (11) mit einem Trennmittel in Kon-

takt bringbar ist.

Bogenfihrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 12,
dadurch gekennzeichnet,
dal das Trennmittel zumindest Silikon und/oder Wasser

enthalt.

Bogenfihrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 12,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Trennmittel iber das Dosiersystem (4) und die
Auftragwalze (3) auf die auf dem Formzylinder (2) fixier-

te Platte/Folie (11) ibertragbar ist.

Bogenfihrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 12,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Trennmittel mittels einer in Achsrichtung iiber
die Breite des Formzylinders (2) sich erstreckende Spri-

heinrichtung auf die Platte/Folie (11) iibertragbar ist.

Bogenfiihrungseinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,



10

15

20

25

30

WO 01/05593

17.

18.

PCT/EP00/06212
16

daf die Platte/Folie (11) temperierbar ist.

Bogenfiihrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 16,
dadurch gekennzeichnet,
dafll der Platte/Folie (11) eine Kaltluft zufiihrende Tempe-~

riereinrichtung benachbart zugeordnet ist.

Bogenflihrungseinrichtung nach Anspruch 1 und 16,
dadurch gekennzeichnet,

daf der die Platte/Folie (11) tragende Gummituch-
/Formzylinder (2) innerhalb des Zylindermantels tempe-

rierbar ist.



WO 01/05593 PCT/EP00/06212
1/2

11

[ I3

-1

A
1

11

17

2
—
IT

Y AR
/ 11

7T

16
17

Al 11

A
\__
-5\

——-——;/ /
// //
/T
[ 7 -
L
®© - g
Nk
O - :
] oD
2



WO 01/05593 PCT/EP00/06212
2/2 '

Fig.2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Int.  ational Application No

PCT/EP 00/06212

CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

?PC 7 B41F23/08 B41F21/00 B41F22/00

According to international Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

IPC 7  BA4IF

Minimum documentation searched (classification system followad by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are inciuded in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data, PAJ

Electronic data base consutted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

claims 1-7

Category ° | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
X US 5 176 077 A (DEMOORE HOWARD W ET AL) 1
5 January 1993 (1993-01-05)
Y column 5, line 18 -column 10, line 46; 2-4,8,
figures 10,12,
13,15
Y DE 43 22 791 A (HEIDELBERGER 1-14,
DRUCKMASCHINEN AG) 16-18
12 January 1995 (1995-01-12)
column 2, Tline 60 -column 4, line 62;
figures 1-3,7-10
Y DE 39 31 479 A (HEIDELBERGER 1-14
DRUCKMASCHINEN AG)
4 April 1991 (1991-04-04)
column 1, line 64 -column 2, Tine 61;

-/--

Further documents are listed in the continuation of box C.

Patent family members are listed in annex.

° Special categories of cited documents :

"A" document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

"E" earier document but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or
which is cited to establish the publication date of another
citation or other special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or
other means

"P" document published prior to the international filing date but
later than the priority date claimed

“T" later document published after the interational filing date
or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the
invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to
involve an inventive step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered to involve an inventive step when the
document is combined with one or more other such docu—
ments, such combination being obvious to a person skilled
in the art.

"&" document member of the same patent family

Date of the actual compietion of the international search

6 September 2000

Date of mailing of the international search report

25/09/2000

Name and mailing address of the ISA
European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Thormahlen, I

Fom PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992)

page 1 of 2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Int.  .tional Application No

PCT/EP 00/06212

C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category °

Citation of document, with indication,where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

FR 2 587 274 A (MAREELS GERARD)
20 March 1987 (1987-03-20)
the whole document

DE 196 41 031 A (HEIDELBERG HARRIS SA
;HEIDELBERGER DRUCKMASCH AG (DE))

12 June 1997 (1997-06-12)

column 2, line 16 -column 3, line 13;
claims 1,6,8,10,12; figures 1,2

EP 0 480 230 A (MAN ROLAND DRUCKMASCHINEN
AG) 15 April 1992 (1992-04-15)

the whole document

DE 197 52 492 A (MAN ROLAND DRUCKMASCHINEN
AG) 2 June 1999 (1999-06-02)
column 2, line 7 -column 4, line 11

12,13,15

16,18

16,17

1,3,5-7

Form PCT/ISA/210 (continuation of second shest) (July 1992)

page 2 of 2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

information on patent family members

int

dional Application No

PCT/EP 00/06212

Patent document Publication Patent family Publication

cited in search report date member(s) date

UsS 5176077 A 05-01-1993 us 5335596 A 09-08-1994
us 5207159 A 04-05-1993

DE 4322791 A 12-01-1995 FR 2707210 A 13-01-1995
GB 2279912 A,B 18-01-1995
JP 7052362 A 28-02-1995
us 5488902 A 06-02-1996

DE 3931479 A 04-04-1991 CA 2023805 A 22-03-1991
FR 2652039 A 22-03-1991
GB 2236508 A 10-04-1991
JP 3120048 A 22-05-1991

FR 2587274 A 20-03-1987 NONE

DE 19641031 A 12-06-1997 FR 2740726 A 09-05-1997
GB 2306914 A,B 14-05-1997
us 5881643 A 16-03-1999

EP 0480230 A 15-04-1992 AT 113899 T 15-11-1994
DE 9017795 U 12-03-1992
DE 59103491 D 15-12-1994
ES 2064022 T 16-01-1995
JP 1992242 C 22-11-1995
JP 4234652 A 24-08-1992
JP 7022991 B 15-03-1995
us 5178064 A 12-01-1993

DE 19752492 A 02-06-1999 NONE

Form PCT/ISA/210 {patent family annex) (July 1992)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

inte  donales Aktenzeichen

PCT/EP 00/06212

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

IPK 7 B41F23/08 B41F21/00 B41F22/00

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der 1PK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

IPK 7  B4lF

Recherchierte aber nicht zum Mindestprifstotf gehdrends Veréffentlichungen, sowsit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierts elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data, PAJ

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X US 5 176 077 A (DEMOORE HOWARD W ET AL) 1
5. Januar 1993 (1993-01-05)

Y Spalte 5, Zeile 18 -Spalte 10, Zeile 46; 2-4,8,
AbbiTldungen 10,12,

13,15

Y DE 43 22 791 A (HEIDELBERGER 1-14,

DRUCKMASCHINEN AG) 16-18

12. Januar 1995 (1995-01-12)

Spalte 2, Zeile 60 -Spalte 4, Zeile 62;
Abbildungen 1-3,7-10

Y DE 39 31 479 A (HEIDELBERGER 1-14
DRUCKMASCHINEN AG)

4. April 1991 (1991-04-04)

Spalte 1, Zeile 64 -Spalte 2, Zeile 61;
Anspriiche 1-7

_/__

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu Siehe Anhang Patentfamilie
entnehmen
° Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen : “T" Spatere Veréffentlichung, die nach dem internationaten Anmeldedatum

upw A ; : i i i oder dem Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist und mit der
A" Verdffentiichung, die den ailgemeinen Stand der Technik definiert, Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der

aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist ) " =1 ! >
x . ) . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
"E" &lteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie angegeben ist

Anmeldedatum verdffentlicht worden ist "X" Veréffentiichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

“L" Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft ar— kann allein aufgrund dieser Veréffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden "Y* Veréffentlichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindun
soll odgr die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als guf erfinderischer Tatigkeit l?éruhend besfrachtet 9

i~ ausgefihrt) o ) L werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren anderen

O" Verdtfentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, . Veréftentichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Aussteliung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fir einen Fachmann naheliegend ist

“P* Veréffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach

dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist "&" Verdffentlichung, die Mitglied dersslben Patentfamilie ist

Datum des Abschiusses der internationaten Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
6. September 2000 25/09/2000
Name und Postanschrift der internationalen Recherchenbehdrde Bevollmachtigter Bediensteter

Europdisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, =
Fax: (+31-70) 340-3016 Thormédhlen, I

Fommbiatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Juli 1992)

Seite 1 von 2



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Int.  itionales Aktenzeichen

PCT/EP 00/06212

C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

FR 2 587 274 A (MAREELS GERARD)
20. Marz 1987 (1987-03-20)
das ganze Dokument

DE 196 41 031 A (HEIDELBERG HARRIS SA
;HEIDELBERGER DRUCKMASCH AG (DE))

12. Juni 1997 (1997-06-12)

Spalte 2, Zeile 16 -Spalte 3, Zeile 13;
Anspriche 1,6,8,10,12; Abbildungen 1,2

- EP 0 480 230 A (MAN ROLAND DRUCKMASCHINEN

AG) 15. April 1992 (1992-04-15)
das ganze Dokument

DE 197 52 492 A (MAN ROLAND DRUCKMASCHINEN
AG) 2. Juni 1999 (1999-06-02)
Spalte 2, Zeile 7 -Spalte 4, Zeile 11

12,13,15

16,18

16,17

1,3,5-7

Fombiatt PCTASA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Juli 1992)

Seite 2 von 2




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehdren

Inte

donales Aktenzeichen

PCT/EP 00/06212

Im Recherchenbericht

Datum der

Mitglied(er) der

Datum der

angefiihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Verdifentlichung
US 5176077 A 05-01-1993 us 5335596 A 09-08-1994
us 5207159 A 04-05-1993
DE 4322791 A 12-01-1995 FR 2707210 A 13-01-1995
GB 2279912 A,B 18-01-1995
JP 7052362 A 28-02-1995
us 5488902 A 06-02-1996
DE 3931479 A 04-04-1991 CA 2023805 A 22-03-1991
FR 2652039 A 22-03-1991
GB 2236508 A 10-04-1991
JP 3120048 A 22-05-1991
FR 2587274 A 20-03-1987 KEINE
DE 19641031 A 12-06-1997 FR 2740726 A 09-05-1997
GB 2306914 A,B 14-05-1997
us 5881643 A 16-03-1999
EP 0480230 A 15-04-1992 AT 113899 T 15-11-1994
DE 9017795 U 12-03-1992
DE 59103491 D 15-12-1994
ES 2064022 T 16-01-1995
JP 1992242 C 22-11-1995
JP 4234652 A 24-08-1992
JP 7022991 B 15-03-1995
us 5178064 A 12-01-1993
DE 19752492 A 02-06-1999 KEINE

Fommblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patenttamitie)(Juli 1992)




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

