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Kit epoksydowo-smotowy i sposéb otrzymywania kitu epoksydowo-smotowego

Przedmiotem wynalazku jest kit epoksydowo-smolowy, stosowany zwtaszcza do spoinowania ochronnych
wyktadzin posadzek, scian, zbiomikéw, kanatéw narazonych na dzialanie §rodowisk silnie agresywnych jak
kwaséw i tugéw, mieszanin stgzonych kwaséw, srodowisk silnie utleniajacych, i sposéb otrzymywania kitu epo-
ksydowo-smotowego.

Stosowane dotychczas do spoinowania wyktadzin pomieszczeri narazonych na silnie agresywne ofrodki
kity epoksydowo-smotowe na bazie smoty weglowej i Zywicy epoksydowej w krétkim czasie ulegaja zniszczeniu
pod wptywem tych osrodkéw. Wskutek tego nastepuje rozspoinowanie wyktadzin ochronnych, a nast¢pnie
penetracja agresywnych §rodowisk do podtoza, ktérym s3 posadzki oraz sciany budynku. Wymieniony proces
powoduje korozje betonu i przenikanie cieczy agresywnych do nizszych elementéw konstrukcji budynku i stop-
niowe jego niszczenie. Doprowadza to w efekcie do czestych awarii sieci wodociagowej, instalagji elektrycznej
oraz przestojéw w produkcji narazajac producenta na powazne straty ekonomiczne.

Celem wynalazku jest uniknigcie wymienionych wad, zwlaszcza uniknigcie niszczacego wptywu srodo-
wiska agresywnego na obiekty produkcyjne spowodowanego nietrwatoscia dotychczas stosowanego kitu epoksy-
dowo-smotowego. Dla osiagnigcia tego celu zostalo wytyczone zadanie opracowania kitu epoksydowo-smoto-
wego poprzez odpowiedni dobdr jego sktadu oraz opracowanie sposobu jego otrzymywania.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem opracowano skfad kitu epoksydowo-smolowego, ktéry poza zywica
epoksydowa w ilosci 5 — 20% wagowych, maczka kwarcowa w ilosci 58 — 90% wagowych, krzemionka koloidal-
ng w ilodci 0,5 — 2% wagowych zawiera 2 — 20% wagowych kauczuku chlorowanego w stosunku do zawartosci
Zywicy epoksydowej oraz 5 — 20% wagowych smoty drogowej zwyklej.

Celem otrzymania wymienionego kitu epoksydowo-smotowego po odwazeniu wiasciwych proporql wago-
wych poszczegdlnych sktadnikéw, rozpuszcza si¢ kauczuk chlorowany w rozpuszczalniku do uzyskania roztworu
nasyconego, anastgpnie roztwér ten dodaje si¢ do zywicy epoksydowej doktadnie mieszajac az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny, po czym w temperaturze 80 — 90°C cdparowuje sie rozpuszczalnik. Po przeprowadze-
niu wymienjonych zabiegéw do goracej mieszaniny wprowadza si¢ smot¢ Jdrcgowa zwykla doktadnie mieszajac
‘caly zawarto$¢é do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastgpnie do tak przygotowanej kompozycji dodaje si¢
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pozostate sktadniki, to jest maczk¢ kwarcows oraz krzemionke koloidalng caly czas mieszajac oraz utrzymuiac
temperature 80 — 90°C. Proces uwaza si¢ za zakoriczony po uzyskaniu jednorodnej mieszaniny.

Kit epoksydowo-smotowy otrzymany wedtug wynalazku wykazuje wielokrotnie wyzszg odpornoéé che-
miczng na stgzone kwasy, zasady, mieszaniny steZonych kwas6éw oraz inne silnie agresywne frodowiska niz
dotychczas stosowany kit epoksydowo-smotowy. Moze on byé z powodzeniem stosowany zwtaszcza w galwani-
zemiach, Stosowanie tego kitu do spoinowania gwarantuje co najmniej pigciokrotnie diuiszy czas ekspolatacji
wyk fadziny, zwigksza bezpieczeristwo obiektu ze wzgledu na wysoka chemoodpomno$¢ i wigksza szczelno$é co
utrudnia penetracj¢ cieczy agresywnych do podtoza betonowego. Ponadto uzyskany kit przewyzsza dotychczas
stosowany pod innymi wzgledami, zwtaszcza odznacza si¢ mniejsza nasigkliwoscia, porowatoscia, wieksza odpor-
noscig termiczng oraz wskutek dodatku kauczuku posiada wigkszg elastycznosé.

Ponizej podano przyktad receptury kitu wedtug wynalazku, w ktérym ilo$¢ poszczegélnych sktadnikéw
wyrazono w czes$ciach wagowych.

Przyktad. W celu sporzadzenia 100 cz¢sci wagowych kitu epoksydowo-smotowego wedtug wynalazku
niezbedne s3 11,92 czesci wagowych Zzywicy epoksydowej, 11,92 czeéci wagowych smoty drogowej zwyklej,
74,56 czesci wagowych maczki kwarcowej oraz 1 czg$¢ wagowa krzemionki koloidalnej i 0,6 czesci wagowej
kauczku chlorowanego speiniajacego role¢ modyfikatora.

Sposéb otrzymywania kitu epoksydowo-smotowego: kauczuk chlorowany w okredlonej wyzej ilosci roz-
puszcza si¢ w toluenie do uzyskania roztworu nasyconego. Roztwér kauczuku wprowadza si¢ do Zywicy epoksy-
dowej idoktadnie miesza. Mieszaning podgrzewa do temperatury 90°C celem odparowania rozpuszczalnika.
Nastepnie do goracej mieszaniny dodaje smole drogowa zwykta w wyzej okreslonej proporcji doktadnie catosé
mieszajac do uzyskania jednorodnej struktury. Do tak przygotowanej mieszaniny w temperaturze 90°C wprowa-
dza si¢ pozostate sktadniki to jest maczke kwarcowa oraz krzemionke koloidalng doktadnie mieszajac.

Gotowy kit epoksydowo-smolowy uzyskany wedtug wyzej podanej receptury, po wprowadzeniu utwardza-
cza bezposrednio przed uzyciem posiada nast¢pujace wlasnosci: cigzar wlasciwy 1,92 G/cm?, nasigkliwo$é wago-
w3 0,03%, porowato$é 3%, termoodporno$é 0,052% oraz mrozoodporno$é 4,1%. Przed uzyciem nalezy na kazdy
kilogram przygotowanej wed tug wynalazku mieszaniny wprowadzié utwardzacz w ilosci 10g, ktérym jest tréjety-
lenoczteroamina, Czas zdatnosci mieszaniny do uZycia wynosi okolo 90 minut. Tak sporzadzona mieszaning
stosuje si¢ bezposrednio do spoinowania posadzek, Scian zbiomikéw, kanatéw i tym podobnych.

\

Zastrzezenia patentowe

1. Kit epoksydowo-smotowy zawierajacy jako skladniki Zywice epoksydowa, maczke kwarcowa, krze-
mionke koloidalng, znamienny tym, Ze sklada si¢ z 5 — 20% wagowych zywicy epoksydowej, 58 — 90% wago-
wych maczki kwarcowej, 0,5 — 2% wagowych krzemionki, 2 — 20% wagowych kauczuku w stosunku do zawar-
tosci zywicy epoksydowej oraz 5 — 20% wagowych smoty drogowe;j.

2. Sposéb wytwarzania kitu epoksydowo-smo towego, znamienny tym, Ze rozpuszcza si¢ kauczuk chloro-
wany w rozpuszczalniku do uzyskania roztworu nasyconego, a nastgpnie uzyskany roztwdr wprowadza si¢ do
2ywicy epoksydowej dokladnie mieszajac az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, po czym w temperaturze
80 — 90°C odparowuje si¢ rozpuszczalnik, z kolei do goracej mieszaniny wprowadza si¢ smot¢ drogowy zwykla
doktadnie mieszajac oraz maczke kwarcows i krzemionke koloidalng, cato$¢ mieszajac az do uzyskania jedno-
rodnej mieszaniny, przy czym korzystne jest utrzymywanie temperatury mieszaniny okoto 90°C.
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