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Mieszanka do odsiarczania stali w kadzi

Przedmiotem wynalazku jest mieszanka do odsiarczania stali w kadzi, zawierajgca w swoim sktadzie
miatkie wapno palone, magnez iglin nadajaca si¢ zwtaszcza do odsiarczania stali uspokojonych podczas ich
spustu do kadzi.

Wytapianie stali o niskich zawartosciach siarki na przyktad ponizej 0,025% w piecach martenowskich
opalanych mazutem lub w konwertorach tlenowych jest stosunkowo kosztowne i dlugotrwate lub niekiedy
niemozliwe. Z tego wzgledu we wspotczesnym stalownictwie przeprowadza si¢ odsiarczanie metalu w kadzi
podczas jego spustu, stosujac rézne mieszanki, w ktérych podstawowym skladnikiem jest wapno. Mieszanki te
przy temperaturach stali roztapiaja si¢ co powoduje obnizanie si¢ temperatury metalu i zmniejszenie skutecznosci
odsiarczania. -

Celem latwiejszego ich roztopienia i wyréwnania strat ciepta stosuje si¢ niekiedy dodatki egzotermiczne,
ktére powoduja wzrost kosztéw i obniZenie udziatu wapna w mieszance to jest gtéwnego sktadnika odsiarczajg-
cego. :

Znana mieszanka wedtug polskiego opisu patentowego nr 102779 zawierajgca w swoim skladzie wagowym
poza wapnem rozdrobniony do wielkosci poniZzej 1 — 25 mm magnez lub jego stopy w ilosci do 10%, proszek
magnezu lub jego stopéw w takiej ilosci by catkowita ilos¢ magnezu w mieszance nie przekroczyta 10% oraz
dodatkowo rozdrobniony glin w ilosci 3 — 10%, wykazuje stosunkowo niska zwilzalno$¢ z metalem co nieco
utrudnia jej petne wykorzystanie. Dla bardziej skutecznego odsiarczenia stali i lepszego wykorzystania sktadni-
kéw odsiarczajacych opracowano mieszanke zawierajaca w swoim skiadzie oprdcz tej samej ilosci tych samych
sktadnikéw zawartych w znanej i wymienionej wyzej mieszance dodatkowo rozdrobniong stata zywice, korzyst-
nie kalafonie, w ilosci do 2% oraz boraks w ilosci do 7% lub boraks i weglan sodowy w lacznej ilosci do 10%.

UZycie mieszanki wedlug wynalazku w ilosci do 10 kg/Mg stali nie powoduje obnizenia temperatury stali
w kadzi, w czasie jej dynamicznego mieszania z metalem, poniewaz w pierwszym stadium tego procesu czynne
‘chemicznie czastki wapna wystepuja w stanie statym, asilne odtlenienie strefy reakcji magnezem i glinem
powoduje wydzielanie ciepta, ktére sprzyja procesowi odsiarczania. Natomiast parowanie magnezu wzmaga
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mieszanie metalu z drobnymi czastkami wapna, stwarzajac korzystne warunki dla kinetyki odsiarczania i wypty-
wania wtracefi. Wprowadzony do mieszanki karburyzator stanowi oston¢ przeciwtlenowa, w poczatkowej fazie
mieszania, to znaczy zabezpiecza sktadniki przed gwattownym utlenieniem si¢, natomiast zwigzek sodowy
iboraks lub sam boraks polepsza ja termodynamiczne warunki odsiarczania. Mieszanka wediug wynalazku,
pomimo, ze zawiera w swoim skladzie magnez, jest bezpieczna w uzyciu, a powstate rozpryski metalu tworzace
si¢ na skutek parowania magnezu s3 bardzo niewielkie i nie tworza dodatkowego niebezpieczeristwa dla obstugi.
Ponadto uzycie mieszanki nie wymaga instalacji dodatkowych urzadzen poza tymi, ktére stosuje si¢ przy spuscie.
stali w kazdej stalowni.

Mieszanka odsiarczajaca wedlug wynalazku, przy zastosowaniu odpowiedniej technologii, pozwala na
szybkie usunigcie okoto 0,010% do 0,020% siarki, w zaleznosci od gatunku stali, przy czym powstaly
z odsiarczania zuzel jest w stanie stalym lub ciastowatym, a po zastygnigciu jest porowaty i tatwo si¢ kruszy.
Dodaje si¢ ja porcjami do kadzi od gory w czasie spustu w ilosci nie wigkszej niz 10 kg/Mg stali a zasadniczy
proces odsiarczania odbywa si¢ w warunkach intensywnej cyrkulacji metalu.

. Przyktady:

wapno palone mielone 83,7% 82,0%
glin sproszkowany 3,3% 3,0%
magnez sproszkowany 1,0% -

odpadowe wioTy magnezu 0,07¢ 7
kalafonia _ 1,0% 1,0%
weglan sodu . — 2,0%
boraks 5,0% 5,0%

Zastrzezenie patentowe

Mieszanka do odsiarczania stali w kadzi ktora oprocz miatkiego wapna palonego zawiera w swoim skladzie
wagowym rozdrobniony do wielkosci 1—25 mm magnez lub jego stopy w ilosci do 10%, proszek magnezu lub
jego stopow w takiej ilosci by catkowita ilos§¢ magnezu w mieszance nie przekroczyta 10%, oraz rozdrobniony
glin w takiej ilosci aby catkowita ilos¢ glinu w mieszance odsiarczajacej miescila si¢ w granicach od 3 do 10%,
znamienna tym, ze zawiera rozdrobniong stala zywice, korzystnie kalafonie, w ilosci do 2% oraz boraks
w ilosci do 7% lub boraks i weglan sodowy w tacznej ilosci do 10%.
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