21 P11 0613551-0 A2

(22) Data de Dep6sito: 07/07/2006

. _ ) (43) Data da Publicacao: 06/11/2012
Repuwbh!;:ba‘ Federad’wa d(? Bl?allr (RP' 21 83)

@ o Coméroin Extarior
Instituito izl . P

* B RPTIO

6

(51) Int.CL:
B41J 2/14

13 55 1T A2 %

(564) Titulo: APARELHO E METODO DE DEPOSICAO (67) Resumo: APARELHO E METODO DE DEPOSICAO DE
DE GOTA GOTA. A presente invengéo se refere a um cabegote de impresséao
que possui uma camara de tinta (3) prolongada e um bocal (5) em uma

.. . . extremidade, um fluxo continuo de tinta é provido através de um alto

(30) Prioridade Unionista: 07/07/2005 EP 05106209.9 canal de impedéncia (33) que se comunica com a camara préxima ao
bocal. A tinta é ejetada através na camara do fluido. Um fluxo de tinta
de elevada velocidade dentro da camara do canal remove fragmento

(73) Titular(es): XAAR TECHNOLOGY LIMITED

ou bolhas que, caso contrario, poderiam obstruir o bocal.

(72) Inventor(es): Paul Raymond Drury

(74) Procurador(es): SOERENSEN GARCIA
ADVOGADOS ASSOCIADOS

(86) Pedido Internacional: PCT GB2006002544 de
07/07/2006

(87) Publicacao Internacional: WO 2007/007074de
18/01/2007

8 4
N 7 /
Reabastecimento de canal /l
22,
\‘\\ x Pressdo
S ]
3 =
=5
- \*33
32 Lado >
=T 3l




10

15

20

25

_ RELATORIO DESCRITIVO

pedido de Patente de invencgdo para: “APARELHO E
METODO DE DEPOSIGAO DE GOTA".

A presente invencdo se refere aos aparelhos € métodos
de deposigdo de gota nos quais as gotas sfio ejetadas de uma
camara através de um bocal.

Em um aparélho conhecido (veja, por exemplo, ©OS
documentos EP-A-0 277 703 € EP-A-0 278 590) uma cémara de
tinta alongada possui "uma ou mais paredes estendidas
longitudinalmente formadas de material piezoelétrico. Pela
aplicagdo de um campo elétrico em uma direcdo adequada a .
polaridade desse material piezoelétrico, a parede pode ser
ocasionada para mover para dentro e fora da camara de tinta
para estabelecer as ondas acUsticas longitudinais na tinta.
Com o momento apropriado da forma de onda atuante e com &
reflexdo actstica adequada nas extremidades da cémara, uma
ou uma sucessao controlada de gotas pode ser ejetada
através do bocal.

O bocal pqde estar localizado em uma extremidade da
camara de tinta prolongada na chamada disposigdo
»disparador de extremidade” ou em direcdo ao meio da cémara
na disposigdo ndisparador lateral” .

Em uma impressora ou outro aparelho de deposicgdo de
gota, © cuidado & evidentemente tomado para evitar a
contaminagdo com (ou para remover da tinta) fragmentos ou

bolhas, gque podem causar a obstrugdo de um bocal. A
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ocorréncia de fragmentos ou bolhas nao pode, contudo, ser
completamente evitada; alguns fragmentos podem ser gerados
através da fabricacédo de irregularidades dentro da cabega
de impressdo € algumas bolhas podem inevitavelmente Seé
formar dentro da cabeca de impressdo como um resultado
direto das mudangas de pressdo do fluido que acompanham a
ejegdo da gota.

para tratar deste problena, foi sugerido prover em
ampbas as configuragdes do disparador lateral e disparédof
de extremidade, um fiuxo continuo da tinta depoils dque O
bocal em uma tentativa de remover do Dbocal gualguer
fragmento Ou bolha que de outra forma causaria a obstrugao
no bocal. Este fluxo continuo ocorre enguanto a impressora
estda imprimindo € enquanto a impressora nao estd imprimindo
de modo que © fluxo continuo & preferivelmente maior do
que, e foi sugerido até dez vezes maior do que, a taxa de
fluxo maximo através do bocal.

o fluxo de tinta continuo e persistente fiui através
do canal pode prover melhorias significativas a
uniformidade e seguranca da operagdo. Antes da impressaoc O
fluxo pode ser usado para limpar gualquer fragmento ou ar
do bocal, canal, manifolds de tinta ou sistema de
suprimento de tinta e onde necessadria o sistema pode
incluir controle térmico. Antes da impressao é
frequentemente necessario possuir a estabilidade térmica do
aistema de alcance. Durante a Empresséo e dependendo do

2
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padrdo a ser formado, diferentes partes do atuador s3a0
provavelmente para operar em diferentes taxas que sem fluxo
constante  S&0 conhecidas  por conduzir a diferentes
temperaturas de operagdo que aumentam O riscb de ambos 08
defeitos de imagem menor & catastrdéfico.

0 disparadoxr lateral com recirculagdo constante é
conhecido por reduzir o impacto de determinados defeitos
pela redugédo do tempo o canal €& © bocal s3o expostos ou
provendo um mecanismo de alimentacdo automatica (self-

priming) . Alguns destes estdo listados abaixo:

Causa de Efeito
Falha
Vibragao Deslocamento ou ruptura do menisco

(meniscus) do bocal
Fragmentos Causa a distorgdo da viscosidade local pode
(sujeira)v interromper o fluxo
Pode impedir a ejecdo do fluido no bocal
Fragmentos Bolhas de ar grandes privam O bocal/canal
(ax) de fluido
Bolhas de ar peguenas reduzem a eficédcia
actstica (aumentam a complacéncia)
Bolhés dentro do canal crescerdo devido a
difusdo retificada
Ar ingerido AcGmulo de ar ingerido no bocal
vigcosidade Mudangas na viscosidade do fluido em uma
macro escala, devido a floculagdo suave Ou

3
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contaminacdo, por exemplo.

0 fornecimento de um fluxo continuo depois do bocal &
relativamente direto na configuragdo do disparador lateral.
Neste sentido & dirigida a referéncia ao documento EP-A-1
140 513. Nesta proposta anterior, ambas as extremidades da
camara de tinta permanecem abertas, simplificando ©
fornecimento de uma taxa de fluxo relativamente alta de
forma continua depois do bocal. Este fluxo através do bocal
& ortogonal na direcdo ao 1longo do gual as gotas sdo
ejetadas e, assim, é particularmente eficaz na remogdo de
fragmentos ou bolhas do bocal.

0 fornecimento de um fluxo continuo através da camara
de tinta ndo é& direto em uma configuragdo do disparador de
extremidade. Em uma proposta anterior (veja, por exemplo, ©
documento Us 6 705 704) uma barreira divide
longitudinalmente a camara de tinta. Em uso, um fluxo
continuo de tinta & estabelecido em um caminho em formato
de U na cémara: em direcdo ao bocal em um lado da barreira,
através do bocal, e longe do bocal na outra extremidade da
barreira. Esta disposigédo possul vantagens, mas ndo &
adequada em todas as circunsténcias.

Um objeto da invencdo & prover um aparelho e método
aprimorados de deposigdo de gota nos quais os efeitos iteils
de uma taxa de fluxo relativamente alta de fluido depois do
bocal pode ser alcang¢ada na vagsim chamada” configuragdo do

disparador de extremidade.
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Conseqguentemente, a presente invencdo consiste em um
aspecto no aparelho de deposigdo de gota compreendendo uma
camara de fluido prolongada para conter o liquido de
deposigdo de gota; um bocal associado com uma extremidade
da cAmara para ejegdo da gota; um canal de alta impedéncia
comunicando com a cémara na dita extremidade; meios de
atuacdo associados com a camara para realizar a ejegdo da
gota -através do bocal pela geragao de ondas acisticas
longitudinais na camara de fluido; e meios de suprimento de
fluido adaptados para fornecer fluido & cémara através de
um canal de alta impedancia.

preferivelmente, o canal de alta impedancia possui
uma saida diretamente adjacente ao bocal.

Apropriadamente, O canal de alta impedéncia é
dirigido ortogonalmente do comprimento da camara de fluido.

Vantajosamente, © canal de alta impedéncia se
coﬁunica entre a cémara e um manifold de Suprimento.que
permanece em volume constante na ejegdo da gota.

Preferivelmente, o canal de alta impedincia &
dirigido ortogonalmente da diregdo da ejegdo da gota
através do bocal.

Em uma forma da invengdo, a impedancia do canal de
alta impedadncia é pelo menos cinco e preferivelmente pelo
menos dez vezes maior do que a da cémara de fluido.

Em  uma forma da invengao, a drea seccional

transversal da camara de fluido & pelo menos c¢inco e
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impedéncia.

0 fluxo do fluido através do canal de alta impedéncia
dentro da camara pode ser pelo menos igual a, pelo menos
duas vezes, pelo menos cinco vezes ou pelo menos dez Vvezes
o fluxo méximo através do bocal na ejegdo da gota.

A velocidade do fluxo do fluido do canal de alta
impedancia através do bocal pode ser pelo menos igual, pelo
menos duas vezes, pelo menos cinco vezes ou pelo menos dez
vezes a velocidade méxima do fluxo através do bocal na
ejegdo da gota.

A presente invengao consiste em um aspecto em um
método de deposigdo de gota a partir de uma cémara de
fluido prolongada contendo um liquido de deposigdo de gota
e possuindo pelo menos em uma extremidade um bocal
associado com a cémara para a ejegdo da gota; compreendendo
as etapas de estabelecer na camara um fluxo continuo do
liquido de deposigéo de gota ao longo da c8mara em uma
direcdo afastada do bocal, gque flui entrando na camara
adjacente ao bocal através de um canal possuindo uma area

seccional transversal substancialmente menor do que a da

camara de fluido; e a geragdo de ondas aclisticas

longitudinais na cémara para realizar a ejegdo da gota

através do bocal.
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Apropriadamente, O fluxo que sai do canal & dirigido
ortogonalmente da direcdio da ejecdo da gota através do
bocal.

preferivelmente, o fluxo de liguido através do canal
de alta impedéncia & pelo menos duas vezes, preferivelmente
pelo menos cinco vezes € mais preferivelmente pelo menos
dez vezes o fluxo maximo através do bocal na ejecdo da
gota.

'Vantajosamente, a velocidade de fluxo de filuido do
canal de alta impedancia através do bocal é pelo menos
igual a, pelo menos duas vezes,vpelo menos cinco vezes Ou
pelo menos dez vezes a velocidade méxima do fluxo através
do bocal na ejegdo da gota.

Surpreendentemente, as gotas podem ser ejetadas de
forma eficaz através da geragdo de ondas aclisticas
longitudinais na camara de fluido apesar da presenga de um
caﬁal na vizinhanga do bocal provendo o fluxo de velocidade
elevada depois do bocal. Isto & alcancado pela formagdo do
canal de alta impedancia comparado com a impedéancia da
camara de fluido. Provendo o canal de alta impedancia com a
segdo transversal que & menor comparada a da cadmara de
fluido, pode ser disposto (mesmo se com uma taxa de fluxo
continuo igual a ou nao muito maior do que a taxa de fluxo
maxima através do bocal na ejegdo da gota) que um fluxo de
alta velocidade & estabelecido no bocal para remover OS

fragmentos e bolhas.
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Uma vantagem do estabelecimento deste fluxo do canal
dentro da camara (em vez de vice-versa) & que nd3c ha a
tendé&ncia para bolhas ou fragmentos na cAmara para obstruir
o canal.

preferivelmente, o fluxo na saida do canal de alta
impedancia é dirigido ortogonalmente para a diregdo na qual
as gotas s3o ejetadas e ortogonalmente do comprimento da
camara de fluido. A saida do canal de alta impeddncia &
preferivelmente localizada imediatamente adjacente ao
bocal; de fato a segdo transversal da entrada do bocal pode
se estender no alto canal de impeddncia.

A invencdo sera descrita agora através do exemplo com
referdncia aos desenhos gque o acompanham, no gual:

A Figura 1 & uma vista explodida de uma cabega de
impress3o de jato de tinta conhecida;

A Figura 2 & uma segdo longitudinal da cabega de
impresééo de jato de tinta apresentada na Figura 1;

A Figura 3 & uma segdo longitudinal de uma cabega de
impressdo de jato de tinta de acordo com uma modalidade da
presente invengao; e

A Figura 4 é uma segao longitudinal de uma cabega de
impressdo de Jjato de tinta ainda de acordo com uma
modalidade da presente inﬁengéo.

E mostrada na Figura 1, uma cabega de impressdo de
jato de tinta convencional usando a ag¢do de material
piezoelétrico para criar ondés aclisticas longitudinais nos

8
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canais de tinta possuindo bocais no “disparador de
extremidade” configurado. A cabeca de impressdo 1 é provida
com um atuador piezoelétrico 2 que coopera com uma chapa de
cobertura 8 para formar canais alongados de tinta 3.
Paredes prolongadas 9 de material piezoelétrico sé&o
compartilhadas entre os canais vizinhos e podem se mover
para dentro ou para fora do canal para mudar o volume
daquele canal. Séo pfovidos eletrodos 6 para o
estabelecimento de ium campo ‘elétrico atuante através de
pelo menos parte da parede piezoelétrica.

Os bocais 5 sdo providos em uma chapa de bocal 4 que
é assegurada para o atuador pilezoelétrico para fechar uma
extremidade de cada um dos canais de tinta 3. Um mainfold 7
na chapa de cobertura permite o reabastecimento dos canais
de tinta.

E apresentada na Figura 2 uma seg¢8o longitudinal
através dos aparelhos de deposigdo de gdta conforme
apresentado na Figura 1.

0 efeito do movimento transverso de nenhuma ou de
ambas as paredes que limitam cada canal de tinta & para
gerar ondas acfisticas longitudinais apresentadas na flecha
21. Conforme descrito em mais detalhes nos documentos EP-A-
0 277 703 e EP-A- 0 278 590, as gotas s8o ejetadas através
do bocal 5. As gotas podem ser ejetadas em modo bindrio ou
em um modo de escala de cinza no gual uma pluralidade de

gotas funde no bocal antes de ser ejetadas para formar
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gotas de tamanhos variados. A tinta ejetada através do
bocal 5 é substituida por um fluxo de reabastecimento de
canal apresentado na flecha 22, através do manifold 7 na
cémara 3.

Um problema que foi identificado com esta construcdo
€ gque os fragmentos ou bolhas na tinta os quais sdo
carreados ao longo do canal 3 pelo fluxo de reabastecimento
de canal ficardo presos na extremidade do canal adjacente a
chapa do bocal 4 e poderdo éausar a obstrugdo temporiria ou
permanente do bocal 5. Foi determinado gue mesmo uma bolha
relativamente pequena, se 1isto for permitido manter na
extremidade do canal adjacente & chapa do bocal, conduzira
a obstrugdo do bocal. Isto & devido a mudancas na pressdo
na tinta que acompanham a ejegdo da gota que estimulam as
bolhas a crescerem no tamanho.

Uma modalidade desta invengdo & apresentada na Figura
3, onde os componentes que permanecem essencialmente
inalterados da disposigdo apresentada na Figura 2 conservam
os mesmos nimeros de referéncia.

Nesta modalidade da invencdo, um caminho adicional de
fluxo apresentado na flecha 31 é estabelecido. Este fluxo &
carreadc em um canal 32 que se estende em uma direcgdo
paralela ao comprimento da c@mara de tinta 3. O canal 32
pode ser convenientemente posicionado debaixo da camara 33,
isto &, fora do plano gque contém a disposicdo dos canais de

tinta 3 para ndo aumentar o espacamento entre os canais

10
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adjacentes e conseqguentemente entre os bocais adjacentes. O
fluxo 31 pode ser especifico para um canal de tinta 3, com
14 sendo um canal de fluxo lateral 32 para cada canal de
tinta 3; alternativamente, um canal 32 relativamente largo
poderia servir a todos ou um ntGmero de canal de tinta 3.

Um canal de alta impedé@ncia 33 se estende do canal 32
ao canal 3, adjacente & chapa do bocal 5.

Deve-se notar que a posigdo do bocél 5 em relagdo ao
acesso longitudinal dé cahal‘ 3 foi a-justada para quel a
saida do canal de alta impedéncia 33 seja imediatamente
adjacente ao bocal 5. De fato, a drea seccional transversal
da entrada no bocal & vista se expandir no alto canal de
impedancia 33.

0 versado na técnica reconhecerda que a descrigéo da
Figura 3 & um tanto diagramética e que existe,
particularmente em relacio ao estabelecimento do fluxo
lateral descrito na flecha 33, uma ampla variedade de
técnicas de construgdo pelo gqual tal fluxo de tinta poderia
ser baseado. £ importante reconhecer gue O canal 32 ou
outra estrutura gque fornece tinta ao canal de alta
impedancia 33 é passivo, isto & que seu volume ndo muda
durante a ejegdo da gota.

Em uso, um fluxo lateral de tinta 31 & estabelecido ©

qual é pelo menos igual a e preferivelmente maior do que O

fluxo maximo de tinta através do bocal na ejegdo da gota. A

11
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tinta passa através do canal de alta impeddncia 33 e entra
no canal 3:-

e Diretamente adjacente ao bocal

e Em uma direcdo transversa a ejegdo da gota

e A velocidade relativamente alta

Por estas razdes, o fluxo & particularmente eficaz na
remocgdo dos fragmentos do bocal que poderiam obstruir o
bocal e até bolhas pequenas dque, Se deixadas na posigdo,
poderiam crescer para obstruir o bocal. Estas bolhas e
fragmentos passam ao longo do comprimento da cémara 3 e
saem através do manifold 7.

0 fluxo que reabastece o canal apbs a ejecdo da gota
conforme ilustrado na flecha 22 & dominado pelo fluxo do
manifold que une o canal ativo devido & sua impedéncia
fluidica menor do gque a do canal 33. Com as pressodes
geradas dentro do canal 3 sendo da ordem de 1 ou 2
atmosferas, o fluido de reabastecimento pode alcangar
velocidades de tempo médio de aproximagdo de 0,1 ms .

No caso das ondas de pressdo de operagdo aclistica no
fluido dentro do canal propagam simultaneamente com O fluxo
de reabastecimento e a cerca de 500 ms'r. O fluxo de
reabastecimento ocorre apenas quando O fluido & ejetado de
acordo com o controle das ondas de pressdo.

A magnitude do fluxo lateral & selecionada para due
no tempo dJgue um canal seja exposto aos fragmentos (e

outros, veja acima) seja mantido abaixo de certo nivel.
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Para determinadas aplicagBes graficas basicas & aceito que
dnicos defeitos ocasionais de bocal possam ser tolerados
até 1000 pixels no comprimento. Imagens graficas para
aplica¢Bes primédrias tolerardo defeitos de ndo mais do que
40 pixels. Imagens de qualidade “fotografica” reguerem
menos do que 20 pixels. A impressdo de disgspositivos de

funcdo (por exemplo, PCBs, displays, eletrénicos, etc.)

exigird requerimentos mais severos.

Uma segunda consideragdo a magnitude do fluxo & a
velocidade de fluido na parte de tras do bocal. As bolhas
ingeridas durante a operagdo do dispositivo migrardo
através do canal e sem interven¢do podem ficar alojadas e
aumentar significativamente o risco de falha de ejegdo.
Dependendo do tipo de fluido e suas condicdo de cavitagao
pode atuar para acelerar uma falha na ejegdo. - Para
minimizar o tempo que os fragmentos podem causar um defeito
de ejecdio, o fluxo lateral & disposto para prover uma
velocidade de fluido gque induz o fluido na cmara a ser
removido dentro do tempo levado para ejetar 1000 pixels de
um Gnico bocal.

A velocidade do fluxo lateral dependerda do fluxo
através do canal 33 e nas A&areas seccionails transversais
relativas do éanal 33 e da cé&mara 3.

Sse o fluxo através do canal 33 é& igual ao fluxo
méximo através do bocal (gque serd maior do que o fluxo de

reabastecimento de tempo médio através de uma gquantidade
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que depende do ciclo de obrigagdo da cl8mara e do dado de
impress3o) e se a &rea seccional transversal da c@mara 33 &
um décimo da Aarea da seccional transversal da camara 3
ent3oc, & esperada uma velocidade de fluxo dez vezes
aumentada apds o bocal.

Vantajosamente, o fluxo lateral opde o fluxo de

reabastecimento dominante para gque, a cdmara ativa seja

protegida do influxo de sujeira do suprimento de tinta. .

devido ao menor tamanho do canal que provém o fluxo
lateral.

Uma consideracgdo em desenho no fluxo de recirculagdo
é a pressdo negativa aplicada ao fluido que se grande pode
induzir a cavitagdo indesejada. A modalidade descrita
requer que o canal lateral forneca impedadncia significativa
para gue uma grande pressédo positiva deva ser aplicada ao
manifold associado para gerar a velocidade de fluxo
necessérié na camara de atuacdo. Convenientemente, o
manifold oposto (o qual deve prover uma pressdo negativa
para o bocal ser mantido abaixo da presséo atmosférica)
pode ser disposto para prover apenas uma modesta pressio
negativa (wrt atmos) para gque O risco de cavitagdo seja
baixo.

A Area seccional transversal do canal de alta
impedancia 33 & substancialmente menor do que a &rea
seccional transversal do canal 3. Em uma disposigdo, os

canais de tinta 3 possuem uma altura de 300 Hm e uma
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largura de 75 pm. O alto canal de impedancia pode se
estender através da largura da c@mara de tinta 3 com uma
dimensio de 75 um, com uma espessura (na diregcao do

prolongamento do canal de tinta 3} de 30 pm, com uma area
seccional transversal de um décimo da &rea seccional
transversal do canal de tinta 3. Em variagdes, o alto canal
de impedéncia 33 pode se estender sobre menos do que a
largura completa do canal de tinta e pode se estender a uma
quantidade maior ou wmenor na direcdo ou prolongamento do
comprimento do canal 3.

Uma modificacdo é ilustrada na Figura 4. Neste caso,
o canal de alta impeddncia toma a forma de um corte de
rebate 41 na chapa do bocal 4. A chapa do bocal pode ser
projetada para ser compacta, para ambog acomodarem este
rebate e prover um bocal do mesmo comprimento conforme na
modalidadeidescrita anteriormente.

‘ Enquanto a invengdo foi descrita em relagdo a  uma
cabeca de impressdo, sera compreendido que a invengdo se
refere de um modo geral a aparelho de deposigdo de gota.
Sera similarmente compreendido gque o canal de alta
impedancia que se comunica com a camara na extremidade do
bocal pode tomar uma variedade de formas além daquelas
descritas e as paredes de material piezoelétrico descritas
s3o apenas um exemplo dos meios de atuacdo assgociados com a

camara para realizar a ejegdo da gota através do bocal pela

15



geragdo de ondas aclsticas longitudinais na cémara de

fluido.
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RETIVINDICAGOES

1. Aparelho de deposigdo de gota caracterizado pelo
fato de compreender uma camara de fluido prolongada para
conter o liguido de deposigdo de gota; um bocal associado
com uma extremidade da cémara para a ejecdo da gota; um
alto canal de impedéncia que se comunica com a céamara na
dita extremidade; meios de atuagdo associados cowm a camara
para realizar a ejegdo da gota através do bocal pela
geragdo de ondas acfisticas longitudinais na camara de
fluido; e melos de guprimento de fluido adaptados para
fornecer fluido a camara e através do alto canal de
impedancia.

2. Aparelho de acordo com & reivindicagdo 1,
caracterizado pelo fato de o canal de alta impedancia
possuilr uma saida imediatamente adjacente ao bocal.

3. Aparelho de acordo com a reivindicagdo 1 ou com a
reivindicagdo 2, caracterizado pelo fato de o canal de alta
impedanéia gser dirigido ortogonalmente do comprimento da
camara de fluido.

4. Aparelho de acordo com qualguer uma das
reivindicagdes anteriores, caracterizado pelo fato de O
alto canal de impedancia comunicar entre a camara e um
manifold de suprimento que continua de volume constante na
ejecdo da gota.

5. Aparelho de acordo com qualguer uma das

reivindicagdes anteriores, caracterizado pelo fato de o
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canal de alta impeddncia ser dirigido ortogonalmente da
diregdo da ejegdo de gota através do bocal.

6. Aparelho de acordo com gqualquer  uma das
reivindicagBes anteriores, caracterizado pelo fato de a
impedéncia do alto canal de impedincia ser pelo menos cinco
e preferivelmente pelo menos dez vezes maior do que a da
cémara de fluido.

7. Aparelho de acordo com gualgquer uma - das
reivindicagdes anteriores, caracterizado pelo fato de a
drea da segdo transversal da cadmara de fluido ser pelo
menos cinco e preferivelmente dez vezes maior do que a do
canal de alta impedincia.

8. Aparelho de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes anteriores, caracterizado pelo fato de ser
adaptado para que em uso um fluxo de fluido através do
canal de alta imped@ncia dentro da clmara seja pelo menos
igual ao fluxo méximo através do bocal na ejecdo da gota.

9. Aparelho de acordo com a reivindicacdo 8,
caracterizado pelo fato de em uso o fluxo de fluido através
do canal de alta impeddncia ser pelo menos duas vezes,
preferivelmente pelo menos cinco vezes e mais
preferivelmente pelo menos dez vezes o fluxo maximo através
do bocal na eje¢do da gota.

10. Aparelho de acordo com gqualquer uma das
reivindicagBes anteriores, caracterizado pelo fato de em
uso a velocidade do fluxo de fluido do alto canal de
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impeddncia através do bocal ser pelo menos igual &
velocidade méxima do fluxo através do bocal na ejegdo da
gota.

11. Aparelho de acordo com a reivindicac¢ido 10,
caracterizado pelo fato de em uso a velocidade de fluxo do
fluido do canal de alta impedadncia através do bocal ser
pelo menos duas vezes, preferivelmente pelo menos cinco
vezes e mails preferivelmente pelo menos dez vezes a
velocidade méxima do fluxo através do bocal na ejegdo da
gota.

12. Aparelho de acordo com as reivindicacdes
anteriores, caracterizado pelo fato de os meios de atuagdo
compreenderem um corpo de material piezoelétrico.

13. Aparelho de acordo com a reivindicagio 12,
caracterizado pelo fator de o Ccorpo do material
piezoelétrico formar pelo menos parte da parede da cémara
de fluido.

14. Método de deposigc8o de gota a partir de uma
c@mara de fluido prolongada contendo o liguido de deposicido
de gota e possuindo em uma extremidade um bocal associado
com a camara para ejecdo da gota; caracterizado pelo fato
de compreender as etapas de estabelecer na clmara um fluxo
continuo do liquido de deposig8o de gota ao longo da cémara
em uma diregdo a partir do bocal, aquele fluxo entrando na
cémara adjacente ao bocal através de um canal que possuil

uma &rea seccional transversal substancialmente menor do
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que a da cémara de fluido; e a gerag¢do de ondas acisticas
longitudinais na clmara para realizar a ejegdo da gota
através do bocal.

15, Método de acordo com a reivindicagado 14,
caracterizado pelo fato de o fluxoc que sai do canal ser
dirigido ortogonalmente da diregdo da ejegdo de gota
através do bocal.

16. Método de acordo com a reivindicagdo 14 ou 15,
caracterizado pelo fato de o fluxo de fluido através do
canal de alta impedéncia ser pelo wmenos duas vezes,
preferivelmente pelo menos cinco vezes e mais
preferivelmente pelo menos dez vezes o fluxo mdximo através
dq bocal na ejegdc da gota.

17. Método de acordo com as reivindicagdes 14 a 16,
caracterizado pelo fato de a velocidade do fluxo de fluido
do canal de alta impedéncia através do bocal ser pelo menos
igual a velocidade maxima do fluxo através db bocal na
ejegdao da gota.

18. Método de acordo com a reivindicagdo 17,
caracterizado pelo fato de o fluxo de fluido do alto canal
de impedéncia através do bocal ser pelo menos duas vezes,
preferivelmente pelo menos cinco vezes e mais
preferivelmente pelo menos dez vezes a velocidade madxima do

fluxo através do bocal na ejegdo da gota.
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RESUMO

Pedido de Patente de invengdo para: “APARELHO E
METODO DE DEPOSIGAO DE GOTA”.

A presente invengdo se refere a um cabegote de
impressdo que possul uma cdmara de tinta (3) prolongada e
um bocal (5) em uma extremidade, um fluxo continuo de tinta
é provido através de um alto canal de impedéncia (33) que
se comunica com a c8mara prdoxima ao bocal. A tinta &
ejeﬁada através do bocal péla geragdo de ondas aclsticas
longitudinais na cémara do fluido. Um fluxo de tinta de
elevada velocidade dentro da cdmara do canal remove
fragmentos ou bolhas do bocal que, caso contrério, poderiam

obstruir o bocal.
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