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Sztuczne wldékna (jedwab sztuczny)
otrzymuje si¢ zwykle zupelnie gladkie.
Czesto jednakze chodzi o nadanie wiéknom
sztucznym skedzierzawienia w celu uzy-
skania przy tkaniu, dzianiu i t. d. specjal-
nych efektéw albo tez w celu otrzymania
np. z wlokien peczkowych przedziwa do
wytwarzania nici na przedzarkach do ba-
welny lub welny.

Dotychczas wytwarzano tego rodzaju
nici kedzierzawione w ten sposob, iz sztucz-
ne nici poddawano specjalnej obrébce, al-
bo prébowano nadaé materjalowi kedzie-
rzawo$¢ juz przy przedzeniu przez wycia-
ganie lub spietrzanie wiazki nitek, albo w

ten sposob, iz przed nawijaniem przepu-
szczano nici miedzy walcami zlobkowane-
mi.

Wymienione wyzej znane sposoby nie
odpowiadaja wymaganiom praktyki. Pomi-
nawszy, iz sposoby te sa zwykle trudne do
przeprowadzenia i wymagaja drogich urza-
dzen, otrzymana kedzierzawos$¢ wlékien
jest bardzo nieréwnomierna, a przede-
wszystkiem nietrwala, poniewaz ginie przy
wymagamu, zwilzaniu i podobnych zabie-
gach. '

Obecnie stwierdzono, iz mozna uzyskaé
w sposéb madzwyczaj prosty doskonala i
trwala kedzierzawosé¢ nici, jesli podczas
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przedzenia nawija siq nid, wyeiagana z dy-
szy pod zwyklem lub zwigkszonem napie-

ciem w taki sposéb, iz droga nici (to zna- -

czy odleglo§é ruchomej nawijarki do wo-
dzika nici) podlega szybko po sobie naste-
pujacemu wydluzaniu i skracaniu. To wy-
diuzaniei skraca,ple osiaga si¢ bardzo pge-
sto dzieki temu, ze przy przedzeniu wiggw-
kowg,m nadaje si¢ lejkowi wodzacemu,
przeéz-ktory:. nm;doprowadza sie do wiréw-
ki, polozenie mlmoérodowe w stosunku do
osi naczynia, Ponwwiu daigki temu nie
wprowadza si¢ ni¢ wzdluz osi, czyli nie w
linji jednakowo .oddalenej ed Sciemek ma-
czynia, lecz mimosrodowo, zachodzi pod-
czas obracania lejka stale zmiana wielko-
$ci drogi nici od najwigkszej do najmniej-
szej przy kazdem polobiegu nici, co praw-
dopodobnie jest przyczyna tworzemia si¢
nici skedzierzawionych. Zwykle dobsze
jest, jesli ni¢ wchodzi blizej osi naczynia,
niz Scianek naczynia. Naprzyklad okazalq
sig, iz dobre wyniki uzyskuje sie, jesti przy
150 mm srednicy naczynia odleglosé ta wy-
nosi 20 mm od osi naczynia. Jednak zalezy
to w zupelnosci od pozadanej kedzierzawo-
$ci, tak iz w pewnych warunkach ni¢ moze
wchodzi¢ blizej $cianek niz osi naczynia.
Zwlaszcza réwnomierna kedzierzawosé o-
siaga si¢, jesli wodzik zbliza sie podczas

przedzenia stale do osi naczynia w miare

zwigkszania si¢ grubosci warstwy zweoju: w
naczyniu,

Otrzymuje si¢ np. przy srednicy naczy-
nia 150 mm doskonale wyniki, jesh odle-
gloé¢ wprowadzania do osi naczynia
zmniejsza sie z 20 mm do. 15 mm.

Poza tem stwierdzono, ze odleglosé mie-
dzy miejscem wprowadzania nici a we-
wagtrznemi Sciankami maczynia wiréwki
posiada wplyw na jako$é kedzierzawosci.
To znaczy, iz rodzaj kedzierzawoéci zalezy
réwniez od S$rednicy naczynia wirowki.
Istotnie przy bardzo mabych naczyniach
(np. o srednicy 120 mm lub mniejszej) o-
trzymuje sig bardzo liczne drobne i wyraz-

ne zwoje, podczas gdy przy duzych sredni-
cach (300 mm) otrzymuje si¢ znacznie
rzadsze duze zwoje. Rozumie si¢, iz wazne
to jest tylko w tym przypadku, jesli inne
warunki, wplywajace na kedzierzawienie,
pozostana bez zmjan; takie inne czynniki
decyduja o jakosci zwojow, jak np. szyb-
kos¢ obrotowa naczynia, a mianowicie przy
wi¢gkszej szybkosci obrotowej tworza sig
zwoje gestsze i osiaga si¢ lepsza kedzierza-
wos$¢ nici. Przy odpowiednim doborze na-
czynia mozpa zatem aetrzymywaé pozadany
wynik.

- Delsza oprobke jedwabiu przeprowadza
si¢ jak zwykle. Paoniewaz nici poddawane
kedzierzawieniu doprowadza si¢ do naczy-
nia w stanie mozliwie plastycznym, czyli
malo utrwalonym (co mozna osiagnaé zna-
nym sposobem przez dobranie odpowiednie-
go sktadu i dojrzewanie wiskozy oraz na-
stawienie kwasowosci i temperatury kapie-
li), dobrze jest, jak stwierdzono doswiad-
czalnie, w celu osiaggniecia bardzo trwalej
kedzierzawosci traktowaé nici przed dalsza
ohrdbka kwasna kapiela utrwalajaca, za-
wierajaca np. 5 — 7% H,S0,. Okazalo sie¢
réwniez, iz dla osiggniecia dobrych wyni-
kéw dobrze jest poddawaé nici suszeniu
bezposrednio po ptékaniu przed dalsza ob-
robka.

Szybko po sobie nastgpujace zmiany
drogi mict mozna osiagnaé rowaiez (zwla-
szcza przy sposobach nawtjania na szpule,
walce, motowidla i t. d.) przez szybkie ru-
chy (drgania, wahania} wodzika mici

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposdb wytwarzania skedzierzawio-
nych nici sziucznych, znamienny tem, ze
podczas nawijanda mici po. wypszedzeniu
wydiuza, sig i skraca w nastepujacych po.
sobie okresach drogeg mici, to. jest odleghoéé
od przyrzadu nawijajacege do wodzika nici.

2, Spoeséb wedlug zastrz. i, zmamien-.
ny tem, Ze przy nawijaniu nici zapomoca



wiréwki okresowa zmiane dlugosci drogi ni-
ci osigga sie przez wprowadzanie nici mi-
mosrodowo do osi naczynia wiréwki.

3. Sposéb wedtug zastrz.1i 2, zna-
mienny tem, Ze podczas nawijania zmienia
si¢ odleglo$é miejsca wprowadzania nici od
osi naczynia wiréwki w celu otrzymywania
réznego rodzaju kedzierzawosci nici.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze podczas przedzenia wodzik
nici zbliza si¢ stale do osi naczynia wirow-
ki w miare przyrostu warstwy nici w naczy-
niu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze wielkosé¢ srednicy naczynia
dobiera si¢ w zaleznosci od pozadanej ke-
dzierzawosci, a mianowicie stosuje si¢ tem
mniejsza §rednice naczynia wiréwki, im
liczniejsze, mniejsze i wyrazistsze maja byé
poszczegdlne zwoje skedzierzawionej nici

6. Sposob wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Ze nici skedzierzawione ustala
sie¢ przed dalsza obrébka w kapieli, zawie-
rajacej np. 5 — 7% H,SO,.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, Ze skedzierzawione i ewen-
tualnie utrwalone nici suszy si¢ bezposred-
nio po myciu przed dalsza obrébka.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze szybko po sobie nastepujace
zmiany dlugosci drogi nici, zwlaszcza przy
nawijaniu na szpule, walce, motowidta lub
podobne przyrzady nawijajace, osiaga si¢ .
przez szybkie ruchy (wahania, drgania) wo-
dzika nici.

Zellstofffabrik Waldhof.
Hans Radestock.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Druk 1. Boguvsiawskiego i Ski, Warszawa.
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