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(54) Zpldsob vyroby skupinového uspofédéni spotifebitelsk§ch nédob se zaoblenfmi rohy

Vynélez se tfké zplisobu vyroby skupinového uspotradani obalovych spotfebitelsk§ch né-
dob se zaoblenjmwi rohy pro balenf kusového zboii, pastovitych hmot nebo tekutin. Tyto né-
doby se vytvarujf z jednoho pasu nebo jedné desky materidlu - plastické folie. Mezi jed-
notlivymi nddobami je pro moZnost jejich oddgleni provedeno naseknuti vndjéich hran okra-
ji n&dob a vyseknut{ tvarovjch otvord v mistech roh&i nédob. Pidorys okraji nadob miZe mit
tvar trej-, &tyf- nebovvicedhelniki. Podle typu baliciho stroje a podle poZadované veli-
kosti nddob je skupina &tyfi nebo vice nadob (napr. 6, 8, 10, 186).

U dosud zném§ch fedeni jsou rohy okraji nddob a tim i rehy skupinového uspoiradéni
ostré nebo sraiené, nebo je zaobleni rohd provedeno radiusem, ktery je mensi neZ vzdédle-
nost jeho stfedu od vnéjdi hrany okraje nadoby. U viech téchto fedeni vznikaji rohy Gplnd
ostré nebo tupd jif, které podkozuji dalsi obaly, dochézi ke znehodnoceni obalu nebo i
k dplnému vyprézdnéni obsahu poskozeného obalu. Manipulace u vyrobco i v prodejni siti
vytaduje opatrnost s ohledem na uvedené ztraty i na moinost porandni obsluby a spotifebi-
tele. 0stré rohy brani pouziti progresivndjsfho zpisobu baleni vice kusd skupinového uspo-
f4déni obalov§ch spotiebitelskych nédob spoleéné do nevratn§ch obald, napf. do smrititel-

né félie, takie rostou ndklady na manipulaci a dopravu.

Uvedené nevyhody dosavadnich feden{ odstranuje zpisob vyroby skupinového uspofédéni
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obalovych spotrebitelskych nddob se zaoblenymi rohy podle vyndlezu. Ve tvarovaci stanici
baliotho automatu je z ploché plastické folie vytvarovén skupinovy obal spotfebitelskych
nidob, ktery je pod dévkovacim zaff{zenim naplnén balenym zboZim a ve svafovaci stanici
uzavien kryéi £olifi. Ve vysekévaci stanici dojde soutasnd k vyseknut{ celé skupiny nadob,
"k naseknut{ vndjdfch hran okrajd naddob a v mistech rohi naddob k vyseknutf{ tvarovjch otvo~
ri. Podstata vynidlezu je v tom, %e plynulé zaobleni tvarov§ch otvord v mistech rohd nadob
né provede radiusem vétdim, nei je vzdadlenost stfedu radiusu od vné jSich hran okrajd na-
doby. '

Zplisob vyroby skupinovéhe uspofsdani obalovyoh spotfebitelskych nadod se zaoblenymi
rohy podle vyndlezu lze vyuift u balicichvstyojd a balicich automatd, Tento zpisob ovliv-
fluje estetiocky vzhled obald a umoZfiuje pouzit{ nevratnfch obald pro spole&né baleni néko-
lika kusd skupinového usporadini. Odstranuje ztr4ty na obalech a zboZi a ﬁtipadn‘ porand-
ni, protoie nddoby po oddéleni ze skupinového uspofadani maji plynulé zaobleni. Vysekéva-
of stanice balicfho automatu mé delsf Zivotnost, protoZe pifi tomto zpisobu mitZe b§t pod-
statnd jednoduddf.

Priklad provedeni nového zplisobu v§roby skupinového usporadant obalov§ch spotfebitel~
skych nddob se zaoblenymi rohy podle vynélezu je na vykresech, kde zndzoriujf obr. 1, 2
a 3 dosavadni provedeni ostrych, sraienyoh a zaoblenfoh rohd, obr. 4 plynulé zaobleni ro-
hil podle vyndlezu. Na obr. 5 je nakreslena vyseknuté skupina S8tyF nddob 8 naseknutymi
vnd jé{mi hranami okraji nidob a s vyseknutym tvarovym otvorem.

Na obr. 6 je proveden detsil tvarového otvoru a na obr, 7 Jo jednotlivé nddoba po
oddéleni ze skupinového usporédéni{., Obr. 8 schematicky zntzoriujg postup vyroby skupino~
vého usporAdéni obalovych spotfebitelskych nadob.

Ve tvarovaci stanioi je z jednoho p&su plastické félie vytvarovéna skupina 4 néddob,
ktoré se pod dévkovacim zaffzenim naplni{ balenym zboZim a ve svatrovaci stanici uzaviou
kryo{ £6lif 5 (obr. 8). Ve vysekdvaci stanici Je soudasné provedeno vyseknutf{ celé skupi-
ny 8, naseknut{ vndjsfch hran 3 okrajd 2 nddob 1 a v mistech rohd né&dob 1 k vyseknuti tva-
rového otvoru 4 (obr, 5), Plynulé zaobleni tvarového otvoru 4 v mfstech rohd nédob 1 je
provedeno rédiusem R, ktery jeo vétdi, nei Jo vidadlenost A, to je vzdélenost stiedu Rod
vné j8f hrany 3 okraje 2 nadoby 1 (obr. 6). Tvar tvarového otvoru 4 je zékladnf podminkou
pii foéini Jjednotidelového nastroje (kombinované vysekavaci razidlo).

Vynélez lze vyuiit v potravintském primyslu, hlavnd v odvétv{ mléhdrenském, masném
a chladirenském, ve farmaceutickém primyslu a vfhledové i ve spotfebnim primysiu,

Zplsobu podle vyndleru se vyuiiv4 napffiklad u balicfho automatu typu BIK 10,



3 198 491

PREDMET VYNALEZU

Zpisob v§roby skupinového uspoiddini obalovych spotrebitelskych nddob se zaoblenymi
rohy v balicim automatu, kde ve tvarovac{ stanici je vytvarovdn skupinovy§ obal spotiebi-
telskfch nadob, ktery je naplnén balenym zboZim a uzavien kryci £01i1, ve vysekavaci sta-
nici dojde soutasnd k vyseknuti celé skupiny nadob, k naseknuti vndji8i hrany okrajd nédod
a v mistech rohd nadob k vyséknuti tvarovych otvord, vyznaleny tim, Ze jejich plynulé za-
obleni se provede radiusem v8t3im, neZ je vzddlenost stfedu rddiusu od vnd jSich hran okra-

Jje nédoby.
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