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ES 3025 188 T3

DESCRIPCION
Aplicador de asas para aplicar asas en pagquetas plancs

[0001] Esta invencion se refiere a un aplicador de asas equipado con un bastidor que suspende un aplicador de asas
giratorio sobre una cinta transportadora para transportar paquetes. Unas varillas equipadas con ventosas, segln fa

4

reivindicacién 1, estén conectadas al aplicador de asas y que pueden girar.

f0002] Dentro del sector de la produscién de paquetes, un paso esencial en la produccidn del propio paquete terminado
es la aplicacion del asa al paquete plano antes del plegado; esto se lleva a cabo mediants un dispositive cominments
llamado aplicador de asas que, colocado cerca de una cinta transportadora {que también forma parte de una maquina
mas grande que pliega vy pega <l paquete plano hasta obtener un paguete terminado), aplica ef asa al paquete plano
mediante un pegameanto, asegurando gque [a aplicacién del asa se realice en 18 posicidn correcta y que s presidn recibida
sea tal que garantice una adhesidn estable. Este procedimiento de aplicacion se lleva a cabo mediante un aplicador
colocado suspendido sobre la cinta transportadora para paguetes planos, que generalmente recibe una sola asa para ser
aplicada por medios de manipulacién de asas que, a su vez, toman una sola asa del cargador ¢ dispensador, donde se
almacena una pila de asas.

[0003] En la solicitud de patente CA 1.283.319, por ejemplo, se describe un equipo de aplicacién de asas donde el
aplicador esta disefiado para procesar sobre plataformas en movimiento (es decir, sobre una cinta transportadora). En
este dispositivo, el cargador, los medics de manipulacidn de las asas y el propic aplicador se colocan uno encima del otro,
situados en una zona definida por encima de la cinta transportadors, mientras gue los medios de aplicacion de pegamento
se colocan directaments sobre la cinta transportadora aguas arriba del dispositive. Esta configuracion gue acabamos de
describir se debe a la naturaleza de los madios de manipulacién v del aplicador, donde los primeros se caraclerizan por
ser basicamente un cabezal capaz de recoger un asa, con un sistemna de succién, y girarla hacia el aplicador. A su vez,
el aplicador consta en un cilindro parcialmente hueco, donde la parte hueca sirve para alojar parie del asa hasta que ia
rotacién del aplicador aplasta la propia asa con la parte completa sobre el paguete planc que se desplaza por la cinta
transportadora.

[0004] En la solicitud de patente WO 89/02362 se describe un equipo que opera en el mismo campo téchico que se acaba
de describir. Este equipo se caracieriza por disponer de uncs medios de manipulacién del asa que constan de un brazo
que recoge el asa del cargadory la puerta en contacto directo con un aplicador giratorio compueste por un cilindro giratorio
con brazos equipados de sistemas de succion que datienen el asa en dicho aplicador duranie su rofacién. También, en
esta invencién, el pegamento se aplica al paquete planc en movimiento.

f0005] Las dos soluciones descritas anteriormente presentan inconvenientes bien definides; en ambos casos, es
necesario disponer de un circuito neumdatico conectado a ias sacciones moviles, ya sean los meadios de manipulacién o el
propio aplicador de asas, 1o que complica la fabricacidn de estos componentes y reduce [a simplicidad de la estructura de
la maguina. Considerando el equipo descrito en la solicitud de patente CA 1.283.319, un inconveniente evidente es la
posibilidad de ensuciar el rodillo de pegamento cuando los medios de manipulacién provocan un error en el
posicionamiento del asa. Esie genera tiempos de inactividad y costes considerables de las maguinas, teniendo en cuenta
gue estas maquinas funcionan a un ritme de produccién de alrededor de 10.000 piezas por hera de funcionamiento.

[0006] Por otra parte, con referencia al equipo descrito en el documento WO 89/02362 éste presenta las complicaciones
ya mencionadas al tener un circuito de presién conectado a un elemento giratorio, ademas de que los medios de
manipulacidén consisten en un complejo brazo articulado que debe recoger el asa del cargador y colocarla en posicién
sobre un elemento giratorio (el aplicador), que debe detenerse para permitir este proceso, lo que provoca, nuevamente,
tiempo de inactividad en el procesamiento.

[0007] Otro problema de ambas soluciones técnicas es que no son faciles de mover, ya que cuentan con equipos
complejos que operan en combinacién con tolerancias dimensionales muy limitadas y, sobre todo, estos equipos no estan
montados sobre una Unica estructura (véase el aplicador y los medios de manipulacién que no estan conectados a un
bastidor rigido, y, ademas, en el documento WO 89/02362 los medios de aplicacién de pegamento estan colocados por
separado en la cinta transportadora).

f3008] Un aplicador de asas segun el predmbulo de la reivindicacién 1 se conoce a partir del documento US 5.437.594 A

f0009] En este caso, ia tarea técnica subyacente a esta invencion es idear un aplicador de asas que esté especificamente
disefiado para realizar movirmientos faciles y cdmodos en cualguier linea de transporte de paquetes (cinta transportadora},
va gue esta equipado en su conjunic con todes los componentes necesarios para las operaciones de produccidn en linea.
Mas concretamente, se ilustrard un aplicador de asas compuesto por varios componentes instalados en el mismo bastidor,
este Gitimo equipado con ruedas.

f00140] Otro propdsito importante de esta invencidn es progorcionar un aplicador estructuralmente simple que saa répido
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y preciso en la aplicacién de asas a paguetes en movimiento. Asimismo, un propésito de esta invencidn es proporcionar
un aglicador gue pueda aplicar mas de un asa durante una rotacién completa de 360° sobre su gje.

[0011] Otro propdsito de la presente invencidn es proporcionar medios de manipulacién de asas gue permitan un
posicionamiento preciso y sin complicaciones de las mismas antes de ser recogidas y aplicadas por ef aplicador sobre ¢l
paguate en movimiento

f0012] Ademas, otro propdsito de esta invencidn es proporcionar un aplicador que no requiera un sistema de succion con
un circuito de presidn para aplicar el asa a los paguetes en movimiento sobre [a cinta transportadora.

{00131 El problema técenico y los propésitos especificados se consiguen con un aplicador de asas para aplicar asas en
paguetes planos en movimiento gque comprende un aplicader giratoric equipade con un cuerpe central y varias varillas
eqguipadas con ventosas. Dichas varillas equipadas con ventosas, giran completamente con el cuerpo del aplicador,
recogen las asas desde una posicidn y se acoplan a los paquetes en movimiento sobre la cinta transportadora. Dichas
varilfes con ventosas giran paralelamente al eje de rotacidn del cuerpo central, pero también tienen la libertad de girar
sobre s mismas para mantener ias ventosas en posicidn.

f0014] Dicho aplicador tiene, preferiblemente, un cuerpo central perfilade segln el ndmero de varillas involucradas en la
aplicacion especifica.

f3015] Aln mas preferiblemente, dicho aplicador giratorio esté conectado a varios actuadores que controlan el movimiento
e

del mismo, estando dichos actuadores conectados a un controlador i6gico programable (PLC, por sus siglas en ingiés) v
a uno o mas sensores que controlan el funcionamiento de los actuadores.

[0016] Preferiblemente, diche aplicador de asa tiene un bastidor mévil que se puede ajustar a méas de un tamafic.

{00177 Aln mas preferiblemente, dicho aplicador, por medio de las varillas con ventosas, recoge una Unica asa que se va
a aplicar desde una Zona donde se mantiene firmemente en una posicién pradetarminada. Tras esta operacién, una varilla
con ventosas, junte con un asa, transporta esta Gltima a un paguete en movimiento

f0018] Aln mas preferiblemente, los medios de aplicacién de pegamento aplican dicho pegamento al asa vy no al paquete
en movimianto.

f0G18] Aln més preferiblemente, dicho aplicador de asa se puade mover faciimente.

f0020] Preferiblemente, i aplicador de asas de la presente invencién se acopla a una cinta transportadora que transporia
paguetes planos de cartén.

f0021] La tarea técnica y los propdsitos especificados se consiguen con un aplicador de asas para aplicar asas en
paguetes plancs como se reivindica en la reivindicacidn 1 adjunta. Las soluciones técnicas preferidas se establecen en
las reivindicaciones dependientes.

f0022] Las caracteristicas y ventajas de [a invencidn se aclaran a continuacion en la descripcidn detallada de las formas
de realizacién preferidas de la invencion, con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 muestra una vista en perspectiva del aplicador de asas para aplicar asas en paguetas planos, que muestra
el bastidor y los componentes montados en éi;

La figura 2 ilustra una vista desde arriba del aplicador de asas para aplicar asas en paguetes planos montados sobre
una cinta transportadora, que muestra el basiidor, los medics de manipulacién de asas, los actuadores, el sensor de
fotocélula v el aplicador giratorio en una de las formas de realizacion preferidas de la invencion,

La figura 3 es una vista lateral del aplicador de asas para aplicar asas en paguetes planos, que muestra el bastidor,
los medios de ajuste conectados a &}, los medics de dispensacién de asas, los medios de manipulacién de asas y los
medios de aplicacion de pegamento;

La figura 4 representa una vista en perspectiva ampliada del aplicador giraterio sole en una de las formas de
realizacién preferidas de la invencidn; vy

La figura & muestra una vista desde arriba del aplicador giratorio de la figura 4.

f0023] En este documento, cuando las medidas, valores, formas y referencias geométricas (como la perpendicularidad y
el paralelismo) se asocian con términcs como «aproximadamente» u ofros términos similares, come «casi» o
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asustancialmente», se entendera que se refieren a errores de meadida o imprecisiones debidas a errores de produccidn
yic fabricacion y, sobre fodo, a una ligera divergencia con respecte al valor, medida, forma o referencia geométrica con la
que se asocie. Por ejempilo, si se asocian a un valor, dichos términos indican, preferibiemente, una divergencia no superior
al 10% con respectn ai valor en si mismo.

[00241 Ademds, cuande se ulilizan términos comao «primeros, «segundo», «superior», «inferiors, «principaly vy
«secundario», no identifican necesariamente un orden, una prioridad de refacién o una posicion relativa, sino que pueden
utilizarse simplemente para distinguir diferentes componentes més claramente entre si.

f0025] A menos que se indique lo contrario, las medicionas y ios datos informados en este texto se considerardn realizados
conforme a fa Atmasfera Esténdar Internacional CACH(ISO 2533:1975).

f3026] Con referencia a las figuras, el nimero de referencia 1 dencta globalmente el aplicador de asas para aplicar asas
en paguetes planos segun la invencién.

f0027] En el presente documento se describe un aplicador de asas 1 para aplicar asas en paquetes planocs, que se
desplazan a o largo de una cinta iransportadora 4, acoplado sobre dicha cinta transportadora 4 {Fig. 2) para suspender
sobre esta Gltima un aplicador de asas giratorio 3 para aplicar asas mediante encolado. En la forma de realizacidn
preferida, dicho aplicador de asas 1 vy dicha cinta transportadora 4 estan conectados para transmitir datos mediante un
codificador {no mostrado).

f0028] Dicho aplicador de asa 1 esta conectado a una fuente de alimentacién eléctrica externa y & un circuito de presidn,
ninguno de los cuales se muestra.

f0029] El aplicador de asas 1 segln la presente invencidn estd compuesto por un bastidor 2 sobre &l que se instalan
varios componentas gracias a los puntes de fijacién 24 para fijar dichos componentes del aplicador de asas 1 sobre dicho
bastider 2. Ademas, el bastidor 2 consta de una base 21 y un puente 22, ia primera se extiende verticalmente y el segundo
forma un planc horizontal donde se instalan los componentes del aplicador de asas. El bastidor 2 esta equipado
adicionalmente con ruedas 25 y frenos 28, no representadoes en las figuras, disefiados para permitir la manipulacién del
aplicador de asa 1. El bastidor 2 también estd equipade con medios de ajuste 23 para regular la altura de labase vy la
posicidn del puente en of espacio. Dichos medins de ajuste 23 pueden ser neuméaticos ¢ mecénices, en la forma de
realizacién mostrada en la figura 3, dichos medios de ajuste 23 se prevén como conexiones roscadas {por ejemplo,
tornilios de ajuste) que se ajustan mediante periilas. Dichos medios de ajuste 23 se utilizan en esta forma de realizacién
del aplicador de asas 1 ya gue este Gltimo estd disefiado para acoplarse a diferentes tipos de cintas transportadoras 4 y
en diferentas zonas de las mismas, gracias a que feda la magquina asta montada sobre un bastidor mdvil, sin necesidad
de acoplar el equipo a elementos externos. Dichos medios de ajuste 23 se ulilizan en esta forma de realizacién del
aplicador de asas 1 para permitir que el aplicador de asas 3 se posiciong en un plane, practicaments paralele al plano
transportador de la cinta transportadora. Esta libertad de ajuste de la posicidn de dicho aplicador de asas 3 permite a fa
méaquina disponer de una flexibilidad de aplicacién aln mayor, no sélo en relacién con una cinta transportadora 4 de
diferentes dimensiones, sino también en relacidén con un cambio repenting en el paguete & procesar.

f0030] Ademds, en ol plano horizontal definido por el puente 22 del aplicador de asas 1, se encuentran los medios de
dispensacién de asas 5, los medios de manipulacidén de asas § v una seccidn de espera en forma de U 7. Estos
componentes del aplicador de asas 1 estdn dispuestos e instalados a lo fargo de un lateral del puente 22, como puede
verse en la figura 2 (los medios de dispensacién de asas 5 no se muestran an la figura 2). Mas especificamente, en la
forma de realizacidn preferida, dichos medios de dispensacién de asas 5 consisten en un par de laminas perfiladas gue
encierran una pila de asas. El par de iaminas perfiladas estéd abierto por arriba para la reposicion de asas y por abajo para
permitir a dichos medios de manipulacién 6 recoger la Gltima asa de la pila para enviaria a la seccién de espera 7. Ademas,
dichos medios de dispensacién de asas § pueden ajustarse en famafo para permitir que ef aplicador de asas 1 funcione
con diferentes tipes de asas. kn la figura 2, se muestra en detalle los medios de manipulacién del asa 8 en la forma de
realizacién preferida de esta invencidn. Dichos medios de manipulacién 6 recogen la Gltima asa de la pila para enviarla a
la seccidn de espera 7. En la figura 2, se muestra los medios de manipulacién de asas 6 en contacto con la ditima asa de
la pila de asas dentro de los medios de dispensacion de asas §; los medios de manipulacién de asas comprenden una
correa gue funciona por friccién gue permite la extraccion de la Gitima asa de ia pila y su envio a un par de rodilios gue,
ademas, permiten la transferencia de la propia asa & una seccidn de espera 7. Dicho paso del asa se controla gracias a
sensores dispuestos alo largo de su recorrido (por ejemplo, fotacéiuias) v el mismo paso se acciona gracias a un actuador
10, que, en la forma de realizacién preferida, estd conectado fisica y funcionalmente {véase {a Fig. 3) a dichos medios de
manipulacién del asa 6 y es un motor eléctrico 13. Una caracteristica adicional de los medios de manipulacidn delasa 8
es su apertura inferier para permitir, antes de gue el asa llegue a la seccidn de espera 7, aplicarle una capa de pegamento
mediante los medios de aplicacidn de pegamento 8. Dichos medios de aplicacion de pegamento & estan dispuestos en el
medic de manipulacidn del asa € y, en la forma de realizacién preferida, son sistemas de termofusion. En detalle, los
medios de aplicacién de pegamento 8 mencicnados se sitGan por debajo del plano a lo largo del cual se desplaza el asa
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por dichos medics de manipulacidn 6, aplicandn asi una capa de pegamento sobre la cara inferior del asa transporteda a
lo largo por los medios de manipulacidn del asa 6. El componente final de dichos medios de manipulacidén de asas 8 es
una seccidn de espera 7, donde una Gnica asa con pegamenio en su cara inferior es soportada por los medios de
manipulacion 8. £n la forma de realizacion preferida, dicha seccidn de espera 7 tiene forma de U y consta de dos placas
conectadas entre si cerradas en &l extremo distal de la seccidn 7 y abiertas en &l extremo proximal de ia seccién 7 en
refacién con los medios de manipulacidn del asa 6. Ambas placas tienen forma de U, con un ancho adecuado para alojar
un asa anviada por e medio de manipulacidn de asas 8 y un espacio enire ellas que permite liberar un asa de la seccibn
de espera 7 al pasar ¢l aplicador giratoric 3. De esta forma, la seccidn de espera 7 garantiza una posicién estable - libre
de las imprecisiones de los equipos de la técnica antericr -~ con fa que el aplicador giraterio 3 puede interactuar,
manteniendo altos grados de precisidn en la colocacién del asa sobre el paquete.

[0031] Ademés, el aplicador de asas 1 para aplicar asas en paquetes planos comprende adicionalmente, fuera del plano
horizontal definido por el puente 22, dicho aplicador giratorioc de asas 3. Dicho aplicador giratorio 3 tiene un cuerpo 31
congctado a une ¢ mads actuadores 10, con varillas 34 filadas en los exiremos superiores, que pueden girar sobre
conexiones mecanicas 33. Cada varilla esta equipada con una fila de ventosas 35. Preferiblemente, hay dos varillas 34,
equipadas con ventosas 35 Los actuadores 10 en la forma de realizacién preferida son un par de motores eléciricos y,
an detalle, un denominado motor principal 11 y un denominado motor de CAM 12 para crear un accionamiento electrdnico
de leva, ambos motores en esta forma de realizacidon sin escobilias. Dichas varillas 34 equipadas con ventosas 35, gue
giran integralmente con el cuerpo del aplicador, recogen las asas desde una posicion junio a la seccidn de espera 7 y las
aplican a los paguetes en movimiento sobre la cinta transportadora 4. Dichas varilias 34 con ventosas 35 giran paralelas
al eje de rotacién del cuerpo 31, pero también tienen ia libertad de girar sobre s mismas para mantener ias veniosas 35
en posicién.

F00327 Dicho cuerpoe 31 del aplicador giratorio 3 esté equipado, en un exitremo inferior, con una polea 32 conectada
mediante transmision de potencia con los actuadores 11 y 12 mediante cualquier sistema de fransmisidn de potencia, tal
como un fren de engranajes, una cadena ¢ una correa (esta (ltima mostrada en la forma de realizacidon de Ia figura 1).
Asimismo, dicho cuerpo 31 del aplicador giratoric 3 estd equipade con una sarie de axiremos superiores donde sa
conectan las varillas 34 mediante conexiones mecénicas 33, Cada una de las varillas 34 mencionadas tiene una fila de
ventosas 35; esta Gitima caracteristica, gracias a le naluraleza de la conexién mecanica 33 gue en ia forma de realizacidn
preferida de la invencion consiste en un rodamiento mecanico de asfera o rodille, permite que las varillas tengan una parie
de la superficie iateral fuertemente desequilibrada en peso, parte que corresponde a {a superficie dotada de la fila de
ventosas 35, gue, en consecuencia, siempre estédn orientadas hacia abajo para acoplarse a la cara superior del asa
durante la rotacién del aplicador 3. En una de las formas de realizacion del aplicador giratorio 3, mostrada en la figura 4,
este Gitimo se encuentra junio a la seccién de espera 7, y tiene un cuerpo en forma de T 31 en cuya base se encuentra
una polea 32 fijada a dicho cuerpo 31 y en donde dos varillas 34 estén fijadas a los extremos superiores de la T mediante
conexiones mecanicas 33. Cada varilla esta equipada con ventosas 3%, dichas ventesas 35 en esta forma de realizacion
tienen la misma corientacién gue las mencionadas anteriormente.

f0033] En la forma de realizacidn preferida del aplicador de asas 1 para aplicar asas en paguetes plancs, las varillas 34,
el cuerpo 31 del aplicador giratorio 3 v fa seccidn de espera 7 en forma de U estan dimensionaimente en una relacién tal
que permite que dichas varilias 34 pasen a través de la ranura formada en el centro de Ia seccidén de espera 7 en forma
de U y en donde ia distancia entre 18 ranura formada en el centro de la seccidn de espera 7 y el ¢je de rotacidn del
aplicador giratorio 3 es igual a la distancia entre el eje de rotacidn del aplicador giraterio 3 v as varillas 34.

[0034] Esta ditima caracteristica dimensional del aplicador de asas 1 descrito en este documento se debe a la necesidad
dei aplicador de transportar el asa con el pegamento ya aplicado, que espera en la seccibn de espera 7, hacia el paguete
que se mueve debajo del aplicador giratorio 3 v de todo el aplicador de asas 1. Las veniosas 35 de las varillas 34 descritas
anteriormente enganchan el asa gue, sujeta parcialmente en la seccidn lateral por la seccién de espera 7 (con la seccién
transversal central de la U un poco menor que ef ancho del asa), ofrece una resistencia que crea una conexidn fisica entre
el asa y las ventosas 35. Gracias a esla resistencia, es posible transportar el asa sobre el paguete gue s desplaza por
la cinta transportadora 4 mediante |a rotacidn integral de las ventosas 35, las varilias 34 y el cuerpo 31 del aplicador
giratorio 3. Las dimensicnes del cuerpo 31 del aplicador giratorio 3 son tales que garantizan la presion correcta entre ol
asa y ¢l paquete para permitir que el pegamento haga que diche asa se adhiera a dicho paquete. La distancia entre el eje
de rotacion del aplicador giratoric 3 y el centro de la seccidn de espera 7 es aproximadamente igual a la distancia entre
el eje de rotacién del aplicador giratorio 3 y la cinta transportadora 4. Bl aplicador giratorio 3 de esta forma de realizacidon
de la invencién puede, gracias a dos o mas exiremocs superiores, depositar dos © més asas en &l paquete por cada
rotacién de 360° del aplicador 3.

[0035] El aplicador de asas 1 para aplicar asas en paguetes planos descrito aquf comprende, ademas, una pluralidad de
sensores de posicién de asas y paquetes, incluyendo un sensor de fotocdiula 300 que, colocadoe aguas arriba del aplicador
de asas 1, inspecciona la cinta transportadora 4 para identificar el momente en que pasa el paguete, para activar, cuando
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este Ultimo pasa, tanto los medios de manipulacién de asas 8 comge el aplicador giratoric 3. Ademas, dichos sensores
pueden utilizarse a lo largo de los medios de manipulacién de asas 6 para cronometrar la extraccion de las asas por los
medios de dispensacién de asas 5 y, ademds, para cronometrar los medios de aplicaciéon de pegamento 8.

f0036] tste tipo de comunicacion e inter-operatividad entre los componentes del aplicador de asas 1 puede producirse
porque el propio aplicador de asas 1 esté equipado con un FLC que forma parie de una estacién de control equipada, a
sy vez, con un panel de contrel v una pantalla tactil, no mostrados en las figuras, para permitir ajustes e interaccién
hombre-méaquina u hombre-procesc. Cada componente del aplicador de asas 1 estd conectado operativamente v para la
fransmisidn de datos a dicho PLC. Dicho PLC ajusta vy temporiza las operaciones del aplicador de asas 1 mediante la
pluralidad de actuadores 10 y en funcidn de los paréametros configurados en diche PLC o en funcidn de los parédmetros
detectados por dicha pluralidad de sensores.

[0037] Se debe observar que en ol presente documento sdio se han descrito e ilustrado algunas formas de realizacidn
preferidas, perc que se pueden realizar numerosas variantes, adiciones, modificacioneas vio combinaciones diferentes de
los elementos individuales, sin salirse de su alcance de proteccidn, comoe también se desprende de las reivindicaciones
dependientes.

f0038] El aplicador de asas para aplicar asas en paquetes planos segin la invencidn consigue importantes ventajas.
f0039] De hecho, el aplicador de asas mencionado estd disefiade para permitir la aplicacion de asas, sobre las gque se
aplica una capa de pegamenio mientras se transportan a un aplicador, en paguetes planos que se desplazan a lo largo

de una cinta transportadora, de modo que el posicionamiento y la aplicacién de presién se realizan mediante un aplicador
estructuraimente simple, precisc y muy répido enire dos aplicaciones sucesivas.

f0040] La invencidn es susceptible de variaciones dentro del aicance de as relvindicaciones.

f0041] En este contexio, todos ios detalles puaden sar reemplazados por elementos equivalentes, vy ios materiales, formas
y dimensiones pueden ser de cualquier material, forma y dimensién.
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REIVINDICACIONES

1. Aplicador de asas (1) para aplicar asas en paquetes planos que comprende:

- un bastidor {2} diseflado para suspender un aplicador de asas giratorio (3) sobre una cinta transpartadora {(4)
para transportar paguetes;

- medios de dispensacion de asas (5),

- medios de manipulacidn de asas (6) y una seccién de espera en forma de U (7}, dispuestos a lo largo de uno de
los laterales del puante {22);

medios de aplicacién de pegamento (8) dispuestos en dichos medios de manipulacidn de asas (6);

una estacién de control;

- una pluraiidad de accionadores (10);

una pluralidad de sensores para posicionar las asas y el paguete;

- dicho aplicader de asa giratorio (3) que tiene un cuerpo (31} conectado a uno o més de dichos actuadores {10),

en los extremos superiores de dicho aplicador de asas giratoric (3), se conectan una pluralidad de varillas (34},
gue giran integralmente con dicho cuerpe (31), que pueden girar sobre s mismas con conexiones mecénicas (33);
cada varilla esta equipada con medios diseflados para recoger las asas desde una posicién definida por dicha
seccidn de espera (7) y acoplanias a los pagueles que se desplazan por dicha cinta transportadora {4),

-y caracterizado porgque:

- dichas varillas (34) se extienden paralelas al eje de rotacién (31a) de dicho cuerpe {31) y estédn espaciadas
uniformemente respecto de dicho cuerpo (31},

-y dichos medios disefiados para recoger las asas son una fila de ventosas (35).

2. Aplicador de asas (1) para aplicar asas en paguetes planos segin la reivindicasion 1, en el que el tamafic de
las varillas {34) conectadas al cuerpo (31) del aplicador de asas giratorio {3), incluidas las ventosas (35), es fal que
permite que dichas variiias (34) pasen a través de la ranura formada en el centro de la seccidén de espera en forma de
U (7) y en el que la distancia entre la ranura formada en el centro de la seccidn de espera (7) v el eje de rotacion del
aplicador de asas giratorio (3) es igual a la distancia entre el ¢je de rotacién dei aplicador de asas giratorio (3) y las
variilas (34).

3. Aplicador de asas (1) para aplicar asas en paquetes planos segin la reivindicacién 1, en el que la seccién de espera
en forma de U (7) consta de dos placas conectadas entre si, cerradas en el extremo distal de la seccidn (V) y abiertas
en el extremo proximal de la seccidn (V) con respecto a los medios de manipulacidn de asas (), ambas placas en forma
de U, en las gque el ancho de cada placa individual es fal que permite alojar un asa enviada por ios medics de
manipulacion de asas {8), y en las que ol espacic entre las dos placas es tal que permite liberar un asa desde la seccidn
de espera {7} hasta &l paso de las varillas {34) con las ventosas (35) del aplicador de asas giratorio (3).

4. Aplicador de asas (1) para aplicar asas en paquetes planos segln la reivindicacién 1, en el que los medios de aplicacion
de pagamentc (8) dispuestos en ios medios de manipulacidén de asas (8) son sistemas de termofusidn y estén situados
por debajo del planc a lo largo del cual se desplaza el asa mediante dichos medios de manipulacién (6).

5. Aplicador de asas (1) para aplicar asas en paguetes planos segun I8 reivindicacién 1, en of gue uno de la pluralidad de
sensores de posicionamiento de asas v paquetes se define como un sensor de fotocélula (300) para paguetes, situado
aguas arriba del aplicador de asas {1) orientado hacia la cinta transporiadora de paguetes (4), v estéd conectado a un
PLC para detectar la pesicion de los paquetes y transmitirla a dicho PLC que, a su vez, controla la sincronizacion del
rovimiento giratorio del aplicador de asas giratorio (3) mediante ios actuadores (10).

8. Aplicador de asas (1) para aplicar asas en paguetes planos segin fa reivindicacion 1, en e que fa pluralidad de
actuadores (10) comprende:
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- un motor eléctrico principal (11) v un motor eléctiicc CAM (12) conectados electrénicamente a un PLC vy
cahectados fisicaments a dicha conexidn mecanica (32) conectada al cuerpe (31) del aplicador de asa giratorio
(3% v

- un motor eléctrico (13) conectado fisicamante con dichos medios de manipulacidn de asas {8} y conactado
electrénicamente a dicho PLC.

7. Aplicador de asas (1) para aplicar asas en paguetes plancs segln las reivindicaciones Sy 8, enelque el PLC regula y
temporiza, mediante la pluralidad de actuadores {10), las operaciones del aplicador de asas {1) segun parametros
establecidos en dichoe PLC o seglin parametros detectados por dicha pluralidad de sensores de posicichamienio de
asas y paguetes

8. Aplicador de asas {1) para aplicar asas en paquetes planos segin cualguiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que el bastidor (2} esté equipado con ruedas (25) v frenos (26} para manipular e aplicador de asas (1) para aplicar asas
en pagueles planos en cualquier lugar de una cinta transportadora (4).

8. Aplicador de asas {1) para aﬂiicar asas en paguetes planos segin cualquisra de las reivindicaciones anteriores, en &l
gue dicho aplicador de asas (1) y dicha cinta transportadora (4) estén conectados para la transmisién de datos mediante
un codificador {(40).

10. Aplicador de asas (1) para aplicar asas en pagueles planos segln la reivindicacién 1, en ol que dicho aplicador de
asas giratorio (3) esta situado junto a dicha seccién de espera {7}, tiene un cuerpe en forma de T (31) en cuya base se
aloja una polea (32) fijada a dicho cuerpo (31), v en cuyos extremos superiores de la T se fijan dos varillas (34) cada
una egquipadas con v‘,..tosas (35), en donde dichas varillas (34) mantienen pasivamenie, gracias a las conexiones
mecanicas (33), dichas ventosas {35) crientadas hacia abajo durante la rotacidn del cuerpo (31) del aplicador giratorio
(3).
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