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Plynova vypalovaci, kalici a temperovaci pec

Oblast techniky

Technickeé resSeni se tykd plynové vypalovaci, kalici a tempe-
rovaci pece s neprimym ohfevem pracovniho prostoru, zejména pro
vypalovani keramickych vyrobkla, glazovaného zbozi, smaltd, tempe-
rovani sklenénych predmétl a podobné.

Dosavadni stav_ techniky

Doposud pouZivané plynové vypalovaci nebo kalici pece jsou
konstruovany tak, Ze pracovni prostor je vyh¥ivan primym plame-
nem. Jejich hlavni nevyhodou je nerovnomérné rozlozZeni teploty
v jednotlivych sektorech pracovniho prostoru, coZ vyrazné ovliv-
nuje kvalitu vyrobku. Dalsi nevyhodou je, Ze proudéni spalin
v pracovnim prostoru zpusobuje znec¢isténi povrchu glazur a smal-
th. P¥i srovnani s vypalovacimi a temperovacimi pecemi, jejichz
topnym médiem je elektricka energie, sice uvedené nevyhody absen-
tuji, avsak jejich nevyhody se projevuji v malé mobilnosti a
neekonomickém provozu.

Podstata technického reseni

Uvedené nedostatky do znac¢né miry odstranuje technické resSe-
ni plynové vypalovaci, kalici a temperovaci pece s jednim nebo
vice plynovymi spalovacimi horaky, které spoc¢ivd v tom, 2Ze téleso
pece je vytvoreno jako dvouplastové, pri¢emZ vnitfni plast vyme-
zujici vlastni pracovni prostor je opatfen dvirky ke vkladani
predméti. 2 hlediska ucinnosti a funkéni spolehlivosti je do
vnéjsiho plasté uloZen centricky. Vnéjsi plast, ktery je opatren
nejméné jednim vstupnim otvoem spalin a nejméné jednim vystupnim
otvorem spalin, vymezuje prostor, kterym se vedou ze spalovaci
komory spaliny okolo vnéjsiho povrchu vnit¥niho plasté a zabezpe-
¢uji tim neprimé vyhrivadni pracovniho prostoru. Vnit#ni strany
stén vnéjsiho plasté jsou, pro zvyseni WUc¢innosti a pro docileni
rovnomérnosti vyhrivani, opatreny prepdzkami dosahujicimi tésné
k vnéjsim strandm stén vnitfniho plasté, ¢imz vytvareji labyrint,
kterym se usmérnuje proud spalin obtékajici vnéjsi povrch vitfni-
ho plasté.

Vnéjsi strany stén vnéjsiho pldsté jsou z duvodu bezpeénosti
pri praci a z davodd zvysSeni Gc¢innosti vypalovaci, kalici a tem-
perovaci pece podle tohoto technického reseni, opatreny tepelnou
izola¢ni vrstvou.

Pro spravnou funkci je vyhodné, aby dvouplastové téleso
vypalovaci, kalici a temperovaci pece tvorilo se spalovaci komo-
rou celek, pricemz vzajemné spojeni miuZe byt rozebiratelné. Rov-
néZ neni z hlediska provozni spolehlivosti a funkc¢nosti rozhodu-
jici ani velikost ani tvar vlastniho dvouplastového télesa vypa-
lovaci, kalici a temperovaci pece.

Novy zpusob nep¥imého vyhrivani pracovniho prostoru spalina-
mi obtékajicimi cely vnéjsi povrch vnit¥niho plasté maximalné
vyuzivd tepelné energie, =zabezpecujici rovnomérnost a snadnou
regulovatelnost teploty v pracovnim prostoru, prakticky zabranuje
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jakémukoliv znec¢isténi uvnit¥ pracovniho prostoru, coZz je dulezi-
té zejména pri vytvareni glazur a smalti. Kromé toho si technicke
reseni podle tohoto uZitného vzoru zachova mobilnost pouZiti.

Prehled obrazku na vykrese

Technické reseni je bliZe objasnéno na obr. 1, ktery znazor-
nuje plynovou vypalovaci, kalici a temperovaci pec tvaru ctyrbo-
kého hranolu, kterd tvori jeden kompaktni celek se spalovaci
komorou. PonévadZ Jje pro vétsSi nazornost zobrazen rez plynovou
vypalovaci, kalici a temperovaci peci, nejsou na obr. 1 znazorné-
ny plynovy hordk, ktery usti do spalovaci komory, a dvirka vnitr-
niho plasté telesa pece.

Priklad provedeni technického resgeni

Plynovd vypalovaci, kalici a temperovaci pec zndzornéna
v Fezu ha obr. 1 sestdavd ze spalovaci komory 1l opatrené dvéma
vstupnimi otvory 2 a 10 spalin. Nad spalovaci komorou 1 je umis-
téno vlastni téleso pece, které s ni tvori kompaktnl celek. Téle-
so pece je vytvoreno jako dvouplastové. Vnéjsi plast 3 je opatfen
priédkami 5, 7 a 9 vytvarejicimi labyrint, kterym proudi spallny,
a vystupnim otvorem 6 spalin. V tomto prikladném provedeni jsou
vystupni otvory 2 a 10 spalin ze spalovaci komory 1 zaroven
vstupnimi otvory spalin do vne351ho plasté 3 télesa pece. Pricky
5, 7 a 9 dosahuji tésné k vnéjsi strané stény vnit¥niho plasté
4, ktery vymezuje pracovni prostor 8.

Pramyslova vyuzitelnost

Vypalovaci, kalici a temperovaci pec je vyuZitelnd jak pfi
prumyslové sériové produkci keramického =zboZi, glazovanych
a smaltovanych predmétia, sklenénych vyrobki, tak v remeslné kuso-
vé vyrobé i v oblasti umélecké tvorby.
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NAROKY NA OCHRANU

Plynova vypalovaci, kalici a temperovaci pec opatfenda alespon
jednim vystupnim otvorem spalin a s jednim nebo vice plynovymi
spalovacimi hordky, vyznacuijici s e tim, :ze
téleso pece je vytvoreno jako dvouplastové, pric¢emZ vnitrni
plast (4) je opatren dvirky pro vkladani predmétu a vnéjsi
plast (3) Jje opatfen nejméné jednim vstupnim otvorem (2, 10)
spalin a nejméné jednim vystupnim otvorem (6) spalin.

Plynovad vypalovaci, kalici a temperovaci pec podle narocku 1,
vyznacujici se tim, Ze vnitfni plast (4) je
ve vnéjsim plasti (3) uloZen centricky.

Plynovad vypalovaci, kalici a temperovaci pec podle naroku 1 a
2, vyznad¢dujici se tim Ze vnéjsi plast (3)
je na vnitrnich strandch stén opatfen prepdzkami (5, 7, 9)
dosahujicimi tésné k vnéjsSim strandm stén vnit¥niho plasté (4).

Plynova vypalovaci, kalici a temperovaci pec podle naroku 1, 2

a 3, vyznacd¢dujici s e tim, 2Z2e vnéjsi strany
stén vnéjsiho plasté (3) jsou opatreny tepelné izolaéni vrst-
vou.

Plynova vypalovaci, kalici a temperovaci pec podle naroku 1 az
4, vyznacujici s e t im, zZe téleso pece Je
umisténo nad spalovaci komorou (1) a tvori s ni jeden kompakt-
ni celek.

1 vykres
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