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一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法，属

于炼焦技术领域。所述方法包括以下步骤：关闭

待处理窜漏焦炉砖煤气道煤气；按取粘土火泥、

硅火泥磷酸和工业水混合均匀得到喷浆料；将满

流装置依次与喷浆机和炉煤气下喷管连接，所述

满流装置包括满流管、嵌接管、进料管、进料软

管、回流软管、泄压阀和贮浆桶；通过喷浆机将喷

浆料通过焦炉煤气下喷管压入砖煤气道，待回流

软管内有浆料流出时，泄压；喷浆机泄压后，卸下

满流装置，用竹片转动清理砖煤气道内壁；检测

砖煤气道上火情况正常后，完成修补过程。本发

明所述方法具有快速高效、能够对砖煤气道窜漏

点深度严密修补、窜漏砖缝泥浆饱满均匀、长期

密封效果好以及每个砖煤气道喷补效果一致等

优点。
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1.一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法，所述焦炉为下喷式供气的炼焦炉，其砖煤

气道通过加减考克控制加热煤气流，焦炉通过焦炉煤气下喷管把焦炉煤气送入焦炉燃烧室

立火道底部与空气汇合后燃烧，焦炉煤气下喷管包括四通丝堵和调节小孔板，四通丝堵设

于焦炉煤气下喷管末端，将焦炉煤气导入焦炉砖煤气道内，调节小孔板设于焦炉煤气下喷

管与横管连接处，调节焦炉煤气进入砖煤气道流量，其特征在于，所述方法包括以下步骤：

步骤一.关闭待处理窜漏焦炉煤气加减考克，拧开焦炉煤气下喷管四通大小丝堵，用纱

布将调节小孔板堵严；

步骤二.按质量份数计，取27-33份粘土火泥、27-33份硅火泥、8-12份磷酸和17-23份工

业水混合均匀得到喷浆料；

步骤三.将满流装置依次与喷浆机和步骤一处理后的焦炉煤气下喷管连接，所述满流

装置包括满流管、嵌接管、进料管、进料软管、回流软管、泄压阀和贮浆桶，所述满流管长度

可调，满流管的顶部伸入焦炉煤气下喷管内部，所述嵌接管为底部密封、内部中空、顶端开

口的圆柱形管，嵌接管的管径大于满流管的管径，满流管的底部穿过嵌接管的底部中心，嵌

接管开口端与焦炉煤气下喷管末端螺纹连接，所述进料管出料口与嵌接管管壁连接，进料

管进料口与进料软管出料口连接，进料软管进料口通过泄压阀与喷浆机连接，回流软管一

端与满流管连接，另一端与贮浆桶连接；

步骤四.将步骤二制备的喷浆料送入喷浆机，喷浆机自带压缩空气阀门和泄压阀，打开

喷浆机的压缩空气阀门，使喷浆机压力憋到0.4MPa，然后打开喷浆机与进料软管之间的泄

压阀，将喷浆料通过焦炉煤气下喷管压入砖煤气道，待回流软管内有浆料流出时，关闭喷浆

机与进料软管之间的泄压阀和喷浆机上的压缩空气阀门，打开喷浆机自带的泄压阀泄压；

步骤五.喷浆机泄压后，卸下满流装置，用竹片转动清理砖煤气道内壁；

步骤六.关闭焦炉煤气下喷管四通丝堵，打开处理后窜漏焦炉煤气加减考克，检测砖煤

气道上火情况正常后，完成修补过程。

2.根据权利要求1所述的一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法，其特征在于，所述步

骤二中按质量份数计，取30份粘土火泥、30份硅火泥、10份磷酸和20份工业水混合均匀得到

喷浆料。

3.根据权利要求1所述的一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法，其特征在于，所述步

骤三中喷浆机为0.8  MPa  ZSPB-5型防爆喷浆机。

4.根据权利要求1所述的一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法，其特征在于，所述步

骤三中进料软管和回流软管为橡胶管。

5.根据权利要求1所述的一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法，其特征在于，所述步

骤三中满流管包括至少两节尺寸相同的满流短管，每节满流短管的底部与另一节满流短管

的顶部活动连接，第一节满流短管的顶部伸入焦炉煤气下喷管内部，最后一节满流短管的

底部穿过嵌接管的底部中心通过回流软管与贮浆桶连接。

6.根据权利要求1所述的一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法，其特征在于，所述泄

压阀为DN15，304不锈钢球阀。
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一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法

技术领域

[0001] 本发明属于炼焦技术领域，具体涉及一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法。

[0002]

背景技术

[0003] 下喷式供气的炼焦炉通过焦炉煤气加热，焦炉煤气通过砖煤气道进入燃烧室燃

烧，为焦炉生产提供热量。砖煤气道是焦炉煤气由煤气管道进入焦炉燃烧的通道，由特定型

号的耐火砖和黏土灰砌筑而成，随着焦炉炉龄的增加，炉体膨胀，砖与砖之间耐火料易松

动、脱落，出现缝隙。焦炉煤气从缝隙中串漏至蓄热室，在蓄热室燃烧，而且在交换过程中发

生爆鸣，损坏蓄热室和封墙，焦炉烟囱冒黑烟，燃烧室内煤气量不足，给炼焦生产提供的热

量不足，影响焦炭质量，严重时会造成停产检修。

[0004] 传统的砖煤气道喷浆修补方法包括插管法和喷浆法。插管法即在砖煤气道内插入

一根2米左右的钢管，下部钢管与砖煤气道间隙密封，此方法能够处理砖煤气道窜漏的问

题，但是插入的钢管易脱落掉下来，堵塞四通，阻碍进入砖煤气的煤气，出现低温事故，由于

插入的钢管占据砖煤气道空间，对煤气的进入增大阻力，影响正常加热。传统的喷浆法是利

用喷浆机、喷浆管在砖煤气道内喷射浆料，使其浆料喷入砖缝内起到密封效果，在重力作用

下喷浆料在砖煤气道内流下来，在砖煤气道自然流入砖缝内，此方法流在砖缝内的浆料极

少，对砖煤气道密封只能起到短期的表面密封作用，长时间焦炉加热时效果不佳，操作时间

较长，浆料不能充分利用，易堵塞下喷管，且每个砖煤气道喷补效果不一，横排温度高低温

砖煤气道号较多，对调火工调节温度带来难度和频次，长期温度不稳，影响焦炭质量，炉墙

易结石墨，造成推焦电流偏大，严重时甚至造成二次推焦。

[0005]

发明内容

[0006] 解决的技术问题：针对现有技术中存在操作时间长、喷浆料不能充分利用、修补密

封效果不好、仅起到表面密封作用、易堵塞下喷管且每个砖煤气道喷补效果不一造成长期

温度不稳等问题，本发明提供一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法，具有快速高效、能够

对砖煤气道窜漏点深度严密修补、窜漏砖缝泥浆饱满均匀、长期密封效果好以及每个砖煤

气道喷补效果一致等优点。

[0007] 技术方案：一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法，所述焦炉为下喷式供气的炼

焦炉，其砖煤气道通过加减考克控制加热煤气流，焦炉通过焦炉煤气下喷管把焦炉煤气送

入焦炉燃烧室立火道底部与空气汇合后燃烧，焦炉煤气下喷管包括四通丝堵和调节小孔

板，四通丝堵设于焦炉煤气下喷管末端，将焦炉煤气导入焦炉砖煤气道内，调节小孔板设于

焦炉煤气下喷管与横管连接处，调节焦炉煤气进入砖煤气道流量，所述方法包括以下步骤：

步骤一.关闭待处理窜漏焦炉煤气加减考克，拧开焦炉煤气下喷管四通大小丝堵，用纱

布将调节小孔板堵严；

说　明　书 1/5 页

3

CN 110760316 A

3



步骤二.按质量份数计，取27-33份粘土火泥、27-33份硅火泥、8-12份磷酸和17-23份工

业水混合均匀得到喷浆料；

步骤三.将满流装置依次与喷浆机和步骤一处理后的焦炉煤气下喷管连接，所述满流

装置包括满流管、嵌接管、进料管、进料软管、回流软管、泄压阀和贮浆桶，所述满流管长度

可调，满流管的顶部伸入焦炉煤气下喷管内部，所述嵌接管为底部密封、内部中空、顶端开

口的圆柱形管，嵌接管的管径大于满流管的管径，满流管的底部穿过嵌接管的底部中心，嵌

接管开口端与焦炉煤气下喷管末端螺纹连接，所述进料管出料口与嵌接管管壁连接，进料

管进料口与进料软管出料口连接，进料软管进料口通过泄压阀与喷浆机连接，回流软管一

端与满流管连接，另一端与贮浆桶连接；

步骤四.将步骤二制备的喷浆料送入喷浆机，喷浆机自带压缩空气阀门和泄压阀，打开

喷浆机的压缩空气阀门，使喷浆机压力憋到0.4MPa，然后打开喷浆机与进料软管之间的泄

压阀，将喷浆料通过焦炉煤气下喷管压入砖煤气道，待回流软管内有浆料流出时，关闭喷浆

机与进料软管之间的泄压阀和喷浆机上的压缩空气阀门，打开喷浆机自带的泄压阀泄压；

步骤五.喷浆机泄压后，卸下满流装置，用竹片转动清理砖煤气道内壁；

步骤六.关闭焦炉煤气下喷管四通丝堵，打开处理后窜漏焦炉煤气加减考克，检测砖煤

气道上火情况正常后，完成修补过程。

[0008] 作为优选，所述步骤二中按质量份数计，取30份粘土火泥、30份硅火泥、10份磷酸

和20份工业水混合均匀得到喷浆料。

[0009] 作为优选，所述步骤三中喷浆机为购自0.8MPa  ZSPB-5型防爆喷浆机喷浆机。

[0010] 作为优选，所述步骤三中进料软管和回流软管为橡胶管。

[0011] 作为优选，所述步骤三中满流管包括至少两节尺寸相同的满流短管，每节满流短

管的底部与另一节满流短管的顶部活动连接，第一节满流短管的顶部伸入焦炉煤气下喷管

内部，最后一节满流短管的底部穿过嵌接管的底部中心通过回流软管与贮浆桶连接。

[0012] 作为优选，所述泄压阀为DN15，304不锈钢球阀。

[0013] 有益效果：1.本发明所述方法采用满流压浆技术，能够对砖煤气道窜漏点深度修

补、严密，达到砖煤气道砖缝泥浆饱满，均匀，长期密封效果好，合理的小孔板排布下，横排

系数高而稳定，即改善了焦炉炉温，又降低了煤气消耗量，对焦炭质量的提高起到了明显的

效果，焦炭抗碎强度M40从原来的85%提高到85.7%，以及各种性能都有所提高；

2.本发明所述方法能够使多余的泥浆料从满流管回流到贮浆桶内，可以循环利用，更

能防止泥浆堵塞砖煤气道；

3.本发明所述方法中满流管的长度可调，能够通过控制满流管的长度控制泥浆进入砖

煤气道的高度，防止泥浆压入过高，进入灯头砖附近，炸裂砖煤气道砖，造成更严重的窜漏

及堵塞；

4.本发明所述方法中满流装置进料管进料端设有泄压阀，通过泄压阀的作用，可以在

喷浆机喷完喷浆料后，将砖煤气道内多余的泥浆进料管排出进入贮浆桶内，提高了配浆料

的利用率；

5.本发明所述方法能够长期有效清除砖煤气道的窜漏，立火道温度窜漏前后上升约

60-80℃，周转时间不变前提下，单座焦炉节约焦炉煤气500-800  m3/h，提高横排温度的均

匀性，在下喷管调节小孔板分布合理的前提下，K均达90%以上，如图2为江苏沙钢集团
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有限公司焦化厂2#焦炉20#横墙温度经过本发明所述满流压浆法后横排曲线图，横排系数

较满流压浆法之前从82%提高到96%（合格火道数为27），可见满流压浆法极大的优化了炉

温，改善焦炭质量。能够提高炉头温度，改善炉头焦成熟，改善炉头焦炭质量，减少出焦冒烟

降低了交换时砖煤气道放炮的现象，保证加热设备正常运行，阻止了煤气泄漏以及着火事

故的发生。减少了小烟道下火情况，降低烟道温度，不易出现烟道温度过高，避免了蓄热室

及小烟道温度偏高的情况，保证了烟道吸力的稳定，下表为沙钢焦化厂炼焦一车间2#焦炉

满流压浆法喷补砖煤气道前后参数表。

[0014]

附图说明

[0015] 图1 为本发明所述满流装置结构示意图；

图2为江苏沙钢集团有限公司焦化厂2#焦炉20#横墙经过本发明实施例2所述方法处理

后横墙温度曲线图；

图中各数字标号代表如下：1.满流管；2.嵌接管；3.进料管；4.进料软管；5.回流软管。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图和具体实施例对本发明作进一步描述。

[0017] 实施例1

一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法，所述焦炉为下喷式供气的炼焦炉，其砖煤气

道通过加减考克控制加热煤气流，焦炉通过焦炉煤气下喷管把焦炉煤气送入焦炉燃烧室立

火道底部与空气汇合后燃烧，焦炉煤气下喷管包括四通丝堵和调节小孔板，四通丝堵设于

焦炉煤气下喷管末端，将焦炉煤气导入焦炉砖煤气道内，调节小孔板设于焦炉煤气下喷管

与横管连接处，调节焦炉煤气进入砖煤气道流量，所述方法包括以下步骤：

步骤一.关闭待处理窜漏焦炉煤气加减考克，拧开焦炉煤气下喷管四通大小丝堵，用纱

布将调节小孔板堵严；

步骤二.按质量份数计，取30份粘土火泥、30份硅火泥、10份磷酸和20份工业水混合均

匀得到喷浆料。

[0018] 步骤三.将满流装置依次与喷浆机和步骤一处理后的焦炉煤气下喷管连接，参见

图1，所述满流装置包括满流管1、嵌接管2、进料管3、进料软管4、回流软管5、泄压阀和贮浆

桶，所述满流管1长度可调，满流管1的顶部伸入焦炉煤气下喷管内部，所述嵌接管2为底部
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密封、内部中空、顶端开口的圆柱形管，嵌接管2的管径大于满流管的管径，满流管1的底部

穿过嵌接管的底部中心，嵌接管2开口端与焦炉煤气下喷管末端螺纹连接，所述进料管3出

料口与嵌接管2管壁连接，进料管3进料口与进料软管4出料口连接，进料软管4进料口通过

泄压阀与喷浆机连接，回流软管5一端与满流管1连接，另一端与贮浆桶连接；

步骤四.将步骤二制备的喷浆料送入喷浆机，喷浆机自带压缩空气阀门和泄压阀，打开

喷浆机的压缩空气阀门，使喷浆机压力憋到0.4MPa，然后打开喷浆机与进料软管4之间的泄

压阀，将喷浆料通过焦炉煤气下喷管压入砖煤气道，待回流软管5内有浆料流出时，关闭喷

浆机与进料软管4之间的泄压阀和喷浆机上的压缩空气阀门，打开喷浆机自带的泄压阀泄

压；

步骤五.喷浆机泄压后，卸下满流装置，用竹片转动清理砖煤气道内壁；

步骤六.关闭焦炉煤气下喷管四通丝堵，打开处理后窜漏焦炉煤气加减考克，检测砖煤

气道上火情况正常后，完成修补过程。

[0019] 实施例2

一种焦炉砖煤气道窜漏喷浆修补的方法，所述焦炉为下喷式供气的炼焦炉，其砖煤气

道通过加减考克控制加热煤气流，焦炉通过焦炉煤气下喷管把焦炉煤气送入焦炉燃烧室立

火道底部与空气汇合后燃烧，焦炉煤气下喷管包括四通丝堵和调节小孔板，四通丝堵设于

焦炉煤气下喷管末端，将焦炉煤气导入焦炉砖煤气道内，调节小孔板设于焦炉煤气下喷管

与横管连接处，调节焦炉煤气进入砖煤气道流量，所述方法包括以下步骤：

步骤一.关闭待处理窜漏焦炉煤气加减考克，拧开焦炉煤气下喷管四通大小丝堵，用纱

布将调节小孔板堵严。

[0020] 步骤二.按质量份数计，取30份粘土火泥、30份硅火泥、10份磷酸和20份工业水混

合均匀得到喷浆料。喷浆料的密度为1.6  g/cm3。

[0021] 步骤三.将满流装置依次与喷浆机和步骤一处理后的焦炉煤气下喷管连接，所述

喷浆机为0.8MPa  ZSPB-5型防爆喷浆机。参见图1，所述满流装置包括满流管1、嵌接管2、进

料管3、进料软管4、回流软管5、泄压阀和贮浆桶。所述满流管1包括两节尺寸相同的满流短

管，每节满流短管的底部与另一节满流短管的顶部活动连接，第一节满流短管的顶部伸入

焦炉煤气下喷管内部，最后一节满流短管的底部穿过嵌接管的底部中心通过回流软管与贮

浆桶连接，使用时可以根据待修补砖煤气道的高度选择使用一节满流短管或者两节满流短

管。所述嵌接管2为底部密封、内部中空、顶端开口的圆柱形管，嵌接管2的管径大于满流管1

的管径，嵌接管2开口端与焦炉煤气下喷管末端螺纹连接。所述进料管3出料口与嵌接管2管

壁连接。所述泄压阀为DN15、304不锈钢球阀，进料管3进料口与进料软管4出料口连接，进料

软管4出料口通过泄压阀与喷浆机连接，回流软管5一端与满流管1连接，另一端与贮浆桶连

接。所述进料软管4和回流软管5为橡胶管。

[0022] 步骤四.将步骤二制备的喷浆料送入喷浆机，喷浆机自带压缩空气阀门和泄压阀，

打开喷浆机的压缩空气阀门，使喷浆机压力憋到0.4  MPa，然后打开喷浆机与进料软管4之

间的泄压阀，将喷浆料通过焦炉煤气下喷管压入砖煤气道，待回流软管5内有浆料流出时，

关闭喷浆机和进料软管4之间的泄压阀和喷浆机上的压缩空气阀门，打开喷浆机自带的泄

压阀泄压。

[0023] 步骤五.喷浆机泄压后，卸下满流装置，用竹片转动清理砖煤气道内壁。
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[0024] 步骤六.关闭焦炉煤气下喷管四通丝堵，打开处理后窜漏焦炉煤气加减考克，检测

砖煤气道上火情况正常后，完成修补过程。

[0025] 上述方法在沙钢炼焦一车间2#焦炉满流压浆法喷补砖煤气道，喷补前后参数详见

下表。

[0026]

从表中可以看出，1、所述方法能够长期有效消除砖煤气道的窜漏，立火道温度窜漏前

后上升约60-80℃，周转时间不变前提下，单座焦炉节约焦炉煤气700  m3/h。

[0027] 2、所述方法能够提高横排温度的均匀性，在焦炉煤气下喷管调节小孔板分布合理

的前提下，喷补后横排系数K达90%以上，能够优化炉温，改善焦炭质量。图2为江苏沙钢集团

有限公司焦化厂2#焦炉20#横墙温度经过本发明所述满流压浆法后横排曲线图，图中合格

火道数为27，横排系数为96%，可见本实施例所述方法极大的优化了炉温，改善了焦炭质量。

[0028] 3、所述方法能够提高炉头温度，改善炉头焦成熟，改善炉头焦炭质量，减少出焦冒

烟。

[0029] 实施例3

同实施例2，区别在于步骤二中取27份粘土火泥、27份硅火泥、8份磷酸和17份工业水混

合均匀得到喷浆料。

[0030] 实施例4

同实施例2，区别在于步骤二中取33份粘土火泥、33份硅火泥、12份磷酸和23份工业水

混合均匀得到喷浆料。
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