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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu papieroséw, posiadajacych wate-
czek papierosowy i saczek, ustnik lub
wkladke, w ktérych czesci te sa potaczone
ze soba oslong z folji korkowej, z papieru
lub innego odpowiedniego materjalu.

Tego rodzaju papierosy wyrabia sie
dotychczas w ten sposéb, Ze czesci papie-
rosow sklada si¢ na przenosnikach, poru-
szajacych si¢ okresowo, a paski, tworzace
oslone, zaklada si¢ na zlozone czesci, nie
nadajac ruchu osiowego tym czesciom.

Wynalazek polega na tem, ze z ciagle-
go waleczka potaczonych papieroséw wy-
twarza sie papierosy, zaopatrzone w sacz-

ki lub posiadajace inne wkladki, tak iz
sktadanie czesci i naktadanie paska, two-
rzacego ostone, uskutecznia si¢ podczas
posuwania si¢ naprzéd waleczka w kierun-
ku jego osi podtuznej, dzigki czemu wyréb
staje si¢ latwiejszy i stosunkowo szybszy.

Na rysunku przedstawiono dla przykla-
du urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku. Fig. 1 i 1a, ktére nale-
zy rozpatrywaé jako jedna calosé, przed-
stawiaja urzadzenie wedlug wynalazku w
widoku zboku, fig. 2 przedstawia przekréj
urzadzenia wzdtuz linji II — II na fig. 1a,
fig. 3 — przekréj wzdtuz linji 711 — III na
fig. 1.



: Zapomoca dowolnego urzadzenia pa-
'?R@rtisf b podwbjng Adcinki waleczka
?%Bwrés&/vega dbpto%va , si¢ w sposéb
ciaghy | ﬂzez karml t ﬁbtm dzy wspoldzia-
tajace” =z¥ soby km%vkl' dociskowe 2, 2a.

Krazek 2 jest napedzany tak, ze jego szyb-
ko§¢ obwodowa przewyzsza szybkosé prze-
suwania sig’ odcmkorw waleczka papieroso-
wego. Najlepiej jest napedzaé¢ krazek 2
pasem 3, przesuwajacym si¢ z szybkoscia
odpowiednio wicksza od szybkosci prze-
suwania papieroséw lub odcinkéw walecz-
ka papierosowego, wobec czego kazdy pa-
pieros lub odcinek zostaje odrzucony
dzigki ‘przyspieszeniu od podazajacego za
nim nastgpnego papierosa lub odcinka wa-
teczka papierosowego. W ten sposéb po-
wstaje przedzial, ktéry pozwala na wto-
zenie pojedyniczego lub podwéjnego odcin-
ga saczka, ustnika lub wkiadki. Krazek
2a jest osadzony luzno w ramieniu 2b lub
razie potrzeby moze byé napedzany tak,
ze jego. .szybko$¢ obwodowa odpowiada
szybkosci przesuwania si¢ pasa 3.
Pojedyricze lub podwéjne odcinki sacz-
ka, ustnika lub wkladki moga byé umie-
szczane w dowolny sposéb w przedzia-
fach, utworzonych pomiedzy papierosami
lub odcinkami waleczka papierosowego.
Wedlug wynalazku stosuje si¢ w urzadze-
niu tarcze 4, posiadajaca na obwodzie sze-
reg otworéw 4a (fig. 2) i napedzang tak, ze
podwéjne odcinki saczka, ustnika lub
wkladki (oznaczone w dalszym ciggu opisu
nazwg ,saczek podwojny’’) wprowadza sie
bezposrednio lub posrednio z urzadzenia
formujacego lub odpowiedniego leju po-
dawczego do otworéw 4a i uklada sie ko-
lejno na jednej linji z odcinkami walecz-
ka tytoniowego. Najlepiej jest, jezeli tarcza
albo begben 4 jest umieszczony po stronie
wyjsciowej krazkéw 2, 2a tak, iz kazdy
odcinek waleczka papierosowego po uzy-
- skaniu przy$pieszenia uderza w saczek
podwdjny, lezacy na jego drodze, i wypy-
cha go z otworu 4a. Gdy odcinek wateczka

papierosowego przejdzie przez otwér 4a,
pozostawiajac za soba przedzial, dzielacy

" go od nastepnego odcinka, tarcza 4 dopro-

wadza nastgpny saczek podwdjny. Saczek
podwéjny i odcinek waleczka papieroso-
wego, wychodzac z otworu 4a, przechodza
pomiedzy krazkami dociskowemi 5 i 5a
(fig. 1a), ktore obracaja si¢ z taka sama
szybkoscia, jak krazki Z i 2a. Po krazku 5
przesuwa si¢ pas 3, przechodzacy po kraz-
kach 6 i 6a, podczas gdy krazek 5a jest o-
sadzony luzno w ramieniu 5b lub w razie
potrzeby moze byé réwniez napedzany.

 Okresowy obrét tarczy 4 mozna powodo-

waé tarcza kciukowa 4b, wspoldzialajaca
z odpowiednio uzg¢bionym brzegiem 4c
tarczy 4.

Pas, przenoszacy zlozone ze soba od-
cinki wateczka papierosowego i saczki po-
dwéjne, przechodzi z watka 5 do korytka
7, skad zlozone odcinki przechodza do pro-
wadnicy rurkowatej 8, posiadajacej (naj-
lepiej) wspéldziatajacy z nia krazek prze-
noszacy 8a. Z prowadnicy 8 przeprowadza
sie odcinki waleczka i saczki do urzadze-
nia, nakladajacego na nie paski z korka
lub innego odpowiedniego materjalu, kté-
re tacza ze soba odcinki, tworzac ciagly
waleczek, skladajacy si¢ naprzemian z od-
cinkéw waleczka papierosowego i saczkow
podwéjnych.

Pas 3, wychodzac z korytka 7, biegnie
po krazkach 9, 9a, 10 i 11. Krazek 11 jest
napedzany zapomoca kol zebatych 11a i
11b (fig. 2), przyczem krazek 11b jest na-
pedzany taricuchem 12, przechodzacym po
kole taficuchowem 13c i po kole laricucho-
wem 13. Koto 13 jest osadzone na wale, na
ktérym jest osadzona tarcza kciuko-
wa 4b tak, iz ruch tarczy lub bebna
4 zostaje uzyty z odpowiednim stosunkiem
przektadni do posuwania pasa 3.

Pasek z korka ' lub innego mateérjaly,
tworzacy ostong, moze byé nakladany w
dowolny sposéb. Tak np. ciagta gumowana
tasma korkowa 14 lub tasma z podobnego



materjatu odwija si¢ ze szpuli 14a (fig. 1)
i przechodzi po krazku 14b przez wodzik
14c i nastepnie pomiedzy napedzanym
krazkiem podawczym I14d oraz krazkiem
dociskowym I14e. Krazek dociskowy jest
osadzony na dzwigni 14f, kiéra w celu
dociskowym 14e. Krazek dociskowy jest
sterowana uruchomianym recznie kciukiem
14g i sprezyna odciggajaca. Z krazkéw
14d i 14a tasma przechodzi po krazku wo-
dzacym I4h, stykajac si¢ strona niegumo-
wana z pasem 15, opasujacym krazki 15a
i 15b. Podczas gdy tasma przechodzi na pa-
sie 15 dokota krazka 15a strona gumowa-
na tas$my korkowej jest zwilzana zapomo-
ca krazkow 16, ktérego filcowa okladzina
zanurza si¢ w zbiorniczku z woda i ktéry
za posrednictwem ko6l zebatych 16b i 16¢
jest napedzany zapomoca kola zgbatego
18a, osadzonego na poprzecznym wale 18.
Pas 15 jest dziurkowany, a pomiedzy kraz-
kami 15a i 15b znajduje si¢ komora ssaw-
cza 15¢, dzieki czemu wskutek ssania, wy-
wieranego poprzez otworki w pasie 15,
tasma. 14 jest dociskana do zewnetrznej
powierzchni pasa i jest prowadzona w ten
sposob prosto na krazek 19. Krazek ten
prowadzi tasme korkowa na zlozone ze so-
ba odcinki, wychodzace z prowadnicy 8, i
doprowadza je na pas formujacy 20, prze-
chodzacy w korytku 21. Pas formujacy 20
posiada mniejsza szeroko$é, anizeli tasma
korkowa 14, i przechodzi po krazku 19,
posiadajacym rowek na obwodzie. Wysta-
jace brzegi krazka 19 sa polaczone z urza-
dzeniem ssawczem, ktére zapomoca roz-
rzadzanego zasuwka kanalu lub podobne-
go narzadu jest sterowane tak, ze ta$ma
korkowa zostaje uwolniona w przyblizeniu
w miejscu, w ktérem styka sie ze zlozone-
mi odcinkami. Néz obrotowy 22, osadzo-
ny na wale pionowym 22a i napedzany za-
pomoca kola zebatego 22b i kola zebatego
18b na wale 18, przecina tasme korkowa
14 w miejscu, lezagcem pomiedzy pasem 15

i krazkiem 19. W celu utrzymania noza
22 w czystosci jego dolna strona jest wy-
cierana zapomoca poduszeczki filcowej 22¢
(fig. 1a), ktéra jest zanurzona w zbiorniku
22a z woda. Krazek 14d, przesuwajacy ta-
sme¢ korkowa 14, jest napedzany kolami
zebatemi 14i, 14j, 14k i 14l zapomoca po-
przecznego walu 14m, ktéry moze byé na-
pedzany zapomoca poprzecznego walu 18
lub w inny sposéb. Tasma korkowa 14
przesuwa si¢ przytem z szybko$cia mniej-
sza od szybkosci obwodowej krazka 19, a-
zeby wytworzyé dostateczng odleglosé
pomiedzy odcinkami tasémy korkowej, od-
cietemi zapomoca noza 22. W razie potrze-
by krazek 74d moze byé réwniez napedza-
ny okresowo.

Do ustawiania zlozonych odcinkéow w
odpowiedniem polozeniu wzgledem ta-
$my korkowej w czasie nakladania tasmy
ponad krazkiem I8 umieszczony jest kra-
zek zlobkowany 23, napedzany kolami ze-
batemi 19a, 19b, 23a, 23b i krazkiem 18.
Zlobek mna krazku 23 jest dopasowany roz-
miarami do waleczka papierosowego, poza
tem krazek ten posiada zlobek obwodowy
23c, w ktérym miesci sie pas gumowy 23d,
przechodzacy po krazku 23e. Krazek ten
jest umieszczony tak, ze pas 23d wspot-
dziala ze zlozonemi odcinkami i ustawia
je wspolosiowo wzgledem tasmy korkowej,
podczas gdy tasma zostaje owinigta do-
kola odcinkéw czeSciowo zapomoca pasa
20, wchodzacego do korytka 21. Korytko
21 w celu przyspieszenia schnigcia kleju
moze by¢ ogrzewane elektrycznie lub w
inny. sposéb i moze posiadaé jeden lub kil-
ka krazkéw, wygladzajacych szwy, i t. d.

Pas formujacy 20, wychodzacy z ko-
rytka 21, przechodzi po krazku 24 na duzy
krazek 25 (fig. 1), napedzany zapomoca
watu gléwnego 26 i kot zebatych 26a i 25a,
a stamtad przechodzi po krazku 27, po
krazku naprezajacym 28, ktéry w celu re-
gulowania naprezenia pasa jest osadzony
na dzwigni 28a, sterowanej przy pomocy



zapadki 28b, i po krazkach 29 i 30 na kra-
2ek 19.

 Ciagly zlozony waleczek papierosowy
po wyjsciu z korytka 21 przechodzi wresz-
cie do urzadzenia tnacego, w ktérem zo-
staje rozciety zapomoca noza 31. Obrot
tego noza jest tak zsynchronizowany, ze
przecina odcinki papierosowe i saczki po-
dwéjne po polowie, dzigki czemu otrzy-
muje sie papierosy, z ktérych kazdy za-
wiera na pewnej dtugosci tyton oraz sa-
czek lub ustnik. W celu szybkiego nasta-
wiania urzadzenia rozcinajacego, zawiera-
jacego néz 31, oraz urzadzenia do posu-
wania tasmy korkowej, urzadzenie rozci-
najace i przenoszace sa napedzane zapo-
mocg walu gléwnego 26 i przekladni roz-
nicowej, ktéra umozliwia przyspieszanie
lub opéznianie pracy tego  urzadzenia
wzgledem pracy urzadzenia, skladajacego
ze soba odcinki waleczka papierosowego i
saczki podwéjne. Urzadzenie rozcinajace
jest napedzane zapomoca walu pionowego
32 (fig. 1) oraz pary kol stozkowych 32a i
32b. Wat 32 jest polaczony kolem stozko-
wem 32¢ z podwdjnem kolem stozkowem
26b, ktore zazebia sie z kolami obiegowemi
26c, osadzonemi w obsadzie, osadzonej na
wale glownym 26. Kola obiegowe 26¢ za-
ze¢biaja sie¢ z kotem stozkowem 33, ktére
jest osadzone luzno na wale 26 i sterowa-
ne recznie zapomoca przekladni §limako-
wej 33a, 33b. Urzadzenie, doprowadzajace
tasme korkowa, jest uruchomiane zapomo-
cg pochylego walu 34 i pary kél stozko-
wych 34a i 32d oraz 34b i 18c i jego dzia-
tanie jest zsynchronizowane z dzialaniem
noza 31. Przez obrécenie §limaka 33a obrét
watu 32 mozna przyspieszyé lub opéznié
wzgledem obrotu walu 26 zapomoca prze-
ktadni réznicowej tak, iz zmienia sie¢ wspot-
dzialanie urzadzenia rozcinajacego i urza-
dzenia, doprowadzajacego tasme korkowa,
z urzadzeniem, ktére sktada odcinki. Gtow-
ny wal poprzeczny I3 tego ostatniego urza-
dzenia jest sprzezony z walem gléwnym 26

zapomocy, kol zebatych 13b, 13c i 26d (fig.
2). Taka zmiana powoduje przesumigcie w
kierunku osiowym tasmy korkowej wzgle-
dem zlozonych odcinkéw tak, iz przez pra-
widlowe nastawienie przekiadni réznico-
wej mozna uzyskaé bardzo dokladna syn-
chronizacjg.

Szereg odcinkéw papierosowych, do-
starczany z prowadnicy I, moze wchodzié¢
do niej z leju podawczego lub innego urza-
dzenia podawczego, ktére doprowadza pa-
pierosy z maszyny do ich wyrobu. Najle-
piej jest jednak, jezeli szereg waleczkow
wychodzi bezposrednio z maszyny do ich
wyrobu, ktéra znajduje si¢ nawprost pro-
wadnicy I i posiada urzadzenia rozcinaja-
ce z nozem 35 (fig. 1a), zapomocy ktérego
waleczek papierosowy zostaje pocigty na
odcinki, posuwane do prowadnicy 1. Urza-
dzenie to jest napgdzane walem gléwnym
26 zapomoca pionowego watu 35a i par kot
stozkowych 35b i 26e oraz 35¢ i 35d.

Przy puszczaniu maszyny w ruch jest
rzeczg pozadana, aby nie doprowadzaé od-
cinkéw waleczka papierosowego do pro-
wadnicy I dopéty, az wateczek, wychodza-
cy z maszyny, zostanie prawidlowo owi-
niety i zaopatrzony w szew. Poza tem po-
dawanie papieroséw do prowadnicy I moz-
na uzalezni¢ w czasie od potozenia noza 35.
W tym celu przed wejsciem do prowadnicy
1 znajduje si¢ prowadnica wstgpna 36 na
dzwigni 36a (fig. 3), ktéra jest osadzona
zapomoca przegubu 36b na ramieniu 37.
Przy puszczaniu maszyny w ruch dZwignia
36a jest przytrzymywana zapomoca ramie-
nia 38, osadzonego na czopie 38a i wspot-
dzialajacego z czescig 36¢ dZwigni 36a tak,
iz koniec zewngtrzny dZwigni, zaopatrzony
w prowadnice 36, jest trzymany w potoze-
niu podniesionem, w ktérem prowadnica 36
nie stanowi dalszego ciagu prowadnicy I.
Przy takiem polozeniu prowadnicy 36 od-
cinki waleczka papierosowego padaja po
odcieciu swobodnie do odpowiedniego
zbiornika. Przez naci$niecie przycisku 38d



czop. 38a przesuwa si¢ wbrew dzialaniu
sprezyny. 38¢, dzigki czemu ramie 38 zosta-
je odsuniete od ramienia 37, a krazek 38b,
osadzony na ramieniu 38, ustawia si¢ na-
wprost kciuka 39, ktéry odiacza ramie 38
w pewnym momencie, zaleznym od poto-
Zenia noza 35, od czeéci 36¢ tak, iz prowad-
nica 36 moze opasé i znalezé si¢ nawprost
prowadnicy 1, ktéra odbiera odciety papie-
ros z noza 35. Skoro tylko doprowadzanie
odcinkéw papierosowych do prowadnicy 1
jest w biegu, mozna pusci¢ przycisk 38d
tak, iz krazek 36b wysuwa si¢ znowu z to-
ru kciuka 39. Kciuk ten jest osadzony, na
wale 39a, ktory jest napedzany urzadze-
niem odcinajacem zapomoca laricucha 40,
opasujacego kolo tadcuchowe 39b (fig. 3).
Dziwignia 36a moze by¢ zaopatrzona w opo-
rek nastawny 36d, ktérym mozna regulo-
waé pokrywanie si¢ prowadnicy 36 z pro-
wadnica 1.

Do wprowadzania saczkéw lub saczkéw
podwéjnych do otworéw 4a tarczy 4 moie
sluzyé urzadzenie dowolne. W urzadzeniu,
przeznaczonem do zakladania saczkéw w
postaci ostonigtej wkladki, majacej dlu-
goéé kilkakrotnie, np. szesciokrotnie wigk-
sza od wlasciwego saczka, stosuje si¢ dwa
bebny podawcze 41 i 42, wmieszczone z
obydwéch strony tarczy 4 (fig. 1a). Bebny
41, 42 posiadaja na swym obwodzie wgle-
bienia poprzeczne 4la, 42a, przyjmujace
ostonigte saczki z lejow 43 lub 44 (fig. 1a,
2). Wkiadanie saczkéow do wgtebien 4la,
42a uskutecznia si¢ np. zapomoca krazka
44a, napedzanego w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu bebna podawczego za-
pomoca pasa 44b, ktéry przechodzi po
krazku pasowym 45a. Krazek ten jest
osadzony na wale 45, potaczonym z walem
13 zapomoca kol slimakowych 45b i 13d.
Stale ostony 44c (fig. 2) utrzymuja saczki
w kanatach 47a, 42a podczas posuwania
od lejow podawczych do miejsca wyjscia.
Beben 42 jest napedzany okresowo zapo-
mocy kola kciutkowego 46a, osadzonego na

wale 46, sprzezonym z walem 45 zapomo-
cq pary kél stozkowych 46b, 45¢. Kolo
kciukowe 46a zazebia sie z kolem zebatem
42b i posuwa beben 42 o jeden skok dalej,
podczas gdy tarcza lub beben 4 pesuwa
si¢ 0 sze§¢ skokéw dalej. Beben 41 jest
napedzany w podobny sposéb zapomoca
krazka kciukowego 47a, zazebiajacego sie
z kotem, zebatem 41b i osadzonego na wa-
le 47, ktéry jest napedzany w podobny
spos6b zapomoca przekladni stozkowej,
napedzanej walem 46. ‘

Kazdy beben 41, 42 posiada na obwo-
dzie rowki, w ktére wchodza obracajace
si¢ tarcze tnace 48, osadzone na wale 48a,
podtrzymywanym zapomoca ramy. 48 i na-
pedzanym zapomoca kot zebatych 48c, 48b
i taricucha 49, ktéry przechodzi po kole tani-
cuchowem 48¢ i krazkach prowadniczych
49a, 49b. Noze 48 przecinajg saczki na trzy
czgsci, przyczem okresowy naped bebnow
41, 42 jest tak zsynchronizowany, ze gdy
jeden beben zatrzymuje si¢ w celu
wypchniecia podzielonych odcinkéw wkiad-
ki do otworéw 4a tarczy 4, to drugi beben
posuwa si¢, doprowadzajac podzielony sa-
czek nawprost urzgdzenia wyrzutowego.

Wyrzucanie podzielonych saczkow z
bebna 42 uskutecznia si¢ zapomoca tloka
50, przesuwajacego si¢ w prowadnicach
50a, 50b (fig. 1a, 1) i posuwanego naprzod
zapomoca sprezyn 50c, a mianowicie wsku-
tek dzialania kciuka 45b (fig. 2), ktéry
dziala za posrednictwem dzZwigni dwura-
miennej 50d i jest uksztaltowany tak, ze
tlok 50 posuwa si¢ skokami w celu kolejne-
go wypychania podzielonych odcinkéw je-
den po drugim z odpowiedniego = kanalu
42a bebna 42 do otworéow 4@, a po wy-
pchnigciu trzech odcinkéw tlok zostaje
cofniety. ruchem prostym. W podobny spo-
s6b uskutecznia si¢ wypychanie podzielo-
nych odcinkéw z bebna 41 przy pomocy
tloka 51, suwajacego si¢ w prowadnicach
51a, 51b i uruchomianego zapomoca spre-
zyn 51c oraz dZwigni, nieprzedstawionej



na rysunku, ktéra wspétdziata z kciukiem,
osadzonym na wale 45. Aby saczek po-
dwéjny nie byl wypchnigty za daleko do
otworéw 4a zapomoca tloka wyrzutowego,
mozna stosowaé nieprzedstawione na ry-
sunku, zawieszone przegubowo ptytki opo-
rowe, ktére sa ustawiane naprzemian w
odpowiednich polozeniach po przeciwle-
glych stronach tarczy 4. Oprécz tych pty-
tek lub zamiast nich mozna stosowaé nie-
ruchome prowadnice 52, ktére zapewniaija
mniej lub bardziej wspolosiowe polozenie
saczkéw podwéjnych w otworach 4a.

Dzieki zastosowaniu saczkéw, z kto-
rych kazdy jest dzielony na trzy saczki po-
dwoéjnej dlugosci, szybkosé ruchu czesci u-
rzadzenia podawczego jesl stosunkowo
mala, co jest korzystne.

Urzadzenie powyzsze dziala w sposéb
nastepujacy. Przedni odcinek waleczka
papierosowego, wysuwajacy si¢ z prowad-
nicy I, zostaje poddany szybkiemu prze-
sunigciu zapomoca pasa 3, przesuwajace-
go si¢ po krazku 2, wskutek czego odcinek
ten uderza w saczek podwéjny, znajduja-
cy si¢ na jednej linji z tym waleczkiem w
otworze 4a tarczy 4. Odcinek wateczka pa-
pierosowego wypycha saczek podwéjny z
otworu i posuwa si¢ przez otwér wraz z
saczkiem, ustnikiem lub wktadka w dal-
szym ciaggu na pasie 3, przechodzacym po
krazku 5 do korytka 7 z ta sama szybko-
$cia. Przyspieszenie ruchu tego odcinka
waleczka papierosowego wytwarza prze-
dzial pomiedzy tym odcinkiem i odcinkiem
nastepnym tak, iz przedni koniec walecz-
ka papierosowego przechodzi przez otwér
4a, podczas gdy nastepny odcinek jest u-
trzymywany w dostatecznej odleglosci,
umozliwiajac ruch okresowy tarczy 4, kté-
ra podaje nastepny saczek do przedziatu
pomiedzy odcinkami waleczka papieroso-
wego. Zbieganie si¢ par zlozonych odcin-
kéw odbywa si¢ w rurce prowadniczej 8,
gdyz jest rzecza zrozumiala, ze posuwanie
odcinkéw w tej rurce uskutecznia sie za-

pomoca pasa 3 ewentualnie przy pomocy
krazka 8a. Przechodzac pomiedzy krazka-
mi 19 i 23, zlozone odcinki zostaja pola-
czone przez nalozenie paska z korka lub
podobnego materjalu w sposéb, opisany
wyzej, tak iz przy przepuszczaniu przez
korytko 21, uskuteczniajace owijanie, o-
trzymuje si¢ waleczek ciagly, ktory skla-
da sie naprzemian z odcinkéw wateczka
papierosowego i saczkéw podwéjnych i zo-
staje wreszcie pocigty zapomoca noza 31.

Dziatanie korytka 21 jest znane i po-
wodowane tem, ze prowadnica jest u-
ksztaltowana tak, iz pas formujacy 20 two-
rzy rurke, obejmujaca waleczek papiero-

- sowy, przyczem normalnie dookola walecz-

ka papierosowego owija si¢ bibulke. W ni-
niejszym przypadku to znane urzadzenie
jest uzyte w podobny sposéb do owinigcia
paska z korka dokota przylegajacych do
siebie odcinkéw waleczna papierosowego i
saczkéw. Urzadzenie posiada réwniez na-
rzady do gumowania i prasowania w celu
wykoniczania podtuznego szwu.

Wynalazek oczywiscie nie ogranicza
sie¢ do opisanej postaci wykonania. Nie-
przerwany szereg papierosow, ktére ewen-
tualnie moga by¢ krétsze od normalnych,
moze byé przepuszczany przez prowadni-
ce 1, a przedzialy pomiedzy papierosami
moga stuzyé do umieszczenia saczkéw po-
jedyniczej dlugosci. W tym przypadku
tasma korkowa moze byé nakladana tak,
ze laczy papierosy i saczki parami, przy-
czem néz 31 na kcricu urzadzenia nie jest
wtedy potrzebny. Tasma laczaca moze
mie¢ réwniez odpowiednia dlugos¢ i moze
byé¢ nakladana tak, ze lezace naprzemian
papierosy i saczki laczy w jeden ciagly
waleczek, ktéry zostaje pociety na papie-
rosy, zawierajace posrodku saczek lub in-
ng odpowiednia wkladke. W innej posta-
ci wykonania papierosy moga byé¢ posu-
wane tak, ze pomiedzy lezacemi naprze-
mian parami papieros6w tworzy si¢ prze-
dzial, w ktérym umieszcza si¢ saczek o



podwobijnej diugosci, ktory zostaje pota-
czony z przylegajacemi do siebie papiero-
sami zapomoca pasma laczacego i nastep-
nie zostaje pociety na dwie czesci tak, iz
otrzymuje si¢ papierosy z saczkami lub
ustnikami. Moina réwniez stosowaé inme
odpowiednie urzadzenia do wytwarzania
przedzialéw pomiedzy papierosami lub
odcinkami waleczka papierosowego. Pa-
pierosy lub odcinki waleczka papieroso-
wego moga byé wprowadzane do otworéw
lub komér bebna, obracanego okresowo, i
moga by¢ doprowadzone zboku nawprost
saczkow lub odcinkéw wkladek. Przytem
kazdy papieros lub odcinek wateczka pa-
pierosowego moze by¢ wypychany np. za-
pomoca tloka, krazka i t. d. w kierunku
osiowym tak, iz opiera si¢ na saczku i po-
suwa go w kierunku osiowym po pasie, do-
prowadzajacym do urzadzenia, ktére na-
klada tasme korkowa. Saczek moze byé
réwniez wktadany ztylu papierosa lub od-
cinka papierosowego, odchylonego wbok.
W tych odmiennych wykonaniach wynalaz-
ku wypychanie ztozonych odcinkéw w kie-
runku osiowym uskutecznia si¢ z odpo-
wiednio zwickszona szybkoscia, azeby u-
mozliwi¢ umieszczanie saczkéw lub sacz-
kéw podwéjnych pomiedzy papierosami
lub odcinkami waleczka papierosowego.
Poza tem mozna stosowaé nieowinigte
saczki lub saczki podwéjne, jezeli stosuje
sie urzadzenie, ktére podaje je bezposred-
nio lub posrednio z urzadzenia formujace-
go, ktére jest przystosowane do urzadze-
nia, skladajacego odcinki. Sposéb wedlug
wynalazku nadaje si¢ do wyrobu papiero-
séw, zaopatrzonych w saczki lub wkladki z
jakiegokolwiek odpowiedniego materjatu i
dowolnego ksztattu, jak réwniez do wyro-
bu popieroséw, ktére sa zaopatrzone w
rurkowate lub podobne ustniki albo wklad-
ki.

We wszystkich tych przykladach wy-
konania przedzialy pomiedzy papierosami
lub odcinkami wateczka papierosowego

moga by¢ utworzone w opisany wyzej
sposob, a odcinki saczka, ustnikow lub
wkladek moga byé wkladane w dowolnem
miejscu do przedzialéw przed urzadze-
niem, zakladajacem tasme korkows.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zakladania saczkéw lub
wkladek do papieroséw, znamienmy tem,
ze odcinki saczka, ustnika lub wkladki
uklada si¢ na jednej linji z papierosami
lub odcinkami waleczka papierosowego;
poczem zlozone odcinki laczy si¢ ze sobg
przez owiniecie tasma z korka, papierw i
t. d. tych odcinkéw podczas ich ruchu w
kierunku osiowym. '

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przesuwanie si¢ papieroséw
lub odcinkéw waleczka papierosowego,
doprowadzanych nieprzerwanym ciggiem,
w pewnej chwili przy$piesza si¢ w celu u-
tworzenia przedzialéw, ktére umozliwiajg
wkladanie saczkéw, ustnikow lub whkladek
na jednej linji z papierosami lub odcimka-
mi waleczka papierosowego, jak rowniez
umozliwiaja oparcie tych odcinkéw o od-
cinki saczka, ustnika lub wkladki.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze podwdjne odcinki saczka,
ustnika lub wkladki sklada sie ze soba w
ten sposob, Zze sa one ulozone naprzemian
z podwéjnemi odcinkami waleczka papie-
rosowego, przyczem odcinki Iaczy si¢ przez
nalozenie pasma zewnetrznego w celu u-
tworzenia cigglego waleczka zlozonego,
ktéry nastepnie zostaje pociety tak, iz od-
cinki waleczka papierosowego i odeinki
saczka, ustnika lub wkladki zostaja po-
dzielone po potowie.

" 4. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze papierosy lub pojedyricze
odcinki waleczka papierosowego i poje-
dyncze odcinki saczka, ustnika lub wktad-
ki sa laczone parami przez nakladanie
zewnetrznych pasm podczas ruchu zlozo-
nych odcinkéw w kierunku osiowym.



5. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-

miénny tem, ze papierosy lub pojedyrcze
odoinki walteczka papierosowego i poje-
dyricze odcinki saczka, wkladki lub ustni-
ka sklada si¢ i laczy si¢ przez owinigcie
tasma tak, iz otrzymuje si¢ nieprzerwany
waleczek papierosowy, ktéry w celu otrzy-
mania. papieroséw rozcina si¢ tak, iz kaz-
dy papieros zawiera jeden sa,czek ustnik
lub whkladke posrodku. -
6. - Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze podwéjne odcinki saczka,
ustnika lub wkladki uklada si¢ pomiedzy
parami papieroséw lub pojedyriczemi od-
cinkami waleczka papierosowego i laczy
si¢ razem zapomoca tasmy, poczem po-
dwéjne odcinki saczka, ustnika lub wktad-
ki rozcina si¢ po polowie, azeby otrzymaé
papierosy, zaopatrzone w saczki lub ustni-
ki, ' »
7. Sposéb wediug zastrz. 1— 6, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ odcinki saczka,
ustnika lub wkladki, ostoniete przedtem
rurkami lub gilzami.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, Ze stosuje sig¢ nieostoniete od-
cinki saczka, ustnika lub wkladki.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tem, Ze odcinki saczka, ustnika lub
wkladki tworzy sie tak, ze ciagly wale-
czek saczka lub wkiadki rozcina sie na
czesci przed umieszczeniem na jednej linji
z papierosami lub odcinkami wateczka pa-
pierosowego. .

10. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tem, ze odcinki ostonietego saczka,
ustnika lub wkladki, posiadajace dlugosé
kilkakrotnie wigksza od normalnej, prze-
nosi si¢ z leju podawczego i rozcina sie w
celu utworzenia odcinkéw saczka, wkladki
lub ustnika, nadajacych si¢ do skladania
z papierosami wzglednie odcinkami wa-
teczka papierosowego.

11. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienny tem, Ze do laczenia saczkéw,
wkladek lub ustnikéw z papierosami lub

waleczkami papierosowemi stosuje sig
tasme, uprzednio powleczong guma lub
inmym klejem, przyczem powierzchnig
podklejona zwilza si¢ przed jej uzyciem.

12. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 11, znamienne
tem, ze posiada przyrzad do skladania
prostych lub podwéjnych odcinkéw saczka,
ustnika lub wkladki na jednej linji z pa-
pierosami lub pojedyriczemi albo podwéj-
nemi odcinkami wateczka - papierosowego
oraz przyrzad do nakladania tasmy z kor-
ka lub innego odpowiedniego materjalu w
celu polaczenia zlozonych odcinkéw pod-
czas ich ruchu w kierunku osi.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12,
znamienne tem, ze posiada przyrzad do
doprowadzania papieroséw albo pojedyr-
czych lub podwéjnych odcinkéw waleczka
papierosowego w nieprzerwanym ciagu,
przyrzad do przy$pieszania przesuwania
si¢ odcinkéw tak, iz w okreslonych miej-
scach powstaja przedzialy, oraz przyrzad
do przenoszenia odcinkéw saczka, ustnika
lub wktadki do tych przedziatéw w celu
ulozenia odcmkow na jednej linji z pa.ple-
rosami.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 12 i 13,
znamienne tem, ze posiada przyrzad tna-
cy, ktéry przecina nieprzerwany waleczek
papierosowy na odpowiednie odcinki,
przyrzad, ktéry chwyta odcinki i przyspie-
sza ich przesuwanie si¢ w odpowiedniem
miejscu w celu utworzenia przedziatéw,
przyrzad do wkladania odcinkéw saczka,
ustnika lub wkladki do tych przedziatow
tak, aby odcinki znajdowaly sie na jedmej
linji prostej z papierosami.

- 15. Urzadzenie wedlug zastrz. 12 —
14, znamienne tem, ze przyrzad do skla-
dania odcinkéw posiad okresowo porusza-
jaca sie¢ tarcze lub beben, ktérej o§ jest
réwnolegla do kierunku ruchu papierosow
lub odcinkéw waleczka papierosowego i
ktéra jest czynna w miejscu, w ktérem
tworza sie¢ wzglednie zostaly utworzone



przedzialy, przyczem tarcza lub beben po-
siada na swym obwodzie szereg otworéw,
przez ktére wprowadza si¢ odcinki sacz-
ka, ustnika lub wkladki kolejno na jednej
linji z papierosami lub odcinkami walecz-
ka papierosowego.

16. Urzadzenie wedlug zastrz, 11 —

15, znamienne tem, Ze przyrzad do przy-
$pieszania przesuwania si¢ papieroséow lub
odcinkéw waleczka papierosowego zawie-
ra pare wspéoldziatajacych krazkéw, ktére
s3 umieszczone przed miejscem, w ktérem
wklada si¢ odcinki saczka, ustnika lub
wkladki. '

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 16, zna-
mienne tem, ze przyrzad - przyspieszajacy
posiada narzady, =np. wspéldzialajace
krazki, ktére sa umieszczone po drugiej
stronie miejsca, w ktérem wklada sie od-
cinki saczka.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 16 —
17, znamienne tem, ze przyrzad przyspie-
szajacy posiada pas formujacy, stanowia-
cy czes$é tego przyrzadu. v

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 12 —
18, znamienne tem, 2e posiada korytko i
prowadnice rurkowata, ktére owijaja ta-
$me naokoto polaczonych odcinkéw saczka
i papierosa.

20. Urzadzenie wedlug zastrz. 12 —

19, znamienne tem, ze posiada przyrzad,

zlozony z pasa i komory ssacej, prowadza-
cy ciagla tasme z korka lub podobnego
materjalu do noza i do zetknigcia si¢ z
kolem lub bebnem, ktéry jest zaopatrzony
w smoczki, zapomocg ktérych odcinki, od-
ciete od pasma, zostaja doprowadzone do
zetkniecia sie ze zlozonemi odcinkami,
oraz przyrzad do zwilzania podklejonej
powierzchni tasmy lub do naktadania kle-
ju na tasme.

21, Urzadzenie wedlug zastrz. 20,
znamienne tem, ze koto lub beben posiada
na obwodzie rowki w celu przyjecia pasa
formujacego, wspoldzialajacego z oprawa,
zapomoca ktérej tasma zostaje owinigta

dookota zlozonych ~odcinkéw, przyczem
brzegi kota lub bebna posiadajg otwory,
polaczone z urzgdzeniem ssacem, rozrza-
dzanem nieruchomym przepustem, zasuw-
ka, zaworem lub innem urzadzeniem Zzawo-
rowem tak, iz odcinki tasmy, po zetknieciu
si¢ ze zlozonemi: odcinkami, podlega;q,ce-
mi laczeniu, zostaja uwelnione,

22. Urzadzenie wedlug zastrz. 20 i 21,
znamienne tem, zZe zlobkowane kolo lub
krazek jest umieszczony bezpoérednio nad
kotem lub bebnem, doprowadzancym ta-
$me. Qi
23. " Urzadzenie wedlug z.ast:rz 22, zna-
mienne tem, ze zlobkowane kolo:lub kra-
zek posiada na obwodzie posrodku. szcze-
line, w ktoérej miesci sie pas, biegnacy po
krazku prowadniczym, wmieszczonym tak,
ze pas znajduje si¢ powyzej ztozomych 13-
czonych odcinkéw podczas czgsciowego o-
winiecia tasmy dokola tych odcinkéw.

24. Urzadzenie: wedlug zastrz. 12 —
23, znamienne tem, ze posiada lej podaw-
czy oraz przyrzad, ktéry wybiera kolejno
z leju odcinki saczka, ustnika lub whkladki
i uktada je w jednej linji z papierosami
lub odcinkami waleczka papierosowego,..

25. Urzadzenie wedlug zastrz. 22, zna-
mienne tem, ze posiada zespdl lejow; w
ktéorym urzadzenie podawcze posiada lej
podwéjny oraz obracajaca si¢ okresowo
tarcze, ktora przeciwlegtemi bokami prze-
nosi odcinki lub grupy odcinkéw saczka,

" ustnika lub wkladki do otworéw w poru-

szajacej si¢ okresowo tarczy naprzemian
z dwéch przeciwleglych bokow.

26. Urzadzenie wedlug zastrz. 25, zna-
mienne tem, ze przyrzad podawczy posia-
da noze, ktére dziela wielokrotne odcinki,
wypychane okresowo, tak, iz podzielone
odcinki sa wprowadzane kolejno do otwo-
réw tarczy, poruszajacej si¢ okresowo.

27. Urzadzenie wedlug zastrz. 25 i
26, znamienne tem, Ze posiada wahliwie
osadzone plytki oporowe, ktére sa usta-
wione w swem polozeniu naprzemian po



przeciwleglych stronach poruszajacej sie
okresowo tarczy, a mianowicie w tem
miejscu, w kitérem wprowadzane sa od-
cinki saczka, ustnika lub wkladki.

28. Urzadzenie wedlug zastrz. 14 —
27, znamienne tem, Ze posiada prowadnice
rurkowata, kierujaca papierosy lub odcin-
ki waleczka papierosowego z maszyny,
wyrabiajacej ten waleczek, do urzadzenia,
skladajacego odcinki, oraz przyrzad, usta-
lajacy zalezno$¢ czasowa miedzy dopro-
wadzaniem papieroséw lub odcinkéw wa-
teczka papierosowego do wspomnianej
prowadnicy i dzialaniem urzadzenia tna-
cego, nalezacego do maszyny, wyrabiaja-
cej waleczek papierosowy.

29. Urzadzenie wedlug zastrz. 28, zna-
mienne tem, Ze przyrzad do wprawiania w
ruch przyrzadu do doprowadzania papie-
rosé6w lub odcinkéw waleczka papieroso-
wego posiada prowadmiceg, podtrzymywa-
na na osadzonem wahliwie ramieniu, ktére
poczatkowo jest utrzymywane w potoze-
niu podniesionem zapomoca ramienia lub
uchwytu oraz kciuka, ktéry dziala w za-
leznosci czasowej od urzadzenia tnacego
maszyny, wyrabiajacej waleczek papiero-
sowy, i jest umieszczony tak, ze gdy ramie
lub uchwyt znajduje si¢ nawprost kciuka,
to kciuk ten oddzialywa ma ramie lub

uchwyt tak, iz wylacza ramie lub uchwyt,
podtrzymujacy umieszczona przedtem pro-
wadnice, i pozwala temu ramieniu na za-
jecie polozenia, w ktérem przyjmuje pa-
pierosy lub odcigte odcinki waleczka pa-
pierosowego, doprowadzajac je do pro-
wadnicy, ktéra przenosi je do urzadzenia
do skladania odcinkow.

30. Urzadzenie wedlug zastrz. 27, zna-
mienne tem, ze przyrzad do nakladania
tasmy, napedzany w czasowej zaleznosci
od urzadzenia, skladajacego odcinki, jest
sprzezony z urzadzeniem, zawierajacem
przekladnie réznicowa, ktérej jedna czesé
moze byé uruchomiana recznie tak, iz u-
mozliwia przyspieszanie lub opo6zZnianie
przyrzadu do nakladania tasmy wzgledem
przyrzadu do skladania odcinkéw.

31. Urzadzenie wedlug zastrz. 30, zna-
mienne tem, Zze przyrzad tnacy, znajdujacy
si¢ na koricu urzadzenia, jest sprzezony
bezposrednio z przyrzadem do nakladania
pasma laczacego tak, iz bieg tego przyrza-
du tnacego zostaje przyspieszony lub opé6z-
niony jednoczesnie z biegiem przyrzadu,
nakladajacego pasmo taczace.

Filter Tips Limiied.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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SPROSTOWANIE

opisu patentowego Nr 23165 (KI. 79 b, 21/10).

Na str. 1 po stowie ,Pierwszedistwo* winno byé: 23 grudnia 1933 r. dla zastrz.
1—3, 5, 6, 9—11; 30 listopada 1934 r. dla zastrz. 4, 7, 8, 12—31 (Wielka Brytanja).
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