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Glowica narzedziowa do mechanicznej obrébki drewna
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Przedmiotem wymalazku jest glowica narzedzio-
wa do mechaniczne] obrobki drewma, z osadzo-
" nymi na obwodzie nozami skrawajacymi oraz z
osadzonym po jej stronie czolowej uchwytem na-
mzedziowym, ktéory na swym obwodzie ma noze
do wygladzania powierzchni kloca utworzpnej
dzialaniem nozy zgrubnic skrawajacych.

Glowice narzedziowe maja zazwyczaj ksztalt
Scietych * stozkow z osadzonymi na bocznych po-
wierzchniach, wzdluz tworzacych nozami skrawa-
jacymi, ktére wytwarzajag gladka powierzchnie
swymi skrajnie do przodu wysunietymi narozami.

Tak uksztaltowane glowice maja te wade, ze
czesto tworzg zadziory, szczegélnie przy sekach
i wezlach wildkien drewma, co prowadzi do nie-
réwnosci uzyskiwanej powierzchni drewna.

Znana jest roéwmniez z niemieckiego opisu paten-
towego nr 1955293 ulepszona glowica narzedziowa
do mechanicznej obrobki drewna wyposazona do-
datkowo w uchwyt osadzony na stronie czolowej
glowicy, w ktéorym mocuje sie na obwodzie noze
ghadzace. Jednakze i ta glowica ma dos¢ istotne
wady polegajace na tym, Ze nie mozna w niej za-
mocowaé dostatecznej liczby nozy gladzacych nie-
zbednej do uzyskania prawidlowej jako$ci obrobki.

Celem wynalazku jest unikniecie wyzej wymie-
nionych wad, a zadaniem technicznym prowadza-
cym do tego celu jest opracowanie glowicy na-
rzedziowej, przy pomocy ktérej bedzie mozliwe
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w latwy sposéb uzyskamie gladkiej i dobrej ja-
kosci obrabianej powierzchni drewmna.

Cel ten zgodnie z wynalazkiem osiggnieto dzieki
temu, ze uchwyt narzedziowy jest ulozyskowany
obratowo i wspélosiowo z osig obrotu glowicy na-
rzegdowej i posiada niezalezny maped o miekszej
niz glowica predkosci obrotowej. Przez zwiekszenie
liczby nozy wygladzajacych uzyskano drobmniejsze
wibéry poobrébkowe a tym samym gladseg i réow-
niejsza powierzchnie obrabianego drewma. .

Ostrza nozy wygladzajacych sa celowo réwno-:
legle do gladzomej powierzchni i sg ustawione ze
stopniowym wysunieciemm osiowym mna obwodzie
uchwytu. Osigga sie przez to bardzo dobra jako$é
obrobionej powierzchni, nawet przy znacznej gle-
bokosci obrobki gdyz drewno jest skrawane cien-

Dailsza cecha wynalazku jest to, ze noze gladza-
ce, rozmieszczone mna obwodzie uchwytu, maja
ostrza kolejno, coraz bardziej wysuniete w kie-
runku obrabianej powierzchni tak ze tworza ze-
spoly, na koncu ktérych wystepuje skok wysu-
niecia, od najwiekszego — ponownie do najmniej-
SZego.

Noze gladzace skutkiem tego wyré6wnujg obra-
biang powierzchnie wielokrotnie w czasie jednego
obrotu uchwytu na calg gleboko$é obrobki, co
ulatwia wzajemne skoordynowanie predko$ci prze-
suwu drewna, predkos$ci obrotowej uchwytu, licz-
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by nozy i wymiaréw ostrz. Noze gladzace s3 na-
stawialne osiowo i/lub promieniowo.

Noze gladzace mozna rozsuwaé promieniowo tak,
e wysuwaja si¢ one bardzo blisko wewmetrznych
narozy nozy skrawajacych. Naroza nozy gladza-
cych ‘przemieszczaja sie wtedy po okregu kola
Scifle przylegajacymm do zakreSlanego przez naj-
bardziej wysuniete naroza nozy skrawajgcych.
Unika sie przez to zadzierania powierzchni drew-
‘na przez noze skrawajace. Jest jednak réwmiez
korzystne ustawienie nozy gladzacych ma .mniej-
szym okregu, ze wyréwnuja one jedynie juz utwo-
Tzong powierzchnie, co moze odbywaé¢ sie przy
mmiejszej mocy napedowej.
ym pozykiadem wykona.ma
, w ktérej noze gladzace sa

~ettie S povadana eladka powierzchnie

pad - widrowy jest przy tym stosunko-
wo maly, za$ tarcza pily moze byé w prosty spo-
s6b ustawiona i przeszlifowana.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunimu, na ktérym fig. 1
przedstawia glowice narzedziowq w widoku czolo-
wym, fig. 2 — w pmzekroju wwdbuz kmnii II—II
oznaczomej ma fig. 1, dwie glowice narzedziowe
i obrabiany pieh drewnma, fig. 3 — piefi obrabia-

nego drewna glowica narzedziowy, w przekroju

wzdluznym, fig. 4 — glowice narzedziowa z tarcza
pity w widoku czodowym, fig. 5 — w przekmoju
wadbuz linii V—V oznaczonej ma fig. 4 dwie glo-
wice i obrabiany pien drewma, fig. 6 — pieft dre-

wna w miejscu obrébki glowica wedlug fig. 4 i 5

w przekroju wadkuznym, fig. 7 — fragment glo-
wicy mnerzedziowej w przekroju, fig. 8 — frag-
ment glowicy wedlug fig. 7 w widolou czolowym.
- Ulozyskowana obrotowo i napedzana glowica
narzedziowa 10 o ksztaicie dcietego stozica ma osa-
dzone na bocznych powierzchniach dwa noZe skra-
wajace 11, zdejmujace widry z bocznego fragmen-
tu okraglaka drewnianego 13, przesuwanego po-
przecznie do osi obrotu glowicy 10 w kierunku
strzabki 12.

Wibry te zuzywa sie przykiadowo do wy:robu.

celulozy. Z okraglaka 13 po pmmejéciu przez urza-
dzenie obrObeze zlozonme z dwoch glowic 10 otrzy-
muje si¢ element obrobiony dwustronnie, ktéry
po drugim przejSciu przez to urzadzenie moze by¢
obrobiony na przyklad w postaci belki lub deski.
W Srodku glowicy narzedziowej 10 znajduje sie
centralne wyciecie 14 dla umieszczenia tarczowe-
go uchwytu narmzedziowego 15. Uchwyt narzedzio-
wy 15 jest polaczony z walem 16, osadezonym obro-
towo wewnatrz drazonego walu 17 glowicy 10.
Oba waty 16 i 17 s3 mapedzane oddzielnie w spo-
s6b nie przedstawiony na rysunku tak, ze pred-
kosé obrotowa uchwytu mnarzedziowego 15 jest
- wieksza niz glowicy namzedziowej 10.

Uchwyt narzedziowy 15 ma na swym obwodzie
zamocowane noze gladzace 1—6, 1'—6’ i 1"—6”,
shuzgce do obrébki powierzchni 18 pnia 13. Kazdy
z nozy gladzacych ma ostrze 7 usytuowane réw-
nolegle do obrabianej powierzchni 18 drewna.
Ostrza te — jak to przedstawiono na fig. 2 — s
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kolejno, stopniowo wysunigte w kiemunku powie-
rzchni obrabianej w przykiadzie wykonania wy-
nalazku przedstawionymn na fig. 1 i 2 tworza ome
trzy grupy. W- pierwszej grupie najmmniej wysu-
niety jest m& 1, nastepny néz 2 jest bardziej wy-
suniety w kierunku drewna, itd. Néz gladzacy 6
jest wysuniety najdalej na zewmatmz. Odpowied-
nio w nastepnej grupie néz 1’ jest osadzony naj-
glebiej a néz' 6’ wysuniety najdalej. To samo po-
wtarza sie w trzeciej grupie nozy 1"—67. W ten
sposéb w trzech segmentach obwodu uchwyfu ma
miejsce skok mwysuniecia osiowego ostrzy 7 od
najdalej wysunietych no¢y 6, 6', 6” do najbardziej
cofnietych 1, 1, 1”. Ten skok o wielkodci s odpo-
wiada najwiekszej motliwej. . glebokosci obrbbiki
drewna nozami gladzgcymi.

Dzialanie nozy gladzacych 1—6 1—6, i 1"—8"
najlepiej jest widoczne na fig. 3. Obszar skrawa-
ny nozem skrawajacym 11 ma szeroko$é¢ ¢ co naj-
wyzej tak duzg jak przedstawiona na fig. 2 wy-
soko$é ¢ noza skrawajacego. W przekroju na fig. 3
tréjkatny obszar 20 zostaje pociety nogzami gha-
dzacymi na kroétkie i cienkie wibry, pmzy czym
obszary obejmowane dziataniem poszczegdlnych no-
zy oznaczono na fig. 3, liczbami ozmaczeniowymi
tych nozy.

Przy przesuwie pnia 13 w kierunku strzatki 12
skrawanie poszczegblnych obszaréw nastepuje w
kolejnosci 5, 6 (noZze gladzace 1—4 nie chwytajg
przy tym drewna), 8’, 4’, 5, 6 (noze gladzace 1
i 2’ nie chwytajq drewna) 17, 2", 3", 47, 5”7 i 6”.
W ten sposdb zostaje wyciety przekrédj tréjkat-

- nego obszaru 20, zaé nastepny néz skrawajacy 11

skrawa drewno 18 poza obszarem plaszczyzny 18
w zwiazku z czym uszkodzenie jej w trakcie ob-
r6bki nie jest mozliwe.

Jak wynika z fig. 3 ciecia kazdego z nozy gla-
dzacych tworza kat ostry przez co przesuw drewna
nie zakidca procesu obrﬁbﬂm

Z opisanego dzialania una,dzema wym!kza, ze
podziat obszamu 20 na widry zdejmowane nozami
etadzacymi zmienia sie, jedli zmienia sie stosunek
predkodci obrotowej uchwytu narzedziowego 15
do czestotliwodci przylozenia nozy skrawajgcych
11. Przykiadowo, moina przez dalsze przyﬁ)ueue-
nie obrotéw (strzatka 21 na fig. 1) uchwytu na-
rzedziowego 15 w poréwnaniu do obrotéw (strzal-
ka 22 na fig. 1) glowicy narzedziowej 10 osiagnaé
podziat obszaru 20 na jeszcze wieksza liczbe krot-
szych (widzianych w kierunku wzdiuznym pnia 18)
Wi O,

W przykladzie wyikmlama g'bow!ucy wed&u.g fig. 4,
5, 8 noZe. gladezace wystgpuja jako zegby 23 pily
tarczowej 24, umocowanej do dyskowego uchwytu
narzedziowego 25. Zeby pily tarczowej ustawione
s3 promieniowo blisko, wewmetrznych czolowych
narozy ostrzy tnacych 26 nozy skrawajacych 11
tak, e podobmie jak noze wygladzajace w wyko-
naniu wedbug fig. 1 i 2 wspéipracuja wyprzedza-
jaco z nozami skrawajacymi 11 jak to uwidocz-
niono na fig. 6. Zanim ndée skrawajacy zdejmie
odcinek drewna 19, odcinek ten zostamie podcigty
na glebokosé b pila tarczowsa 24 tak, Zze nie moga

wystgpi¢ uszkodzenia powierzchni 18. Z fig. 6 wy-

nika, ze ilo$¢ witréw przy procesie ciecia: pila
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jest znikoma, w poréwmaniu do ilosci wytwarza-
nej w obszarze 19.

Na fig. 7 przedstawiono utozyskowanie walu 16
uchwytu narzedziowego 25 w glowicy narzedzio-
wej 10 za pomocy lozysk kulkowych 27.

W przedstawionych przykladach wykonania
predkosé przesuwu pnia drzewnego 13 jest do-
brana w zalezno$ci od predkosci obrotowej glo-
wicy narzedziowej 10 i liczby nozy skrawajacych
11 tak, ze pien, przy przylozeniu nastepnego noza,
przesuwa sie o gleboko$¢é skrawania jednego noza.
Warost predkosci przesuwu jest wiec mozliwy
przez wzrost predkosci obrotowej glowicy narze-
dziowej, ograniczony jednak przez proces skrawa-
nia lub przez zwickszenie liczby nozy skrawaja-
cych 11. )

Dzialanie nozy wygladzajacych nie ma wplywu
na predko$é przesuwu drewna, gdyz w wyniku
niezaleznego ich napedu mozna zZwiekszyé ich
predko$é obrotows tak, e we wszystkich warun-

kach produkcyjnych uzyskuje sie wystarczajaco.

gladka powierzchmie 18 obrabianego przedmiotu.

Zastrzezemnia patentowe

1. Glowica narzedziowa do mechanicznej obréb-
ki drewmna z osadzonymi na obwodzie nozami
skrawajgcymi oraz z osadzonym po stronie czo-
towej tej glowicy uchwytem narzedziowym, ktéry
na swoim obwodzie ma noze do wygladzania po-
wierzchni kloca utworzonej dzialaniem nozy zgru-
bnie skrawajacych, znamienna tym, ze uchwyt na-
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rzedziowy (15, 25) jest ulozyskowany obrotowo
i wspélosiowo z osig obrotu glowicy narzedziowej
(10) i posiada niezalezny naped o wiekszej niz
glowica narzedziowa (10) predkodci obrotowej.

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
krawedzie ostrzy (7) nozy wygladzajacych (1—6,
1'—6’, 1"—6”) sa r6wmnolegle do obrabianej po-
wierzchni (18) i sg ustawione ze stopniowanym
odsadzeniem ' osiowym na obwodzie uchwytu na-
rzedziowego (15) w Kkierunku prostopadlym do
ruchu obrabianego kloca drewna.

3. Glowica wedbug zastrz. 2, znamienna tym, ze
na obwodzie uchwytu (15) umieszczone sj zespoly
no¢y wygladzajacych (1—6, 1'—6, 1"—6"), kt6rych
krawedzie tnace (7) ustawione sg schodkowo w
kierunku osiowym i lezg w réznych plaszczyznach
réwnolegiych wzgledem siebie i wzgledem obra-
bianej plaszczym\y kiloca.

4. 'Glowica wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienna
tym, 2e noze wygladzajace (1—6, 1'—6’, 1"—§")
s3 umieszczone na obwodzie imaka o promieniu
mniejszym od promienia, na ktérym znajduja sig
czolowe krawedzie ostrzy (26) nozy zgrubnie skra=
wajacych (11).

5. Glowica narzedziowa do mechanicznej obréb-
ki drewna z wosadzonymi na -obwodzie nozami
skrawajgcymi oraz z osadzonym po stronie czo-
Jowej tej glowicy uchwytem narzedziowym, ktéry
na swoim obwodzie ma noze do wygladzania po-
wierachni kloca utworzonej dziataniem nozy zgru-
bnie skrawajacych, znamienna tym, ze noze wy-
gladzajgce s osadzone wsspétosiowo i maja postaé
pity tarczowej (24) o uzebieniu (23).
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