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Inventia se referd la domeniul industriei con- cu hidroxid de cupru 10...20
structoare de masini, in special la lubrifiantii sulf 3...5
utilizati pentru prelucrarea metalelor prin defor- petrol lampant 10...15
mare la rece §i anume pentru stantarea metalelor. lubrifiant consistent pe baza

Esenta inventiei constd in aceea i 5  uleiului de rapita restul.
lubrifiantul propus contine produsul interactiunii Rezultatul tehnic al inventiei constd in imbuna-
caprolactamei cu hidroxid de cupru, sulf, petrol titirea proprietdtilor de rezistentd la presiune si
lampant si lubrifiant consistent cu mediu disper- uzurd a lubrifiantului pentru prelucrarea metalelor
sant pe baza uleiului de rapitd in urmatorul raport prin deformare la rece.
de componente, % mas.: 10 Revendicari: 1
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul industriei constructoare de masini, in special la lubrifiantii
utilizati pentru prelucrarea metalelor prin deformare la rece, $i anume pentru stantarea metalelor la
rece.

Sunt cunoscuti lubrifianti utilizati pentru prelucrarea metalelor prin deformare la rece, care
reprezintd uleiuri minerale, grasimi vegetale si produsele lor in prelucrare, utilizate in forma
naturali sau in forma de emulsii [1].

Sunt cunoscuti, de asemenea, lubrifianti utilizati pentru prelucrarea metalelor prin deformare,
care reprezintd compozitii, componentele de bazi ale cirora sunt lubrifianti consistenti de diferite
origini [2].

Dezavantajul acestor lubrifianti sunt proprietatile de antiuzura si de antigripare relativ reduse.

Dupa esenta tehnica si rezultatele obtinute, cea mai apropiata solutie tehnica poate fi lubri-
fiantul pentru prelucrarea metalelor prin deformare [3] (analogul proxim) care contine in compozitia
sa urmdtoarele ingrediente, % mas.:

produsul interactiunii caprolactamei cu

hidroxid de cupru 10...20
sulf 3...5
petrol lampant 5...10
lubrifiant consistent hidratat cu calciu restul.

Insi, si acest lubrifiant are proprietiti de antiuzurd si de antigripare nu prea inalte.

Problema tehnicd pe care o rezolvd prezenta inventie constd in sporirea proprietitilor de
antiuzurd si de antigripare ale lubrifiantului pentru prelucrarea metalelor prin deformare sub
presiune la rece.

Esenta inventiei constd in aceea cd lubrifiantul propus contine produsul interactiunii
caprolactamei cu hidroxid de cupru, sulf, petrol lampant si lubrifiant consistent cu mediu dispersant
pe baza uleiului de rapitd (MD 778) in urmatorul raport de componente, % mas.:

produsul interactiunii caprolactamei

cu hidroxid de cupru 10...20
sulf 3.5
petrol lampant 10...15
lubrifiant consistent pe baza uleiului de rapitd restul.

Rezultatul tehnic al inventiei constd in imbunatatirea proprietatilor de rezistentd la presiune si
uzurd a lubrifiantului pentru prelucrarea metalelor prin deformare la rece.

Exemplu de realizare a inventiei

Produsul interactiunii caprolactamei cu hidroxid de cupru se obtine prin fierberea amestecului
de Cu(OH); si caprolactamd timp de 4...6 ore. Dupd ce produsul se usucd pe tdvi la aer sau in sobe
de uscat, el este supus macinarii fine pana la o dispersie stabilitd, apoi este cernut printr-o sitd, cu
marimea ochiurilor nu mai mare de 10x10 um. Produsul obtinut are formula

[Cu (CsH11NO)a(OH):2 ], unde n = 4...6 [3].

in scopul pregitirii lubrifiantului pentru prelucrarea metalelor prin deformare au fost luate trei
compozitii structurale (vezi tab. 1), care s-au pregitit dupd aceeasi tehnologie. Produsul
interactiunii caprolactamei cu hidroxid de cupru si sulful se introduceau in lubrifiantul consistent pe
baza de ulei de rapita, in forma de pulbere (aditiv) cu dimensiunea particulelor de ordinul 9...10
um, la temperatura de 291...293 K, care apoi se amestecau minutios. in acelasi fel se introducea si
sulful. Dupa aceea se introducea petrolul lampant, care de asemenea era amestecat minutios cu
celelalte componente pana la obtinerea unui produs omogen. Dupd mentinerea produsului obtinut la
temperatura de 291...293 K in timp de 24 ore, lubrifiantul este bun pentru utilizare in domeniul
prevazut.
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Tabelul 1
Nr. Denumirea ingredientelor Contiputul , % mas.
1 2 3

1 Produsul interactiunii caprolactamei cu hidroxid

de cupru 10 15 20
2 Sulf 3 4 5
3 Petrol lampant 10 12,5 15
4 Lubrifiant consistent pe baza uleiului de rapitd 74 67,5 60

Toate compozitiile obtinute de lubrifiant au fost supuse testdrilor la o masind de incercat cu 4
bile la uzurd prin frecare in scopul aprecierii proprietdtilor de antiuzurd si de antigripare.
Experientele au fost efectuate timp de 60 s la diferite niveluri de sarcina axiald cu utilizarea bilelor
cu diametrul de 12,7x10m confectionate din otel de rulmenti IMX-9, IMX-15 cu duritatea de
60...63 HRC, avand turaiile bilei de sus a masinii de 720 min™. Pentru fiecare compozitie de
lubrifiant se experimenta in parte si pentru fiecare sarcind axiald in parte s-au efectuat cate trei
experimente la finele cirora s-au misurat diametrele urmelor de uzurd, formate de cele trei bile de
jos ale masinii cu ajutorul microscopului de tipul MBC-2. Masurérile diametrelor urmelor de uzurd
au fost efectuate longitudinal §i transversal. Diametrul mediu al petelor de uzurd s-a calculat ca
medie aritmetica a sase masurari.

Rezultatele testdrilor la masina de incercat CSMT-3.2 a celor trei compozitii de lubrifiant
propuse comparativ cu analogul proxim, lubrifianti consistenti “‘Solidol S” si cu mediu dispersant
din ulei de rapitd sunt prezentate in tabelul 2.

Tabelul 2
Lubrifiantii testati
Solidol-S  Lubrifiant Lubrifiant Lubrifiant, conform inventiei
Sarcina axiald, consistent) consistent
Pax, N (MD 778 (analogul 1 2 3
proxim)
Diametrul mediu al petelor de uzurd, dyzmeax 10°m

700 0,42 0,38 0,39 0,37 0,36 0,35
900 0,48 0,39 0,41 0,38 0,37 0,36
1100 1,46 0,40 0,44 0,43 0,41 0,39
1300 1,76 0,45 0,49 0,45 043 041
1500 1,79 0,51 0,55 0,50 0,47 0,45
2 000 1,81 0,96 0,90 0,83 0,81 0,79
2 500 2,18 1,27 1,02 0,91 0,89 0,85
3 000 2,53 2,00 1,07 0,96 0,94 0,90

Analiza datelor experimentale de apreciere a proprietatilor de antiuzurd si de antigripare a
lubrifiantului propus comparativ cu cei utilizati in producere si analogul proxim aratd ci
lubrifiantul propus micsoreazd de 1,11...1,18 ori urmele de uzurd in comparatie cu analogul proxim,
de 1,2...2,8 ori in comparatic cu “Solidol-S” si in medie de 1,05...1,25 ori in comparatic cu
lubrifiantul consistent cu mediu dispersant din ulei de rapitd (MD 778).

Proprietatile de antigripare ale lubrifiantului consistent propus si a celor analogi sunt
caracterizate prin sarcina criticd de gripare Pe,:

- Solidol-S 550...900 N
- Lubrifiantul consistent cu mediul dispersant pe baza
uleiului de rapita 630...1 000 N

- Lubrifiantul propus 1510... 1710N.
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Mairimea sarcinii critice s-a determinat prin construirea dependentei duzmea = f(Pax), conform
datelor din experimente.

Din rezultatele experimentelor reiese ca si dupd sarcina critica lubrifiantul propus depiseste cu
mult analogul proxim si o serie de alti lubrifianti consistenti examinati.

(57) Revendicare:
Lubrifiant pentru prelucrarea metalelor prin deformare la rece, care contine produsul
interactiunii caprolactamei cu hidroxid de cupru, sulf, petrol lampant si lubrifiant consistent,
10 caracterizat prin aceea ca in calitate de lubrifiant consistent se utilizeaza lubrifiantul cu mediu
dispersant pe baza uleiului de rapitd n urmétorul raport de componente, % mas.:
produsul interactiunii caprolactamei

cu hidroxid de cupru 10...20

sulf 3.5
15 petrol lampant 10...15

lubrifiant consistent cu mediu dispersant

pe baza uleiului de rapita restul.
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