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(57)摘要

本实用新型公开了一种夹套管用带颈对焊

法兰，涉及对焊法兰技术领域，包括第一法兰主

体以及设置于第一法兰主体一侧的第二法兰主

体，还包括：第一密封单元，第一密封单元包括设

置于第一法兰主体内壁的第一密封环、设置于第

一密封环一侧的第二密封环，第二密封环安装在

第二法兰主体内壁；第二密封单元，第二密封单

元包括设置于第一法兰主体内表面的第三密封

环、设置于第三密封环一侧的第四密封环、设置

于第三密封环与第四密封环之间的密封件。本实

用新型为一种夹套管用带颈对焊法兰，通过设置

的第一密封单元与第二密封单元，提高了密封效

果，避免灰尘等杂物通过法兰连接处进入法兰内

部，导致对焊法兰丧失密封性。
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1.一种夹套管用带颈对焊法兰，包括第一法兰主体(100)以及设置于第一法兰主体

(100)一侧的第二法兰主体(200)，其特征在于，还包括：

第一密封单元(300)，所述第一密封单元(300)设置于第一法兰主体(100)与第二法兰

主体(200)之间；

所述第一密封单元(300)包括设置于第一法兰主体(100)内壁的第一密封环(301)、设

置于第一密封环(301)一侧的第二密封环(302)，所述第二密封环(302)安装在第二法兰主

体(200)内壁；

第二密封单元(400)，所述第二密封单元(400)设置于第一法兰主体(100)与第二法兰

主体(200)之间，且位于第一密封单元(300)内侧；

所述第二密封单元(400)包括设置于第一法兰主体(100)内表面的第三密封环(401)、

设置于第三密封环(401)一侧的第四密封环(402)、设置于第三密封环(401)与第四密封环

(402)之间的密封件(403)，所述第四密封环(402)安装在第二法兰主体(200)内表面。

2.根据权利要求1所述的一种夹套管用带颈对焊法兰，其特征在于：所述第一法兰主体

(100)与第二法兰主体(200)中部位置均安装有锥形固定套(500)。

3.根据权利要求2所述的一种夹套管用带颈对焊法兰，其特征在于：所述第一法兰主体

(100)以及第二法兰主体(200)的安装孔处均安装有螺纹筒(600)，两组所述螺纹筒(600)内

螺纹连接有锁紧件(700)。

4.根据权利要求1所述的一种夹套管用带颈对焊法兰，其特征在于：所述第一密封单元

(300)还包括设置于第一密封环(301)侧面的第一环形密封槽(303)以及设置于第一环形密

封槽(303)内部的第一密封圈(304)，所述第一密封圈(304)安装在第二密封环(302)侧面。

5.根据权利要求3所述的一种夹套管用带颈对焊法兰，其特征在于：所述第一密封环

(301)以及第二密封环(302)侧面均设有插孔，所述插孔内径与螺纹筒(600)外径相匹配。

6.根据权利要求5所述的一种夹套管用带颈对焊法兰，其特征在于：所述密封件(403)

包括设置于第三密封环(401)侧面的第二环形密封槽(4031)以及设置于第二环形密封槽

(4031)内部的第二密封圈(4032)，所述第二密封圈(4032)安装在第四密封环(402)侧面。

7.根据权利要求6所述的一种夹套管用带颈对焊法兰，其特征在于：所述第三密封环

(401)以及第四密封环(402)侧面均安装有固定环(404)，所述第一法兰主体(100)以及第二

法兰主体(200)内表面对应固定环(404)位置开设有环形安装槽。
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一种夹套管用带颈对焊法兰

技术领域

[0001] 本实用新型涉及对焊法兰技术领域，特别涉及一种夹套管用带颈对焊法兰。

背景技术

[0002] 夹套管一般是用来加热或维持流体温度的特殊管道，它的结构是内管走工艺介

质，外管套在内管上，之间有一定的空间，用来走提供热量的流体，夹套管在安装时需要使

用到对焊法兰。

[0003] 带颈对焊法兰是指带有锥颈且与筒体或管道采用对接焊的一种法兰。属整体式法

兰。由于锥颈的过渡结构及对接焊连接，使法兰的强度及刚度得到加强，密封性比平焊法兰

好，缺点是需用锻件制造，耗费材料多，制造费用大。适用于压力、温度较高或对密封要求高

的场合。

[0004] 现有的带颈对焊法兰连接处多为无密封防护措施，长时间后，灰尘等杂物容易通

过法兰连接处进入法兰内部，导致对焊法兰丧失密封性，为此我们提出一种夹套管用带颈

对焊法兰。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的主要目的在于提供一种夹套管用带颈对焊法兰，通过设置的第一密

封单元与第二密封单元，来解决带颈对焊法兰连接处多为无密封防护措施，长时间后，灰尘

等杂物容易通过法兰连接处进入法兰内部，导致对焊法兰丧失密封性的问题。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：

[0007] 一种夹套管用带颈对焊法兰，包括第一法兰主体以及设置于第一法兰主体一侧的

第二法兰主体，还包括：

[0008] 第一密封单元，所述第一密封单元设置于第一法兰主体与第二法兰主体之间；

[0009] 所述第一密封单元包括设置于第一法兰主体内壁的第一密封环、设置于第一密封

环一侧的第二密封环，所述第二密封环安装在第二法兰主体内壁；

[0010] 第二密封单元，所述第二密封单元设置于第一法兰主体与第二法兰主体之间，且

位于第一密封单元内侧；

[0011] 所述第二密封单元包括设置于第一法兰主体内表面的第三密封环、设置于第三密

封环一侧的第四密封环、设置于第三密封环与第四密封环之间的密封件，所述第四密封环

安装在第二法兰主体内表面。

[0012] 优选地，所述第一法兰主体与第二法兰主体中部位置均安装有锥形固定套。

[0013] 优选地，所述第一法兰主体以及第二法兰主体的安装孔处均安装有螺纹筒，两组

所述螺纹筒内螺纹连接有锁紧件。

[0014] 优选地，所述第一密封单元还包括设置于第一密封环侧面的第一环形密封槽以及

设置于第一环形密封槽内部的第一密封圈，所述第一密封圈安装在第二密封环侧面。

[0015] 优选地，所述第一密封环以及第二密封环侧面均设有插孔，所述插孔内径与螺纹
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筒外径相匹配。

[0016] 优选地，所述密封件包括设置于第三密封环侧面的第二环形密封槽以及设置于第

二环形密封槽内部的第二密封圈，所述第二密封圈安装在第四密封环侧面。

[0017] 优选地，所述第三密封环以及第四密封环侧面均安装有固定环，所述第一法兰主

体以及第二法兰主体内表面对应固定环位置开设有环形安装槽。

[0018] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益效果：

[0019] 本实用新型中，通过设置的第一密封单元与第二密封单元，通过锁紧件对第一法

兰主体与第二法兰主体进行安装，第一密封环与第二密封环配合进行初步密封，再配合第

一环形密封槽与第一密封圈对第一法兰主体与第二法兰主体之间的缝隙进一步密封，第三

密封环与第四密封环配合对第一法兰主体与第二法兰主体之间的缝隙进一步密封，通过第

二环形密封槽与第二密封圈配合对缝隙再次进行密封，且由于第二环形密封槽与第二密封

圈的连接面为阶梯状，从而提高了密封效果，避免灰尘等杂物通过法兰连接处进入法兰内

部，导致对焊法兰丧失密封性。

附图说明

[0020] 图1为本实用新型整体立体结构示意图；

[0021] 图2为本实用新型的俯视图；

[0022] 图3为本实用新型图2中A‑A处剖面结构示意图；

[0023] 图4为本实用新型图3中B处放大结构示意图；

[0024] 图5为本实用新型图3中C处放大结构示意图。

[0025] 图中：

[0026] 100、第一法兰主体；

[0027] 200、第二法兰主体；

[0028] 300、第一密封单元；301、第一密封环；302、第二密封环；303、第一环形密封槽；

304、第一密封圈；

[0029] 400、第二密封单元；401、第三密封环；402、第四密封环；403、密封件；4031、第二环

形密封槽；4032、第二密封圈；404、固定环；

[0030] 500、锥形固定套；

[0031] 600、螺纹筒；

[0032] 700、锁紧件。

具体实施方式

[0033] 为使本实用新型实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面

结合具体实施方式，进一步阐述本实用新型。

[0034] 实施例1

[0035] 如图1、图2、图3、图4以及图5所示，一种夹套管用带颈对焊法兰，包括第一法兰主

体100以及设置于第一法兰主体100一侧的第二法兰主体200，还包括：

[0036] 第一密封单元300，第一密封单元300设置于第一法兰主体100与第二法兰主体200

之间；
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[0037] 第一密封单元300包括设置于第一法兰主体100内壁的第一密封环301、设置于第

一密封环301一侧的第二密封环302，第二密封环302安装在第二法兰主体200内壁；

[0038] 第二密封单元400，第二密封单元400设置于第一法兰主体100与第二法兰主体200

之间，且位于第一密封单元300内侧；

[0039] 第二密封单元400包括设置于第一法兰主体100内表面的第三密封环401、设置于

第三密封环401一侧的第四密封环402、设置于第三密封环401与第四密封环402之间的密封

件403，第四密封环402安装在第二法兰主体200内表面。

[0040] 第一法兰主体100与第二法兰主体200中部位置均安装有锥形固定套500，安装时

固定套500延伸至夹套管内部。

[0041] 第一法兰主体100以及第二法兰主体200的安装孔处均安装有螺纹筒600，两组螺

纹筒600内螺纹连接有锁紧件700，优选地锁紧件700包括螺栓与螺套，方便对第一法兰主体

100与第二法兰主体200进行固定连接，螺纹筒600与第一法兰主体100或与第二法兰主体

200均为一体成型。

[0042] 第一密封单元300还包括设置于第一密封环301侧面的第一环形密封槽303以及设

置于第一环形密封槽303内部的第一密封圈304，第一密封圈304安装在第二密封环302侧

面，优选地第一密封圈304与第一环形密封槽303纵截面为矩形结构。

[0043] 第一密封环301以及第二密封环302侧面均设有插孔，插孔内径与螺纹筒600外径

相匹配，优选地第一密封环301以及第二密封环302的插孔孔壁上均固定设有弹性圈，螺纹

筒600外表面设有与弹性圈相适配的环形槽，通过弹性圈与环形槽配合对第一密封环301与

第二密封环302进行限位。

[0044] 安装时，将锥形固定套500推进夹套管的管道端口内壁直至贴合，将锥形固定套

500与夹套管安装，通过锁紧件700对第一法兰主体100与第二法兰主体200进行安装，通过

设置的第一密封环301与第二密封环302配合进行初步密封，通过设置的第一环形密封槽

303与第一密封圈304配合对第一法兰主体100与第二法兰主体200之间的缝隙进一步密封。

[0045] 实施例2

[0046] 如图1、图2、图3、图4以及图5所示，一种夹套管用带颈对焊法兰，包括第一法兰主

体100以及设置于第一法兰主体100一侧的第二法兰主体200，还包括：

[0047] 第一密封单元300，第一密封单元300设置于第一法兰主体100与第二法兰主体200

之间；

[0048] 第一密封单元300包括设置于第一法兰主体100内壁的第一密封环301、设置于第

一密封环301一侧的第二密封环302，第二密封环302安装在第二法兰主体200内壁；

[0049] 第二密封单元400，第二密封单元400设置于第一法兰主体100与第二法兰主体200

之间，且位于第一密封单元300内侧；

[0050] 第二密封单元400包括设置于第一法兰主体100内表面的第三密封环401、设置于

第三密封环401一侧的第四密封环402、设置于第三密封环401与第四密封环402之间的密封

件403，第四密封环402安装在第二法兰主体200内表面。

[0051] 密封件403包括设置于第三密封环401侧面的第二环形密封槽4031以及设置于第

二环形密封槽4031内部的第二密封圈4032，第二密封圈4032安装在第四密封环402侧面，优

选地第二环形密封槽4031纵截面为阶梯状结构，第二密封圈4032形状与第二环形密封槽
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4031形状相匹配。

[0052] 第三密封环401以及第四密封环402侧面均安装有固定环404，第一法兰主体100以

及第二法兰主体200内表面对应固定环404位置开设有环形安装槽，优选地固定环404通过

固定胶粘接在环形安装槽内部。

[0053] 通过第三密封环401与第四密封环402配合对第一法兰主体100与第二法兰主体

200之间的缝隙进一步密封，通过第二环形密封槽4031与第二密封圈4032配合对缝隙再次

进行密封，且由于第二环形密封槽4031与第二密封圈4032的连接面为阶梯状，从而提高了

密封效果。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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