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Inventia se refera la un procedeu pentru indepartarea acetilenelor si 1,2-butadienei,
din fluxurile de hidrocarburi alifatice C,, bogate in olefine, utilizate, in special, drept materii
prime, pentru industria chimica.

Este cunoscut ca fluxurile de distilate petroliere contin o multitudine de componenti
chimici organici. Tn general, fluxurile sunt definite prin domeniile lor de fierbere, care deter-
mina compozitile. Prelucrarea fluxurilor afecteaza, de asemenea, compozitia. De exemplu,
produsele, rezultate fie din procesele de cracare catalitica, fie din procesele de cracare ter-
mica, contin concentratii mari de materiale olefinice, precum i materiale saturate (alcani) si
materiale polinesaturate (diolefine). In plus, acesti componenti pot fi oricare dintre numerosii
izomeri ai compusilor.

Fluxurile de rafinarie contin un spectru larg de compusi olefinici. Aceasta este, in mod
special adevarat, in cazul produselor rezultate din cracare catalitica sau cracare termica.
Acesti compusi nesaturati cuprind etilend, acetilend, propilena, propadiena, metil, acetilena,
butene, butadiena, amilene, hexene etc. Multi dintre acegti compusi sunt produse valoroase,
in special, ca materii prime, pentru produse chimice. Este recuperaté, in mod special, etilena.
In plus, propilena si butenele sunt valoroase. Totusi, olefinele avand mai mult de o dubla
legatura, precum si compusii acetilenici avand o tripld legatura, au mai putine utilizari si sunt
daunatori multor procedee chimice, in care sunt utilizati compusi cu o singura dubla legatura,
de exemplu, in procese de polimerizare. Dincolo de domeniul hidrocarburilor luate in consi-
derare, indepartarea compusilor puternic nesaturati este valoroasa ca un pretratament al ali-
mentarii, intrucat acesti compusi au fost in mod frecvent gésiti a fi ddunatori in majoritatea
proceselor de prelucrare, depozitare si utilizare a fluxurilor respective.

Boitiaux et al. in Newest Hydrogenation Catalyst, Hydrocarbon processing, martie
1985, pag. 51...59 prezinta o vedere generala a diferitelor utilizari ale catalizatorilor de hidro-
genare, incluzand hidrogenarea selectiva, utilizarea catalizatorului de hidrogenare bimetalic
brevetat. Mai specific, la pag. 56, autorii arata faptul c& singura transformare semnificativa
acomponentilor este cea a vinilacetilenei in 1,3-butadiena, utilizand catalizatori imbunatatiti,
intr-un flux contindnd de asemenea butina, 1,2-butadiena si olefine.

Brevetul US 4067921 descrie un procedeu cunoscut drept procedeul Dow K, in care
acetilenele sunt hidrogenate intr-un flux de diene, continand, in principal, 1,3-butadien3 si
cantitdti ce reprezintd urme de vinilacetilend, etilacetilena si 1,2-butadiena, cu eliminarea
substantiald a vinilacetilenei si o mica pierdere de 1,3-butadiend, dar practic, fara reducere
la 1,2-butadiena.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, este elaborarea unor conditii tehnice
de procedeu, prin care se realizeaza simultan, reactia de hidrogenare a materialelor olefinice
C,, separarea reactantilor, a produsilor de reactie si indepértarea compusilor nedoriti.

Procedeul conform inventiei elimind dezavantajele mentionate anterior, prin aceea
ca acesta cuprinde:

a) alimentarea hidrogenului si a fluxului de hidrocarburi C, cuprinzand 1,2-butadiena
si acetilene, intr-un reactor cu coloana de distilare continand un pat de catalizator de hidro-
genare, selectat dintre platina, paladiu, rodiu sau amestecuri ale acestora,

(b) simultan, in reactorul cu coloana de distilare, are loc:

(1) contactarea fluxului de hidrocarburi cu hidrogenul, in prezenta catalizatorului de hidroge-
nare, in conditii de hidrogenare, pentru a hidrogena selectiv o parte din acetilene si 1,2-buta-
diena, pentru a forma un amestec de reactie si

(2) distilarea fractionataé a amestecului de reactie, pentru a indeparta fractiunile mai grele si
indepartarea unei fractiuni de varf, cuprinzand, in mod substantial, toti compusii C,, avand
un continut redus de acetilene si 1,2-butadiena.
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Prin aplicarea inventiei, se obtin urméatoarele avantaje:

- procedeul utilizeaza catalizatori de hidrogenare, intr-o structura care sa serveasca
atat drept catalizator, cat si ca structura de distilare, pentru reactia simultana si separarea
reactantilor si a produsilor de reactie;

- procedeul poate fi realizat intr-o singura coloana de distilare reactiva, prin folosirea
unor straturi de catalizatori cu functie specifica;

- reactia are loc simultan cu distilarea, iar produsele initiale de reactie si alti compo-
nenti ai fluxului se indepédrteaza din zona de reactie rapid, pentru reducerea reactiilor
secundare;

- refluxul intern asigura un efect de spalare a catalizatorului, reducand in acest fel
formarea polimerilor si cocsificarea;

- prin utilizarea coloanei de distilare, rezultd o mai buna selectivitate, conservarea
caldurii sistemului si o separare eficienta.

Prezenta inventie asigura un procedeu pentru hidrogenarea selectiv a acetilenelor
si 1,2-butadienei, in fluxurile de hidrocarburi, $i in mod special, a acetilenelor, si pentru izo-
merizarea mono-olefinelor in starea de echilibru. Hidrogenarea unor compusi mai puternic
nesaturati produce mai multe mono-olefine gi/sau alcani. De asemenea, ei pot fi legati ca
urmare a izomerizarii, cum ar fi trecerea butenei-2 in butena-1.

in general, materialul catalitic din strat este initial prezent sub forma de oxid metalic
si poate fi convertit la forma de hidrura, in timpul operarii cu hidrogen.

In prezenta inventie, hidrogenul este asigurat la o presiune partialé de operare de cel
putin 69 Pa (aproximativ 0,1 psia) pana la mai putin de 480 kPa (70 psia), preferabil, mai
putin de 345 kPa (50 psia), mai preferabil, pana la 240kPa (35 psia), in reactorul cu coloana
de distilare continand catalizatori de hidrogenare, aga cum este descris mai inainte.

Tn utilizarea normala a procedeului, in care catalizatorul serveste drept un component
de distilare, echilibrul este in mod constant perturbat, conducand in acest fel reactia catre
incheierea ei, respectiv, reactia are o fortd motrice marita, intrucat produsele de reactie au
fost indepértate si nu pot contribui la realizarea reactiei inverse (conform principiului Le
Chetelier). Cu toate ca reactiile de hidrogenare au fost descrise ca fiind reversibile la tempe-
raturi ridicate de peste 482°C (aproximativ 900°F), in conditile de temperatura utilizate in
prezenta inventie, hidrogenarea nu este reversibila si nu se poate utiliza sistemul de distilare
catalitica. Indeosebi performanta slaba a hidrogendarilor in faza de vapori, din practica ante-
rioard, nu ar fi sugerat utilizarea reactiei de tipul cu distilare. in mod deosebit, practica ante-
rioara nu ar fi fost in masurd sa sugereze faptul ca componentii nedoriti, 1,2-butadiena si
acetilenele, in mod specific, vinilacetilena si etilacetilena, ar putea fi reduse in mod sub-
stantial, in produsul de vérf C,.

Se admite ca prezenta distilare-reaclie catalitica este benefica, in primul rand, intru-
cat reactia are loc simultan cu distilarea si produsele initiale de reactie si alti componenti ai
fluxului sunt indepartati din zona de reactie pe cat de repede posibil, reducand probabilitatea
aparitiei reactiilor secundare. In al doilea rand, intrucét toti componentii sunt la punctul de
fierbere, temperatura de reactie este controlata de punctul de fierbere al amestecului, ia pre-
siunea sistemului. Caldura de reactie creeaza in mod firesc vaporizare, dar nu conduce la
cresterea temperaturii la presiunea data. Drept rezultat, se poate realiza o reglare mai buna
a vitezei de reactie si a distributiei produselor, prin reglarea presiunii sistemului. De aseme-
nea, ajustarea debitului (timpul de stationare = viteza spatiala orara a lichidului') permite un
control suplimentar al distributiei produsului $i, pana la un anumit grad, un control al reactiilor
secundare, cum ar fi oligomerizarea.
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Un beneficiu suplimentar, pe care aceasta reactie il poate obtine, din distilarea cata-
litica, este efectul de spélare, pe care refluxul intern il asiguré catalizatorului, reducand in
aceste fel formarea polimerilor gi cocsarea. Refluxul intern poate fi variat intr-un domeniu de
la 0,1 pana la 40, preferabil, 0,2 pana la 20 L/D (greutatea lichidului imediat sub stratul de
catalizator/greutatea distilatului) $i conduce la rezultate excelente, in cazul fluxurilor C, -
Cs, el fiind in mod obignuit cuprins in domeniul de la 0,5 pana la 4,0 L/D.

Destul de surprinzétor este faptul ca presiunea partiald scazuta a hidrogenului utilizat
in sistemul de distilare nu a condus la Intreruperea hidrogenérii, care ar fi fost de asteptat,
avand in vedere presiunea partiald ridicatd a hidrogenului prezent in sistemele in faza
lichida, care sunt standardizate pe plan mondial.

F&ra a limita scopul prezentei inventii, se sugereaza faptul c& mecanismul care asi-
gura eficienta procesului de fata, este condensarea unei portiuni a vaporilor in sistemul de
reactie, care absoarbe suficient hidrogen, in condensatul lichid, pentru a se obtine contactul
intim necesar, intre hidrogen gi compusii puternic nesaturati, in vederea realiz&rii hidrogenérii
acestora, in prezenta catalizatorului. Acest fenomen de condensare, care reprezinta un fac-
tor constant intr-o distilare, se presupune cé rezulta in conditii identice sau mai bune de asi-
milare a hidrogenului, intrucat presiunea ridicata din faza lichid, respectiv, hidrogenul este
inglobat direct in lichid, permitand astfel ca hidrogenarea s& poaté avea loc.

Hidrocarburile C, din alimentarea prezentei unitéti sunt continute intr-o singuré fractie,
care poate contine orice hidrocarbura de la C, pana la C, si chiar mai mare. Fluxuri mixte de
rafindrie pot contine adeseori un spectru larg de compusi olefinici. Aceasta este in mod spe-
cial adevarat, in cazul produselor fie din procesele de cracare catalitic, fie din procesele de
cracare termica. Fluxurile din rafinarii sunt Tn mod uzual separate prin distilare fractionata,
si intrucat ele contin adeseori compusi care sunt foarte apropiati ca punct de fierbere, ase-
menea separari nu sunt foarte precise. Un flux C;, de exemplu, poate contine de la hidro-
carburi C, pana la hidrocarburi C,.

Catalizatorii care sunt utilizabili in toate reactiile, includ metale din Grupa a Vli-a a
Sistemului Periodic al Elementelor. Catalizatorii preferati, pentru hidrogenare selectivé si izo-
merizare, sunt cei de paladiu. Catalizatorul poate fi utilizat drept un compus individual al me-
talelor din Grupa a Vll-a sau in amestec cu un altul sau cu modificatori care sunt cunoscuti
in domeniu, in mod special, cei din Grupa VIB si IB.

Tn general, metalele sunt depuse sub forma de oxizi, pe un suport de alumind. Supor-
tul este in mod obignuit sub forma unor extrudate sau sfere de diametru mic, in general, din
alumina. Catalizatorul trebuie s3 fie preparat sub forma unei structuri de distilare catalitica.
Structura de distilare catalitica trebuie s fie capabild sa functioneze drept catalizator i ca
mediu de transfer de masa. Catalizatorul trebuie s& poata fi suportat in mod adecvat si am-
plasat la anumite distante, n interiorul coloanei, pentru a actiona ca o structura de distilare
catalitica. Intr-un mod de realizare preferat al inventiei, catalizatorul este continut intr-o struc-
turé din plasa de sérma impletita, cu o anumita dimensiune a ochilor, aga cum este descris
in brevetul US 5266546, care este incorporat aici, drept referinta. Alte structuri de distilare
catalitica, utilizabile in acest scop, sunt descrise in brevetele US 4731229, 5073236 si
5431890, care sunt de asemenea incorporate drept referinte.

Stratul de distilare cataliticd contine o structura de distilare catalitica, cu paladiu pe
suport, care hidrogeneaza selectiv 1,2-diolefinele si acetilenele.

Hidrogenul este asigurat in cantitatea necesara, pentru a intretine reactia. Reactorul
cu coloana de distilare poate fi operat la o astfel de presiune, incat amestecul de reactie s
fie la fierbere, in stratul de catalizator. Un “grad de fierbere”, asa cum este descris in brevetul
US 5221441, care este incorporat aici, drept referintd, poate fi mentinut de-a lungul stratului
de catalizator, prin reglarea vitezei de preluare a produsului de blaz si/sau respectiv, a produ-
sului de varf, cu toate ca se prefera operarea in lipsa fierberii.
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Prezentul procedeu opereaza, de preferinta, la o presiune, la varful reactorului, cu
coloana de distilare in domeniul cuprins intre 0 si 1720 kPa (0 si 250 psia) si temperaturi in
zona de distilare - reactie, in domeniul de la 15,5 panéla 148,9°C, (60 panala 300°F), prefe-
rabil, de la 37,8 pana la 349,8°C (100 pana la 300°F).

Fluxul de hidrocarburi si hidrogenul sunt de preferinta alimentate in rectorul cu
coloana de distilare, in mod separat sau ele pot fi amestecate inainte de alimentare. O ali-
mentare mixta este alimentata sub stratul de catalizator sau la capatul inferior al stratului.
Hidrogenul singur este alimentat sub stratul de catalizator, iar fluxul de hidrocarburi este ali-
mentat sub strat pana la aproximativ mijlocul unei treimi din inaltimea stratului. Presiunea
selectata este aceea care mentine temperatura stratului de catalizator intre 37,8 si 148,9°C
(100 si 300°F).

Un catalizator preferat pentru reactile de hidrogenare selectiva/izomerizare este
oxidul de paladiu, preferabil, in cantitate de 0,1 pana la 5,0% in greutate, suportat pe un me-
diu de suport adecvat, cum este alumina, carbunele sau silica, de exemplu, extrudate de
alumina de 0,32 cm (1/8"). Catalizatorul utilizat este paladiu 0,5% in greutate, pe extrudatele
de alumina (Al,O,) de 0,32 cm (1/8"), catalizator de hidrogenare furnizat de Calsicat, denumit
E144SDU. Proprietétile fizice i chimice, tipice, ale catalizatorului, asa cum sunt prevazute
de furnizor, sunt, dupa cum urmeaza:

Tabelul 1
Denumirea catalizatorului .. ........... ... . . i E144SDU;
FOIMIA: . ot e e e e e sfere;
Dimensiunea nominala: . ..... ...ttt 8x14 Mesh;
Paladiu, % greutate: ....... ... .. .. i 0,5;
Suportul: ... ... alumina de inalta puritate.

Debitul de hidrogen cétre reactorul cu coloana de distilare trebuie sa fie suficient
pentru a mentine reactia, dar mentinut sub valoarea celui care provoaca inecarea coloanei,
denumit ca fiind “cantitatea de hidrogen necesar efectudrii reactiei”, termen ce se foloseste
aici, in continuare. In general, raportul molar hidrogen fata de 1,2- butadiena si acetilene din
alimentare este de cel putin 1,0 la 1,0, preferabil, 2,0 la 1,0 i, mai preferabil, cel putin 10
la1,0.

Catalizatorul de nichel, de asemenea, catalizeaza reactia selectiva de hidrogenare
a 1,2-butadienei si acetilenelor. Totusi, catalizatorul de paladiu este preferat pentru aceste
reactii. In general, preferinta privind absorbtia relativé este, dupd cum urmeaza:

(1) acetilene;

(2) diolefine;

(3) mono-olefine.

Tn cazul in care zonele din catalizator sunt ocupate de specii mai puternic absorbite,
reactia acestor specii mai slab absorbite nu poate avea loc.

Reactiile hidrocarburilor C,, care prezinta interes, sunt:

(1) acetilene + hidrogen in butani si butene; si

(2) butadiena-1,2 + hidrogen in butena-1 si butena-2.

In prezenta inventie, reactia se efectueaza intr-o coloana prevazuta cu straturi de
catalizator, care poate fi apreciata cé are o faza vapori si o cantitate de faza lichida, ca in
orice coloana de distilare. Reactorul cu coloané de distilare este operat la o presiune la care
amestecul de reactie este la temperatura de fierbere, in stratul de catalizator. Prezentul
procedeu opereaza la o presiune, la varful reactorului cu coloané de distilare, in domeniul
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intre O si 2416 kPa (0 i 350 psia), preferabil, la 1720 kPa (250 psia) sau mai coborata, sila
temperaturi in zona de distilare - reactie in domeniul de la 4,4 pana la 148,8°C (40 pani la
300°F), preferabil, 43,3 pané la 132,2°C (110 pana la 270°F), la presiuni partiale ale hidroge-
nului adecvate. Viteza spatiala orard, gravimetrica, de alimentare (WHSV - weight hourly
space velocity), prin care se intelege unitatea de greutate a alimentarii pe oréa, care intra in
reactorul cu coloana de distilare per unitate de greutate catalizator, in structurile de distilare
catalitica, poate varia intr-un domeniu foarte larg, in interiorul altor conditii de circumferinta,
de exemplu, 0,5 pana la 35.

Avantajele utilizarii unui reactor cu coloana de distilare, in procedeul de hidrogenare
selectiva, din prezenta inventie, consta intr-o mai buna selectivitate, privind conversia 1,2-
dienei si acetilenei, conservarea céldurii $i separarea prin distilare, care poate indeparta unii
compusi nedoriti, de exemplu, compusi grei, TBC si hidrocarburi C,, si distilarea poate con-
centra compusii doriti din zona catalitica.

Temperatura din reactorul cu coloand de distilare este determinata de punctul de fier-
bere al amestecului lichid prezent la presiunea data. Temperatura in portiunile inferioare ale
coloanei reflectd constitutia materialului, in aceasta parte a coloanei, ea fiind mai ridicata
decat cea din portiunea superioard a coloanei; aceasta inseamna c4, la o presiune con-
stanta, o modificare a temperaturii sistemului indicd o modificare a compozitiei din coloana.
Pentru a schimba temperatura, se modifica presiunea. Temperatura de reglare, in zona de
reactie, este astfel realizata, printr-o modificare a presiunii; crescand presiunea, se mareste
temperatura din sistem si vice-versa.

Se dau, in continuare, 2 exemple de realizare a inventiei, in leg&tura cu figura ane-
xaté care reprezintd o schema tehnologicd, simplificats, a unui mod de realizare a inventiei.

Fluxul de hidrocarburi C, corespunzétor unei linii de flux 108 este combinat cu hidro-
genul dintr-o linie de flux 106 si alimentat intr-un reactor cu coloana de distilare 20.

Reactorul cu coloana de distilare 20 este prezentat ca avand o sectiune de stripare
26, in jumatatea inferioar, si o sectiune de rectificare 24, in jumétatea superioara a coloa-
nei. Un strat de catalizator 24 este dispus in sectiunea de rectificare si contine oxid de pala-
diu sub forma unei structuri de distilare catalitica, pentru reactiile de hidrogenare selec-
tiva/izomerizare.

Fluxul de alimentare, combinat in linia de fiux 108, este alimentat in reactorul cu
coloana de distilare, direct sub stratul de catalizator 22. Materialul C,+ este separat din hidro-
carburile C, si mai usoare, in sectiunea de stripare 26, hidrocarburile C, gi mai ugoare intrand
in stare de vapori in stratul de catalizator. Hidrocarburile C,+ sunt evacuate din coloana
printr-o linie de flux 110. O parte din produsul de blaz poate fi recirculat printr-un refierbator
50, printr-o linie de flux 112, inapoi in coloand, pentru a asigura bilantul de caldura din
coloana. Restul produsului de blaz este preluat prin intermediul unei linii de flux 114.

Hidrocarburile C, si mai ugoare sunt apoi vaporizate si dirijate catre stratul superior
al sectiunii de rectificare 24, unde materialul este contactat cu hidrogen, in prezenta cataliza-
torului de paladiu. O parte din diolefine i acetilene sunt hidrogenate selectiv in mono-olefine,
iar mono-olefinele sunt izomerizate pana la atingerea echilibrului.

Distilatul format din hidrocarburi C, si mai ugoare (C,-), continand cantitéti reduse de
1,2-diolefine si acetilene, este indepéartat ca produs de varf al coloanei, prin intermediul unei
linii de flux 116 si trece printr-un condensator 30, unde materialele condensabile sunt con-
densate. Lichidul este colectat intr-un vas de reflux 40, unde produsele in fazi gazoasa,
inclusiv, hidrogenul nereactionat, sunt separate si indepartate prin intermediul unei linii de
flux 124. Hidrogenul nereactionat poate fi recirculat, in cazul in care se doreste aceasta
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(recircularea nu este prezentata in figura). Produsul distilat lichid este indepartat prin inter-
mediul liniei de flux 122. O parte din lichid este recirculat in coloana 20 ca reflux prin interme-
diul liniei de flux 120.

In general, butadiena este separata din fluxul de hidrocarburi C, i fractiuni ugoare
ramase si fluxul de olefine C, poate fi utilizat ca alimentare intr-o instalatie de polimerizare,
unde el este convertit in cauciuc sintetic, latex etc.

Exemplul 1. In acest exemplu, o coloana cu diametrul de 25,4 mm (inch) este incér-
cata cu 3,04 m (10 feet) de catalizator sub forma unei structuri de distilare, in portiunea supe-
rioard a coloanei. O sectiune de stripare de 0,60 m (2 feet), continand inele Pall, a fost
plasatd sub stratul de catalizator.

Alimentarea reactorului cu coloana de distilare a constituit-o o fractie C,. Analizele,
conditile de operare si rezultatele sunt prezentate in tabelul Il, care urmeaza. Analizele
cromatografice, corespunzatoare fractiunii de varf, au fost efectuate pentru a determina com-
ponentii nedoriti.

Tabelul 2
Conditii de operare
Ore, h 47
Presiune, Pa 3,99x10° (58 psia)
Presiunea partiala a hidrogenului, Pa 1,08x10° (1,1 psia)
Temperatura, "C
in partea superioara 43,3 (110°F)
in strat 46,1 (115°F)
in partea inferioara 51,1 (124°F)
Debite, Kg/h
alimentare 0,453 (1 lbs/h)
produs de varf 0,408 (0,9 Ibs/h)
produs de blaz 0,045 (0,1 Ibs/h)
Debitul de hidrogen, i’h 8,5 (0,3 scth)
Analize
Component Alimentare Hidrogen Produs de Produs de | Modificare
% % varf % blaz % %
47 h 47 h 41h
Hidrogen 100,00
Azot
Etilena 0,01 0,00 0,00
Etan 0,04 0,00 0,00
Propilend 0,11 0,07 0,00 -45
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Analize (continuare)

Component Alimentare | Hidrogen | Produs de | Produs de | Modificare
% % varf % blaz % %
47 h 47 h 41h
Propan 0,18 0,07 0,01 -66
MeAcet 0,15 0,07 0,02 -57
Propadiena 0,05 0,02 0,01 -60
Ciclopeopan 0,02 0,01 0,00 -43
izo-Butan 1,79 1,54 0,78 -18
izo-Butena 11,77 11,64 9,38 -3
1-Butena 11,69 13,91 9,86 -16
1,3-Butadiena 58,87 57,16 56,01 -3
n-Butan 5,42 5,46 5,45 1
Vinil acetilena 1,887 0,4985 1,9251 -66
Trans- 2-Butena 3,44 514 6,06 53
Etil acetilend 0,6314 0,2810 0,4505 -53
MeCiclopropan 0,03 0,03 0,03 5
cis 2-Butena 3,33 3,82 6,05 21
1,2-Butadiena 0,22 0,10 0,63 -32
Hidrocarbura C, 0,26 0,03 2,07 -13
Mai grele 0,10 0,13 0,94 109
Total 100,00 100,00 100,00 0,00
Ib/h 1,0 0,0017 0,9 0,1

Exemplul 2. in mod substantial, au fost obtinute rezultate identice, folosind procedeul
din prezenta inventie, cu o alimentare similard, cu un catalizator similar, intr-un reactor cu
coloana de distilare, avand diametrul de 7,62 cm (3 inches), cu singura deosebire ca s-au
recuperat ca produs de varf al coloanei, peste 99% din hidrocarburile C,.

Revendicari

1. Procedeu pentru indepéartarea acetilenelor si 1,2-butadienei din fluxurile de hidro-
carburi alifatice C, caracterizat prin aceea cé acesta cuprinde:

a) alimentarea hidrogenului si a fluxului de hidrocarburi C,, cuprinzand 1,2-butadiena
si acetilene, intr-un reactor cu coloana de distilare continand un pat de catalizator de hidro-
genare, selectat dintre platind, paladiu, rodiu sau amestecuri ale acestora,

(b) simultan, in reactorul cu coloana de distilare, are loc:

(1) contactarea fluxului de hidrocarburi cu hidrogenul, in prezenta catalizatorului de
hidrogenare, Tn conditii de hidrogenare, pentru a hidrogena selectiv o parte din acetilene si
1,2-butadiend, pentru a forma un amestec de reactie si
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(2) distilarea fractionata a amestecului de reactie, pentru a indeparta fractiunile mai grele,
si indepartarea unei fractiuni de varf, cuprinzand in mod substantial toti compusii C,, avand
un continut redus de acetilene si 1,2-butadiena.

2. Procedeu in conformitate cu revendicarea 1, caracterizat prin aceea ca, cataliza-
torul de hidrogenare cuprinde platind, paladiu sau rodiu.

3. Procedeu in conformitate cu revendicarea 1, caracterizat prin aceea ca presiunea
partiald a hidrogenului, in reactorul cu coloana de distilare, este cuprinsa intre 0,69 si
517 kPa (0,1 si 75 psia).

4. Procedeu in conformitate cu revendicarea 1, caracterizat prin aceea ca presiunea
n reactorul cu coloan3 de distilare este cuprinsa intre 0 si 2416 kPa (0 si 350 psia).

5. Procedeu in conformitate cu revendicarea 3, caracterizat prin aceea ca presiunea
partiala a hidrogenului, in reactorul cu coloana de distilare, este mai mica de 345kPa (50
psia).

6. Procedeu in conformitate cu revendicarea 5, caracterizat prin aceea cé presiunea
partiald a hidrogenului, in reactorul cu coloana de distilare, este mai mica de 240 kPa
(35 psia).

7. Procedeu in conformitate cu revendicarea 1, caracterizat prin aceea céa ace-
tilenele cuprind vinilacetilena.

8. Procedeu in conformitate cu revendicarea 1, caracterizat prin aceea ca aceti-
lenele cuprind etilacetilena.

9. Procedeu in conformitate cu revendicarea 1, caracterizat prin aceea c4, catali-
zatorul cuprinde platina.

10. Procedeu in conformitate cu revendicarea 1, caracterizat prin aceea ca raportul
L/D este cuprins in domeniul de la 0,1 pana la 40.

11. Procedeu in conformitate cu revendicarea 10, caracterizat prin aceea ca
raportul L/D este cuprins in domeniul de la 0,5 pana la 4,0.

12. Procedeu in conformitate cu revendicarea 1, caracterizat prin aceea ca,
catalizatorul este preparat sub forma unei structuri de distilare.
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