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ES 2 355 992 A1 2

DESCRIPCIÓN

Bandeja portacables de rejilla acoplable y proce-
dimiento de unión de tramos de dicha bandeja.
Campo de la invención

La presente invención se refiere a una bandeja por-
tacables de rejilla (de las empleadas en instalaciones
eléctricas para guiar y soportar cables) que es acopla-
ble por sus extremos, y a un procedimiento de unión
de tramos de dicha bandeja.
Antecedentes de la invención

Las bandejas portacables de rejilla empleadas ha-
bitualmente en instalaciones eléctricas están cons-
tituidas por varias varillas metálicas longitudinales
y transversales unidas entre sí, teniendo las varillas
transversales forma de U y estando separadas entre
sí, de manera preferente, la misma distancia, de modo
que forman una superficie de base y dos superficies
laterales.

Existen en el mercado bandejas portacables con
extremos acoplables o enchufables, que permiten, a
partir de varios tramos de dicha bandeja, formar ca-
nales de la longitud deseada para guiar y soportar ca-
bles.

La patente española 2239882, por “Conjunto de
acoplamiento para bandejas portacables”, describe un
conjunto de acoplamiento para bandejas portacables
de tipo rejilla que comprende unas placas que se uti-
lizan para acoplar los diferentes tramos que forman
dicha bandeja.

También existen otros sistemas que permiten el
acoplamiento de los tramos sin emplear piezas adi-
cionales.

Así, por ejemplo, la patente española 2316256,
por “Tramo acoplable para bandejas portacables”,
describe una bandeja portacables constituida por una
pluralidad de tramos acoplados entre sí mediante unos
medios de acoplamiento previstos en uno de los extre-
mos de cada tramo, estando formado cada tramo por
una pluralidad de varillas longitudinales y transversa-
les unidas entre sí, y teniendo forma de U, de modo
que definen un fondo y un par de paredes laterales. En
este tramo de bandeja portacables los medios de aco-
plamiento comprenden una pluralidad de ganchos for-
mados en uno de los extremos de por lo menos algu-
nas de dichas varillas longitudinales, que se acoplan
sobre por lo menos una varilla transversal del tramo
adyacente.

La patente española 2279589, por “Canal de ca-
bles de rejilla”, propone una bandeja o canal de cables
de rejilla que se puede formar, sin emplear conectores
adicionales, por piezas individuales que se conectan
entre sí. Esta patente describe diferentes configuracio-
nes de canal de cables de rejilla.

En una de las configuraciones cada pieza indivi-
dual está configurada de forma diferente en sus extre-
mos, estando estrechado el primer extremo en anchura
y altura, y estando no estrechado el segundo extremo
en anchura y altura; en otra, el primer extremo puede
estar estrechado y el segundo extremo ensanchado; en
otra, el primer extremo está no estrechado y el segun-
do extremo está ensanchado (en cada caso, en anchu-
ra y altura), de manera que el primer extremo de una
pieza se puede insertar en el segundo extremo de otra
pieza transversalmente a la extensión longitudinal de
las piezas. Los alambres longitudinales están fijados
sobre el desarrollo longitudinal de la pieza desde el
segundo extremo hasta la proximidad del primer ex-

tremo en el lado exterior en los hilos transversales en
forma de U, estando dispuestos en el segundo extremo
al menos dos hilos transversales estrechamente adya-
centes, formando entre sí un intersticio en la anchura
de un hilo transversal. En el primer extremo los hilos
longitudinales están acodados desplazados hacia den-
tro y al menos un hilo transversal en la misma dimen-
sión que los otros hilos transversales está fijado en el
lado exterior en las zonas de los hilos longitudinales
que siguen al acodamiento.

Las soluciones que no emplean accesorios adicio-
nales pueden presentar holguras en el acoplamiento,
lo que hace que en ocasiones la unión no resulte tan
satisfactoria como cuando se emplean accesorios adi-
cionales de fijación.

Por otro lado, las soluciones que emplean acceso-
rios no permiten el solapamiento de los tramos que
unen.
Sumario de la invención

Así, pues, el objeto de la presente invención es
proporcionar una bandeja portacables de rejilla aco-
plable que permita una unión solapada y firme de los
tramos que forman el conjunto, con la posibilidad de
emplear accesorios adicionales de fijación.

La invención proporciona una bandeja portacables
de rejilla acoplable constituida por varias varillas me-
tálicas longitudinales y transversales unidas entre sí,
teniendo las varillas transversales forma de U, de mo-
do que forman una superficie de base y dos superficies
laterales, con varillas longitudinales situadas sobre la
base y las superficies laterales de la bandeja, respec-
tivamente, y teniendo los extremos de la bandeja di-
ferente configuración, en la que uno de los extremos
longitudinales A comprende:

- al menos dos varillas transversales en U de tra-
mos verticales rectos,

- los correspondientes extremos de al menos dos
varillas longitudinales laterales en cada lateral, que
comprenden un acodamiento hacia el interior antes de
su unión con la penúltima varilla transversal y un pi-
co interior redondeado antes de su unión con la última
varilla transversal, de modo que tanto el espacio entre
el acodamiento y la penúltima varilla transversal co-
mo el espacio entre el pico interior redondeado y la
última varilla transversal permiten el paso del tramo
vertical una varilla transversal, y

- los correspondientes extremos de las varillas lon-
gitudinales de la base, que comprenden un acoda-
miento elevado antes de su unión con la penúltima
varilla transversal y un pico redondeado elevado an-
tes de su unión con la última varilla transversal, de
modo que tanto el espacio entre el acodamiento y la
penúltima varilla transversal como el espacio entre el
pico interior redondeado y la última varilla transversal
permiten el paso del tramo horizontal de una varilla
transversal,

y en la que el otro extremo B longitudinalmente
opuesto comprende:

- al menos dos varillas transversales en U de tra-
mos verticales rectos en su mayor parte sobre cada la-
teral, con un pico redondeado saliente en cada lateral
antes de su unión con la penúltima varilla longitudi-
nal lateral correspondiente, y con un pico redondeado
saliente en cada lateral antes de su unión con la últi-
ma varilla longitudinal lateral correspondiente, y con
tramos horizontales rectos en su mayor parte, con pi-
cos redondeados orientados hacia abajo antes de su
unión con las correspondientes varillas longitudina-
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ES 2 355 992 A1 4

les de la base situadas más próximas a las superficies
laterales,

- los correspondientes extremos de al menos dos
varillas longitudinales laterales en cada lateral, que
comprenden un doble codo hacia dentro antes de su
unión con la penúltima varilla transversal, seguido de
un tramo recto paralelo a la dirección longitudinal de
la bandeja y de otro doble codo hacia dentro, otro
tramo recto paralelo a la dirección longitudinal de la
bandeja y un doble codo hacia fuera antes de su unión
con la última varilla transversal, y

- los correspondientes extremos de las varillas lon-
gitudinales de la base, que comprenden un doble codo
hacia arriba antes de su unión con la penúltima vari-
lla transversal, seguido de un tramo recto paralelo a la
dirección longitudinal de la bandeja y de otro doble
codo hacia arriba, otro tramo recto paralelo a la direc-
ción longitudinal de la bandeja y un doble codo hacia
abajo antes de su unión con la última varilla transver-
sal,

estando las dos últimas varillas transversales de un
extremo separadas entre sí la misma distancia que la
que hay entre las dos últimas varillas transversales del
extremo opuesto.

La invención también proporciona un procedi-
miento de unión de tramos de bandeja portacables de
rejilla acoplable según las reivindicaciones 8 a 10, el
cual emplea dos tramos de bandeja de acuerdo con la
invención.

Mediante esta configuración de los extremos se
consigue un acoplamiento solapado y firme de los tra-
mos de bandejas que forman el conjunto, con varillas
transversales adyacentes de ambos tramos y acoda-
mientos y picos redondeados en las varillas longitu-
dinales de un tramo que hacen de tope de las varillas
transversales del extremo del otro tramo.

Otra ventaja de la invención es que es compati-
ble con accesorios de unión ya existentes para bande-
jas portacables. En efecto, permite emplear accesorios
adicionales de fijación, al dejar una distancia suficien-
te entre algunos tramos horizontales de los extremos
de las varillas longitudinales, tanto de la base como
de las paredes laterales.

Otras características y ventajas de la presente in-
vención se desprenderán de la descripción detallada
que sigue de una realización ilustrativa de su objeto
en relación con las figuras que se acompañan.
Breve descripción de los dibujos

A continuación se ilustrará de manera no limitati-
va el objeto de la presente invención, haciendo refe-
rencia a los dibujos que se acompañan, en los cuales:

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de un
tramo de bandeja portacables de rejilla acoplable de
la invención.

La figura 2 muestra una vista en planta del tramo
de bandeja portacables de la figura 1.

La figura 3 muestra una vista lateral del tramo de
bandeja portacables de la figura 1.

La figura 4 muestra una vista en perspectiva de un
extremo A de la bandeja portacables de la figura 1.

La figura 5 muestra una vista frontal por el extre-
mo A de la bandeja portacables de la figura 1.

La figura 6 muestra una vista lateral del extremo
A de la bandeja portacables de la figura 1.

La figura 7 muestra una vista en planta del extre-
mo A de la bandeja portacables de la figura 1.

La figura 8 muestra una vista en perspectiva de un
extremo B de la bandeja portacables de la figura 1.

La figura 9 muestra una vista frontal por el extre-
mo B de la bandeja portacables de la figura 1.

La figura 10 muestra una vista lateral del extremo
B de la bandeja portacables de la figura 1.

La figura 11 muestra una vista en planta del extre-
mo B de la bandeja portacables de la figura 1.

La figura 12 muestra una vista en perspectiva de
dos tramos acoplados de la bandeja portacables de re-
jilla de la invención.

La figura 13 muestra una vista en perspectiva de la
zona de acoplamiento entre dos tramos de la bandeja
portacables de rejilla acoplable de la invención.

La figura 14 muestra otra vista en perspectiva de
dos tramos acoplados de la bandeja portacables de re-
jilla de la invención.

La figura 15 muestra una vista en planta de la fi-
gura 14, con dos tramos acoplados de la bandeja por-
tacables de rejilla de la invención.

La figura 16 muestra una vista lateral de la figura
14.

La figura 17 muestra un detalle ampliado de la fi-
gura 16.

La figura 18 muestra un detalle ampliado de la fi-
gura 15.

Las figuras 19 a 23 muestran vistas laterales del
procedimiento de unión de tramos de bandeja porta-
cables de rejilla de la invención.

Las figuras 24 a 27 muestran vistas en perspecti-
va del procedimiento de unión de tramos de bandeja
portacables de rejilla de la invención.

La figura 28 muestra una vista en perspectiva de
dos tramos acoplados de la bandeja portacables de re-
jilla de la invención con dispositivos de unión de ban-
dejas portacables.

La figura 29A muestra un detalle ampliado de la
figura 28.

La figura 29B muestra un detalle en perspectiva
de dos tramos acoplados de la bandeja portacables de
rejilla de la invención con dispositivos de unión de
bandejas portacables, estando estos dispositivos des-
piezados.

La figura 30 muestra una vista frontal del conjunto
de la figura 28.

La figura 31 muestra una vista en perspectiva del
conjunto de la figura 28.

La figura 32 muestra una vista frontal del conjunto
de la figura 31.
Descripción detallada de la invención

En las figuras 1 a 3 se representan varias vistas de
un tramo de bandeja portacables 1 de rejilla acoplable
de la invención.

Dicha bandeja 1 está constituida por varias vari-
llas metálicas longitudinales 2, 2’ y transversales 3,
3’, 3” unidas entre sí, teniendo las varillas transver-
sales 3, 3’, 3” forma de U, de modo que forman una
superficie de base y dos superficies laterales, con va-
rillas longitudinales 2, 2’ situadas sobre la base y las
superficies laterales, respectivamente, de la bandeja
1.

Las figuras 4 a 7 son varias vistas del extremo A
de la bandeja 1, y las figuras 8 a 11 son vistas del ex-
tremo B de la bandeja 1. En dichas figuras se observa
que los extremos A y B de la bandeja 1, ubicados en
los extremos longitudinales de la misma, tienen dife-
rente configuración. En concreto, el extremo A de la
bandeja 1 comprende:

- al menos dos varillas transversales 3’ en U de
tramos verticales rectos,
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ES 2 355 992 A1 6

- los correspondientes extremos 4 de al menos dos
varillas longitudinales laterales 2’ en cada lateral, que
comprenden un acodamiento 6 hacia el interior antes
de su unión con la penúltima varilla transversal y un
pico interior 7 redondeado antes de su unión con la úl-
tima varilla transversal, de modo que tanto el espacio
entre el acodamiento 6 y la penúltima varilla transver-
sal como el espacio entre el pico interior 7 redondea-
do y la última varilla transversal permiten el paso del
tramo vertical una varilla transversal, y

- los correspondientes extremos 5 de las varillas
longitudinales 2 de la base, que comprenden un aco-
damiento 8 elevado antes de su unión con la penúlti-
ma varilla transversal y un pico redondeado 9 elevado
antes de su unión con la última varilla transversal, de
modo que tanto el espacio entre el acodamiento 8 y
la penúltima varilla transversal como el espacio entre
el pico interior redondeado 9 y la última varilla trans-
versal permiten el paso del tramo horizontal de una
varilla transversal.

El otro extremo B longitudinalmente opuesto
comprende:

- al menos dos varillas transversales 3” en U de
tramos verticales rectos en su mayor parte sobre cada
lateral, con un pico redondeado saliente 10 en cada
lateral antes de su unión con la penúltima varilla lon-
gitudinal lateral correspondiente, y con un pico redon-
deado saliente 11 en cada lateral antes de su unión con
la última varilla longitudinal lateral correspondiente,
y con tramos horizontales rectos en su mayor parte,
con picos redondeados 12 orientados hacia abajo an-
tes de su unión con las correspondientes varillas lon-
gitudinales de la base situadas más próximas a las su-
perficies laterales,

- los correspondientes extremos 13 de al menos
dos varillas longitudinales laterales 2’ en cada lateral,
que comprenden un doble codo 15 hacia dentro an-
tes de su unión con la penúltima varilla transversal,
seguido de un tramo recto paralelo a la dirección lon-
gitudinal de la bandeja 1 y de otro doble codo 16 hacia
dentro, otro tramo recto paralelo a la dirección longi-
tudinal de la bandeja 1 y un doble codo 17 hacia fuera
antes de su unión con la última varilla transversal, y

- los correspondientes extremos 14 de las varillas
longitudinales 2 de la base, que comprenden un do-
ble codo 18 hacia arriba antes de su unión con la pe-
núltima varilla transversal, seguido de un tramo recto
paralelo a la dirección longitudinal de la bandeja 1 y
de otro doble codo 19 hacia arriba, otro tramo recto
paralelo a la dirección longitudinal de la bandeja 1 y
un doble codo 20 hacia abajo antes de su unión con la
última varilla transversal.

También se observa en dichas figuras que las dos
últimas varillas transversales 3’ de un extremo A se
encuentran separadas entre sí la misma distancia que
la que hay entre las dos últimas varillas transversales
3” del extremo opuesto B.

El hueco antes del codo 7 y del acodamiento 6
permite la inserción de una varilla transversal.

Preferentemente en el extremo A el espacio entre
los acodamientos 6 de las varillas longitudinales 2’ de
los laterales y de la base y la penúltima varilla trans-
versal, así como el espacio entre los picos redondea-
dos 7 de las varillas longitudinales 2’ de los laterales y
de la base y la última varilla transversal, es sustancial-
mente igual al ancho de una varilla transversal de la
bandeja 1. De este modo se consigue un mejor ajuste
al acoplar dos tramos de bandejas.

En dichas figuras asimismo se observa que las
varillas transversales 3 en forma de U consecutivas
de la parte central pueden encontrarse equidistan-
tes.

Los acodamientos 6 hacia el interior de uno de los
extremos 4 de las varillas longitudinales 2’ de cada la-
teral pueden comprender un tramo recto inclinado con
respecto a la dirección longitudinal de la bandeja 1 y
un tramo redondeado, como se observa en las figuras.
Asimismo, los acodamientos 8 hacia arriba de uno de
los extremos 5 de las varillas longitudinales 2 de la
base pueden comprender un tramo recto que se eleva
inclinado con respecto a la dirección longitudinal de
la bandeja 1 y un tramo redondeado descendente en
su parte final a continuación.

Los acodamientos 6, 8 y los picos 7, 9 podrían
adoptar otras formas salientes; no obstante, es prefe-
rible adoptar formas redondeadas con el objeto de evi-
tar aristas salientes y posibles daños a los cables o a
los operarios.

En uno de los extremos 13 de las varillas longi-
tudinales 2’ de cada lateral, el segundo tramo recto
paralelo a la dirección longitudinal de la bandeja 1,
situado después del segundo codo entrante, puede en-
contrarse metido hacia dentro con respecto al tramo
principal de la correspondiente varilla longitudinal 2’
una distancia sensiblemente igual a la de un vástago
21 roscado de un dispositivo de unión 22 de tramos
de bandejas portacables.

Asimismo, en uno de los extremos 14 de las vari-
llas longitudinales 2 de la base, el segundo tramo rec-
to paralelo a la dirección longitudinal de la bandeja 1,
situado después del segundo codo elevado hacia arri-
ba, puede encontrarse elevado con respecto al tramo
principal de la correspondiente varilla longitudinal 2
una distancia sensiblemente igual a la de un vástago
21 roscado de un dispositivo de unión 22 de tramos
de bandejas portacables.

Las figuras 12 a 18 muestran varias vistas del con-
junto formado por dos tramos de bandejas portacables
1, 1’ de rejilla de la invención acopladas por sus ex-
tremos. Un detalle en perspectiva del conjunto se re-
presenta en la figura 13, en la que se aprecia mejor
la posición final de acoplamiento de los extremos de
ambos tramos de bandejas 1, 1’.

En las figuras 19 a 27 se representan las diferentes
etapas que se suceden en el procedimiento de unión
de tramos de bandeja 1, 1’ portacables de rejilla de la
invención.

La figura 19 muestra dos tramos de bandeja 1, 1’
de la invención; en el primer tramo, situado inferior-
mente, se representa su extremo A’ y su parte adya-
cente a dicho extremo, mientras que en el segundo
tramo, situado un poco por encima, se representa su
extremo B y su parte adyacente a dicho extremo.

Las figuras 20 y 24 muestran la primera etapa del
procedimiento de unión o acoplamiento, en la que se
coloca el extremo B del segundo tramo encima del
extremo A’ del primer tramo.

Las figuras 21 y 25 muestran la segunda etapa del
procedimiento de unión, en la que se inserta el extre-
mo B del segundo tramo en el hueco del extremo A’
del primer tramo. Se sitúa la penúltima varilla trans-
versal en U del extremo B del segundo tramo adya-
cente a la última varilla transversal en U del extre-
mo A’ del primer tramo por la parte interna de ésta, y
también se sitúa la última varilla transversal en U del
extremo B del segundo tramo adyacente a la penúlti-
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ES 2 355 992 A1 8

ma varilla transversal en U del extremo A’ del primer
tramo por la parte interna de ésta.

Las figuras 22 y 26 muestran la tercera etapa del
procedimiento de unión, consistente en el descenso
vertical del segundo tramo de bandeja 1 sobre el pri-
mer tramo de bandeja 1’. Los tramos laterales de las
varillas transversales 3” del extremo del segundo tra-
mo de bandeja 1 ocupan los huecos entre los acoda-
mientos 6 y la penúltima varilla transversal del tramo
A’ de la bandeja V y los huecos entre los picos redon-
deados 7 y la última varilla transversal del tramo A’
de la bandeja 1’.

Las figuras 23 y 27 muestran la situación final tras
el proceso de acoplamiento, con el descenso del se-
gundo tramo de bandeja 1 hasta que el tramo horizon-
tal de las varillas transversales 3” en U del segundo
tramo de bandeja 1 contacta con las varillas longitu-
dinales 2 del primer tramo de bandeja 1’, alojándose
en los huecos situados entre los acodamientos 8 y la
penúltima varilla transversal del tramo A’ de la bande-
ja 1’ y en los huecos entre los picos redondeados 9 y
la última varilla transversal del tramo A’ de la bandeja
1’.

De esta manera se logra el bloqueo de las bande-
jas 1, 1’ en la dirección longitudinal de las mismas y
también en dirección lateral.

Las figuras 28, 29A, 29B y 30 son diversas re-
presentaciones de dos tramos acoplados de la bandeja
portacables 1, 1’ de rejilla de la invención con dispo-
sitivos 22 de unión de bandejas portacables 1, 1’ de
rejilla.

Estos dispositivos de unión 22 de bandejas porta-
cables 1, V pueden estar formados por placas taladra-
das por las que se introduce o fija un vástago o tornillo
roscado, y varios ejemplos de dispositivos de este tipo
se pueden obtener a partir de los modelos de utilidad
españoles 1043232 y 1070922 de la propia solicitante.

A las etapas anteriores del procedimiento de unión
de tramos de bandejas portacables 1, V de la inven-
ción se le pueden sumar las siguientes etapas, que ha-
cen uso de estos dispositivos de unión 22 de bandejas
portacables 1, 1’:

- colocación de un vástago roscado de un dispo-
sitivo de unión 22 de tramos de bandejas porta-
cables 1, V en el hueco que forman el segundo
tramo recto paralelo a la dirección longitudinal

de la bandeja situado en el extremo B de las
varillas longitudinales 2’ de cada lateral y el
tramo recto paralelo a la dirección longitudinal
de la bandeja situado en el extremo A’ de las
varillas longitudinales 2’ de cada lateral antes
del pico interior redondeado final.

- apriete de los dispositivos de unión 22 de tra-
mos de bandejas portacables 1,1’ situados so-
bre los laterales.

También se le pueden añadir las siguientes etapas,
tras las cuales se obtendría el conjunto de las figuras
28 a 30:

- colocación de un vástago roscado 21 de un dis-
positivo de unión 22 de tramos de bandejas
portacables 1, 1’ en el hueco que forman el se-
gundo tramo recto paralelo a la dirección lon-
gitudinal de la bandeja 1 situado en el extremo
B de las varillas longitudinales 2’ de cada late-
ral y el tramo recto paralelo a la dirección lon-
gitudinal de la bandeja 1’ situado en el extremo
A’ de las varillas longitudinales 2’ de cada la-
teral antes del pico interior 7 redondeado final.

- apriete de los dispositivos de unión 22 de tra-
mos de bandejas portacables 1,1’ situados so-
bre la base.

De este modo se obtendría un bloqueo completo
de la unión de ambos tramos de bandeja 1, 1’, puesto
que el movimiento relativo en dirección vertical tam-
bién estará impedido.

En las figuras 31 y 32 se representan dos tramos
acoplados de la bandeja portacables 1, 1’ de rejilla de
la invención con dispositivos de unión 22 de bande-
jas portacables 1, 1’ de rejilla y una tapa 23 acoplada
sobre las varillas longitudinales 2’ superiores de las
bandejas 1, 1’ que se unen. Se observa que la configu-
ración de los extremos B, A’ de las bandejas 1, 1’ de
la invención permiten también la colocación de tapas
23 convencionales para este tipo de bandejas 1, 1’.

Aunque se han descrito y representado unas reali-
zaciones del invento, es evidente que pueden introdu-
cirse en ellas modificaciones comprendidas dentro de
su alcance, no debiendo considerarse limitado éste a
dichas realizaciones, sino únicamente al contenido de
las reivindicaciones siguientes.
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REIVINDICACIONES

1. Bandeja portacables (1) de rejilla acoplable,
constituida por varias varillas metálicas longitudina-
les (2, 2’) y transversales (3, 3’, 3”) unidas entre sí,
teniendo las varillas transversales (3, 3’, 3”) forma de
U, de modo que forman una superficie de base y dos
superficies laterales, con varillas longitudinales (2, 2’)
situadas sobre la base y las superficies laterales de la
bandeja (1), respectivamente, y teniendo los extremos
(A, B) de la bandeja (1) diferente configuración, ca-
racterizada porque uno de los extremos longitudina-
les (A) comprende:

- al menos dos varillas transversales (3’) en U de
tramos verticales rectos,

- los correspondientes extremos (4) de al menos
dos varillas longitudinales laterales (2’) en cada late-
ral, que comprenden un acodamiento (6) hacia el in-
terior antes de su unión con la penúltima varilla trans-
versal y un pico interior redondeado (7) antes de su
unión con la última varilla transversal, de modo que
tanto el espacio entre el acodamiento (6) y la penúl-
tima varilla transversal como el espacio entre el pico
interior redondeado (7) y la última varilla transversal
permiten el paso del tramo vertical una varilla trans-
versal, y

- los correspondientes extremos (5) de las varillas
longitudinales (2) de la base, que comprenden un aco-
damiento elevado (8) antes de su unión con la penúlti-
ma varilla transversal y un pico redondeado (9) eleva-
do antes de su unión con la última varilla transversal,
de modo que tanto el espacio entre el acodamiento (8)
y la penúltima varilla transversal como el espacio en-
tre el pico interior redondeado (9) y la última varilla
transversal permiten el paso del tramo horizontal de
una varilla transversal,

y porque el otro extremo (B) longitudinalmente
opuesto comprende:

- al menos dos varillas transversales (3”) en U de
tramos verticales rectos en su mayor parte sobre ca-
da lateral, con un pico redondeado saliente (10) en
cada lateral antes de su unión con la penúltima vari-
lla longitudinal lateral correspondiente, y con un pico
redondeado saliente (11) en cada lateral antes de su
unión con la última varilla longitudinal lateral corres-
pondiente, y con tramos horizontales rectos en su ma-
yor parte, con picos redondeados (12) orientados ha-
cia abajo antes de su unión con las correspondientes
varillas longitudinales de la base situadas más próxi-
mas a las superficies laterales,

- los correspondientes extremos (13) de al menos
dos varillas longitudinales laterales (2’) en cada late-
ral, que comprenden un doble codo (15) hacia dentro
antes de su unión con la penúltima varilla transver-
sal, seguido de un tramo recto paralelo a la dirección
longitudinal de la bandeja (1) y de otro doble codo
(16) hacia dentro, otro tramo recto paralelo a la direc-
ción longitudinal de la bandeja (1) y un doble codo
(17) hacia fuera antes de su unión con la última vari-
lla transversal, y

- los correspondientes extremos (14) de las vari-
llas longitudinales (2) de la base, que comprenden un
doble codo (18) hacia arriba antes de su unión con
la penúltima varilla transversal, seguido de un tramo
recto paralelo a la dirección longitudinal de la ban-
deja (1) y de otro doble codo (19) hacia arriba, otro
tramo recto paralelo a la dirección longitudinal de la
bandeja (1) y un doble codo (20) hacia abajo antes de

su unión con la última varilla transversal,
estando las dos últimas varillas transversales (3’)

de un extremo (A) separadas entre sí la misma dis-
tancia que la que hay entre las dos últimas varillas
transversales (3”) del extremo opuesto (B).

2. Bandeja portacables (1) de rejilla acoplable, se-
gún la reivindicación 1, caracterizada porque en el
extremo A el espacio entre los acodamientos (6, 8) de
las varillas longitudinales (2’, 2) de los laterales y de
la base y la penúltima varilla transversal, así como el
espacio entre los picos redondeados (7, 9) de las vari-
llas longitudinales (2’, 2) de los laterales y de la base y
la última varilla transversal, es sustancialmente igual
al ancho de una varilla transversal de la bandeja (1).

3. Bandeja portacables (1) de rejilla acoplable, se-
gún cualquiera de las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porque las varillas transversales (3) en
forma de U consecutivas de la parte central se encuen-
tran equidistantes.

4. Bandeja portacables (1) de rejilla acoplable, se-
gún cualquiera de las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porque los acodamientos (6) hacia el in-
terior de uno de los extremos (4) de las varillas lon-
gitudinales (2’) de cada lateral comprenden un tramo
recto inclinado con respecto a la dirección longitudi-
nal de la bandeja (1) y un tramo redondeado.

5. Bandeja portacables (1) de rejilla acoplable, se-
gún cualquiera de las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porque los acodamientos (8) hacia arriba
de uno de los extremos (5) de las varillas longitudina-
les (2) de la base comprenden un tramo recto que se
eleva inclinado con respecto a la dirección longitudi-
nal de la bandeja (1) y un tramo redondeado descen-
dente en su parte final a continuación.

6. Bandeja portacables (1) de rejilla acoplable, se-
gún la reivindicación 1, caracterizada porque en uno
de los extremos (B) de las varillas longitudinales (2’)
de cada lateral, el segundo tramo recto paralelo a la
dirección longitudinal de la bandeja (1), situado des-
pués del segundo codo entrante (16), se encuentra me-
tido hacia dentro con respecto al tramo principal de la
correspondiente varilla longitudinal (2’) una distancia
sensiblemente igual a la de un vástago roscado (21)
de un dispositivo de unión (22) de tramos de bandejas
portacables (1, 1’).

7. Bandeja portacables (1) de rejilla acoplable, se-
gún cualquiera de las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porque en uno de los extremos B de las
varillas longitudinales (2) de la base, el segundo tramo
recto paralelo a la dirección longitudinal de la bande-
ja (1), situado después del segundo codo (19) eleva-
do hacia arriba, se encuentra elevado con respecto al
tramo principal de la correspondiente varilla longitu-
dinal (2) una distancia sensiblemente igual a la de un
vástago roscado (21) de un dispositivo de unión (22)
de tramos de bandejas portacables (1, 1’).

8. Procedimiento de unión de tramos de bande-
ja portacables (1, 1’) de rejilla acoplable, que emplea
dos tramos de bandeja de las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado porque comprende las etapas de:

- colocación del extremo (B) del segundo tramo
encima del extremo (A’) del primer tramo,

- inserción del extremo (B) del segundo tramo
en el hueco del extremo (A’) del primer tramo,
situando la penúltima varilla transversal en U
del extremo (B) del segundo tramo adyacente
a la última varilla transversal en U del extremo
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(A’) del primer tramo por la parte interna de és-
ta, y situando la última varilla transversal en U
del extremo (B) del segundo tramo adyacente a
la penúltima varilla transversal en U del extre-
mo (A’) del primer tramo por la parte interna
de ésta;

- descenso vertical del segundo tramo de bande-
ja (1) sobre el primer tramo de bandeja (1’),
ocupando los tramos laterales de las varillas
transversales (3”) del extremo del segundo tra-
mo de bandeja (1) los huecos entre los acoda-
mientos (6, 8) y la penúltima varilla transversal
del tramo (A1) de bandeja y los huecos entre
los picos redondeados (7, 9) y la última varilla
transversal del tramo (A’) de bandeja

- acoplamiento final, con el descenso del segun-
do tramo de bandeja (1) hasta que el tramo ho-
rizontal de las varillas transversales (3”) en U
del segundo tramo de bandeja (1) contacta con
las varillas longitudinales (2) del primer tramo
de bandeja (1’), alojándose en los huecos situa-
dos entre los acodamientos (8) y la penúltima
varilla transversal del tramo (A1) de bandeja y
en los huecos entre los picos redondeados (9)
y la última varilla transversal del tramo (A’) de
bandeja.

9. Procedimiento de unión de tramos de bande-
ja portacables (1, 1’) de rejilla acoplable, que emplea
dos tramos de bandeja de las reivindicaciones 6 a 7,
caracterizado porque comprende las etapas de:

- colocación del extremo (B) del segundo tramo
encima del extremo (A’) del primer tramo,

- inserción del extremo (B) del segundo tramo
en el hueco del extremo (A’) del primer tramo,
situando la penúltima varilla transversal en U
del extremo (B) del segundo tramo adyacente
a la última varilla transversal en U del extre-
mo (A1) del primer tramo por la parte interna
de ésta, y situando la última varilla transversal
en U del extremo (B) del segundo tramo ad-
yacente a la penúltima varilla transversal en U
del extremo (A’) del primer tramo por la parte
interna de ésta;

- descenso vertical del segundo tramo de bande-
ja (1) sobre el primer tramo de bandeja (1’),
ocupando los tramos laterales de las varillas
transversales (3”) del extremo del segundo tra-

mo de bandeja (1) los huecos entre los acoda-
mientos (6, 8) y la penúltima varilla transversal
del tramo (A’) de bandeja y los huecos entre
los picos redondeados (7, 9) y la última varilla
transversal del tramo (A’) de bandeja

- acoplamiento final, con el descenso del segun-
do tramo de bandeja (1) hasta que el tramo ho-
rizontal de las varillas transversales (3”) en U
del segundo tramo de bandeja (1) contacta con
las varillas longitudinales (2) del primer tramo
de bandeja (1’), alojándose en los huecos situa-
dos entre los acodamientos (8) y la penúltima
varilla transversal del tramo (A’) de bandeja y
en los huecos entre los picos redondeados (9)
y la última varilla transversal del tramo (A’) de
bandeja

- colocación de un vástago roscado (21) de un
dispositivo de unión (22) de tramos de bande-
jas portacables (1, 1’) en el hueco que forman
el segundo tramo recto paralelo a la dirección
longitudinal de la bandeja (1) situado en el ex-
tremo (B) de las varillas longitudinales (2’) de
cada lateral y el tramo recto paralelo a la di-
rección longitudinal de la bandeja (1’) situado
en el extremo (A’) de las varillas longitudina-
les (2’) de cada lateral antes del pico interior
(7) redondeado final.

- apriete de los dispositivos de unión (22) de tra-
mos de bandejas (1, 1’) portacables situados
sobre los laterales.

10. Procedimiento de unión de tramos de bandeja
portacables (1, 1’) de rejilla acoplable, según la rei-
vindicación 9, caracterizado porque comprende las
etapas adicionales de:

- colocación de un vástago roscado (21) de un
dispositivo de unión (22) de tramos de bande-
jas portacables (1, 1’) en el hueco que forman
el segundo tramo recto paralelo a la dirección
longitudinal de la bandeja (1) situado en el ex-
tremo (B) de las varillas longitudinales (2) de
la base y el tramo recto paralelo a la dirección
longitudinal de la bandeja (1’) situado en el ex-
tremo (A’) de las varillas longitudinales (2) de
la base antes del pico redondeado (9) final.

- apriete de los dispositivos de unión (22) de tra-
mos de bandejas portacables (1, 1’) situados
sobre la base.
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A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 WO 2010014951  A2 (OBO BETTERMANN OF NORTH AMERIC 

et al.) 
04.02.2010 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
De todos los documentos recuperados del estado de la técnica se considera que el documento D1 es el más próximo a la 
solicitud que se analiza. A continuación se comparan las reivindicaciones de la solicitud con este documento. 
Primera reivindicación: 
El documento D1 muestra una bandeja portacables (100) de rejilla acoplable, constituida por varias varillas metálicas 
longitudinales y transversales unidas entre sí, teniendo las varillas transversales forma de U, de modo que forman una 
superficie de base y dos superficies laterales, con varillas longitudinales situadas sobre la base y las superficies laterales de 
la bandeja, respectivamente, y teniendo los extremos de la bandeja diferente configuración, en el que uno de los extremos 
longitudinales comprende: 
- al menos dos varillas transversales en U de tramos verticales rectos, 
- los correspondientes extremos de al menos dos varillas longitudinales laterales en cada lateral, que comprenden un 
acodamiento hacia el interior antes de su unión con la penúltima varilla transversal y un pico interior redondeado; 
-los correspondientes extremos de las varillas longitudinales de la base, que comprenden un acodamiento elevado antes de 
su unión con la penúltima varilla transversal. 
La primera reivindicación presenta por tanto las siguientes diferencias con respecto al documento D1: 
� El documento D1 no dispone en un extremo de un pico interior redondeado antes de su unión con la última varilla 
transversal, así pues tampoco contempla una disposición del segundo extremo tal y como se describe en la solicitud en 
estudio.  
Las diferencias anteriores no parecen evidentes para un experto en la materia que partiera del documento D1 en la fecha en 
la que la solicitud se presentó. Tampoco se han encontrado dichas características en otro documento próximo a D1. Por lo 
tanto, la primera reivindicación presentaría novedad y actividad inventiva conforme a los Artículos 6 y 8 de la Ley Española 
de Patentes, Ley 11/1986 del 20 de Marzo. 
Reivindicaciones segunda hasta la séptima: 
Dado que estas reivindicaciones dependen de la primera, también presentarían novedad y actividad inventiva. 
Reivindicaciones octava a décima: 
Estas reivindicaciones recogen el procedimiento para llevar a cabo la unión de los tramos de la bandeja portacables 
reivindicada en las reivindicaciones primera a séptima. Las diferencias con respecto a D1 son esencialmente las mismas 
que las que presentan las reivindicaciones primera a séptima, y por lo tanto, estas reivindicaciones también presentarían 
novedad y actividad inventiva. 
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