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(54) Zpisob vyroby kompaktniho jadra pro magnetické sondy
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Zpiisob vyroby kompaktnfho jddra pro
magnetické sondy, umoZiiujic{ pevné spoje-
ni dratku z magneticky m&kkého materidlu
s keramickou kapildrou. Dosdhne se toho
tak, Ze drdtek se pokryvd jemnym korun-
dovym préSkem, zasune se do keramické
kapiléry a takto vytvoFeny celek se podrobi
tepelnému zpracovdni p¥i teplot 1000 a¥
1200°C po dobu 0,5 aZ 5 hodin. Odolavéa
otfesim, ndraziim i tepelnym zm&n4m bez
porudeni viastnostf.
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Vyndlez se tyka zpasobu vyroby kompaki-
niho jadra pro magnetické sondy, tvofeneé-
ho sestavou drédtku ze slitiny na bazi nikl-
-¥elezo s keramickou kapilarou.

Jako ¢idlo proméfeni magnetického pole
ve vzduchu se pouZivd magnetickd sonda.
Je to v podstaté otevieny magneticky ob-
vod, jeho%Z jadro je vytvofeno z materidlu
o velké podatetni permeabilité. Takovym
materidlem jsou napfiklad slitiny na bézi
nikl-Zelezo, které nabyvaji vynikajicich viast-
nosti po tepelnem zpracovani pfi teploté
1000 aZ 1200°C. Po tepeiném zpracovani
je tento materidl veimi citlivy na mechanic-
kou deformaci vieho druhu, otfesy, narazy,
ohyb apod.

Magnetické sondy se vytvateji tak, Ze do
dutiny civky s pFisluSnym vinutim se vkla-
d4 tepelng zpracované jadro ze slitiny na
bézi nikl-Zelezo, tvorené z jednoho nebo
n&kolika dratk@t nebo péski. Po tepelném
zpracovani je jadro velmi citlivé a d&asto
se pfi vklddani do civky poskodi. Po3koze-
ni se projevi poklesem permeability jadra
a tedy i poklesem citlivosti magnetické son-
dy. PFi sériové vyrobe vznikd velky rozptyl
vlastnosti findlniho vyrobku. K tomu pti-
stupuji daldf obtiZe, které vznikaji pfi upev-
n&n{ jédra v dutiné civky. PouZivad se Casto
fixace kapkou silikonového oleje, ktery
viak vzlind a jadro se vysunuje z dutiny.
Fixace jakymkoli lepidlem, zejména dvou-
sloZkovym, neni vhodna pro velkou smrsti-
vost lepidla p#i tuhnuti a nésledné nedefi-
nované deformaci jadra. Také teplotni odol-
nost lepidel byva nedostatetnd, nehled&
k rozdilné teplotni dilataci lepidla, jadra a
civky, kterd phsobi pii zméné teploty ne-
yadouci deformace a zhorSeni citlivosti.

Déle je znamé upevnéni dratku v ochraun-
né trubce, pouZivajici drétku ze slitiny s
vysokym obsahem kobaltu. VyuZiva se tu
skuteénosti, Ze slitiny na bazi kobaltu ne-
ztrdceji po tepelném zpracovani pruznost
a pevnost. Drétek je mirng prohnuty. Oba
konce a stfed se opiraji o vnitfni plochu
trubky a tim je drdtek v trubce peviné za-
chycen.

Slitiny na bazi niklu majf protl slitinam
na bézi kobaltu podstatn& v8tsi permeabili-
tu a tim i v&tsi citlivost. Po tepelném zpra-
covéni vSak ztréceji pevnost a pruZnost,
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takZe toto zachycenf dratku v ochranné
trubce nelze pouZit.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zplisob
v§roby kompaktniho jddra pro magnetické
sondy podle vynélezu, jehoZ podstatou je,
%e dratek z magneticky m&kkého materidlu
na béazi niklu je pred zasunutim do otvoru
kapilary pokryt jemnym korundovym pras-
kem. V tomto stavu je podroben tepelnému
zpracovani pii teploté 1000 az 1200<C po
dobu 0,5 aZ 5 hodin.

PFi tomto zpracovani se uvolnf vnitini
pnutl v dratku z magneticky mé&kkého ma-
teridlu a jeho tvar se ptizpiisobi nerovnos-
tem dutiny kapilary a vloZeneho korundo-
vého préasku. Po tepelném zpracovani tvofi
dratek s keramickou Kkapildrou kompaktni
celek, ktery odolavé otFestm, rédzdm i tep-
lotnim zm&ndm bez poruSeni vlastnostf. Na-
priklad pii padu z vysky 2 m nebyla zjisté-
na odchylka citlivosti proti piivodnimu sta-
vu. Pritom vlastnosti jddra teto sondy
odpovidajl plné vlastnostem pouZitého mate-
ridlu. V porovnéni s volné vloZenym nefi-
xovanym dratkem je zhorseni citlivosti kom-
paktniho jadra nejvySe 10 %, coZ je hod-
nota zanedbatelnd. P¥i fixaci dvousloZkovym
lepidlem se zhordila citlivost aZ o 40 %.
Keramick4 kapildara ma dostatetnou pevnost,
takZe se snimaci civka sondy naviji p¥imo
na ni. Vazba mezi jadrem sondy a civkou je
velmi tésna.

Priklad

P¥i vyrob® magnetické sondy bylo pouZito
kompaktniho jddra tvoreného drétkem z
materidlu o chemickém sloZeni 79 % hm.
nikiu, 5 % hm. m&di, 4 % hm. molybdeny,
zbytek Zelezo, O pram#ru 0,2 mm a délce
50 mm, a korundovd kapildra o priméru
0,25/1 mm a délce 52 mm. Pro fixaci drét-
ku v kapilafe bylo pouZito jemného korumn-
dového prasku s velikost! zrna mend{ neZ
3 um. PraSek byl rozmichdn v destilované
vodé s prFidavkem smécedla na Fidkou sus-
penzl. Drétek byl protaZen touto suspenzi
a zasunut do dutiny kapiléry. Po tepeiném
zpracovani pii teploté 1100°C vytvoiil dré-
tek s kapildrou kompaktni celek, ktery odo-
14v4 otFesfun a ndraziim. Pfimo na kapiléte
miZe byt navinuta snimaci civka.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby kompaktniho jddra pro
magnetické sondy vyznateny tim, Ze drétek
-z magneticky mé&kkeho materidlu na bazi
nikl-Zelezo se pokryje jemnym korundov§m

praskem, vloZi se do keramické kapildry
a podrobi se tepelnému zpracovéni pfl tep-
lots 1000 aZ 1200°C po dobu 0,5 az 5 ho-
din.
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