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Sposéb wytwarzania ivewnqtrznie usztywnionych rur lub plyt z wiékna
szklanego impregnowanego zwigzkami organicznymi
Udzielono patentu z mocg od dnia 28 grudnia 1953 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania wewnetrznie usztywnionych rur lub
plyt z wi6kna szklanego impregnowanego zwigz-
kami organicznymi, zwanych w dalszym ciggu
rurami lub ptytami usztywnionymi.

Rury lub ptyty usztywnione, wytworzone spo-
sobem wedlug wynalazku, sa przeznaczone do
budowy: samolotéw, wagonéw, samochodéw,
statké6w, mebli, przewodoéw itp. Celem wynalaz-

ku w stosunku do rur lub piyt, ktérych sposéb-

wytwarzania opisany w patencie nr 36921 jest
powiekszenie sztywnos$ci, znaczne polepszenie
wlasciwosci izolacyjnych: cieplnych i akustycz-
nych, oraz zmniejszenie ciezaru wykonywanych
konstrukcji — przy zachowaniu wodoszczelnos-
ci struktury rury lub ptyty usztywnionej.

Istotg wynalazku jest taka zmiana struktury,
przy ktéreJ. w rurze lub plycie powstajag wolne
przestrzenie, przy czym ich rozmieszczenie do-

*) wnécldel patentu oewladczy twdroam:l wy-
inz, Zdzistaw mwsld i inz, Janusz

konane byé moze stosownie do przéwidywanego
obcigzenia mechanicznego rury lub plyty.

Na rysunku fig. 1 przedstawia przyklad struk-
tury ptyty usztywnionej, fig. 2 — schemat przy-
kladu wytwarzania folii falistej, a fig. 3 — sche-
mat przykladu wytwarzania rury lub plyty
usztywnionej.

Poszczegdlne liczby fig. 1 oznaczajg co naste-
puje:
plaszczyzna obojetna plyty — 1
warstwa nosna gladka — 2 i 2
warstwa no$na falista, podluzna — 3 i 3¢
warstwa nosna falista poprzeczna — 4 i 4¢
warstwa wypelniajgca falista, podtuzna — 5 i 5
warstwa wypelniajgca falista, poprzeczna — 6
obrys dwuteownika —17. _

Zgodnie z powyzszymi oznaczeniami, gléwng
czg§¢ przewidywanych maprezen przejma war-
stwy moéne 2, 3, 4, i 2¢, 3¢, 4, czemu sprzyja
odsuniecie ich od plaszczyzny obojetnej pityty 1
przez warstwy wypelniajgce 5, 5 i 6. W opisa-
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nym przypadku roezktad tworzywa staje sie ana-
logicznyy do rozkladu two;zyxga ¢w wyrobach
hﬁ[m&ych y.vZalcowarp'ch, przéznaczonych do
prdcy®na zgiranie, co dla uplastycznienia za-
znaczono pbrysem dwuteownika 7.

Struktura w przypadku rury przedstawialaby
sie analogicznie. Stosownie do przewidywanego

‘obcigzenia mechanicznego rur lub plyt usztyw-
nionych dobiera sie w warstwach nosnych i wy-

pelniajacych: liczbe folii, sposéb ich ulozenia,
rodzaj sfalowania, typ perforacji, rozmieszcze-
nie przegrod wodoszczelnych itp. Poszczegdlne
liczby fig. 2 oznaczaja co nastepuje

walec formujgcy — 1

folia gladka — 2

przyrzad do ciecia podluznego — 3

walce do falowania — 4

przyrzad do ciecia poprzecznego — 5

folia sfalowana — 6

‘Zgodnie z powyzszymi oznaczeniami gtadka
iolia 2, utworzong na walcu formujgcym 1 we-
dlug patentu nr 36921 po rozcieciu przyrzadem
do ciecia podtuznego 3 (fig. 2), rozwija sie i wal-
cuje za pomocg walcow do falowania 4, po czym
folie sfalowang 6 rozcina sie przyrzadem do cie-
cia poprzecznego 5. Z folii gladkich oraz z folii
falistych wytworzonych we wskazany spos6b
mogg by¢ wykonane przez skladanie i prasowa-
nie ptyty usztywnione o powierzchniach rozwi-
jalnych lub nierozwijalnych. Poszczegblne licz-
by fig. 3 oznaczajg co nastepuje:

walec formujgcy — 1

folia gladka nawijana w lewo — 2

folia sfalowana nawijana w prawo — 3

folia sfalowana nawijana w lewo — 4

folia sfalowana nawijana w prawo — 5

folia sfalowana nawijana w lewo — 6
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folia gladka mawijana w prawo — 7
przyrzad do ciecia podluznego — 8
przyrzad do ciecia poprzecznego — 9
gotowa plyta usztywniona — 10.

Zgodnie z powyzszymi oznaczeniami na wa-
lec formujacy 1 (fig. 3) w sposdb analogiczny do
patentu nr 36921 nawija sie we wskazanym po-
rzagdku folie od 2 do 7. Otrzymane tworzywo
Seigga sie w formie gotowej rury lub rozcina
przyrzadem do ciecia podtuznego 8 i przyrzadem
do ciecia poprzecznego 9 na gotowe plyty
usztywnione 10. Liczbe i rodzaje folii dobiera
sie wedlug potrzebnej struktury rury lub plyty
usztywnionej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wewnetrznie usztywnio-
nych rur lub plyt z widkna szklanego impreg-
nowanego zwigzkami organicznymi nazwa-
nych tu rurami lub plytami usztywnionymi,
znamienny tym, ze pasma lub folie wytwo-
rzone wedlug patentu nr 36921, lub innym
sposobem, poddaje sie sfalowaniu, a nastep-
nie ze sfalowanych pasem lub folii formuje
sie gotowe plyty lub rury usztywnione.

2. Sposéb wytwarzania wewnetrznie usztywnio-
nych rur lub plyt wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stosownie do przewidywanego
obcigzenia mechanicznego rur lub ptyt wew-
netrznie usztywnionych dobiera sie odpo-
wiednio wlasSciwos$ci i cechy pasem lub folii
sktadajgcych sie na strukture tychze.
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