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Description

�[0001] La présente invention concerne un ensemble
de planches de glisse sur neige. La présente invention
vise également un procédé de fabrication d’un ensemble
de planches de glisse sur neige.
�[0002] Les planches de glisse sur neige comprennent
souvent un accessoire qui est une plate-�forme destinée
à surélever les éléments de la fixation, butée et talonniè-
re. Cette plate-�forme est montée sur la face supérieure
de la planche de glisse, au niveau de la zone de patin.
Ainsi, les plates-�formes utilisées présentent toutes des
dimensions, des formes et des matériaux qui différent et
qui sont fonction de l’utilisation, de la géométrie, des di-
mensions de la planche de glisse. Ces plates-�formes
sont en matériaux polymères moulés ou en alliages d’alu-
minium léger moulés ou usinés. Elles sont généralement
de types variés en fonction des caractéristiques de la
planche de glisse.
�[0003] Ainsi, pour une planche de glisse spécifique-
ment dédiée à un genre particulier de pratique, par exem-
ple slalom, slalom géant ou free-�ride, il sera utilisé une
plate-�forme particulière. Pour une planche de glisse
ayant une structure de géométrie spécifique, par exem-
ple une structure du type « coque » ou « rectangulaire »,
il sera également utilisé une autre plate-�forme particuliè-
re. En outre, pour une planche de glisse présentant une
longueur spécifique, par exemple 1,70 m ou 1,90 m, il
sera utilisé une autre plate-�forme particulière. Enfin, cer-
taines planches présentent sur leur face supérieure des
évidements ou autres zones en excroissance. Le type
de plate-�forme utilisé dépend de la forme et des dimen-
sions de ces évidements et excroissances.
�[0004] Pour de nombreuses planches de glisse com-
prenant des plates-�formes, un joint est installé entre la
plate-�forme et la face supérieure de la planche de glisse.
Ce joint est en matériau polymère et présente des pro-
priétés d’amortissement des vibrations, générées par la
planche de glisse et se transmettant à la chaussure de
l’utilisateur via les éléments de la fixation. Le matériau
de ce joint peut également présenter des propriétés
d’élasticité et de dynamisation, lorsque l’utilisateur est à
la recherche d’une relance de la planche en prenant un
appui marqué sur la plate-�forme. Ce joint permet en outre
une adaptation entre la géométrie de la plate-�forme et la
forme de la planche de glisse dans la zone de patin.
�[0005] Cependant, cette multiplicité de plates-�formes
existantes oblige le fabricant à posséder une quantité
importante de moules différents, car chaque plate- �forme
est conçue pour une planche de glisse spécifique. Or les
moules constituent un investissement particulièrement
important en raison de sa réalisation au cas par cas et
de sa taille. Cet investissement ne peut être amorti qu’en
fonction du nombre de plates-�formes sortant du moule.
Ainsi, la rentabilité d’un tel moule est loin d’être acquise.
�[0006] Cette multiplicité de plates-�formes exige une
gestion des stocks de plates-�formes et de joints corres-
pondants qui s’avère très complexe. De plus, cette mul-

tiplicité de plates-�formes peut conduire les détaillants à
commettre des erreurs en montant des plates-�formes
inadéquates sur des planches de glisse.
�[0007] Le document WO 00/06265 décrit un ensemble
selon le préambule de la revendication 1.

Exposé de l’invention

�[0008] Un premier problème que se propose de résou-
dre l’invention est d’obtenir un ensemble de planches de
glisse sur neige ayant des accessoires à structure unique
pouvant être montés sur chacune d’entre elles. Un
deuxième problème à résoudre est de simplifier la ges-
tion des stocks de plates-�formes par rapport à l’ensemble
des planches de glisse existantes, à la fois pour le fabri-
cant et pour les détaillants et ainsi d’éviter les erreurs de
montage. Un troisième problème à résoudre consiste à
mettre au point un procédé de fabrication d’un ensemble
de planches de glisse sur neige qui soit particulièrement
rentable et qui diminue les investissements en terme de
moulage.
�[0009] Conformément à un premier aspect de l’inven-
tion, un ensemble d’au moins deux planches de glisse
sur neige présentant des dimensions, des structures
et/ou des faces supérieures de géométries différentes,
chaque planche de glisse sur neige étant équipée d’une
plate-�forme de surélévation des éléments de la fixation,
est caractérisé en ce que

- la plate- �forme est identique pour toutes les planches
de glisse sur neige de l’ensemble, et en ce que

- chaque planche de glisse sur neige comporte un joint
particulier interposé entre la plate-�forme et la face
supérieure de la planche de glisse sur neige, le joint
présentant vers sa face inférieure une forme et des
dimensions complémentaires de façon à venir
s’adapter à ladite zone de patin de chacune des plan-
ches de glisse.

�[0010] Par ensemble de planches de glisse, on entend
des planches de glisse de gammes, de modèles ou de
dimensions différentes. Autrement dit, avec un seul et
unique type de plate-�forme, on équipe l’ensemble des
planches de glisse existantes. Ainsi, seuls les joints pos-
sèdent une variabilité de forme et de dimensions, qui
sera fonction des formes et des dimensions des zones
de patin des planches de glisse et qui sera fonction de
la forme et de la dimension de la face inférieure de l’uni-
que plate-�forme utilisée.
�[0011] Conformément à un deuxième aspect de l’in-
vention, un procédé de fabrication d’un ensemble de
planches de glisse sur neige, est caractérisé en ce qu’il
comprend les étapes consistant : �

- à réaliser l’ensemble de planches de glisse sur neige
avec une pluralité de planches de glisse sur neige
ayant des structures, des géométries et des dimen-
sions différentes ;
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- à monter un joint particulier présentant des proprié-
tés d’amortissement sur chacune des planches de
glisse sur neige au niveau de leur zone de patin res-
pective, le joint présentant vers sa face inférieure
une forme et des dimensions complémentaires de
façon à venir s’adapter à ladite zone de patin de cha-
cune des planches de glisse ; et

- à fixer sur le joint ainsi monté une plate-�forme de
surélévation des éléments de la fixation solidarisant
une chaussure d’un utilisateur à la planche de glisse
sur neige, ladite plate-�forme étant d’un seul type
strictement identique pour l’ensemble de planches
de glisse sur neige, ledit joint présentant vers sa face
supérieure une forme et des dimensions complé-
mentaires de façon à ce que la plate-�forme d’un seul
type vienne s’y adapter.

�[0012] La face inférieure de la plate-�forme d’un seul
type peut être sensiblement plane. A titre d’exemple de
réalisation, la plate-�forme d’un seul type peut avantageu-
sement être une plate-�forme en deux parties longitudi-
nales.
�[0013] L’ensemble de planches de glisse sur neige est
caractérisé en ce qu’il est obtenu par la mise en oeuvre
du procédé tel que décrit ci-�dessus.
�[0014] Un ensemble différent de l’invention peut com-
prendre au moins une planche de glisse sur neige dont
la plate-�forme identique est fixée directement sur la face
supérieure de la ou des planches de glisse sur neige.
Ainsi à ces gammes, à ces modèles et à ces dimensions
différentes, peuvent se rajouter des planches de glisse
dépourvues de joint.

Description sommaire des figures

�[0015] L’invention sera bien comprise et ses divers
avantages et différentes caractéristiques ressortiront
mieux lors de la description suivante, de l’exemple non
limitatif de réalisation, en référence aux dessins sché-
matiques annexés, dans lesquels :�

- les Figures 1A à 1C représentent un ensemble de
skis de trois tailles différentes ayant chacun une pla-
te-�forme ;

- la Figure 2 représente une vue éclatée d’une plate-
forme et d’un joint prêt à être monté sur un ski à
géométrie particulière dans la zone de patin ;

- la Figure 3 représente une vue partielle en coupe
transversale d’un ski ayant une première géométrie
et équipé d’une plate-�forme ;

- la Figure 4 représente une vue partielle en coupe
transversale d’un ski ayant une deuxième géométrie
et équipé d’une plate-�forme ; et

- la Figure 5 représente une vue partielle en coupe
transversale d’un ski ayant une troisième géométrie
et équipé d’une plate-�forme.

Description détaillée de l’invention

�[0016] Comme l’illustre la Figure 1, une planche de
glisse sur neige, telle qu’un ski alpin comprend une spa-
tule (2), une zone de talon (3) et une zone centrale de
patin (4). Au niveau de la zone de patin (4) et sur la face
supérieure (6) du ski (1) est montée une plate-�forme (7).
Cette plate-�forme (7) est destinée à surélever les élé-
ments de la fixation, la butée (8) et la talonnière (9) so-
lidarisant la chaussure d’un utilisateur au ski (1).
�[0017] Conformément à l’invention, une seule et uni-
que plate-�forme (7) est montée pour un seul ski consti-
tuant un ensemble (1) et présentant trois tailles différen-
tes (voir Figures 1A, 1B et 1C), par exemple 1,90 m (11),
1,80 m (12) et 1,70 m (13).
�[0018] Comme le montre la Figure 2, pour un modèle
de skis (14), la zone de patin (4) peut présenter une géo-
métrie particulière. Cette géométrie a par exemple été
décrite dans le document FR- 2.820.983 au nom de la
Demanderesse. La zone de patin (4) comprend quatre
extrémités d’arêtes (16a, 16b, 16c et 16d) latérales avant
et arrières et en saillies par rapport à la face supérieure
(6) du ski (14). La zone de patin (4) comprend en outre
deux creux latéraux (17a et 17b) sous la face supérieure
(6) du ski (14)
�[0019] Pour le montage de la seule et unique plate-
forme (7) sur ce modèle de skis (14), un joint spécifique
(18) a été prévu. Ce joint (18) comprend au niveau de
sa face inférieure (19) quatre creux (20a et 20b) qui sont
complémentaires des quatre extrémités d’arêtes (16a,
16b, 16c et 16d). Ce joint (18) comprend au niveau de
sa face inférieure (19) deux excroissances (21) qui sont
complémentaires des deux creux latéraux (17a et 17b).
�[0020] Un ski (22), comme celui représenté en Figure
3, est un ski dit « en forme », également connu sous la
dénomination « Dualtec® ». Il comporte des éléments
de renforcement longitudinaux formants des chants la-
téraux (30) présents sur une partie seulement de la hau-
teur du ski (22). Un ski (23), comme celui représenté en
Figure 4, est un ski rectangulaire, également appelé ski
«à chants ». Un ski (24), comme celui représenté en Fi-
gure 5, est un ski dit « coque », également connu sous
le vocable de ski « cap ».
�[0021] Sur ces trois modèles de skis (22, 23 et 24),
constituant un ensemble de skis, est montée une seule
et unique plate-�forme (26). Cette plate- �forme (26) est en
deux parties longitudinales (27) (une seule des deux par-
ties longitudinales est représentée dans les Figures 3 à
5). La plate-�forme (26) en deux parties longitudinales (27)
est, par exemple, décrite dans le document FR 2 827
184 au nom de la Demanderesse.
�[0022] En se référant à la Figure 3, un joint (28) est
positionné entre la face inférieure (29) de la partie longi-
tudinale (27) de la plate forme (26) et la face supérieure
(31) de la zone de patin (4) du ski (22) « Dualtec®» à
l’aplomb de la partie d’élément de renforcement longitu-
dinal (30). Ce joint (28), assurant la liaison entre la face
supérieure (6) du ski (22) et la face inférieure sensible-
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ment plane (32) de la plate-�forme (26), comprend un pre-
mier élément plat (33) et un deuxième élément (34) se
déployant vers la carre (35) et venant s’appuyer sur la
surface (31) au dessus des chants latéraux (30) du ski
(22).
�[0023] En référence à la Figure 4, un joint (37) est po-
sitionné entre la face inférieure (29) de la partie longitu-
dinale (27) de la plate forme (26) et la face supérieure
(31) de la zone de patin (4) du ski « à chants » (23) à
l’aplomb de la partie d’élément de renforcement longitu-
dinal (30). Ce joint (37), assurant la liaison entre la face
supérieure (6) du ski (23) et la face inférieure sensible-
ment plane (32) de la plate-�forme (26), comprend un pre-
mier élément plat (38) venant s’appuyer la face supé-
rieure (6) au niveau de la zone de patin (4) et un deuxième
élément (39) se déployant vers la carre (35) et venant
s’appuyer sur la surface (31) au dessus des chants laté-
raux (30) du ski (23).
�[0024] En se référant à la Figure 5, un joint (41) est
positionné entre la face inférieure (29) de la partie longi-
tudinale (27) de la plate forme (26) et la face supérieure
(31) de la zone de patin (4) du ski « coque » (24) à
l’aplomb de la carre (35). Ce joint (41), assurant la liaison
entre la face supérieure (6) du ski (24) et la face inférieure
sensiblement plane (32) de la plate-�forme (26), com-
prend un premier élément plat (42) et un deuxième élé-
ment (43) se déployant vers la carre (35) et venant s’ap-
puyer sur les côtés latéraux (44) de la coque du ski (24).
�[0025] Grâce à la présente invention, on arrive à équi-
per une gamme complète de skis avec une seule et uni-
que plate- �forme, qui peut être en un seul tenant ou en
deux parties longitudinales. Les joints restent spécifiques
à chacun des skis.
�[0026] La présente invention n’est pas limitée aux mo-
des de réalisation décrits et illustrés. De nombreuses mo-
difications peuvent être réalisées, sans pour autant sortir
du cadre défini par la portée du jeu de revendications.

Revendications

1. Ensemble d’au moins deux planches de glisse sur
neige (11, 12, 13) présentant des dimensions, des
structures et/ou des faces supérieures de géomé-
tries différentes, chaque planche de glisse sur neige
(11, 12, 13) étant équipée d’une plate-�forme de su-
rélévation des éléments de la fixation (8, 9), et com-
portant un joint (18) présentant des propriétés
d’amortissement, caractérisé en ce que

- la plate-�forme (7) est identique pour toutes les
planches de glisse sur neige (11, 12, 13) de l’en-
semble (1),
- chaque planche de glisse sur neige (11, 12,
13) comporte un joint particulier (18) interposé
entre la plate-�forme (7) et la face supérieure (6)
de la planche de glisse sur neige (11, 12, 13),
le joint présentant vers sa face inférieure (19)

une forme et des dimensions complémentaires
de façon à venir s’adapter à ladite zone de patin
(14) de chacune des planches de glisse (11, 12,
13).

2. Procédé de fabrication d’un ensemble de planches
de glisse sur neige (1), caractérisé en ce qu’ il com-
prend les étapes consistant :�

- à réaliser l’ensemble de planches de glisse sur
neige (1) avec une pluralité de planches de glis-
se sur neige (11, 12, 13) ayant des structures,
des géométries et des dimensions différentes ;
- à monter un joint particulier (18) présentant
des propriétés d’amortissement sur chacune
des planches de glisse sur neige (11, 12, 13) au
niveau de leur zone de patin respective (4), le
joint (18) présentant vers sa face inférieure (19)
une forme et des dimensions complémentaires
de façon à venir s’adapter à ladite zone de patin
(4) de chacune des planches de glisse (11, 12,
13) ; et
- à fixer sur le joint (18) ainsi monté une plate-
forme (7) de surélévation des éléments de la
fixation (8, 9) solidarisant une chaussure d’un
utilisateur à la planche de glisse sur neige (11,
12, 13), ladite plate-�forme (7) étant d’un seul ty-
pe strictement identique pour l’ensemble de
planches de glisse sur neige (1), ledit joint (18)
présentant vers sa face supérieure une forme
et des dimensions complémentaires de façon à
ce que la plate- �forme (7) d’un seul type vienne
s’y adapter.

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé en
ce que  la face inférieure (32) de la plate-�forme (7)
identique est sensiblement plane.

4. Procédé selon la revendication 2 ou 3, caractérisé
en ce que  la plate-�forme est une plate- �forme (26)
en deux parties longitudinales (27).

5. Ensemble de planches de glisse sur neige, carac-
térisé en ce qu’ il est obtenu par mise en oeuvre du
procédé selon l’une des revendications 2 à 5.

Claims

1. A set of at least two boards (11, 12, 13) for gliding
over snow, having dimensions, structures and/or up-
per faces of different geometries, each board (11,
12, 13) for gliding over snow being equipped with a
platform for raising the binding elements (8, 9) and
comporting a joint (18) having dampening properties
characterized in that : �

- the platform (7) is identical for all boards (11,
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12, 13) for gliding over snow of the set (1);
- each board (11, 12, 13) for gliding over snow
includes a special joint (18) interposed between
the platform (7) and the upper face (6) of the
board (11, 12, 13) for gliding over snow, said
joint having on its lower face (19) a shape and
dimensions which are complementary, so that
said joint fits the underfoot zone (4) of each
board of said set.

2. A process for manufacturing a set (1) of boards for
gliding over snow, which comprises the stages that
consist of:�

- producing the set (1) of boards for gliding over
snow with a plurality of boards (11, 12, 13) for
gliding over snow having different structures,
geometries, and dimensions;
- mounting a particular joint (18) on each of the
boards (11, 12, 13) for gliding over snow in the
region of their respective underfoot zone (4), the
joint (18) having, toward its lower face (19), a
shape and dimensions that are complementary
so as to match said underfoot zone (4) of each
of the boards (11, 12, 13) for gliding; and
- fixing, on the joint (18) thus mounted, a platform
(7) for raising the binding elements (8, 9) secur-
ing a user’s boot to the board (11, 12, 13) for
gliding over snow, said platform (7) being of a
single type that is strictly identical for the set (1)
of boards for gliding over snow, said joint (18)
having, toward its upper face, a shape and di-
mensions that are complementary such that the
platform (7) of a single type matches it.

3. The process as claimed in claim 2, wherein the lower
face (32) of the identical platform (7) is substantially
planar.

4. The process as claimed in claim 2 or 3, wherein the
platform is a platform (26) in two longitudinal parts
(27).

5. A set of boards for gliding over snow, which is ob-
tained by implementing the process as claimed in
one of claims 2 to 5.

Patentansprüche

1. Satz aus mindestens zwei Schneegleitbrettern (11,
12, 13), verschiedene Dimensionen, Strukturen und/
oder obere Flächen verschiedener Geometrien auf-
weisend, wobei jedes Schneegleitbrett (11, 12, 13)
mit einer Plattform zur Erhöhung der Befestigungs-
elemente (8, 9) ausgestattet ist und eine Verbindung
(18), die Eigenschaften zur Dämpfung aufweist, um-
fasst, dadurch gekennzeichnet, dass

- die Plattform (7) für alle Schneegleitbretter (11,
12, 13) des Satzes (1) identisch ist,
- jedes Schneegleitbrett (11, 12, 13) eine beson-
dere Verbindung (18) umfasst, die zwischen der
Plattform (7) und der oberen Fläche (6) der
Schneegleitbretts (11, 12, 13) angebracht ist,
die Verbindung weist in Richtung ihrer unteren
Fläche (19) eine komplementäre Form und kom-
plementäre Dimensionen in der Art auf, dass sie
sich an die besagte Gleitzone (4) jedes Gleit-
bretts (11, 12, 13) anpasst.

2. Verfahren zur Herstellung eines Schneegleitbrett-
satzes (1), dadurch gekennzeichnet, dass es die
Schritte umfasst, die daraus bestehen: �

- den Schneegleitbrettsatz (1) mit einer Vielzahl
an Schneegleitbrettern (11, 12, 13) mit verschie-
denen Strukturen, Geometrien und Dimensio-
nen zu verwirklichen;
- eine besondere Verbindung (18), die Eigen-
schaften zur Dämpfung aufweist, auf jedem der
Schneegleitbretter (11, 12, 13) jeweils auf dem
Niveau ihrer Gleitzone (4) zu montieren, die Ver-
bindung (18) weist in Richtung ihrer unteren Flä-
che (19) eine komplementäre Form und kom-
plementäre Dimensionen in der Art auf, dass sie
sich an die besagte Gleitzone (4) von jedem
Schneegleitbrett (11, 12, 13) anpasst; und
- auf der so montierten Verbindung (18) eine
Plattform (7) zur Erhöhung der Befestigungsele-
mente (8, 9), die einen Schuh eines Benutzers
des Schneegleitbretts (11, 12, 13) versteifen, zu
befestigen, die besagte Plattform (7) sei von ei-
nem einzigen, für den Schneegleitbrettsatz (1)
genau identischen Typ, die besagte Verbindung
(18) weist in Richtung ihrer oberen Fläche eine
komplementäre Form und komplementäre Di-
mensionen in der Art auf, dass die Plattform (7)
eines einzigen Typs sich dort anpasst.

3. Verfahren gemäß Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die untere Fläche (32) der identi-
schen Plattform (7) merklich eben ist.

4. Verfahren gemäß Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Plattform eine Plattform
(26) aus zwei Längsteilen (27) ist.

5. Schneegleitbrettsatz, dadurch gekennzeichnet,
dass er durch Durchführung des Verfahrens gemäß
einem der Ansprüche 2 bis 5 erhalten wird.
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