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(67) Resumo: DISPOSICAO DE JUNCAO PARA UMA UNIAO
ROSCADA DE TUBOS. A presente invengao refere-se a uma
disposicéo de juncédo que serve para a conexao de um tubo cilindrico
(10) ou uma secéo de tubo, em um corpo de conexao (20). O corpo de
conexao (20), dispde de um primeiro furo coénico (23) que parte de uma
superficie de frente (24), um primeiro furo cilindrico (21) que fica de
maneira adjacente ao furo cdnico (23), para a recepgéo do tubo (10), e
um segundo furo cilindrico (22) que fica de maneira adjacente ao furo
cOnico (23), para a recepcgao do tubo (10), e um segmento furo
cilindrico (22) que fica de maneira adjacente ao primeiro furo cilindrico
(21) e estd reduzido no diametro. Uma porca de capa (30), apresenta
um furo (31) para o tubo (10) ou para a segéo de tubo. Esta dispde,
além disso, de uma rosca (38), com a qual a porca de conexao (20), e
de um furo cénico (33), o qual se adelgaca de maneira oposta em
relagdo ao furo cénico (23) do corpo de conexao (20). Além disso, de
maneira vizinha em relacdo e extremidade do tubo (10) ou segédo de
tubo, esta prevista uma regido abaulada de maneira circunferencial
para fora (11), do tubo (10), a aqual apresenta uma superficie de
aperto (12), que exerce interagdo com o furo cénico (33) da porca de
capa (30), e que estd configurada de maneira diametralmente oposta
em relagdo a este.
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Relatério Descritivo da Patente de Invenciao para "DISPOSI-
GAO DE JUNGAO PARA UMA UNIAO ROSCADA DE TUBOS".

A presente invencao refere-se a uma disposigéo de jungéo para
a conexao de um tubo cilindrico ou uma seg¢éo de tubo, em um corpo de co-
nexao, sendo que o corpo de conexado apresenta um primeiro furo cénico
que parte de uma superficie de frente, um primeiro furo cilindrico que fica de
maneira adjacente ao furo conico, para a recepgéo do tubo, e um segundo
furo cilindrico que fica de maneira adjacente ao primeiro furo cilindrico e esta
reduzido no didametro, com uma porca de capa, a qual apresenta um furo
para o tubo ou para a segéo de tubo, com uma rosca com a qual a porca de
capa pode ser aparafusada sobre uma contra-rosca do corpo de conexao, e
com um furo cdnico, o qual se adelgagca de maneira oposta em relagédo ao
furo conico do corpo de conexdo, com uma regido abaulada de maneira cir-
cunferencial para fora do tubo, prevista de maneira vizinha em relagdo a ex-
tremidade do tubo ou secdo de tubo, qual regido abaulada apresenta uma
superficie de aperto que exerce interagao com o furo cénico da porca de ca-
pa e que esta configurada de maneira diametralmente oposta em relacéo a
este furo coénico.

Com disposigdes de jungao deste género devem tornar-se pos-
siveis unides roscadas de tubos. Neste caso, uma tubulacéo especialmente
metalica, deve ser conectada em uma tubuladura de conexéo, que apresen-
ta uma abertura de recepg¢éao para a tubulagdo. De maneira vizinha em rela-
¢ao a sua extremidade, a tubulagido dispdée de uma regido abaulada de ma-
neira circunferencial para fora. Por conseguinte, neste lugar a tubuiagao esta
deformada, em regra recalcada.

Uma porca de capa que pode ser aparafusada com a tubuladura
de conexao, pode ser girada na ocasido de conectar esta extremidade da
tubulagcao deformada e, por conseguinte, exerce um movimento axial sobre
esta regido abaulada, a qual se encontra entre a porca de capa e a tubuladu-
ra de conexao. Um furo cbnico, que se encontra dentro da porca de capa, o
qual esta configurado de maneira diametralmente oposta em relagdo a uma

superficie de aperto da regido abaulada, entao garante que a regido abaula-
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da é puxada sobre a tubuladura de conexao e esta se retém la em forma
aparafusada.

Uma concepcéo deste género esta conhecida, por exemplo, da
DE 195 11 063 C2. Neste caso, a regido abaulada do tubo contém por um
lado trechos, os quais contém a superficie de aperto diametralmente oposta
em relagao ao angulo do cone da porca de capa, como também outras regi-
6es em forma de cone, as quais se escoram sobre o furo cénico da tubula-
dura de conexao, com o intuito de possibilitar também la uma retencao segu-
ra. Em varias formas de execugédo se propbe, além disso, ainda também dis-
por em espacos livres restantes entre a parede externa do tubo da parede
interna da porca de capa e da superficie de frente superior, da tubuladura de
conexao, vedagdes em forma diferente, as quais se situam em forma de anel
ou em forma de disco em volta do tubo.

Da DE 101 24 874 A1, esta conhecida uma outra unido roscada
de tubos, com um rebordo anelar em uma tubulacéo, que circunda uma ex-
tremidade da conexdo. Neste caso, uma vedagao circundante em forma de
anel se introduz em uma regido do furo cénico na tubuladura de conexao,
sendo que também o rebordo anelar se introduz neste furo cénico, assim
que la possa realizar-se uma vedagao tao confiavel quanto possivel. Além
disso, se insere um anel de apoio circundante entre a porca de capa e o re-
bordo anelar, com o intuito de evitar um giro por arrastamento do tubo na
ocasido da montagem, e poder utilizar uma porca de capa padronizada no
caso de passos da rosca diferentes.

E problematico, ou que tem que ser realizadas intervencées ra-
dicais no diametro interno da extremidade do tubo, ou que podem ocorrer
imprecisdes na ocasido da montagem e/ou dos fluxos de forga desfavoraveis
quando da unido dos diversos elementos.

E tarefa da invencgédo, em contrapartida, propor uma disposigdo
de juncdo para a conexdo de tubos cilindricos ou se¢des de tubo, em um
corpo de conexao, a qual possibilita um fluxo de forca mais favoravel durante

o procedimento de montagem.
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No caso de uma disposicdo de jungao segundo o género, de
acordo com a invenc&o, esta tarefa se soluciona pelo fato, que esta previsto
um anel intermediario, que o anel intermediario apresenta um furo para o
tubo ou segéo de tubo, que o anel intermediario esta disposto entre a regiao
abaulada de maneira circunferencial para fora do tubo ou se¢éo de tubo e o
corpo de conexdo, e que o anel intermediario se escora na superficie de
frente do corpo de conexao.

Desta maneira se soluciona surpreendentemente a tarefa. Devi-
do a previsdo de um anel intermediario com as caracteristicas exatamente
definidas, torna-se possivel separar as fungées umas das outras, as quais
finalmente tém que ser garantidas pela disposigao de jungéo. Isso se refere
especialmente a fungdo de vedagao, a qual pode ser totalmente separada do
préprio procedimento de conexado, sendo que os elementos de construgéo
recebem atribuigcbes separadas.

A diferénca da DE 101 24 874 A1, também n3o & mais
necessario vedar duas superficie conicas uma em relagdo a outra, uma vez
que a totalidade da regido abaulada nao tem que projetar-se mais de modo
algum para dentro do furo cénico da tubuladura de conexédo, mas em vez
disso se escora sobre o anel intermediario disposto entre estas.

O anel intermediario possibilita, além de uma separagao das
diversas funcgdes da disposi¢cdo de jungao, também uma limitagado do encos-
to do tubo. No estado da técnica nao foi precisamente definido, até onde a
extremidade inferior do tubo pode avancar quando da conexdo na tubuladura
de conexdo. A superficie de frente interna da tubuladura de conexao foi e-
ventualmente ao mesmo tempo a limitagao do encosto, o0 que poderia levar a
sobremontagens.

No entanto, o anel intermediario leva de acordo com a invengao
para o fato, que pode ser pretendida conscientemente uma folga pequena
entre esta superficie de frente e a extremidade inferior do tubo, o0 que tam-
bém pode ser aproveitado para a compensacao de tolerancias de fabricagao

quando da fabricagao da regido abaulada.



10

15

20

25

30

Aléem disso, é possivel em uma forma de execucdo preferida,
integrar uma vedag&o por compressibilidade na disposigao de jungao e dei-
xar suportar esta vedacdo por compressibilidade pelo anel intermediario.
Neste caso, esta vedagao por compressibilidade também pode ser separada
em termos de espago da regido abaulada. Além disso, é especialmente van-
tajoso quando a disposicao de juncdo esta equipada de tal maneira, que a
regido abaulada de maneira circunferencial para fora do tubo, apresenta
uma superficie de apoio no seu lado afastado do furo cénico da porca de
capa, que o anel intermediario apresenta uma superficie de escoramento
para esta superficie de apoio, e que a superficie de apoio e a superficie de
escoramento sejam configuradas de maneira diametralmente oposta.

Neste caso é especialmente interessante configurar a superficie
de apoio de tal maneira, que sua inclinagao fique entre 10° e 15° em relagéo
a horizontal, sendo que esta inclinagdo em direg&o para o eixo do tubo esta
direcionada para cima, por conseguinte, que se cria um recorte posterior a-
tras da regiao abaulada do tubo.

Deste modo torna-se possivel obter uma distribuicio e direcdo
de atuacao melhoradas das forcas que ocorrem.

A forga que atua sobre o tubo, ficaria de maneira ideal perpendi-
cularmente sobre a superficie de aperto da porca de capa. No entanto, no
caso de unides roscadas tradicionais a forga fica usualmente em um angulo
de 45° sobre esta superficie. No entanto, de acordo com a invengéao é possi-
vel uma redugao deste angulo para 30° até 35°, pelo qual se reduz o com-
ponente radial da forga.

O angulo preferido em uma ordem de grandeza de 10° até 15°,
esta preferido pelo fato, porque angulos ainda maiores sé podem ser reali-
zados com um dispéndio mecéanico consideravel, e o angulo agora preferido
representa um meio termo habil entre os angulos tecnhicamente pretendidos
e os angulos que podem ser realizados.

Os angulos possibilitam um fluxo de forga relativamente homo-

géneo.



10

15

20

25

30

Uma sobremontagem do sistema é confiavelmente evitada por
meio da disposicdo preferida do anel intermediario. Além disso, o usuario
recebe um sinal inequivoco, quando o tubo a ser ligado, assentou-se através
do anel intermediario sobre a tubuladura de conexao, e com isso esta obtida
uma conexao 6tima.

A variagdo do contorno interno do tubo na regiao abaulada é
minima. Deste modo, o fluxo se dificulta tdo pouco quanto possivel. Desta
maneira se faz frente de maneira especialmente auspiciosa ao desenvolvi-
mento de ruidos.

A forca que se necessita para a deformacéo do tubo, também
esta reduzida, uma vez que a configuragéo descrita da regido abaulada pode
ser obtida com relativamente pouca forga.

Em seguida se explica mais detalhadamente um exemplo de
execucgao da invengéo através do desenho. Mostram:

a figura 1 um corte através de uma forma de execugao, de
acordo com a invengao, de uma disposi¢do de jungio;

a figura 2 uma representacdao de um elemento da figura 1,
para a explicagao mais detalhada; e

a figura 3 uma representacdo ampliada, de um detalhe da
figura 2.

Uma uniao roscada de tubos, de um tubo 10, com um corpo de
conexao 20, se explica mais detalhadamente na figura 1. O tubo 10, esta
cilindrico; na figura 1, esta representado de maneira exemplar uma extremi-
dade inferior do tubo 10, a qual pode ser essencialmente mais comprida e
também poderia ser parte de uma disposicao de tubulagao.

Este tubo 10, é encaixado em um corpo de conexao 20. O corpo
de conexao 20, dispde para esta finalidade de um primeiro furo cilindrico 21,
o qual esta dimensionado exatamente de tal maneira, que o tubo 10, possa
ser encaixado la. Um segundo furo 22, esta equipado com um didmetro me-
nor. Este segundo furo 22, prolonga o primeiro furo em dire¢ao do interior do

corpo de conexao 20. Desta maneira, meio que se encontra no interior do
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tubo 10, pode chegar para dentro do segundo furo 22, para la ser
transportado adiante.

Além disso, esta prevista uma superficie de frente 25, a qual
separa o primeiro furo 21, e o segundo furo 22, um do outro.

Uma outra superficie de frente 24, esta prevista como superficie
externa do corpo de conexao 20, neste caso o primeiro furo cilindrico exter-
no 21, converte-se em um furo cénico 23, o qual se abre em direcao a super-
ficie de frente 24.

No lado externo o corpo de conexao 20, dispée ainda de uma
rosca 28, a qual estd equipada para o aparafusamento com uma contra-
rosca 38, a qual sera ainda descrita em seguida.

A saber, sobre a rosca 28, do corpo de conexao 20, pode ser
aparafusada uma porca de capa 30, com esta contra-rosca 38. A porca de
capa 30, dispbde de um furo 31, através do qual pode ser conduzido o tubo
10. Entre o furo 31, e a rosca 38, esta previsto ainda uma secéo, onde o furo
através da porca de capa 30, se alarga como furo cdnico 33, em diregao pa-
ra o corpo de conexao 20.

O tubo 10, dispde nesta regido de maneira vizinha em relagéo a
sua extremidade, de uma regiao abaulada de maneira circunferencial para
fora 11. Esta regido abaulada 11, se obtém por meio de recalcamento do
tubo. O didmetro interno do tubo 10, pode ser um pouco alargado na regiao
11, como pode ser observado na representacao na figura 1. A regido abau-
lada de maneira circunferencial para fora 11, estd configurada de maneira
igual ao longo da circunferéncia inteira do tubo 10.

O abaulamento dispée em seu lado superior, afastado do corpo
de conexao 20, de uma superficie de aperto 12, a qual esta adequada para o
furo conico 33, da porca de capa 30, e esta configurada de maneira diame-
tralmente oposta em relacao a este. Em conseqiiéncia disso, também esta
superficie de aperto 12, esta configurada de maneira cbnica e se alarga para
baixo em dire¢ao do corpo de conexao 20.

Visto do lado inferior do tubo 10, a regido abaulada de maneira

circunferencial para fora 11, esta equipada inicialmente com uma superficie
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horizontal em primeira aproximagao, a saber, uma superficie de apoio 13, a
qual em seguida sera ainda descrita mais detalhadamente. Esta superficie
de apoio 13, se converte entdo em uma superficie de escoramento cénica
14.

Entre a regiao abaulada de maneira circunferencial para fora 11,
do tubo 10 ou da se¢éo de tubo, e do corpo de conexio 20, esta disposto
um anel intermediario 50. Também este anel intermediario 50, dispée de um
furo 51, para o tubo 10, e circunda este tubo 10. O anel intermediario 50,
também pode ser denominado como elemento de adaptacdo ou como anel
de retencao.

Este anel intermediario 50, disp6e de uma superficie de esco-
ramento circundante 52, com a qual este se apo6ia sobre a superficie de fren-
te 24, do corpo de conexao 20.

Além disso, o anel intermediario 50, dispée de maneira adjacen-
te ao furo 51, de um furo conico 53. Neste furo cénico 53, assenta-se a regi-
ao abaulada 11, com sua superficie de apoio 13, sobre o anel intermediario
50.

O furo cdnico 53, por sua vez fica adjacente e converte-se em
um outro furo cénico 53 do anel intermediario 50, qual furo cénico fica situa-
do de maneira diametralmente oposta em relagéao a superficie cénica 14, da
regiao abaulada.

Este anel intermediario 50, suporta, além disso, um elemento de
vedacéao por compressibilidade 60. Este elemento de vedagao por compres-
sibilidade 60, se encontra entre a parede externa do tubo 10, do furo cbénico
23, do corpo de conexao 20, e um respectivo dispositivo de suporte do anel
intermediario 50. Uma vez que o anel intermediario 50, também fica de
maneria contiguo a parede externa do tubo 10, entdo o elemento de veda-
¢ao por compressibilidade que também circunda o tubo 10, esta mecanica-
mente separado de maneira duravel da regiao abaulada de maneira circun-

ferencial para fora 11.
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Na figura 2, esta outra vez mostrada separadamente no dese-
nho a seg&o inferior aqui relevante do tubo 10. Neste caso, aqui o furo inter-
no do tubo 10, a diferenca da figura 1, esta suposto com didmetro constante.

Observa-se nitidamente a regifdo abaulada de maneira circunfe-
rencial para fora 11. Esta regido 11, esta limitada para cima por meio de uma
superficie de aperto conica 12. A superficie desta superficie de aperto cénica
12, envolve com a parede vertical paralela em termos axiais do tubo 10, um
angulo de aproximadamente 45°, como se observa na figura 2.

A regido abaulada de maneira circunferencial para fora 11, do
tubo 10, esta outra vez representada de maneira ampliada como detalhe B,
na figura 3.

Neste caso, além da superficie de aperto 12, também pode ser
observado, que o lado inferior da regiao abaulada de maneira circunferencial
para fora 11, esta ocupada por uma superficie de apoio 13. Esta superficie
de apoio 13, passa aproximadamente, no entanto, preferencialmente nao
exatamente de maneira perpendicular em relagcéo a parede paralela em ter-
mos axiais do tubo 10. Quando de uma observaciao meticulosa, esta envolve
com esta perpendicular um angulo de aproximadamente 10 até 15°, na for-
ma de execucéao preferida representada de 11°. Neste caso, esta superficie
de apoio 13, por sua vez este configurada em sua totalidade de maneira cé-
nica, sendo que a conicidade esta alinhada na mesma orientacido como a
superficie de aperto cénica 12, no entanto, como mencionado, dispde de um
outro angulo do cone.

Neste caso, tem que preocupar-se em todo o caso com o fato,
que as superficies de cone se convertam de maneira arredondada nas su-
perficies vizinhas e que ndo sejam previstos nenhuns cantos pontiagudos.

Entre ambas as superficies conicas 12 e 13, e que dispbem da
orientagdo igual, esta prevista uma superficie 14, que também passa de ma-
neira circunferencial e esta conica.

Além do angulo A, de 11°, o qual esta envolvido pela superficie

de apoio 13, com a horizontal, esta representado ainda um angulo B, de 30°.
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O angulo B, mostra o percurso de forga, no qual 30° representa um compo-

nente diferencial.
LISTAGEM DE REFERENCIAS

10
11
12
13
14
20
21
22
23
24
25
28
30
31
33
38
50
51
52
53
54
60

Tubo (cilindrico)

Regiao do tubo, abaulada de maneira circunferencial para fora
Superficie de aperto

Superficie de apoio

Superficie conica

Corpo de conexao

Furo (primeiro furo cilindrico para o tubo 10)

Furo (segundo, com diametro menor)

Furo cénico

Superficie de frente, contra o anel intermediario
Superficie de frente, contra o tubo 10

Rosca para o aparafusamento com porca de capa 30
Porca de capa

Furo para o tubo 10

Furo cénico

Rosca para o aparafusamento com o corpo de conexao 20
Anel intermediario

Furo para tubo 10

Superficie de escoramento contra o corpo de conexéo 20
Cone diante da superficie de apoio 13, da regiao 11
Cone diante da superficie conica 14, da regiao 11
Elemento de vedagao por compressibilidade
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REIVINDICAGOES

1. Disposig¢éo de jungdo para a conexao de um tubo cilindrico
(10) ou uma secéo de tubo, em um corpo de conexao (20),

sendo que o corpo de conex&o (20), apresenta um primeiro furo
conico (23) que parte de uma superficie de frente (24), um primeiro furo ci-
lindrico (21) que fica de maneira adjacente ao furo cénico (23), para a recep-
¢ao do tubo (10), e um segundo furo cilindrico (22) que fica de maneira adja-
cente ao primeiro furo cilindrico (21) e esta reduzido no diametro, com uma
porca de capa (30), a qual apresenta um furo (31) para o tubo (10) ou para a
secao de tubo, com uma rosca (38), com a qual a porca de capa (30) pode
ser aparafusada sobre uma contra-rosca (28) do corpo de conexao (20), e
com um furo cénico (33), o qual se adelgaga de maneira oposta em relagéao
ao furo cénico (23) do corpo de conexao (20), com uma regido abaulada de
maneira circunferencial para fora (11), do tubo (10), prevista de maneira vizi-
nha em relagéo a extremidade do tubo (10) ou segéao de tubo, qual regido
abaulada (11), apresenta uma superficie de aperto (12), que exerce intera-
¢ao com o furo conico (33) da porca de capa (30), e que esta configurada de
maneira diametralmente oposta em relagao a este furo cénico (33), caracte-
rizada pelo fato,

de estar previsto um anel intermediario (50), de o anel interme-
diario (50), apresentar um furo (51), para o tubo (10), ou a seg¢éo de tubo, de
o anel intermediario (50), estar disposto entre a regiao abaulada de maneira
circunferencial para fora (11), do tubo (10) ou se¢do de tubo, e o corpo de
conexao (20), de o anel intermediario (50), escorar-se na superficie de frente
(24), do corpo de conexao (20), de a regido abaulada de maneira circunfe-
rencial para fora (11) do tubo (10), apresentar uma superficie de apoio (13)
no seu lado afastado do furo cénico (33) da porca de capa (30), de o anel
intermediario (50), apresentar uma superficie de escoramento (54) para esta
superficie de apoio (13), de a superficie de apoio (13), e a superficie de es-
coramento (54), estarem configuradas de maneira diametralmente oposta,
de a superficie de apoio (13), apresentar uma se¢ao circundante, na qual

esta esta inclinada de maneira c6nica na mesma diregao em relagao ao furo
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conico (33), sendo que a inclinagéo da superficie de apoio (13), do anel in-
termediario (50), fica entre 10° e 15° em relacgéo a horizontal.

2. Disposigéo de juncao, de acordo com a reivindicagdo 1, ca-
racterizada pelo fato, de o anel intermediario (50), apresentar um elemento
de vedagao por compressibilidade (60), e de o elemento de vedacido por
compressibilidade (60), ser disposto de maneira que circunda o tubo (10),
entre a parede do tubo (10), o anel intermediario (50), e o furo cénico (23),
do corpo de conexao (20).

3. Disposigéo de jungéo, de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,
caracterizada pelo fato, de a medida do anel intermediario (50), estar dimen-
sionada em direcao axial de tal maneira, que no caso de um tubo (10) ou
secao de tubo, ligado com a disposigéo de jungao no corpo de conexao (20),
o anel intermediario (50), se escore com uma superficie de escoramento
(52), sobre a superficie de frente (24), do corpo de conex&o (20), enquanto a
extremidade do tubo (10) ou segéo de tubo, apresenta ainda uma folga ém
relagéo a extremidade do furo cilindrico (21), no corpo de conexao (20).

4. Disposigéo de juncéo, de acordo com uma das reivindicacdes
anteriores, caracterizada pelo fato, de a regido abaulada de maneira circun-
ferencial para fora (11) do tubo (10), partindo da superficie de apoio (13), se
converte em seguida em um segundo cone (14), de o angulo do cone do
segundo cone (14), da regido abaulada (11), e um angulo do cone de um
furo cénico (63), do anel intermediario (50), estarem configurados cada vez
de maneira diametralmente oposta e em orientacéo igual, no entanto, even-
tualmente passem em orientagao diferente em relagao ao furo cénico (23),
do corpo de conexao (20).

5. Disposi¢ao de jungdo, de acordo com a reivindicagéao 4, ca-
racterizada pelo fato, de o angulo do cone do segundo cone (14), da regiao
abaulada de maneira circunferencial para fora (11) do tubo (10) ou seg¢do de
tubo, e o angulo do cone do furo conico (53), do anel intermediario (50), es-

tarem cada vez mais que 20°, especialmente aproximadamente 30° (£5°).
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RESUMO
Patente de Invengao: "DISPOSIGAO DE JUNGAO PARA UMA UNIAO
ROSCADA DE TUBOS".

A presente invengao refere-se a uma disposicéo de juncéo que
serve para a conexao de um tubo cilindrico (10) ou uma segéo de tubo, em
um corpo de conexao (20). O corpo de conexao (20), dispée de um primeiro
furo cénico (23) que parte de uma superficie de frente (24), um primeiro furo
cilindrico (21) que fica de maneira adjacente ao furo cdénico (23), para a re-
cepgéao do tubo (10), e um segundo furo cilindrico (22) que fica de maneira
adjacente ao primeiro furo cilindrico (21) e esta reduzido no diametro. Uma
porca de capa (30), apresenta um furo (31) para o tubo (10) ou para a segéao
de tubo. Esta dispde, além disso, de uma rosca (38), com a qual a porca de
capa (30) pode ser aparafusada sobre uma contra-rosca (28) do corpo de
conexao (20), e de um furo cénico (33), o qual se adelgaca de maneira opos-
ta em relagéo ao furo cénico (23) do corpo de conexéo (20). Além disso, de
maneira vizinha em relagéo a extremidade do tubo (10) ou seg¢éo de tubo,
esta prevista uma regido abaulada de maneira circunferencial para fora (11),
do tubo (10), a qual apresenta uma superficie de aperto (12), que exerce
interagao com o furo cénico (33) da porca de capa (30), e que esta configu-

rada de maneira diametralmente oposta em relagao a este.
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