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69 Vorrichtung zur Halterung und Handhabung eines flachen Gegenstandes.
@ Eine Vorrichtung zur Halterung und Handhabung
eines flachen Gegenstandes, der ein zu bearbeitendes
Werkstiick (W) oder aber ein Werkzeug hierfiir sein kann,
wobei der Gegenstand zwischen einer feststehenden
Klemmbacke (1.1) und einer beweglichen Klemmbacke 7 7
(1.3) festklemmbar ist. 7 ’o
Erfindungsgemiss weist die Vorrichtung einen ge- 4y 12 ,\,/ 5 > o T\ 1.2.7
schlossenen, rechteckigen, flachen Rahmen (1) auf, des- 2T : —
sen eine Seite als die feststehende Klemmbacke (1.1) N AN oV W
ausgebildet ist. ] 5 ~ L o)
Eine beweg)liche Klemmbacke (1.3) ist von aussen in g ‘-\ ‘\
den Rahmen (1) einsetzbar und darin fithrbar. Sie ist mit | - — P 1 11
Mitteln zu ihrer Festklemmung am Rahmen (1) ausge- . — NP2 3\___’_—“7— T
riistet und gegen den flachen Gegenstand verspannbar. t . ) QO T—1*7
An der der feststehenden Klemmbacke (1.1) gegen- ) |:r a ‘\© > p )
{iberliegenden Seite (1.4) des Rahmens (1) ist mindestens 147 F— g b | 124
ein auf die bewegliche Klemmbacke (1.3) einwirkendes 1o~ © P o / 1.8

Spannmittel (1.5) vorgesehen.
Die Vorrichtung gemiss der Erfindung ist fiir ein | 7]

spiel- und verzugsfreies Festspannen eines flachen Ge-

genstandes geeignet, der einer Prédzisionsbearbeitung,

bestehend -aus einem oder mehreren aufeinanderfolgen-

den Arbeitsgingen, unterzogen werden soll, in deren

Verlauf die Beibehaltung einer voreingestellten Bearbei-

tungslage des Gegenstandes wiinschbar ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Halterung und Handhabung eines
flachen Gegenstandes, bei der der Letztere zwischen einer
feststehenden Klemmbacke und einer beweglichen Klemm-
backe festklemmbar ist, gekennzeichnet durch einen ge-
schlossenen, rechteckigen, flachen Rahmen (1), dessen eine
Seite als die feststehende Klemmbacke (1.1) ausgebildet ist,
durch eine von aussen in den Rahmen (1) einsetzbare, in
demselben fithrbare und gegen den flachen Gegenstand ver-
spannbare, dienenden Mitteln (1.3.5, 1.3.6, 1.3.7) bewegliche
Klemmbacke (1.3) mit zu deren Festklemmen am Rahmen
(1) durch sowie mindestens ein auf die bewegliche Klemm-
backe (1.3) einwirkendes Spannmittel (1.5), das an der fest-
stehenden Klemmbacke (1.1) gegeniiberliegenden Rahmen-
seite (1.4) vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach dem Anspruch 1, dadurch gekenn-

. zeichnet, dass die bewegliche Klemmbacke (1.3) im wesentli-
chen die Gestalt eines Quaders aufweist und an ihren beiden
einander gegeniiberliegenden kleinsten Seitenfldchen jeweils
mit einer Nut (1.3.1) ausgebildet ist, in die je eine jeweils an
der zugewandten Innenfliche der beiden Rahmenlingsseiten
(1.2) vorgesehene Fiihrungsleiste (1.2.1) eingreift.

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass in Draufsicht auf die bewegliche
Klemmbacke (1.3) betrachtet, der jeweilige Nutengrund
(1.3.2) einen bogenformigen Verlauf aufweist, der minde-
stens im Bereich der einen von zwei diametral einander ge-
geniiberliegenden Ecken der beweglichen Klemmbacke (1.3),
in die beim Finsetzen der Letzteren in den Rahmen (1) die
Fiihrungsleiste (1.2.1) der zugeordneten Rahmenléngsseite
(1.2) zuerst eindringt, tiefer eingeschnitten ist.

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden genuteten Enden der bewegli-
chen Klemmbacke (1.3) je durch einen Schlitz (1.3.3), der je-
weils von der Mittellinie des Nutengrundes (1.3.2) ausge-
hend, sich parallel zu den grdssten Seitenflichen der bewegli-
chen Klemmbacke (1.3) gegen deren Mitte hin erstreckt, je in
zwei Zinken (1.3.4) gespalten sind, die je durch eine Bohrung
(1.3.5, 1.3.6) mit gemeinsamer und normal zur Schlitzebene
verlaufender Achse durchsetzt sind wobei die Bohrung in ei-
nem der beiden Zinken (1.3.4) eine Gewindebohrung (1.3.6)
ist und je mit Hilfe einer jeweils mit der Gewindebohrung
(1.3.6) zusammenwirkenden Schraube (1.3.7) gegen die in
die jeweilige Nut (1.3.1) eingreifende Fiihrungsleiste (1.2.1)
driickbar und daran festklemmbar sind.

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die dem festzuklemmenden flachen Ge-
genstand (W) zugewandte Druckseite der beweglichen
Klemmbacke (1.3) mit den Rahmenlédngsseiten (1.2) je einen
Winkel Alfa einschliesst.

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Seitenfliichen von Klemmbacken (1.1,

.1.3)und Rahmen (1), die mit dem festzuklemmenden, fla-
chen Gegenstand (W) in Druckkontakt stehen, Spezialpro-
file (1.6) aufweisen.

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, das in die Seitenflichen von Klemmbacken
(1.1, 1.3) und Rahmen (1) senkrecht zur Ebene der Schlitze
(1.3.3) der beweglichen Klemmbacke (1.3) verlaufende Ril-
len (1.7), insbesondere mit Halbkreisquerschnitt, eingearbei-
tet sind.

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5 oder 6und

7, dadurch gekennzeichnet, dass als die Spannmittel (1.5)
Schraubenbolzen (1.5.1) in Gewindebohrungen (1.4.1) der
feststehenden Klemmbacke (1.1) gegeniiberliegenden Rah-
menseite (1.4) angeordnet sind. :

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 und 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Mittel (1.3.5, 1.3.6,1.3.7, 1.5) zum
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Festklemmen der beweglichen Klemmbacke (1.3) und zum
fiberlagerten stiitzenden Verspannen derselben je in Form ei-
nes Druckantriebes mit hydraulischer oder pneumatischer
Betitigung vorgesehen sind.

10. Verwendung der Vorrichtung nach den Anspriichen 1
bis 9 fiir die Handhabung eines flachen Gegenstandes (W)
im Verlaufe aufeinanderfolgender Bearbeitungsvorgénge.

11. Verwendung nach dem Anspruch 10, indem die Vor-
richtung anhand in deren Rahmen (1) vorgesehener Bohrun-
gen (1.8) sowie in diese eingesetzter Schrauben (1.8.1) an ei-
ner Palette (1.9) befestigt oder vermittels einer anderen Han-
tierungshilfe, wie insbesondere mindestens eines mittels Nu-
ten (2.1.1, 2.3.1) besonderer Ausgestaltung eines Gestells
(2.3, 2.4) gefithrten Flachschlittens (2.1) oder eines in einem
Zylindergehiuse fithrbaren ebensolchen Schaftes, welche
Letzteren mit Hilfe von Befestigungsschrauben (2.1.2) und
Justierschrauben (2.1.3) jeweils mit der feststehenden
Klemmbacke (1.1) verbunden sind, zwischen Bearbeitungs-
maschinen weiterbefordert wird.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Hal-
terung und Handhabung eines flachen Gegenstandes, bei der
der Letztere zwischen einer feststehenden und einer bewegli-
chen Klemmbacke festklemmbar ist.

Es ist bereits eine Vorrichtung bekannt geworden, die
auch zum Festhalten zu bearbeitender flacher Werkstiicke
geeignet sein soll (vgl. Tech. Rundschau I. 86, Werkstatt,
Zubehor fiir Drahterodiermaschinen, Fig.). Sie ist nach Art
eines einstellbaren Schraubenschliissels, eines sogenannten
Englénders, gebaut und sieht auch einem Schraubstock &hn-
lich. Dieser Vorrichtung haftet indessen ein gewichtiges
Nachteil an, dass sie nimlich ein einseitig offenes System
darstellt und daher nicht imstande ist, das Werkstiick spiel-
und verzugsfrei festzuklemmen. Da bei gewissen Bearbei-
tungsprozessen, wie beispielsweise der elektrischen Funken-
erosion, eine spielfreie Beibehaltung der mit hoher Prézision
spannungsfrei eingestellten Werkstiickposition wihrend der
Bearbeitung erforderlich ist, erscheint ein Einsatz der be-
kannten Vorrichtung in solchen Fillen wenig sinnvoll.

Fiir die Erfindung stellt sich daher die Aufgabe, eine gat-
tungsgemiisse Vorrichtung zu schaffen, die zum Zwecke ei-
per Prizisionsbearbeitung eines flachen Gegenstandes ein ra-
sches, spannungs- und spielfreies Festspannen desselben ge-
stattet, wobei der jeweilige Bearbeitungsvorgang ungehin-
dert durch Teile der Vorrichtung durchfiihrbar ist. Im Falle,
dass eine Bearbeitung des festgespannten Gegenstandes in
mehreren aufeinanderfolgenden Arbeitsgéngen jeweils an ei-
ner anderen Bearbeitungsmaschine und mittels automati-
scher Handhabung dazwischen zu voliziehen ist, soll die Bei-
behaltung einer voreingestellten Bearbeitungsposition des
Gegenstandes gewéhrleistet sein.

Die Aufgabe wird erfindungsgemiss mit Hilfe einer Vor-
richtung einleitend beschriebener Art geldst, die mit den
Merkmalen nach dem kennzeichnenden Teil des Anspruches
1 ausgebildet ist.

Eine derart beschaffene Vorrichtung, die auch als «Rah-
menklemme» bezeichnet werden kénnte, ermdglicht im star-
ren, geschlossenen System eine prézise, spannungs- und
spielfreie Halterung eines flachen Gegenstandes, wie dies bei
Bearbeitungsprozessen der Hochtechnologie unerldsslich ist.

Vorteithaft ldsst sich das Festspannen des flachen Gegen-
standes in zwei Schritten durchfiihren, indem zunédchst die in
den Rahmen eingefiihrte, bewegliche Klemmbacke mit Hilfe
des Spannmittels vorsichtig jedoch spielfrei am festzuklem-



menden Gegenstand in Anschlag gebracht, dort festgeklemmt
und anschliessend durch das Spannmittel einer tiberlagerten
stiitzenden Verspannung unterzogen wird, die damit einer
Art von Verriegelung gleichkommt.

Die Vorrichtung stellt eine relativ einfache Konstruktion
dar, deren Teile, insbesondere die bewegliche Klemmbacke, -
leicht gegen andere austauschbar sind. Dadurch kann eine
schnelle Anpassung an eine Anzahl flacher Gegenstidnde mit
unterschiedlichem Umiriss gewéhrleistet werden.

Ein weiterer erheblicher Vorteil der erfindungsgeméssen
Vorrichtung kann darin gesehen werden, dass sie eine unge-
~ hinderte Bearbeitung des darin festgespannten Gegenstandes

bis zu dessen Aussenkontur, somit im Bedarfsfall auch eine
vollstindige Durchtrennung desselben gestattet, ohne dass
die getrennten Teile ihre Lage &ndern kdnnen. 7

Der jeweilige flache Gegenstand kann ein bis zu einer re-
lativ geringen Eindringtiefe zu bearbeitendes Werkstiick
oder aber auch ein Werkzeug hierfiir sein. So kann der fla-
che Gegenstand beispielsweise eine Senkelektrode darstellen
und eingespannt in die Rahmenklemme gemdss der Erfin-
dung, an einer Senkerodiermaschine befestigt sein.

Die Rahmenklemme eignet sich weiters vorziiglich fiir
eine vorgingig einer Folge von Bearbeitungsgingen vorzu-
nehmende Bestimmung einer fiir die Bearbeitung erforderli-
chen Werkstiickposition mitsamt deren Koordinaten beziig-
lich eines Referenzpunktes auf einem sogenannten Vorein-
stellplatz, welche vorgegebene Werkstiicklage wihrend der
an verschiedenen Bearbeitungsmaschinen ablaufenden Bear-
beitungsprozesse unverdndert beibehalten werden soll. Mit
Hilfe der erfindungsgemissen Rahmenklemme wird eine
hohe Wiederholungsgenauigkeit einer wiinschbaren Bearbei-
tungsposition des Werkstiickes jeweils beim Anbeginn eines
neuen Arbeitsganges moglich.

Merkmale einer weiteren, besonders vorteilhaften und
dennoch einfachen Ausgestaltung der Erfindung bilden die
Gegenstinde der abhédngigen Anspriiche 2 bis 9.

So sind die Ausbildungsmerkmale geméss den Ansprii-
chen 2 und 3 einerseits hinsichtlich eines hindernisfreien,
schnellen Einsetzens der beweglichen Klemmbacke in den
Rahmen und andererseits im Hinblick auf ein spielfreies An-
legen dieser Klemmbacke an den festzuklemmenden Gegen-
stand férderlich.

Zweckmissige Massnahmen zur Anpassung der Rah-
menklemme an den Umriss des jeweiligen flachen Gegen-
standes sind den Anspriichen 5 und 6 entnehmbar.

Der Anspruch 7 bezweckt eine dahingehende Ausgestal-
tung der beim Festklemmen des flachen Gegenstandes mit
dessen Umriss in Druckkontakt stehenden Flichen der Rah-
menklemme, dass moglichst kleine, dafiir saubere Auflage-
flichen entstehen, dass Bearbeitungsabfall und Schmutz ab-
gefiihrt werden kdnnen und im Falle einer Bearbeitung mit-
tels Drahterosion, das Einfiadeln der Drahtelektrode mdglich
ist.

Mit den Massnahmen gemiss den Anspriichen 9 bis 11
wird eine Moglichkeit zur automatischen Handhabung der
Rahmenklemme und zur Kombination derselben mit weite-
ren Handhabungseinrichtungen gemdss fritheren Patentan-
meldungen der Anmelderin aufgezeigt.

Die Erfindung wird beispielsweise anhand einer Ausfiih-
rungsform gemiss der Zeichnung néher erliutert.’

Es zeigen:

Figur 1 eine Vorrichtung geméss der Erfindung mit der
Kurzbezeichnung «Rahmenklemme» in Draufsicht,

Figur 2 einen Querschnitt durch die Rahmenklemme in
der Schnittebene I —I gemdiss der Figur 1, wobei die eine
Hilfte einer eingesetzten, beweglichen Klemmbacke wegge-
brochen ist,
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Figur 3 die perspektivische Darstellung einer bewegli-
chen Klemmbacke fiir die erfindungsgemésse Rahmenklem-
me,
Figur 4 die bewegliche Klemmbacke nach der Figur 3 in
Obenansicht, wobei ein Teil von deren einer Ecke wegge-
brochen ist,

Figur 5 ein erstes Beispiel fiir die Verwendung der Rah-
menklemme in einem Handhabungssystem bei der Prizisi-
onsbearbeitung flacher Werkstiicke,

Figur 6 ein zweites Beispiel fiir die Verwendung der Rah-
menklemme und

Figur 7 ein drittes Beispiel fiir den Einsatz der Rahmen-
klemme.

Die in Figur 1 dargestellte Rahmenklemme besteht aus
einem geschlossenen, rechteckigen, flachen Rahmen 1, des-
sen rechtsseitige Querseite als eine feststehende Kiemmbacke
1.1 ausgebildet ist, und aus einer von aussen in den Rahmen
1 einsetzbare und den Lingsseiten 1.2 desselben entlang
fiihrbaren, beweglichen Klemmbacke 1.3, die an den Rah-
menlingsseiten 1.2 festklemmbar und gegen einen darin fest-
zuhaltenden, flachen Gegenstand W verspannbar ist (vgl.
auch Figuren 2 bis 4). Die linksseitige Querseite 1.4 des Rah-
mens 1 tréigt ein auf die bewegliche Klemmbacke 1.3 ein-
wirkendes Spannmittel 1.5, dass in der vorliegenden Ausfiih-
rungsform aus drei je in eine entsprechende Gewindeboh-
rung 1.4.1 der linksseitigen Querseite 1.4 eingesetzten
Schraubenbolzen 1.5.1 besteht. Es wére jedoch auch die Ver-
wendung eines hydraulisch oder pneumatisch betétigbaren
Druckantriebes als das Spannmittel 1.5 denkbar.

Der starre Rahmen 1 und die genaue Fiihrung der be-
weglichen Klemmbacke 1.3 ldngs desselben ermdglichen ein
prézises, spiel- und verzugsfreies Festspannen des zu haltern-
den, flachen Gegenstandes W.

Wie insbesondere den Figuren 2 und 3 entnehmbar, ist
die bewegliche Klemmbacke 1.3, die im wesentlichen die Ge-
stalt eines Quaders aufweist, an ihren beiden kleinsten Sei-
tenflichen je mit einer Nut 1.2.1 ausgebildet. In Draufsicht
auf die bewegliche Klemmbacke 1.3 betrachtet, weist der je-
weilige Nutengrund 1.3.2 einen bogenférmigen Verlauf auf,
der mindestens im Bereiche der einen von zwei diametral ein-
ander gegeniiberliegenden Ecken der beweglichen Klemm-
backe 1.3, in die beim Einsetzen der Letzteren in den Rah-
men 1 je eine jeweils an der zugewandten Rahmenléngsseite
1.2 ausgebildete Fithrungsleiste 1.2.1 eindringt, tiefer einge-
schnitten ist (vgl. auch Figuren 4 bis 6). Wie in der Figur 1
strichpunktiert angedeutet, beginnt das Einsetzen der beweg-
lichen Klemmbacke 1.3 in den Rahmen 1 in einer Schrigla-
ge. Es kann hierbei von Vorteil sein, wenn die Ecken der be-
weglichen Klemmbacke 1.3 abgerundet oder abgeschrégt
sind.

Die beiden genuteten Enden der beweglichen Klemm-
backe 1.3 sind je durch einen Schlitz 1.3.3 je in zwei Zinken
1.3.4 gespalten. Die Schlitze 1.3.3 erstrecken sich, jeweils
ausgehend von der Mittellinie eines jeden Nutengrundes
1.3.2, parallel zu den grossten Seitenflichen der beweglichen
Klemmbacke 1.3 gegen deren Mitte hin. Die Paare zusam-
mengehdriger Zinken 1.3.4 werden je durch eine Bohrung
1.3.5, 1.3.6 mit gemeinsamer und normal zur Schlitzebene
verlaufender Achse durchsetzt. Die Bohrung 1.3.5 in dem ei-
nen jeweils zweier zusammengehorigen Zinken 1.3.4 weist
glatte Wande auf, wiihrend die dazu koaxiale, andere Boh-
rung im zugeordneten Zinken 1.3.4 eine Gewindebohrung
1.3.6 ist. Die Paare zusammengehdriger Zinken 1.3.4, die je-
weils die Fiihrungsleiste 1.2.1 an der Innenseite der zuge-
wandten Rahmenléngsseite 1.2 umklammern, konnen dann
je mit Hilfe einer jeweils mit der entsprechenden Gewinde-
bohrung 1.3.6 zusammenwirkenden Senkschraube 1.3.7 ge-
gen die Fiihrungsleiste 1.2.1 gedriickt und daran spielfrei
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festgeklemmt werden (vgl. insbesondere Fig. 2). Anstelle der
Bohrungen 1.3.5, 1.3.6 und der Senkschrauben 1.3.7 konn-
ten jedoch die Paare zusammengehoriger Zinken 1.3.4 auch
je mittels eines Druckantriebs mit hydraulischer oder pneu-
matischer Betitigung an der jeweiligen Fiihrungsleiste 1.2.1
festgeklammert werden.

Falls der festzuhaltende, flache Gegenstand W nicht par-
allele jedoch gerade Seitenflichen aufweist, kann die beweg-
liche Klemmbacke 1.3 ebenfalls mit einer Druckseite ausge-
bildet sein, die gegen die Rahmenlidngsseiten 1.2 unter einem
entsprechenden Winkel Alpha geneigt verliuft.

Zwecks Anpassung an den Umnriss eines flachen Gegen-
standes W mit unregelmassigem und krummem Verlauf kén-
nen die Fldchen von Klemmbacken 1.1, 1.3 und Rahmen-
ldngsseiten 1.2, die mit den Seitenfldchen des Gegenstandes
W in Druckkontakt kommen, als geeignete Spezialprofile 1.6
ausgestaltet sein, wie dies aus Figur 4 fiir ein einfaches Bei-
spiel ersichtlich ist.

Die Figur 1 zeigt ferner eine Anzahl in die Druckflichen
von Klemmbacken 1.1 und 1.3 sowie von Rahmenléngssei-
ten 1.2 eingeschnittener Rillen 1.7 mit Halbkreisquerschnitt,
die senkrecht zur Schlitzebene in der beweglichen Klemm-
backe 1.3 verlaufen. Es kénnten auch Rillen mit Dreieck-
querschnitt vorgesehen sein. Durch die Rillung entstehen
kleinere jedoch sauberere Auflagefldchen. Es wird hierdurch
des weiteren die Abfuhr von Abfallartikeln und Schmutz so-
wie im Falle einer Bearbeitung durch Drahterosion, auch
das Einféddeln einer Drahtelektrode moglich.

~ Im ersten Verwendungsbeispiel nach der Figur 5 ist die
erfindungsgemésse Rahmenklemme zum Zwecke einer auto-
matisierten Handhabung eines daran festgespannten, flachen
Gegenstandes W bei dessen Bearbeitung durch die Draht-
elektrode D einer nicht gezeigten Drahterodiermaschine in
ein Handhabungssystem 2 mit einem in X,y-Koordinaten be-
wegbaren Flachschlitten 2.1 gemaéss einer von fritheren Pa-
tentanmeldungen der Anmelderin integriert. Die Figur 5 ver-
anschaulicht eine von zwei je an den beiden Léngsseiten des
Flachschlittens 2.1 ausgebildeten Nuten 2.1.1. Die sichtbare,
vordere Nut 2.1.1 weist eine trapezférmige Querschnittsfia-
che auf. Dem gegeniiber ist die unsichtbare, andere Nut mit
einer dreieckformigen Querschnittsfliche ausgebildet. Die
beiden Randfldchen jeweils der benachbarten Flachschlitten-
seite, die den Nuten 2.1.1 nahe liegen, sind als fein bearbeite-
te Fiihrungsflichen ausgebildet, wihrend die vordere Nut
2.1.1 wie iiblich durch Frisen erstellte Oberfldche aufweist.

Der Flachschlitten 2.1 wird anhand ihrer Nuten 2.1.1
langs Fithrungsbacken eines fahrbaren Untersatzes 2.2 ge-
fiihrt, von denen in Figur 5 nur die eine 2.2.1 sichtbar ist.
Die in die vordere Nut 2.1.1 eingreifende Fiihrungsbacke
2.2.1 ist mit einer Arretiervorrichtung 2.2.2 zum Feststellen
des Flachschlittens 2.1 versehen. Der Untersatz 2.2 seiner-
seits ist wiederum anhand in Nuten 2.3.1 beschriebener Art
eines Balkens 2.3 gefiihrter Fiihrungsbacken 2.2.3 ebenfalls
erwéihnter Art rechtwinklig zur Bewegungsrichtung des
Flachschlittens 2.1 verschiebbar. Der quer zum Flachschlit-
ten 2.1 gerichtete Balken 2.3 ist auf einem Gestell 2.4 gela-
gert.

Der Flachschlitten 2.1 ist mit Hilfe von Befestigungs-
schrauben 2.1.2 und Justierschrauben 2.1.3 mit der festste-
henden Klemmbacke 1.1 der Rahmenklemme gemass der Fi-
gur 1 verbunden. Mittels der Justierschrauben 2.1.3 ist eine
Feineinstellung von Rahmenklemme und Flachschlitten 2.1
in einer horizontalen Ebene durch sehr geringe partielle
Schwenkbewegung von deren Materialbezirken jeweils in der
Nahe einer Justierschraube 2.1.3 etwa um parallel zu den
Nuten 2.1.1 des Flachschlittens 2.1 verlaufende Achsen még-
lich.
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Eine weitere Mdglichkeit zur Feineinstellung des Flach-
schiittens 2.1 im Hinblick auf dessen ungehinderte Ver-
schiebbarkeit bzw. genaue Fiithrung zwischen den Fiihrungs-
backen 2.2.1 des fahrbaren Untersatzes 2.2 ist durch einen
im wesentlichen U-formigen Schlitz 2.1.4 gegeben, der an-
schliessend an den Bereich der Befestigungs- und Justier-
schrauben 2.1.2, 2.1.3 im Flachschlitten 2.1 ausgebildet ist.
Rechtwinklig zu den beiden Schenkeln des U-férmigen
Schlitzes 2.1.4 ist je eine in der Figur 5 nicht sichtbare Ge-
windebohrung in den Flachschlitten 2.1 eingearbeitet, die
beidseits des U-Schlitzes 2.1.4, gegensinnig ausgehend je-
weils von einem Schenkel desselben, in die Nut 2.1.1 an der
jeweiligen néher liegenden Léngsseite des Flachschlittens 2.1
einmiinden. Mit Hilfe in die Gewindebohrungen eingesetzter
Gewindestift 2.1.5, deren inneres Ende sich jeweils gegen die
entsprechende Seite des vom U-Schlitz 2.1.4 umschlossenen,
rechteckigen Materialbezirkes des Flachschlittens 2.1
stemmt, ldsst sich dann eine Feinabstimmung der Nuten
2.1.1 des Letzteren auf die Fithrungsbacken 2.2.1 des fahrba-
ren Untersatzes 2.2 wiederum durch geringe partielle Dreh-
bewegung der betreffenden Materialbezirke jeweils um eine
vertikale Achse vollziehen.

Die in der Figur 5 dargestellte Rahmenklemme ist mit
derjenigen gemdss den Figuren 1 bis 3 identisch.

In der Figur 6 ist ebenfalls eine Rahmenklemme gleicher
Beschaffenheit dargestellt. Sie ist anhand im Rahmen 1 vor-
gesehener Bohrungen 1.8 sowie in diese eingesetzter Schrau-
ben 1.8.1 an einer Palette 1.9 montiert. Die Palette 1.9 weist
zwecks Handhabung derselben Nuten 1.9.1 auf, die dhnlich
wie diejenigen 2.1.1 des Flachschlittens 2.1 geméss der Figur
5 ausgebildet sind. ,

In der Figur 7 wird die Verwendung einer Rahmenklem-
me geméss den Figuren 1 bis 3 in einem weiteren Handha-
bungssystem 10 vor Augen gefiihrt, das eine Bearbeitung ei-
nes in der Rahmenklemme festgespannten Gegenstandes W
von beiden Seiten der Letzteren her gestattet, unabhéngig
davon ob dieser Gegenstand W flach ist oder allenfails aus
der Rahmenklemme beiderseits vorsteht.

Das hier gezeigte Handhabungssystem 10 geht von der
Anordnung nach der Figur 5 aus. Sinngeméss ist die Rah-
menklemme an einem Flachschlitten 12.1 montiert und die-
ser mit seitlichen Nuten 12.1.1 zwischen Fiihrungsbacken
12.2.1 den oberen Léngskanten eines fahrbaren Untersatzes
12.2 entlang verschieblich angeordnet. Im Flachschlitten
12.1 sind hierbei zwei Schlitze 12.1.4 angebracht, die etwa
vom mittleren Bereich des Flachschlittens 12.1 schrig und je
itber einem Knick jeweils zur entsprechenden Nut 12.1.1
auslaufen.

Der fahrbare Untersatz 12.2 wird dann mittels seinen un-
teren Langskanten entlang vorgesehener, weiterer Fiihrungs-
backen 12.2.4 gleicher Art in einem Paar von Nuten 12.3.1
gefiihrt, die den oberen Léngskanten eines parallel zur Bewe-
gung des Flachschlittens 12.1 ausgerichteten Balkens 12.3
entlang verlaufen und hinsichtlich ihrer Querschnittsfldche
sowie Oberflichenbeschaffenheit spiegelbildlich zu den Nu-
ten 12.1.1 des Flachschlittens 12.1 ausgebildet sind.

Der zur Parallelfiihrung des fahrbaren Untersatzes 12.2
dienende Balken 12.3 ist auch mit einem Paar seinen unteren
Lingskanten entlang eingearbeiteter Nuten 12.3.2 versehen,
die beziiglich ihrer Querschnittsfliche und Oberflichenbe-
schaffenheit denjenigen 12.1.1 des Flachschlittens 12.1 ent-
sprechen.

Um eine Bearbeitung des Gegenstandes W von der in der
Figur 7 unsichtbaren unteren Seite der Rahmenklemme her
zu ermdglichen, kann diese samt Flachschlitten 12.1 und
fahrbarem Untersatz 12.2 an der Unterseite des zur Paral-
lelfiihrung dienenden Balkens 12.3 angebracht werden, in-
dem die unteren Fiihrungsbacken 12.2.4 des fahrbaren Un-



tersatzes 12.2 in die unteren Nuten 12.3.2 besagten Balkens
12.3 eingefiihrt werden, so dass Flachschlitten 12.1 und Rah-
" menklemme mitsamt dem zu bearbeitenden Gegenstand W
in einer um die Balkenlingsachse um 180 Grad gedrehten
Lage nach unten weisen.

Es sind auch andere Ausfiihrungsformen und Verwen-
dungsarten der erfindungsgeméssen Vorrichtung méglich,
ohne den Rahmen der Erfindungsidee zu verlassen.

So konnte der Flachschlitten 2.1 in der Anordnung nach
Figur 5 durch einen kreiszylindrischen Schaft ersetzt werden,
der in einem entsprechenden Gehduse fiihrbar ist und seine
Axial- sowie Drehbewegungen begrenzbar sind.

Es wiire ferner in derselben Anordnung (Figur 5) anstelle
einer einfachen eine nicht dargestelite Mehrfachrahmen-
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klemme verwendbar, wobei allerdings die Bewegungs- bzw.
Spannrichtung der zugehdrigen beweglichen Klemmbacken
rechtwinklig zur Hubrichtung des jeweiligen Trégers (Flach-
schlitten, zylindrischer Schaft usw.) gerichtet werden sollte.

Der Flachschlitten 12.1 der Anordnung nach der Fig. 7
und Fig. 5 liesse sich schliesslich dhnlich wie der zur Paral-
lelfiihrung dienende Balken 12.3 mit einem demjenigen des
Balkens 12.3 entsprechenden Querschnitt und ebenfalls mit
vier Nuten gleich denjenigen besagten Balkens ausbilden.
Ein derartiger Schlitten wére dann auch in einer um 180
Grad um seine Lingsachse verdrehten Lage zwischen die
Fiihrungsbacken 12.2.1 des fahrbaren Untersatzes 12.2 ein-
schiebbar.
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