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Urzadzenie do wykonywania rowkéw na koncach rur
ceramicznych
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Wynalazek dotyczy urzadzenia do wykonywania
rowk6é6w na koncach rur ceramicznych za pomoca
walkéw do rowkowania, umocowanych odchylnie
na obiegowym wiencu obrotowym, w zastosowaniu
do pras rur kamionkowych z urzgdzeniem do row-
kowania kielichéw i koncéow.

Znane jest rowkowanie koncéw rur kamionko-
wych bezposrednio na prasie za pomccg watkow
rowkujacych, obiegajagcych dokota rury. Walki
rowkowe sg osadzone na dzwigniach lub pretach,
ktére sg uruchamiane za pomocg krgzkéw steru-
jacych albo elektromagneséw i sg osadzone na
obiegajgcym wienicu obrotowym. Dla usuniecia
rury z zasiegu urzadzenia walki rowkowe powin-
ny by¢ zdejmowane ze $cianki rury i odchylane
ewentualnie na tyle, zeby przy formowaniu kie-
licha nastepnej rury mogly réwniez pracowaé cze-
§ci urzadzenia do rowkowania kielichéw w obre-
bie obiegajgcych walkéw do rowkowania konca
rury. o

W znanej konstrukcji poldienie dzwigni przy
rowkowaniu jest okreS§lone w ten sposéb, ze krgz-
ki sterujace lub uruchamiajgce sg prowadzone
wzdtuz toru krzywego. Okoliczno$cia niekorzystng
jest 1o, ze wszelkie nieréwnosci spowodowane np.
zanieczyszczeniem krzywki zostajg podczas biegu
krgzka znacznie powiekszone w zalezno$ci od od-
leglo$ci waltka rowkowania od §cianki rury. Uszko-
dzenia Scianki rury i obnizenie jej jakoS$ci sg przy
tym nieuniknione.
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W innej konstrukcji mozna waiki rowkowania
zdejmowaé z rury podczas biegu wienica obroto-
wego i réwniez dociskaé silg sprezyny do rury,
a dla zdjecia rury mogag byé zdejmowane walki
rowkowania przez wspéidzialanie z krzywka.

Takie dzialanie wymaga jednak w prasie
o skomplikowanym urzadzeniu do rowkowania
koncow i kielichéw, zZeby oprécz nieekonomicz-
nych ciezkich i silnych sprezyn, watki rowkowa-
nia wraz z ich dZwigniami byly bardzo daleko od-
chylane na zewnatrz, aby cze§ci urzadzenia do
rowkowania kielichéw i podkladu kieliché6w mo-
gly byé wprowadzone do dzialania przez obszar.
zajety urzadzeniem do rowkowania koncoéw. Po-
niewaz sg potrzebne do tego celu bardzo duze
przekladnie dZwigni ze wzgledu na dlugg droge
nastawiania, zdarzaja sie znaczne réznice w na-
prezeniach sprezyn, ktére ze wzgledu -na wyma-
gane duze sily sprezyste sg trudne do opanowania,
co odbija sie niekorzystnie na pracy rowkowania
i jako$ci rowkow.

Niedogodnos$ci tych unika sie dzieki wynalazko-
wi, ktéry ma za zadanie utrzymywanie watkéw
rowkowania podczas czynno$ci rowkowania nie-
zmiennie w stalym polozeniu rowkowania, a wigc
wykluczone zostaja zmiany nastawiania rowkow
wskutek zanieczyszczenia krzywek lub nieréwnego
naprezenia sprezyn.

Wedlug wynalazku odchylne diwignie rowko-
wania, wykonane jako dzwignie dwuramienne, po
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nastawieniu na rowkowany koniec rury, sg utrzy-
mywane sztywno w polozeniu roboczym za pomo-
ca dZwigni ryglujacych. Dziwignie ryglujgce sa
sterowane za pomocg krgzkéw uruchamiajgcych
i krzywek i sprowadzajg dZwignie rowkowania
w polozenie robocze. Punkty obrotu diwigni row-
kowania sg tak polozone, ze walki rowkowania na
ostatnim odcinku drogi mogg by¢ nastawione
stycznie do Scianki rury.

Uklad i polozenie dzwigni rowkowania pozwala
. na u;,ysuniecie walk6éw na zewnatrz pomimo stycz-
nego ustawienia na tyle, ze moze by¢é wprowa-
dzony do obszaru rowkowania koncéw, jak juz
proponowano dawniej, duzy pier§cien nasadkowy
tej czeSci prasy rurowej, ktoéra wytwarza kielichy.
Dla zdjecia diwigni lub walkéw rowkowania ze
§cianki rury sg przewidziane sprezyny, ktére za
poSrednictwem dzwigien rowkowania dziatajg jed-
nocze$nie na dzwignie rowkowania.

Dla wychylenia dZwigni rowkowania sg prze-
widziane zderzaki w réznych plaszczyznach, prze-
cinajgcych prostopadle osie wiefica obrotowego
Dzwignie ryglujgce lezg w tych samych réinych
plaszczyznach, tak iz kazda dZwignia ryglujaca
moze wspéldzialaé tylko z przewidzianym dla niej
zderzakiem, natomiast krazki uruchamiajace prze-
biegajag mimo zderzakow.

Przy pomocy omoéwionego urzgdzenia mozna po
przejSciu przez tzw. stanowisko zaciskowe utrzy-
mywaé réwnomiernie na rurze nastawione krgzki
rowkowania, przy czym podczas calego obiegu nie
odbywa sie trwale toczenie sie po krzywce. Ja-
koS¢ rowkoéw zostaje w ten sposéb znacznie po-
lepszona.

Na rysunku uwidoczniony jest przyklad wyko-
nania wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia
widok z gbry urzadzenia do rowkowania z trzema
zespolami rowkujgcymi w potozeniu spoczynko-
wym, fig. 2 — pojedyficzy zesp6t rowkujagcy z wy-
cieta pokrywsg i fig. 3 — ten sam zesp6t do row-
kowania w polozeniu rowkowania.

Na znanym wiencu obrotowym 2, obracajgcym
sie dookola prasowanej rury 1 (fig. 1) i napedza-
nym przez silnik elektryczny 4 za pomocg lancu-
cha 3 umieszczone sg trzy zespoly rowkujace,
z ktérych kazdy sklada sie zasadniczo z dzZwigni
rowkowania 5, obracajgcej sie na $§rodku obrotu
osi i glownego ramienia diZwigni ryglujacej 9
(fig. 2) ze Srodkiem obrotu 12 pod pokrywka 13. Na
jednej z pokrywek 13 umocowana jest krzywka 14
wspolldziatajagca z elektrycznym wylgcznikiem
krancowym 15.

Dwuramienna dZwignia rowkujgca 5 podtrzy-
muje na swobodnym koficu dlugiego ramienia
watlek rowkujacy 6, a na swobodnym koncu krot-
kiego ramienia krazek uruchamiajgcy 7 (fig. 2).
Za pomocy sprezyny naciggowej 17 umocowanej
na trzpieniu 16 (fig. 1), przepuszczonym przez po-
krywke 13, diwignia rowkujgca 5 jest stale od-
ciggana w polozenie spoczynkowe.

Dzwignia rowkujgca 9 ma na swym jednostron-
nym ramieniu gléwnym ramie boczne 10 wystajg-
ce w przyblizeniu prostopadle i podtrzymujace na
swobodnym koncu krazek uruchamiajgcy 11.
Dzwignia rowkujaca § i dZwignia ryglujgca 9 ma-
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4
ja réwnolegle osie wahan i sg wzgledem siebie
rozmieszczone tak; ze ramie gléwne dzwigni ry-
glujacej 9 w polozeniu spoczynkowym przylega od
wewnatrz do krgzka uruchamiajgcego 7 dzwigni
rowkujacej 5.

Zakres wahan diwigni ryglujacej 9 jest wyzna-
czony przez staly zderzak 18 dla ramienia glow-
nego i staly zderzak 19 dla ramienia bocznego 10.
W polozeniu spoczynkowym dzwignia ryglujgca 9
pod dzialaniem sily ciggnienia sprezyny 18 jest
dociskana przez dZiwignie rowkujgcg 5 do zderza-
ka 18 i przytrzymywana.

Wieniec obrotowy 2 jest osadzony obrotowo
w nieruchomej plycie podstawowej 20, na ktoérej
odpowiednio do liczby zespoléw rowkujgcych znaj-
dujg sie jeszcze trzy krzywki 21 i trzy zderzaki 22
w obszarze wahan krazka uruchamiajgcego 11 ra-
mienia bocznego 10. Krzywki 21 sg potozone kraz-
kami uruchamiajgcymi 11 na tej samej wysokoSci
nad plyta podstawowg 20, tak iz krgzki urucha-
miajagce 11 sg poruszane przez krzywki.

Boczne ramiona 10 i zderzaki 22 sg umieszczone
na réinych plaszczyznach o réznej wysokoéci po-
nad plytg podstawowa 20 a mianowicie tak, ze
kazde ramie boczne 10 styka sie jeden raz z jed-
nym ze zderzakéw 22 przy kazdym obrocie wien-
ca obrotowego 2, jednak to zetkniecie dla wszyst-
kich ramion bocznych 10 ze zderzakami 22 stale
zachodzi jednocze$nie. Gdy krazki uruchamiajgce
11 wtaczajg sie na krzywki 21 to ramiona boczne
10 (fig. 2) zostajg odepchniete w kierunku strzal-
ki 23 od wiennca obrctowego 2, tak iz diwignie
rowkujgce 5 z waltkami 6 zostajag obr6cone w kie-
runku strzatki 24, i to bardzo szybko dzieki duze-
mu przetozeniu dZwigni, i zostaja dociSniete do
rury 1. Gdy krazki uruchamiajgce 11 dojda do
najwiekszego punktu krzywek 21 wéwecezas i dzwi-
gnie ryglujace 9 przyjmujg potozenie krancowe,
w ktéorym krazki uruchamiajgce 7 zapadajg za
krawedzie 25-i dociskajg ramiona boczne 10 do
zderzakow 19.

Poniewaz czynny kierunek nacisku sprezyn 17
w tym potozeniu przebiega w przyblizeniu wzdluz
dzwigni ryglujgcej 9 przez punkty obrotu 12 wiec
silta wypadkowa dla jednego ruchu obrotowego
dzwigni ryglujacej i rowkujgcej zanika i wskutek
tego kazda dzwignia rowkujgca zostaje zaryglowa-
na i przytrzymana w polozeniu rowkowania przez
dzwignie ryglujgcg 9 (fig. 3). Takie polozenie ro-
bocze kazdej dzwigni rowkujgcej 5 moze byé jesz-
cze specjalnie zabezpieczone przez male wglebie-
nie 26 w dzwigni ryglujgcej 9. Oprécz tego czynna
sila odSrodkowa dazy do popchniecia dzwigni ry-
glujgcej 9 na zewnagtrz do zderzaka 19.

Po wykonaniu w przyblizeniu jednego obrotu
wienca obrotowego 2, ramiona boczne 10 uderzaja
o zderzaki 22, wskutek czego ramiona boczne 10
zostajag obrécone w kierunku strzalki 2%. Dzieki
temu krawedzie 25 zostajg cofniete pod kragzki
uruchamiajace 7 diwigni rowkujacej 5, tak iz
dzwignia ta zostaje odciaggnieta ponownie w poto-
Zenie spoczynkowe za pomocg sprezyny naciggo-
wej 17 (fig. 2) dopoki ramie gléwne diwigni ry-
glujacej 9 nie natrafi na zderzak 18.

Urzadzenie to dziala w spos6b nastepujacy.

~
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W potlozeniu spoczynkowym dzwignia rowkujaca 5
przyjmuje potozenie przedstawione na fig. 1 i 2.
Walec rowkujacy 6 jest odciggany od $cianki rury

1, tak iz Srodkowy otwér zostaje odsloniety dla

przejScia czeSci urzadzenia kielichowego, umiesz-
czonego na stole odbiorczym, nie pokazanym na
rysunku.

Gdy ramie¢ boczne 10 oprze si¢ na zderzaku 22
ramie gléwne diwigni ryglujacej 9 zostaje ode-
pchniete. Zaryglowanie krazka uruchamiajacego 7
krawedzig 25 zostaje zniesione, a sprezyna 17 spro-
wadza diwignie rowkujgcg 5 w polozenie wyj-
§ciowe, odpowiadajgce polozeniu spo.czynkowemu
wienca obrotowego 2. Jednocze$nie krzywka 14 do-
biega do popychacza wylgcznika krancowego 15,
wskutek czego zostaje wylgczony naped 3, 4. Pod-
czas rowkowania rury 1 nalezy wilgczyé naped 3,
4 wienca obrotowego 2. Kragzki uruchamiajgce 11
wtaczaja sie na najblizszg krzywke 21.

Wskutek tego dzwignie ryglujace 9 zostaja od-
ciggniete na zewnatrz, a diwignia rowkujgca 5
z waltkami rowkujacymi 6 zostaje przechylona
stycznie do rury 1. DZwignia rowkujgca zostaje
przy tym przetrzymana krawedzig 25 diwigni ry-
glujagcej 9. W ten spos6b walek rowkujgcy 6 obie-
ga naokolo Scianki rury 1 i wytwarza na niej
rowki. Obieg zostaje zakoficzony po natrafieniu
ramion bocznych 10 na zderzaki 22. Walki row-
kujgce 6 odchylajg sie z powrotem w polozenie
wyjSciowe. Krzywka wylaczajgca 14 wtacza sie na
krazek elektrycznego wylgcznika kraricowego 15
i wylacza naped 3, 4.

Fig. 1
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. Urzadzenie wedlug zastrz. 1

6
Zastrzezenia patentowe

. Urzadzenie do wykonywania rowkéw na kon-

cach rur ceramicznych za pomocg wahliwych
walkéw rowkujgcych, umocowanych na obra-
cajagcym sie wienicu obrotowym, do pras rur
kamionkowych z rowkowaniem kielichéw i kon-
cé6w, znamienne tym, ze do zatrzymywania
wahliwych diwigni rowkujacyh (5), wykona-
nych jako diwignie dwuramienne, w potozeniu
roboczym po przylozeniu do rury (1) zastoso-
wahe sg dzwignie ryglujace (9). ’

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze

do sterowania dzwigni ryglujacyh (9) i dopro-
wadzania dzwigni rowkujgcych (5) w polozenie
robocze zastosowane sg krgzki uruchamiajgce
(11) oraz krzywki (21).

i 2, znamienne
tym, Zze walce rowkujgce (6) sg nastawne stycz-
nie do Scianki rury (1).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,

ze dla zdjecia dzwigni rowkujgcej (5) z walka-
mi rowkujgcymi (6) z rury (1) przewidziane sag
sprezyny naciggowe (17), ktére za posredni-
ctwem dzwigni rowkujgcych (5) dzialajg jedno-
czeSnie na dZwignie ryglujgce (9).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne tym,

ze walki rowkujgce (6) sg odchylane za pomocg
dzwigni ryglujgcych (9).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne tym,

ze dla wychylenia dzwigni ryglujgcych (9)
przewidziane sg zderzaki (22) w réinych plasz-
czyznach przecinajgcych prostopadle o§ obrotu
wienca obrotowego (2), przy czym zderzaki te
wspoldzialajg z ramionami bocznymi (10), po-
tozonymi w tych samych réznych ptaszczyznach.
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