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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie, kiore-
go zadaniem jest odsuwaé podczas ruchu jalo-
‘wego narzedzie w diutownicach do két zebatych.
W istniejgcych rozwigzamiach, w ktérych ma
miejsce badZz odsuwanie narzedzia od przed-
miotu dlutowanego, badZz tegoz przedmiotu od
narzedzia, czymny jest ruch posuwisto-zwrotny
stosunkowo duzych mas, jak np. stolu lub wrze-
ciennika z przekladnia $§limakowa. Do tego do-
chodzi ztozony mechanizm do poruszania tych ze-
spotéw diutownicy.

W rozwiazaniu wedlug wynalazku wystepuje
znany ruch tylko samego narzedzia w polacze~
niu z czescia wrzeciona, z ktdrym jest ono zwia-
zane, przy tym urzadzenie sluzace do odsuwania
jest proste.

Urzadzenie uwidocznione jest schematycznie
na rysunku, na ktérym fig. 1 i 2 przedstawiaja
urzgdzenie w przekroju, fig. 3 — schemat ruchu
krawedzi noza i fig. 4 — schemat ruchu korb,

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze wsp6l-
twoércami wynalazku sa inz. mgr Marian Keller
i inz, Kazimierz Zienkiewicz.

wykonywajacych przestawianie noza. Urzadzenie
sklada si¢ z tulei W zawierajacej cze$¢ gémg i
dolng i trzpienia T o zakonczeniu stozkowym,
ktore wchodzi w odpowiednie gniazdo w dolnej
czeSci tulei W (fig. 1 i 2). CzeSci gbérna i dolna
polaczone sg sprzeglem odsuwnym O Oldhama,
dzigki ktéremu moga sie one wzajemnie do sie-
bie prostopadle przesuwaé, Sprzegto jest przed-
stawione schematycznie w postaci polaczen
przegubowych. Gérna cze$¢ tulei prowadzona
jest w kadtubie, trzpien — w tulei. Obie cze$ci
tulei otrzymuja dwa ruchy. Ruch obrotowy od
przekladni §limakowej i Tuch dlutowania od urza-
dzenia posiadajacego trzy korby. Dwie skrajne
korby stuza do napedu tulei, Srodkowa do na-
pedu trzpienia.

Dolna cze$é tulpi W przechodzi przez otwoér
cylindryczny suwaka S, ktiéry przesuwa sie

miedzy prowadnicami P, umieszczonymi w ka-

dlubie wrzeciennika. Luz miedzy suwakiem, a
prowadnicami kasowany jest przy pomocy klina
K. Suwak S majdujes_sie stale pod maciskiem
sprezyny Sp.

~



. ~Zldhwily gdy kraweds: narredkia w swym
ruchu skrawajacym osiggnie dolng krawedZ diu-

" towanego przedmiotu, trzpieh T zajmie skrajne

dolne polozenie i przy dalszym obrocie mecha-

aizmu korbowego zacznie sie cofaé do géry, wy- .

chodzac ze swego gniazda stozkowego. Odpo-
wiada fo punktowi A na wykresie (fig. 3).
Miedzy trzpieniem T i gniazdem zacznie sie
tworzy¢ luz obwodowy, ktéry powstaje na sku-
tek wyprzedzenia korby, napedzajgcej trzpien T,
w stosunku do korb mapedzajacych tuleje W
(fig. 4). Luz ten bedzie sie powiekszaé¢ do pew-
nego maximum, poniewaz tuleja wraz z narze-
dziem, wskutek wyprzedzenia korby - trzpienia T
pozostaje madal w swym ruchu w dol, az nie
osiggnie swego dolnego polozenia, co odpowiada
punktowi B na wykresie. Podczas tego ruchu
n6¢ wysumde si@ swaq krawedzig skrawajaca
cokolwiek poza krawedZ obrabianego przed-
miotw. Pod naciskiem sprezyny Sp suwak S
przesunie sie o wielko§é powstalego luzu, a
tuleja W wraz z narzedziem odsunie sig od
obrabianego przedmiotu. To odsunigcie na sku-
tek wzajemnego wyprzedzenia korb bedzie trwaé
podczas ruchu jalowego mnarzedzia, tj. podczas
ruchu tulei i trzpienia do géry, gdzie stozkowa
czesé trzpienia T z powmtem osmda w
gniezdzie tule1 T, Od punktu’C trzpieh zaczyna

ruch w dét i pocigga za sobg tuleje wraz.z: .

narzedziem, ktére zaczyna ruch roboczy skra-
wania. Na wykresie mamy dwa punkty E
iF przecxecia sig linij I § II, pr;e(ktawi.aaacych
odpowxednio ruch trzpienia T i tulel W w za-
- lezmoéci od kata obrotu korb. Podczas cbrotu
korby od kata YE do yF trzpief pmstaae wy-
suniety z gniazda tulei a.oquta'th do YE'
trzpiefs, powstajac w gniefdzie tulei, madaje
jej przesuw, zgodny ze swym ruchem, niezaleimie
od polozenia korby tulei, co jest mozliwe, dzieki
urzadzeniu -wyréwnujacemu Am w postacl spre-
iyn, umieszczonych w korbowodzie mecha-
nizmu korbowego tulei, Dlugosé korby tulei jest
cokolwiek wieksza od diugoéci korby trzpienia

(tig. 4), aby zapewni¢ powstawanie luzu juz w
punktach zwrotnych i uzyskaé¢ odpowiednie od-
suniecie narzedzia od obrabianego przedmiotu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odsuwania i przysuwania na-
rzedzia dlutujacego o postaci kola nacinajg-
cego, zaopatrzonego w noze w ksztalcie ze-
béw w ruchu jalowym tego kola w diutow-
nicy do két zebatych, w ktérej trzpiefi, prze-
mnoszacy ruch pionowo-zwrotny kola, posiada
podczas pracy polozenie pionowe, a odchyla
sie troche przy dziataniu sprzegla, znamiemme
tym, ze trzpiefi (I) jest u dotu stozkowo za-
koficzony i wspélpracuje z gniazdem stozko-
wym tulel, prowadzacej kolo nacinajace, przy
czym pomiedzy tymi narzagdami przy wy-
surrieciu sie stozka z gniazda powstaje luz
pod naciskiem sprezyny (Sp) na suwak (S)
dolnej czesci tulei (W), ma skutek czego tule-
ja razem z kolem nacinajgcym odsuwa sie
od obrabianego przedmiotu, a jego powrotne
do tegoz dosuniecie przy diutowaniu odbywa
sie przez wejScie stozka w gniazdo tulei.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze tuleja (W) sklada sie z dwoéch czeSci goér-
nej i dolrej z gniazdem, pomiedzy za$ nimi
jest umieszczone .sprzeglo: Oldhama (0), umo-

cowane do trzpienia (I) i dolnej czesci tulei

3, Narzedzie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, Ze posiadda mechanizm korbowy do na-
pedu goérmej czebci tulei (W) i trzpienia (T),

?ktéregohorbysapneumietewzglqdem sie-
bie o pewlen kat. -

4, Urzadzenie ‘wedlug zastrz. 1—3, mamlenne
tym, Ze posiada urzgdzenie wyréwnywajace
(Am), osadzone na korbowodzie tulei goérnej
(W) dla umozliwienia. wspéldzialania stozka
trzpienia i gniazda dolnej czeSci tulei przy
réinych dlugosciach korb i ich przestawieniu.
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