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(57)摘要

一种轻质碳酸钙生产专用搅拌叶片，包括叶

片中心轴、第一叶片、第二叶片以及第三叶片，第

一叶片数量呈均匀分布于叶片中心轴的侧面顶

部的四周，第一叶片一端呈圆弧形结构，另一端

通过焊接与叶片中心轴固定连接，第一叶片顶部

设置有弧形刀片；第二叶片数量呈均匀分布于叶

片中心轴的侧面底部的四周，第二叶片一端呈圆

弧形结构，另一端通过焊接与叶片中心轴固定连

接；第三叶片数量位于两个相邻的第二叶片之

间，顶部采用大面积的第一叶片，液面搅拌接触

面积大，且顶部采用了弧形刀片设计，搅拌时，弧

形刀片尖端对液体形成稳定流向能使得液面充

分搅拌混合。底部不同的搅拌叶片能够充分使得

底部液体浆料能够充分接触，改善搅拌使用效

果。
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1.一种轻质碳酸钙生产专用搅拌叶片，其特征在于，包括叶片中心轴、第一叶片、第二

叶片以及第三叶片，所述叶片中心轴为圆柱体结构，所述第一叶片数量为4个，呈均匀分布

于所述叶片中心轴的侧面顶部的四周，所述第一叶片一端呈圆弧形结构，另一端通过焊接

与所述叶片中心轴固定连接，所述第一叶片顶部设置有弧形刀片，所述弧形刀片与所述第

一叶片为一体式结构，所述弧形刀片呈弧形，一端呈尖角结构；

所述第二叶片数量为四个，呈均匀分布于所述叶片中心轴的侧面底部的四周，所述第

二叶片一端呈圆弧形结构，另一端通过焊接与所述叶片中心轴固定连接；所述第二叶片的

长度与所述第一叶片长度相等，所述第二叶片的宽度为所述第一叶片宽度的1/2；

所述第三叶片数量为四个，位于两个相邻的所述第二叶片之间，所述第三叶片呈半圆

形结构，所述第三叶片通过焊接连接于所述叶片中心轴侧面底部的四周。

2.如权利要求1所述的一种轻质碳酸钙生产专用搅拌叶片，其特征为，每个所述第一叶

片顶部的弧形刀片数量为两个，两个所述弧形刀片在所述第一叶片顶部呈相互平行设置。

3.如权利要求1所述的一种轻质碳酸钙生产专用搅拌叶片，其特征为，所述第三叶片的

宽度为所述第二叶片宽度的4/5。
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一种轻质碳酸钙生产专用搅拌叶片

技术领域

[0001] 本实用新型具体涉及一种轻质碳酸钙生产专用搅拌叶片。

背景技术

[0002] 轻质碳酸钙是重要的无机粉体填料之一，广泛用于橡胶、塑料、造纸、涂料、建材日

用化工、医药、食品、饲料、油墨等行业。用普通碳化法生产出的轻质  碳酸钙粉细度一般在

400目左右，颗粒粒径大，颗粒之间凝聚现象严重，  影响了轻质碳酸钙的应用。

[0003] 中国专利号为CN200610028359.5的发明专利公开了一种超细轻质碳酸钙的制备

方法，将轻质碳酸钙粉加入水中，并向水中加入助磨剂，助磨剂加入量相对于轻质碳酸钙干

粉的量为0.3~5.0%，搅拌使助磨剂溶解，配成轻质碳酸钙粉的含量为45~75%的轻质碳酸钙

浆料，然后采用湿式超细剥片机或搅拌磨，对轻质碳酸钙进行超细磨，研磨过程中再缓慢滴

加助磨剂，助磨剂加入量相对于轻质碳酸钙干粉的量为0.3~5.0%，助磨剂是由丙烯酸、丙烯

醇和丁烯二酸单季戊四醇酯三种单体嵌段共聚而成。

[0004] 但是该种制备方法需要搅拌时充分搅拌，但是目前没有专门针对该种制备方法使

用的搅拌设备，市场上的通用设备不容易使得轻质碳酸钙浆料充分混合，使用效果不佳。

实用新型内容

[0005] 本实用新型针对上述问题提出了一种轻质碳酸钙生产专用搅拌叶片。

[0006] 具体的技术方案如下：

[0007] 一种轻质碳酸钙生产专用搅拌叶片，其特征在于，包括叶片中心轴、第一叶片、第

二叶片以及第三叶片，所述叶片中心轴为圆柱体结构，所述第一叶片数量为4个，呈均匀分

布于所述叶片中心轴的侧面顶部的四周，所述第一叶片一端呈圆弧形结构，另一端通过焊

接与所述叶片中心轴固定连接，所述第一叶片顶部设置有弧形刀片，所述弧形刀片与所述

第一叶片为一体式结构，所述弧形刀片呈弧形，一端呈尖角结构；

[0008] 所述第二叶片数量为四个，呈均匀分布于所述叶片中心轴的侧面底部的四周，所

述第二叶片一端呈圆弧形结构，另一端通过焊接与所述叶片中心轴固定连接；所述第二叶

片的长度与所述第一叶片长度相等，所述第二叶片的宽度为所述第一叶片宽度的1/2；

[0009] 所述第三叶片数量为四个，位于两个相邻的所述第二叶片之间，所述第三叶片呈

半圆形结构，所述第三叶片通过焊接连接于所述叶片中心轴侧面底部的四周。

[0010] 进一步的，每个所述第一叶片顶部的弧形刀片数量为两个，两个所述弧形刀片在

所述第一叶片顶部呈相互平行设置。

[0011] 进一步的，所述第三叶片的宽度为所述第二叶片宽度的4/5。

[0012] 本实用新型的有益效果为：

[0013] 本实用新型顶部采用大面积的第一叶片，液面搅拌接触面积大，且顶部采用了弧

形刀片设计，搅拌时，弧形刀片尖端对液体形成稳定流向，混合流量稳定，能使得液面充分

搅拌混合。
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[0014] 底部通过第二搅拌叶片与第三搅拌叶片间隔设置的结构，不同的搅拌叶片能够充

分使得底部液体浆料能够充分接触，避免搅拌设备内部底部形成沉积物，改善搅拌使用效

果。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型主视图。

[0016] 图2为本实用新型俯视图。

[0017] 图3为本实用新型仰视图。

[0018] 图4为本实用新型A-A向剖视图。

[0019] 图5为本实用新型B-B向剖视图。

[0020] 图6为本实用新型使用示意图。

[0021] 附图标记说明：

[0022] 叶片中心轴1、第一叶片2、弧形刀片3、第二叶片4、第三叶片5、搅拌罐6、电机旋转

轴7、电机8、搅拌罐进料口9、搅拌罐出料口10。

具体实施方式

[0023] 为使本实用新型的技术方案更加清晰明确，下面对本实用新型进行进一步描述，

任何对本实用新型技术方案的技术特征进行等价替换和常规推理得出的方案均落入本实

用新型保护范围。本实用新型中所提及的固定连接，固定设置均为机械领域中的通用连接

方式，焊接、胶粘、螺栓螺母连接以及螺钉连接均可。

[0024] 一种轻质碳酸钙生产专用搅拌叶片，其特征在于，包括叶片中心轴、第一叶片、第

二叶片以及第三叶片，所述叶片中心轴为圆柱体结构，所述第一叶片数量为4个，呈均匀分

布于所述叶片中心轴的侧面顶部的四周，所述第一叶片一端呈圆弧形结构，另一端通过焊

接与所述叶片中心轴固定连接，所述第一叶片顶部设置有弧形刀片，所述弧形刀片与所述

第一叶片为一体式结构，所述弧形刀片呈弧形，一端呈尖角结构；

[0025] 所述第二叶片数量为四个，呈均匀分布于所述叶片中心轴的侧面底部的四周，所

述第二叶片一端呈圆弧形结构，另一端通过焊接与所述叶片中心轴固定连接；所述第二叶

片的长度与所述第一叶片长度相等，所述第二叶片的宽度为所述第一叶片宽度的1/2；

[0026] 所述第三叶片数量为四个，位于两个相邻的所述第二叶片之间，所述第三叶片呈

半圆形结构，所述第三叶片通过焊接连接于所述叶片中心轴侧面底部的四周。

[0027] 进一步的，每个所述第一叶片顶部的弧形刀片数量为两个，两个所述弧形刀片在

所述第一叶片顶部呈相互平行设置。

[0028] 进一步的，所述第三叶片的宽度为所述第二叶片宽度的4/5。

[0029] 本实用新型使用时，叶片中心轴通过焊接或螺栓螺母连接的方式连接电机旋转

轴，电机旋转轴连接电机，电机带动搅拌叶片旋转实现搅拌。电机安装于搅拌罐壳体上，搅

拌叶片位于搅拌罐壳体内，搅拌罐与电机均为现有技术，再次不做赘述。

[0030] 本实用新型的有益效果为：

[0031] 本实用新型顶部采用大面积的第一叶片，液面搅拌接触面积大，且顶部采用了弧

形刀片设计，搅拌时，弧形刀片尖端对液体形成稳定流向，混合流量稳定，能使得液面充分
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搅拌混合。

[0032] 底部通过第二搅拌叶片与第三搅拌叶片间隔设置的结构，不同的搅拌叶片能够充

分使得底部液体浆料能够充分接触，避免搅拌设备内部底部形成沉积物，改善搅拌使用效

果。
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图1

图2
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图3

图4

图5
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图6
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