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Vynalez sa tjka sp8sobu vyroby statora elektrického strojs
~todivého pozostévajuiceho z plechovej kostry a statorového zvézku
zloZeného z plechov.

Pre sprdvnu funkciu elektrického stroja toéivéno je potreb-
né odviest stratové teplo zo statorového zvizku do kostry elekt-
rického stroja, ktord ho odvddza do okolia. Minimdlny teplotny
spédd medzi materidlom statorového zviézku zlozeného z plechov a
materidlom kostry mbéZe byt dosiahnuty len dokonalym stykom von-
kajSej valcovej plochy statorového zviézku s vndtornou plochou
kostry elektrického stroja todivého. Tento styk se u odlievanych
kostier dosahuje velkym mernym tlekom na stykovych plochdch vy~
volanym nalisovanim statorového zvdzku do kostry s presahom.
Realizécia tejto technolégie pri vyrobe kostier elektrickych stroe-
Jov todivych z plechu je obtiaZna. Vyroba plechovej kostry s pres-
- nostou poiadovenou pre nalisovanie statorového zvizku. s presahom
Jje nékladnd a nizka tangencidlna tuhost plechovych kostier neu-
moZiuje dosiahmit velkych mernych tlakov na stykovych plochéch.
Lisovanie statorového zviézku 8 velkym presahom mdZ%e zepridinit
aj neZiadice deformdcie samotného statorového zvizku udéinkom
. axiélnej lisovacej sily & radidlnych napdti vyvolanych mernym
tlakom na stykovyich plochdch statorového zvézku a kostry.

Uvedené problémy rie3i a odstraiuje spésob vyroby statora
elektrického stroja tolivého podla vynalezu, ktorého podstata
spoéiva v tom, Ze statorovy zviézok sa umiestni ne elektricky vo-
divy tfﬁ, ktorého priemer pribliZne odpovedd vnitornému priemeru
statorového zvézku, trs tvord sudasne prvi zvéraciu elektrddu.

K vonkejSiemu valcovému povrchu statorového zvizku sa v tangen-
cidlnom smere privddza rozvinuty pld3t plechovej kostry a
elektricky vodivym ohybnikom, ktory tvori druhd zvéraciu elektro-
du sa postupne tvaruje a pritldda k vonkajSiemu valcovému'povrchu
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statorového zviazku a siufasne sa odporovo elektricky privédra.
Pl43t plechove]j kostry mdZe mat na vnitorne] ploche'v mieste buw
diceho zvaru vytvarované zvéracie vystupkye Vytverenim zvéracich
vystupkov sa dosiahne kvalitnej8i zvar materidlu statorového zviz-
ku a materidlu plé¥ta pleechovej kostry. Pri tvaroveni, pritlédéa-
ni a zvérani je neprivarend rozvinutd Cast pld3ta plechovej kos=
try podopierand vedenim, &im sa zarudi tangencidlny prisun polo=-
vyrobku pld¥ta plechove]j kostry na vonkaj8i valcovy povrch sta-
torového zvézku. ‘

, Vytvorenim zvarového spojenia plechov statorového zvizku

a pldsta plechovej kostry sa dosiahne minimélny teploiny spéd
a nepreruseny tepelny tok odvddzaného tepla riadiaci sa zékonmi
kontinudlneho prudenia. Dosiahnutim kvalitiného prestupu tepla
zverovym spojenim, bez ndroku na zvySeny merny tlak medzi stato-
rovym zvézkom a pladtom plechovej kostry pri nalisovani, sa
zdrovenl zniZujui ndroky na tahgenciélnu tuhost plé&ta plechove]j
kostry, na presnost vyroby vnutorného otvoru pléSta plechove]
kostry, zmen3i sa podet technologickych operdcii pri vyrobe sta-
toré, to je namiesto zakruZovania, zvarenia a nalisovania sa pou~-
%ije nabaliovanie so sulasnym zvaranim pléd3ta plechovej kostry.

Priklad spdsobu vyroby stetora elektrického stroja tolivého
podla vyndlezu Je znézbrneny na priloZenom vykrese, na ktorom
obr. 1 predstavuje schématicky spdsob vyroby statora,

Stator elektrického stroja todivého podla vyndlezu je vyré-
bany tak, Ze statorovy zvizok 1 sa umiestni na elektridky vodi-
vy tri 2, dalej sa k vonkajSiemu valcovému povrchu 11 statorové-
ho zvizku | v tangencidlnom smere privédza rozvinuty plast 4
plechovej kostry a elektricky vodivym ohybnikom 3 sa& rozvinuty
plédt 4 postupne tvaruje a pritldda k vonkajSiemu valcovému po=-
vrchu‘ll statorového zvizku ] a sulasne sa odporovo elektricky
privéra. '

Zvéraci prdid je zabezpedeny zvdracim transformdtorom 6, ktorého
druhy vyvod sekundédrneho vinutia je pripojeny ne elekiricky vo-
divy ohybnik 3, ktory tvori sidasne druhd zvéraciu elektrddu

a prvy vyvod sekunddrneho vinutia zvdracieho transformétora ]

je pripojeny na elektricky vodivy trH 2,ktory tvori prvu zvéraciu
elektrddu. Sila potrebnd pre odporové zvéranie je vyvoland pdso=
benim mechanického, hydraulického alebo iného zariadenia na
elektricky vsdivy ohybnik 3, ktory tvaruje, pritléla pldst 4
plechove] kostry a statorovy zvézok 1 na trni 2 a sulasne pri-
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védza zvédraci prid do miesta zvaru. Pre dosiahnutie kvalitného
zvaru materidlu statorového zviézku ] & materidlu plésta 4 plecho~
vej kostry je vyhodné vytvorit na vnitornej ploche pldsta 4 ple-
chovej kostry zvdracie vystupky 4. Pri tvaroveni, pritlédani a
zvérani je neprivarend rozvinutéd 8ast plé3ta 4 plechovej kostry
podopierand vedenim 3, &im sa zaruéi tangencidlny prisun polovy-
robku pléaSta 4 plechovej kostry na vonkaj3i valcovy povrch 11
statorového zvézku J.
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Spdsob vyroby statora elektrického stroje to¢ivého, pozosté-
vajiceho z plechovej kostry a statorového zvizku zloZeného
z plechov vyznadujaci sa tym, Ze statorovy zvidzok sa umiestni
na elektricky v0divy‘tfﬁ, k vonkaj$iemu valcovému povrchu
statorového zviazku sa v tangencidlnom smere privadza rozvinu-
ty plést plechovej kostry a elektricky vodivym ohybnikom sa
postupne tvaruje a pritldda na valcovy povrch statorového
zvézku a sucasne sa odporovo elektricky privara.

Spdsob vyroby statora elektrického stroja tolivého podra bodu
1. vyznaéuguc1 sa tym, Ze pri tvaroveni, prltlacanl a zvara-
ni je neprivarena &ast plédsta plechovej kostry podople"ané
vedenim, -

1 vykres
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