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Opisany ponizej wynalazek umozliwia
wyréb z blachy.czeéci konstrukcyjnej, da-
jacej sig uzyé do wyrobu wszelkich zbior-
nikéw blaszanych, jak skrzynie, pudla, ku-
fry, torby szkolne, zbiorniki konserwacyj-
ne, drzwi, okna i ich ramy, zastony okienne
i tym podobnych wyrobéw.

Sposéb wyrobu nowej czesci konstruk-
cyjnej z blachy i jej uzycie przedstawiaja
na przykladach figury:

fig. 1 — widok zgéry na wstepny sto-
pieri wyrobu czeéci blaszanej; fig. 2—prze-
kréj a — c fig. 1; fig. 3 — gorny widok go-
towej czesci blaszanej; fig. 4—przekroj cze-
éci @ - a fig. 3; fig. 5 przedstawia goérny
widok nakrywy do skrzyni zlozonej z cze-

éci blaszanych; fig. 6 — boczny widok
skrzyni blaszanej, czeéciowo w przekroju;
fig. 7 — widok drzwi zlozonych z czesci
blaszanych i fig. 8 — przekréj wzdtuz linji
x - y na fig. 7.

Wyréb czesci blaszanej odbywa sieg jak
nastepuje:

Pas blaszany a, b, ¢, (fig. 1 i 2) wzmacnia
sie podtuznemi ztobkami d, e. Tak wzmoc-
niony pas dzieli si¢ przez $ciecie wedlug
fig. 3, na kawalki nadajace si¢ do przewi-
dzianego celu konstrukcyjnego. Potem zgi-
na sie pas, wedlug fig. 4, przyczem zgiecie
to wykonywa sie w mysl fig. 4 w zlobku,
naprzykltad d. Powstaje w ten sposéb czes¢
konstrukcyjna o nadzwyczajnej wytrzyma-
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tosci, przewyisza;qca znacznie sztywnoscia

pasy blaszane zgiete, zwyklym sposcbem, .

pod katem. Te czesci blaszane mogagmieé
zastosowanie do wyrobu najrozmaitszych
przedmiotéw, ktére dotad wyrabiano z bla-

chy lub innych materjaléw i umozliwiaja
szybszy, pewniejszy i wiecej wartosciowy"

wyréb tych przedmictéw. Zagiecie obu ra-
mion a-b -c okoto podtuznegu ztobka —

mcze byé wykonane nie koniecznie jak na -
przykltadzie, wedtug fig. 4, pod katem pro-'

stym, lecz zagiecie to moze tworzyé takze

kat ostry lub rozwarty. Pasy te mozna wy-

rabiaé¢ z arkuszy, przyczem unika sig wlelu
odpadkéw. Mozna tez pasy te wyrabiaé z
-odpadkéw, lub tez bezposrednio z walcowa-
nej taémy bez korca, z tak zwanego kraz-
kowego materjatu blaszanego.

Jezeli naprzyktad z opisanej czesci bla-
szanej ma by¢ wykonana skrzynia, to w pla-
skich skrzyniach powstaje ich ptaszcz przez
proste zgiecie a (fig. 4) w glebszych skrzy-
niach, zgiecie a (fig. 4) stuzy do przylacze-
nia krajki. Wigksza ilosé tych czefei £, &,
h, i, sklada si¢ naprzykltad wedlug fig. 6,
w rameg. Przestrzen pozostajagca wewnatrz
ramy zamyka si¢ plyta k. Polaczenie
wszystkich czesci uskutecznia sie przez spa-
wanie. Zlobki usztywniaja dno i nakrywe
‘skrzyni tak, ze nawet przy uzyciu cienkich
blach uzyskuje sie¢ dostateczna wytrzyma-
losé. | ’

Do wyrobu wiekszych zbiornikéw ksztat-
tyje sie nakrywe, dno i boczne $ciany, za-
chowujac szeroko§é paséw nadajacych sie
~dla mniejszych zbiornikéw w ten sposéb,
.ze wigksza ilo§é ram obejmuje si¢ nawza-
-jem tak daleko, ze do ostatecznego zakon-
czenia wystarcza jedna plyta, skladajaca
‘si¢ z normalnej szerokosci pasa.

Fig.. 6 przedstawia -skrzyni¢ blaszang
‘dla pakietéw bialej blachy, odporna "na
wszelkie uszkodzenia w czasie "transportu
‘i zdatna do wielu transportéw. Prawa stro-

na fig. 6.przedstawia skrzyni¢ w.widoku, le-

wa strona jest przecieta i uw1daczma bla-

chy w niej zlozone.

Na fig. 7 i 8 przedstawiono przyktad za-
stosowania czeéci blaszanych uwidocznio-
nych na fig. 4, 'dé wyrobu drzwi. Czesci
blaszane f, g, h, i sa na fig. 8 zlozone w ra-

‘me drzwi, przyczem naroze lezace w jed-

nym zlobku stanowi obwodowe .polaczenie
z-przeciwlegla rama. 'Przestrzeri miedzy
zewnetrznemi powierzchniami moze byé

‘Znanym sposobem wypelniona stosownym

materjalem p (fig. 8). Wypelnieniem ramy

“utworzonej w opisany spos6b moga by¢, na-

przyktad u drzwi i okiennic, ptaskie blachy
r (tig. 718), 1db blachy wzmocnione znowu
zapomoca, ztobkéw s (tig. 7), albo pasy bla-
szane. Blachy te moga tez by¢ dziurkowa-
ne jezeli maja stuzyé naprzyktad jako
drzwi dla szafek robotniczych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Konstrukcyjna cze$é blaszana, .z
podiuznemi zlobkami i katowo zagietemi
powierzchniami, do wyrobu zbiornikéw bla-
szanych, jak skrzyn, pak, kufréw, torb
szkolnych, zbiornikéw konserwacyjnych,
drzwi, okien lub ich ram, okiennic i podob-
nych wyrobéw, znamienna tem, ze pla-
szczyzny . jej sa zagiete okolo podluznego
ztobka.

2. Zestawienie czesci blaszanych we-
dtug zastrz. 1, w zbiorniki blaszane, zna-
mienne tem, ze nakrywa i dno zbiornika sa
utworzone naksztalt ramy z czeséci blasza-
nych $cietych w ukos, w ten sposéb, ze kra-
wedziowe §ciecie czeéci blaszanej stanowi
krajke lub zlacz krajkowy, natomiast zto-
bek lezacy w zgieciu, swa wypukloécia na-
zewnatrz, usztywnia narozniki.

3. Zestawienie czgéci blaszanych we-
dtug zastrz. 1 i 2, w zbiorniki blaszane, zna-
mienne tem, ze wieksza ilo§é ram, utworzo-
nych z czesci blaszanych, obejmujac sig
wzajem, tworzy nakrywe, dno i boczna $cia-



ne w ten sposéb, ze do zamkniecia pozosta-
tego wkonicu otworu ramy wystarcza pas
blaszany o takiej samej szerokosci, jaka ma
cze$é blaszana.

4. Zestawienie czesci blaszanych we-
dlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze cze$ci

Fig 1.

lezace w jednym zlobku stanowia obwodo-
we polaczenie z przeciwlegla rama.

Max Singewaldiu. Co,

Fig §.

Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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