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Przedmiotem wynalazku jest bramowy dZwigar noény
anod wanny termoelektrolitycznej, przeznaczony zwlasz-
cza dla wanien o duzej mocy. »

Znane sa liczne typy konstrukcji dzwigaréw nosnych,
wszystkie posiadaja jednakze wsp6lna wade, ktéra po-
lega na tym, ze bardzo trudno przystosowuja si¢ do od-
ksztatcenr skrzyni wanny. .

Na og6t dzwigary nosne anod ustawia si¢ bezposred-
nio na podlodze hali produkcyjnej i wowczas, podczas
odksztalcefi skrzyni zmienia si¢ wzajemne polozenie ka-
tody w stosunku do anody. W innych przypadkach dzwi-
gar jest ustawiony bezposrednio na skrzyni, ale tu jest
réwniez narazony na dzialanie napr¢zen powstalych
wskutek odksztalcenia skrzyni. Oprocz tego, moze byé
réwniez w tym przypadku naruszone doktadne wypozio-
mowanie dZwigara. )

Celem wynalazku jest bramowy dbwigar no$ny anod
wanny termoelektrolitycznej, ktory osadzony bezposéred-
nio na skmzyni nie podlegalby jednakze niebezpiecznym
naprezeniom w przypadku odksztatcenia skrzyni i mie

powodowalby naruszenia poziomego ustawienia zawie- .

szenia anod. Bramowy dZzwigar nosny anod wanny ter-
moelektrolitycznej, zgodnie z wynalazkiem, jest podpar-
ty na skrzyni wanny za posrednictwem przegubdw unie-
mozliwiajace  przenoszenie wodksztalcen skmyni na
dzwigar. .

Korzystne rozwiazanie dzwigara mosnego wedtug wy-
nalazku obejmuje co najmniej dwa stupy, z ktérych kaz-
dy jest zamocowany na skrzyni za poérednictwem prze-
gubu i przekladek izolujacych elektrycznie; na shupach
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z kolei zamocowany jest staly dawigar przez zespé! re-
gulujacy wysokoé¢ polozenia, jak na przykiad nakretka
ze $ruba obracajaca si¢ wzgledem miej; ma tym statym
dzwigarze jest zawieszony ruchomy dZwigar poprzeczny
za pomoca zespolu do jego podnoszenia i opuszczania,
a na tym ruchomym dzwigarze no$nym przewidziane s3
zaciski do polaczenia z nim pretéw z anodami.

W korzystnym przykladzie wykonania polaczenie mig-
dzy statym dZwigarem i jednym stupem uzyskuje sie
przez zastosowanie obejmy prowadzacej, przy czym sta-
ly dzwigar poprzeczny jest polaczony przegubowo z dru-
gim slupem.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
bramowy dzwigar no$ny anod wanny termoelektrolitycz-
nej w widoku z boku; fig. 2 — dZwigar noény anod w
widoku z goéry, fig. 3 — czesciowy przekréj wzdluz linii
a—a, na fig. 2, fig. 4 — przekréj wedlug linii b—b na
fig. 2, fig. 5 — zespol zawieszenia stalego dZwigara po-
przecznego na jednym ze stupéw w przekroju wedlug
linii c—c z fig. 6. Fig. 6 — zesp6t zawieszenia stalego
dzwigara poprzecznego na jednym ze stupow w widoku
od strony d—d z czeSciowym przekrojem wedlug linii
e—e na fig. 5, fig. 7 — jeden ze stupéw podpierajacy
staly dzwigar poprzeczny w widoku z przodu.

Bramowy dZwigar no$ny anod wanny termoelektroli-
tycznej zawiera co najmniej dwa slupy. W podanym
przykladzie wykonania sa cztery stupy 101 do 104 opar-
te na skrzyni 10 wanny 1 i polaczone z nia przegubowo.
W skilad bramowego dZwigara noénego anod wchodzi
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jeden staly dzwigar poprzeczny 200, na ktorym zawie-
szony jest ruchomy dzwigar poprzeczny 300, ktéry z ko,
lei moze byé podnoszony i opuszczany wzgledem stalego
dzwigara poprzecznego 200 za pomoca zespolu tloka i
cylindra 310.

W przedstawionym przykiadzie wykonania staly dzwi-
gar poprzeczny jest wykonany z dwoch dwuteownikow
stalowych 201 i 202, ktore na gorze polaczone sa migdzy
soba trzema ceownikami 203, 204, 205, a na dole po-
przecznie' biegnacymi katownikami 207 i skosnie biegna-
cymi katownikami 206, zapewniajacymi dzwigarowi
sztywnos¢.

W dolnej plaszczyznie- statego dzwigara przewidziane
s3 otwory 211 do 214 dla podtrzymania stupéw, wyko-
nane w formie ramy z katownikow. Poprzecznie biegna-
ce katowniki 217 i 218 tworza z dwuteownikami, w po-
danym przypadku wzmocnionymi réwniez katownikiem,
obrzeza otworow 211 i 212, a katowniki 219 i 220 z
jednej strony jak réwniez katowniki 219 i 220 z drugiej
strony — obrzeza otworéw 213 i 214. Przez kazdy z tych
otworéw, wystaje poprzecznie jeden sworzen 223 wzgled-
nie 224, ktéry przechodzi na-wylot przez wykroje szcze-
linowe 225 i 226 na §rodnikach obydwu stupéw, utwo-
rzonych przez zespawanie dwoch ceownikow.

Gorny koniec kazdego stupa 101 do 104 jest zamknig-
ty jedna z plytek 231 do. 234 z otworem, przez ktéry
przechodzi na doét §ruba 235 az do wnetrza czesci 236,
ktéra utrzymuje nakretke 237, obejmujaca srube 235.
Czgé¢é 236 moze by¢é za pomoca Sruby przemieszczana
pionowo w dot lub w gore. Czes¢ 236 jest mocno pola-
czona z elementem no$nym 238, przez ktéry przechodzi
wyzZej opisany sworzen 224.

Staly dzwigar poprzeczny 200 mozna w ten sposéb za
pomocy §ruby 235 bardzo dokladnie ustawi¢ ma wyso-
koéci i w polozeniu poziomym. Jeden ze stupow, w
przykltadowym rozwiazaniu stup 103, posiada dodatkowe
prowadzenie, ktére jest utworzone z dwéch ramion uwi-
docznionych widetek 230, obejmujacych stup trzema pla-
szczyznami, tak Ze dla stupa jest osiagniete prowadzenie
wzdluzne o wystarczajacej wysoko$ci. W przypadku za-
stosowania wiecej niz dwoch stupow, sa one wtedy na
kazdym koficu wanny polaczone parami za pomoca dol-
nych poprzecznic 105 i 106.

Kazdy stup spoczywa na skrzyni za posrednictwem
przegubu 110. Odksztalcenia skrzyni nie sa wiec prze-
noszone na bramowy dzwigar noény anod, staly dzwigar
poprzeczny 200, umieszczony raz we wlasciwym poloze-
niu, ‘utrzymuje swoje dokladnie poziome polozenie, mi-
mo istnienia odksztalce. Kazdy stup, na przyktad 103
na fig. 4, utrzymuje pierwszy element przegubu 111, a
drugi ‘element przegubu 112 jest utrzymywany przez
skrzynig, do ktorej jest on przykrecony za pomoca $rub
114, izolowanych tulejkami 115, i nakretek 116.

Miedzy podpora 11, stanowiaca 'je/den fragment skrzy-

"ni i drugi element 112, wmontowana jest plytka izola-
cyjna 117. Oprocz tego sa zalozone mig¢dzy drugim ele-
mentem przegubu 112 i tbami érub 114 podktadki izo-
lacyjne 118, a miedzy podpore 11 i nakretki 116 pod-
kitadki izolacyjne 119. Obydwa elementy przegubu 111
i 112 sa polaczone ze soba sworzniem 113, stanowiacym
of§ przegubu. Plytki izolacyjne 117, tulejki izolacyjne
115 i podkiadki izolacyjne 118 i 119 stanowia przeklad-
ki izolacyjne, dzigki ktérym mozliwe jest podparcie ca-
lego bramowego dZzwigara nosnego anod o dodatnim
potencjale elektrycznym na skrzyni o przeciwnym po-
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4 .
tencjale. Jezeli sa zastosowane tylks dwa stupy, to na-
lezy przewidzieé¢ ustawienie obydwu osi przegubéw pod
katem prostym wzgledem siebie.

‘Ruchomy dzwigar poprzeczny 300 wisi ma dwoch
punktach stalego dzwigara poprzecznego 200. Zespot
déwigniowy umozliwia przemieszczanie go do gory i na
d6t za pomoca zespolu tloka i cylindra 310. Ten zesp6t
zaczepiony jest przez sworzefi przegubowy 312 do
dzwigni 311, ktéra moze si¢ waha¢ wokdé! przegubu 313,
umieszczonego na stalym dzwigarze poprzecznym. Dru-
gi sworzen przegubowy 314 na dzwigni 311 jest pola-
czony wieszakiem 315 z dzwigarem poprzecznym 300.
Oprocz tego dzwignia 311 jest polaczona przegubowo
przez lacznik 316 z druga dzwignia 317, ktéra rowniez
moze si¢ wychyla¢ wokot drugiego przegubu 319, umie-

" szczonego na statym dzwigarze 200. Drugi sworzefi prze-

gubowy 320 na dZzwigni 317 jest réwniez polaczony
przez lacznik 321 z dizwigarem poprzeczhym 300. Ten
uklad dzwigniowy moze by¢ dwukrotny, przy czym kaz-
dy jest zaczepiony do jednego z dwoch ksztattownikéw,
ktére tworza dzwigar poprzeczny 300.

Opisane urzadzenie umozliwiajace przemieszczanie
dzwigara poprzecznego do goéry i na dot za pomoca jed-
nego zespolu — tloka i cylindra 310, zapewnia doktad-
na rtéwnoleglos¢ miedzy ruchomym dzwigarem 300 i
stalym dzwigarem 200. Torem punktéw zawieszenia 314
i 320 dzwigara poprzecznego nie jest pionowa linia pro-
sta, lecz tuk kotowy. Réznica miedzy tym tukiem kola
a jego cigciwa jest jednakze bardzo nieznaczna, tak, ze
opisane ponizej prowadzenie, ktore prowadzi ruchomy
dzwigar poprzeczny 300 po prostoliniowym pionowym
torze, jest nieznacznie narazone na dzialanie sily w kie-
runku poziomym. Komnzystnym sposobem jest potaczenie
wieszakow 315 i 320 z dzwigniami 311 i 317 i rucho-
mym dzwigarem 300 za pomoca przegubow, gdyz przez
to moga przejmowaé sily boczne, nie odksztalcajac sig.

Prowadzenia dla ruchomych dzwigaréw 300 sa utwo-
rzone z drazkéw 331 trwale z nim polaczonych i otwo-
réw prowadzacych 333, w ktére sa zaopatrzone plytki
332, przymocowane do stalego dzwigara poprzecznego
200. Fig. 2 i 3 pokazuje jedno z prowadzen, ktore jest
przewidziane na zewnatrz ruchomego dzwigara i sklada
si¢g z drazka 331 i plytki prowadzacej 332. To urzadze-
nie prowadzace, przeciwdziala obrotowi ruchomego
dzwigara poprzecznego 300 wokol pionowej osi, prze-
chodzacej przez srodkowy punkt wanny, jezeli jedna z
anod stojaca w jednym z narozy wywiera nacisk na ru-
chomy dzwigar poprzeczny 300. Ponadto zesp6l prowa-
dzacy przejmuje sily, ktore pochodza z pionowego ruchu
dzwigara poprzecznego 300, ktory poruszalby si¢ bez
prowadnic po pewnym tuku kota. Urzadzenie prowadza-
ce przenosi odpowiednie sity na staly dzwigar poprzecz-
ny 200 w jego dolna wzmocniona plaszczyzne.

Ruchomy dzwigar poprzeczny 300 jest wykonany z
dwoch ksztattownik6w 301 i 302, ktére sa polaczone
miedzy soba dwoma wewnatrz lezacymi zastrzalami po-
przecznymi, zamocowanymi nad §rubami laczacymi
drazki prowadzace do tych ksztaltownikow. Obydwa
ksztattowniki 301 i 302 sa wykonane albo z aluminium,
albo- ze stali, ktérej zewnetrzne powierzchnie sa pokry-
wane aluminium. Kazdy z obydwu ksztaltownikow 301
i 302 posiada zaciski 341 do mocowania pretéw 351
anod 352 lub sworzni od anod Soderberga na déwigarze
poprzecznym 300." Nie” sa przedstawione gictkie, dodat-
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nie przewody pradowe przylaczone do dzwigara po-
przecznego.

Zamiast pojedynczego zespotu ttok — cylinder i opi-
sanego zespotu dzwigni i lacznikéw do przemieszcza-
nia dzwigaréw 300 moze by¢ zastosowanych wiele urza-
dzen typu tlokowego, miedzy soba zsynchronizowanych
lub dzwigniki linowe lub laficuchowe. Na przedstawio-
nym przykladzie przyjeto wanng do elektrolitycznego
topienia z anodami wstgpnie ‘wytrawianymi. Wynalazek
mozna jednak réwniez zastosowaé przy wannach z ano-
dami Séderberg’a, z tym tytko, ze na miejsce drazkéw
anodowych 351 wchodza pionowe swomznie tych anod.

Zastrzezenia patentowe

1. Bramowy dzwigar nosény anod wanny termoelek- -
trolitycznej podparty bezposrednio na skrzyni wanny,
znamienny tym, Ze bramowy dzwigar nosny (101 do
104, 200, 300) jest podaparty na skrzyni (10) wanny (1)
za poérednictwem przegubéw (110), ktére uniemozliwia-
ja [przenoszenie odksztalceri skrzyni (10) na dzwigar.

2. Bramowy dzwigar noény anod wedtug zastrz. 1,
znamienny tym, Zze zawiera co najmniej dwa stupy (101
do 104) zamocowane na skrzyni (10) za posrednictwem
przegubu (110) i przektadek izolacyjnych (115, 117 do
119); jeden staly dzwigar poprzeczny (200), ktoéry jest
zamocowany na tych stupach przez zespét regulujacy
wysoko§¢ w postaci nakretki (237) i §ruby (235) w nia
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wkreconej; jeden ruchomy dzwigar poprzeczny (300), za-
wieszony na stalym dzwigarze (200) przez zesp6t (310)
do (321) do jego podnoszenia i opuszczania oraz zaci-
ski mocujace (341) przewidziane na ruchomym dzwiga-

.rze (300), do zamocowania drazkéw (351) przymocowa-

nych do anod (352).

3. Bramowy dzwigar no$ny anod wedlug zastrz. 2,
znamienny tym, Ze staly dzwigar poprzeczny (200) jest
zamocowany na dwoch stupach, ktére potaczone s3 ze
skrzynia (10) przez dwa przeguby (110), lktérych'osie sa
ustawione do siebie pod katem prostym. )

4. Bramowy dzwigar noény anod wedtug zastrz. 2, 3,
zZnamienny tym, 7e polaczenie stalego dzwigara (200)
z jednym ze istupéw (103) jest- w postaci obejmy prowa-
dzacej (213, 230), przy czym staly dzwigar na drugim
stupie podparty jest przegubowo.

5. Bramowy diwigar nosny anod wedlug zastrz. 2
do 4 znamienny tym, Ze zespét -do podnoszenia i opu-
szczania dzwigara poprzecznego (300) utworzony jest z
tloka cylindra i dzwigni (311, 317), ktére moga si¢ obra-
ca¢ wokotl statych przegubow (313, 319) i polaczone s3
w jednym punkcie (312, 318) z ttokiem i cylindrem a w
drugim punkcie (314, 320) z ruchomym dzwigarem (300).

6. Bramowy dzwigar nos$ny anod wedlug zastrz. 2
do 5, znamienny tym, Zze ruchomy dzwigar (300) za-
wiera zesp6t prowadzacy (331, 332) zapewniajacy jego
pionowe prowadzenie przy czym jeden z elementéw pro-
wadzacych jest umieszczony na stalym diwigarze (200),
a drugi na ruchomym dzwigarze (300).
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