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Description

Titre de I'invention : Dispositif d’aspiration pour aspirateur do-
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mestique

Domaine technique
La présente invention concerne le domaine des aspirateurs domestiques permettant
d’aspirer des poussieres et des déchets présents sur une surface a nettoyer, qui peut par

exemple €tre du carrelage, du parquet, du stratifié, de la moquette ou un tapis.

Etat de la technique

Le document CN104997463 décrit un aspirateur domestique comportant un dispositif
d’aspiration comprenant notamment :

- un carter principal délimitant un logement interne et comprenant au moins une
ouverture d’admission d’air débouchant dans le logement interne,

- un moteur d’aspiration disposé dans le logement interne et comprenant une
ouverture d’entrée d’air reliée fluidiquement a I’au moins une ouverture d’admission
d’air et au moins une ouverture de sortie d’air débouchant dans le logement interne, le
moteur d’aspiration comportant un ventilateur et un moteur €lectrique ayant un axe de
moteur et configuré pour entrainer en rotation le ventilateur, le moteur d’aspiration
étant configuré pour générer un flux d’air au travers de 1’au moins une ouverture
d’admission d’air et de I’ouverture d’entrée d’air,

- un circuit d’évacuation d’air comprenant une enveloppe interne qui est perforée et
qui s’étend autour du moteur €lectrique, une enveloppe externe qui est perforée et qui
s’étend autour de 1’enveloppe interne, un conduit d’évacuation d’air vertical dans
lequel débouchent les perforations prévues sur I’enveloppe externe, un conduit
d’évacuation d’air horizontal relié¢ fluidiquement au conduit d’évacuation d’air vertical
et une ouverture d’évacuation d’air a travers laquelle le flux d’air généré par le moteur
d’aspiration est évacué vers I’extérieur du dispositif d’aspiration, et

- un élément d’absorption acoustique disposé dans le logement interne et s’ étendant
autour du moteur €lectrique, I’élément d’absorption acoustique ¢tant en matériau
poreux et reposant sur une paroi d’appui s’étendant perpendiculairement a I’axe de
moteur du moteur électrique.

Lorsque le moteur d’aspiration fonctionne, le flux d’air généré par ce dernier
s’écoule successivement dans un premier volume annulaire délimité par le moteur
électrique et I’enveloppe interne, puis dans un deuxieme volume annulaire délimité par
les enveloppes interne et externe, puis dans le conduit d’évacuation d’air vertical et le
conduit d’évacuation d’air horizontal et enfin a travers 1’ouverture d’évacuation d’air.

Une telle configuration du dispositif d’aspiration engendre des turbulences im-
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portantes en aval de 1’ouverture de sortie d’air et donc 1’écoulement d’un flux d’air

turbulent a travers le circuit d’évacuation d’air. Ainsi, le bruit généré par le flux aé-

raulique circulant a travers le dispositif d’aspiration s’avere important, de méme que le

bruit généré par le moteur d’aspiration, ce qui est source d’inconfort pour I’utilisateur.
’ ’ 1 -

Résumée de I'invention

La présente invention vise a remédier a tout ou partie de ces inconvénients.

Le probleme technique a la base de I’invention consiste notamment a fournir un
dispositif d’aspiration qui soit de structure simple et économique, tout en limitant le
bruit généré par un tel dispositif d’aspiration.

A cet effet, la présente invention concerne un dispositif d’aspiration pour aspirateur

ique, :
domestique, comprenant

- un carter principal délimitant un logement interne et comprenant au moins une
ouverture d’admission d’air débouchant dans le logement interne,

- un moteur d’aspiration disposé dans le logement interne et comprenant une
ouverture d’entrée d’air reliée fluidiquement a I’au moins une ouverture d’admission
d’air et au moins une ouverture de sortie d’air débouchant dans le logement interne, le
moteur d’aspiration comportant un ventilateur et un moteur €lectrique ayant un axe de
moteur et configuré pour entrainer en rotation le ventilateur, le moteur d’aspiration
étant configuré pour générer un flux d’air au travers de 1’au moins une ouverture
d’admission d’air et de I’ouverture d’entrée d’air,

- un circuit d’évacuation d’air comprenant au moins une ouverture d’évacuation d’air
prévue sur le carter principal et a travers laquelle le flux d’air généré par le moteur
d’aspiration est évacué vers I’extérieur du dispositif d’aspiration, et un conduit
d’évacuation d’air qui relie fluidiquement le logement interne a I’au moins une
ouverture d’évacuation d’air, et

- un élément d’absorption acoustique qui est en matériau poreux et qui est disposé
dans le logement interne, 1’élément d’absorption acoustique s’étendant autour du
moteur €lectrique et séparant le logement interne en un premier compartiment dans
lequel est au moins en partie disposé le moteur €lectrique et un deuxieme com-
partiment dans lequel est disposé le ventilateur, I’au moins une ouverture de sortie
d’air débouchant dans le premier compartiment.

L’élément d’absorption acoustique est configuré de telle sorte que, lorsque le moteur
électrique est en fonctionnement, au moins une partie du flux d’air, sortant de I’au
moins une ouverture de sortie d’air et s’écoulant dans le premier compartiment,
traverse 1’élément d’absorption acoustique et pénetre dans le deuxieme compartiment.

Une telle configuration de 1I’élément d’absorption acoustique génere des pertes de

charge au sein du dispositif d’aspiration, ce qui réduit la vitesse d’écoulement du flux
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d’air au sein du dispositif d’aspiration. De plus, la présence de 1’élément d’absorption
acoustique permet d’homogénéiser le flux d’air circulant en aval du moteur
d’aspiration et en particulier dans le circuit d’évacuation d’air. Or, une telle diminution
de la vitesse d’écoulement du flux d’air et ’homogénéisation de ce dernier permettent
de réduire les turbulences au sein du dispositif d’aspiration, et donc le bruit généré par
le flux aéraulique circulant dans le dispositif d’aspiration.

En outre, compte tenu de propriétés acoustiques de 1’élément d’absorption
acoustique, ce dernier permet de réduire le bruit issu des parties mobiles du moteur
d’aspiration, et plus particulicrement du ventilateur et du moteur électrique.

Ainsi, la configuration spécifique du dispositif d’aspiration selon la présente
invention permet de diminuer sensiblement le bruit généré par le flux aéraulique
s’écoulant a travers le dispositif d’aspiration et le bruit généré par le moteur
d’aspiration.

Le dispositif d’aspiration peut en outre présenter une ou plusieurs des caractéristiques
suivantes, prises seules ou en combinaison.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique
présente une forme générale de plaque. L’élément d’absorption acoustique peut par
exemple présenter une forme globalement rectangulaire.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique est
une mousse acoustique.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique est en
matériau poreux a cavités ouvertes.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique est
acoustiquement poreux, et est avantageusement en matériau acoustiquement poreux.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique
comporte une premiere face orientée vers le ventilateur et une deuxi¢me face opposée
a la premicre face respective, les premicre et deuxieme faces de 1’élément d’absorption
acoustique étant sensiblement paralleles.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique est
configuré de telle sorte que, lorsque le moteur électrique est en fonctionnement, 1’au
moins une partie du flux d’air ayant traversée 1’élément d’absorption acoustique et
pénétrée dans le deuxieme compartiment traverse de nouveau 1’élément d’absorption
acoustique et pénetre dans le conduit d’évacuation d’air. Une telle configuration de
I’élément d’absorption acoustique permet de réduire encore les turbulences au sein du
dispositif d’aspiration et donc de réduire encore le bruit généré par ce dernier.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique
s’étend radialement autour du moteur électrique. En d’autres termes, 1’é1ément

d’absorption acoustique s’étend sensiblement perpendiculairement a 1’axe de moteur.
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Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique
s’étendant jusqu’a des parois internes du carter principal. Une telle configuration de
I’élément d’absorption acoustique permet une absorption du bruit en provenance a la
fois du ventilateur et du moteur électrique, et donc de réduire encore le bruit généré par
le dispositif d’aspiration.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique
comporte des bords externes configurés pour prendre appui respectivement contre les
parois internes du carter principal.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le carter principal comporte un premier
carénage et un deuxieme carénage qui sont fixés I’un a I’autre et qui délimitent le
logement interne.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique
présente une forme complémentaire de celle d’une partie du carter principal dans
laquelle est disposé I’élément d’absorption acoustique, et par exemple de celle du
premier carénage ou du deuxieme carénage. Une telle configuration de I’élément
d’absorption acoustique permet de réduire encore le bruit généré par le dispositif
d’aspiration.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, les premier et deuxieme compartiments
sont séparés 1’un de I’autre par I’élément d’absorption acoustique.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique
comporte une ouverture de passage de moteur dans laquelle est inséré le moteur
électrique, et plus particulicrement un carter de moteur du moteur électrique.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique
comporte une surface circonférentielle interne qui délimite 1’ouverture de passage de
moteur et qui est configurée pour coopérer avec une surface circonférentielle externe
du carter de moteur du moteur €lectrique. Une telle configuration de 1’élément
d’absorption acoustique permet d’absorber une partie supplémentaire du bruit généré
par le moteur électrique, et donc de réduire encore le bruit généré par le dispositif
d’aspiration.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le moteur d’aspiration comporte une
surface d’appui annulaire contre laquelle I’élément d’absorption acoustique prend
appui.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le circuit d’évacuation d’air comporte
une cloison de séparation qui est configurée pour séparer au moins en partie le premier
compartiment et le conduit d’évacuation d’air, la cloison de séparation étant rigide et
non perméable a I’air. La présence d’une telle cloison de s€paration permet de forcer
au moins une partie du flux d’air a traverser I’élément d’absorption acoustique avant

de pénétrer dans le conduit d’évacuation d’air, et donc de réduire le bruit généré par le
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dispositif d’aspiration selon la présente invention sans impacter de maniere sensible les
cofits de fabrication du dispositif d’aspiration.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, la cloison de séparation s’étend sen-
siblement parallelement a 1’axe de moteur, et par exemple depuis une paroi de fond du
premier compartiment.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique est
configuré pour prendre appui contre la cloison de séparation, et par exemple contre un
bord supérieur de la cloison de séparation, au moins dans un mode de fonctionnement
du moteur électrique.

Selon un mode de réalisation de 1’invention I’élément d’absorption acoustique et le
premier compartiment sont configurés de telle sorte que, lorsque le moteur électrique
est en fonctionnement, 1’intégralité du flux d’air, sortant de 1’au moins une ouverture
de sortie d’air et s’écoulant dans le premier compartiment, traverse 1’élément
d’absorption acoustique avant de pénétrer dans le conduit d’évacuation d’air. Une telle
configuration de I’élément d’absorption acoustique permet de réduire encore le bruit
généré par le dispositif d’aspiration selon la présente invention.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique est
déformable entre :

- une premicre configuration dans laquelle 1’élément d’absorption acoustique est
situé a distance de la cloison de séparation et délimite, avec la cloison de séparation, un
passage d’air reliant fluidiquement le premier compartiment avec le conduit
d’évacuation d’air de telle sorte que, lorsque le moteur électrique est en fonc-
tionnement, au moins une partie du flux d’air, sortant de 1’au moins une ouverture de
sortie d’air et s’écoulant dans le premier compartiment, s’écoule dans le passage d’air
et en direction du conduit d’€vacuation d’air sans s’écouler a travers I’élément
d’absorption acoustique, et

- une deuxieme configuration dans laquelle I’élément d’absorption acoustique
prendre appui contre la cloison de séparation, et par exemple contre un bord supérieur
de la cloison de séparation, de telle sorte que, lorsque le moteur électrique est en fonc-
tionnement, 1’intégralité du flux d’air, sortant de 1’au moins une ouverture de sortie
d’air et s’écoulant dans le premier compartiment, traverse I’élément d’absorption
acoustique avant de pénétrer dans le conduit d’évacuation d’air.

Une telle configuration de 1I’élément d’absorption acoustique permet, au moins dans
un mode de fonctionnement du dispositif d’aspiration, de forcer le flux d’air a traverser
intégralement 1’élément d’absorption acoustique avant de sortir du dispositif
d’aspiration. Ces dispositions permettent de réduire encore le bruit généré par le dis-
position d’aspiration selon la présente invention.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique est
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configuré pour étre déformé de la premicre configuration a la deuxieme configuration
lorsqu’une dépression dans le logement interne dépasse une valeur prédéterminée.
Ainsi, lorsque la dépression augmente dans le logement interne, notamment lors d’une
réduction du débit d’air au niveau de ’ouverture d’entrée d’air, 1’élément d’absorption
acoustique se déforme et se plaque contre la cloison de séparation. Le flux d’air
traverse alors intégralement 1’élément d’absorption acoustique avant de sortir du
dispositif d’aspiration. Ces dispositions permettent de réduire encore le bruit généré
par le disposition d’aspiration selon la présente invention.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le dispositif d’aspiration comporte un
élément d’absorption acoustique additionnel qui est en matériau poreux et qui est
disposé au moins en partie dans le conduit d’évacuation d’air.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique ad-
ditionnel est une mousse acoustique.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique ad-
ditionnel s’étend sensiblement parallelement a 1’axe de moteur.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique ad-
ditionnel est disposé sous I’élément d’absorption acoustique.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique ad-
ditionnel comporte un bord supérieur s’étendant a proximité de, et par exemple au
contact de, I’élément d’absorption acoustique.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le conduit d’évacuation d’air comporte
une veine d’air délimitée en partie par 1I’élément d’absorption acoustique additionnel.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, la veine d’air est délimitée au moins en
partie par la cloison de séparation et 1’élément d’absorption acoustique additionnel.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le carter principal et I’élément
d’absorption acoustique délimitent le deuxieme compartiment.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le carter principal, I’élément
d’absorption acoustique et la cloison de séparation délimitent le premier compartiment.
Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique ad-

ditionnel est disposé en regard de la cloison de séparation.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique ad-
ditionnel comprend une premicre surface orientée vers la cloison de séparation et une
deuxieme surface qui est opposée a la premiere surface respective.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, la veine d’air est délimitée en partie par
la cloison de séparation et la premicre surface de 1’élément d’absorption acoustique ad-
ditionnel.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, la veine d’air s’étend sensiblement pa-

rallelement a 1’axe de moteur.
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Selon un mode de réalisation de 1’invention, le circuit d’évacuation d’air comporte
des ailettes de guidage de flux qui s’étendent a partir de la cloison de séparation et qui
sont disposées dans le conduit d’évacuation d’air.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique ad-
ditionnel prend appui contre les ailettes de guidage de flux.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, les ailettes de guidage de flux sont
configurées pour immobiliser I’élément d’absorption acoustique additionnel.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le carter principal comprend une partie
d’admission d’air pourvue de 1’au moins une ouverture d’admission d’air.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le dispositif d’aspiration comporte en
outre un élément d’absorption acoustique amont fixé au carter principal et disposé en
amont de la partie d’admission d’air, I’élément d’absorption acoustique amont étant en
matériau poreux et recouvrant au moins en partie I’au moins une ouverture
d’admission d’air. La présence de I’élément d’absorption acoustique amont limite les
turbulences en amont de 1’ouverture d’entrée d’air et homogénéise le flux d’air
circulant en périphérie de I’ouverture d’entrée d’air et en direction de I’ intérieur du
moteur d’aspiration. Le bruit généré par le flux aéraulique circulant en amont du
moteur d’aspiration est ainsi réduit par la suppression de ces turbulences. En outre, le
flux d’air, traversant 1I’élément d’absorption acoustique puis les ouvertures de passage
d’air prévue sur la partie d’admission d’air, est rendu uniforme a I’entrée des pales du
ventilateur équipant le moteur d’aspiration. Ceci permet de diminuer le bruit de charge
dii aux efforts aérodynamiques stationnaires qui s’exercent sur les pales du ventilateur
et le bruit issu des contraintes de cisaillement de 1’écoulement turbulent autour des
pales.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique
amont comprend une premicre face orientée vers 1’au moins une ouverture d’admission
d’air et une deuxieme face opposée a la premiere face, I’élément d’absorption
acoustique amont comportant au moins un orifice traversant qui débouche respec-
tivement dans les premicre et deuxieme faces de 1’élément d’absorption acoustique
amont et qui est situé¢ en regard de 1’au moins une ouverture d’admission d’air. La
présence de I’au moins un orifice traversant permet d’éviter tout blocage du flux d’air a
travers I’élément d’absorption acoustique amont en cas de colmatage de ce dernier.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’ouverture d’entrée d’air est située en
regard de 1’au moins une ouverture d’admission d’air.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, la partie d’admission d’air comporte
plusieurs ouvertures d’admission d’air.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, la premiere face de 1’élément

d’absorption acoustique amont prend appui contre la partie d’admission d’air.
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Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique
amont est une mousse acoustique.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’au moins un orifice traversant est situé
au moins en partie en regard de I’ouverture d’entrée d’air.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le carter principal comporte un logement
de réception dans lequel est logé 1’élément d’absorption acoustique.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le circuit d’évacuation d’air comporte en
outre un élément de filtration configuré pour filtrer le flux d’air s’écoulant a travers
1’au moins une ouverture d’évacuation d’air.

La présente invention concerne en outre un aspirateur domestique, tel qu’un as-
pirateur traineau, comportant un dispositif d’aspiration selon la présente invention.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’aspirateur domestique comporte :

- un boitier comprenant un compartiment moteur dans lequel est logé le dispositif
d’aspiration, et

- un embout d’aspiration disposé sur le boitier et par lequel de I’air transportant des
déchets peut étre aspiré dans le boitier, I’ouverture d’entrée d’air étant reliée flui-
diquement a I’embout d’aspiration.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’embout d’aspiration est disposé dans
une partie avant du boitier.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le moteur d’aspiration est configuré
pour générer un flux d’air au travers de I’embout d’aspiration et de 1’ouverture d’entrée
d’air.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’aspirateur domestique comporte un
dispositif de séparation et de collecte de déchets situé en amont du moteur d’aspiration
et configuré pour retenir des déchets transportés par le flux d’air généré par le moteur
d’aspiration. De fagon avantageuse, le dispositif de séparation et de collecte de déchets
est monté de maniere amovible sur le boitier.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le dispositif de séparation et de collecte
de déchets est de type cyclonique.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’aspirateur domestique comporte un
conduit de liaison configuré pour relier fluidiquement une sortie d’air du dispositif de
séparation et de collecte de déchets a 1’au moins une ouverture d’admission d’air
prévue sur le carter principal.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’au moins une ouverture d’évacuation
d’air est orientée vers le dispositif de séparation et de collecte de déchets.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’élément d’absorption acoustique est
configuré pour s’étendre sensiblement horizontalement lorsque le boitier repose, par

exemple par ses roues, sur une surface horizontale.
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Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’axe de moteur est configuré pour
s’étendre sensiblement verticalement lorsque le boitier repose, par exemple par ses
roues, sur une surface horizontale.

Breve description des figures

De toute fagon I’invention sera bien comprise a I’aide de la description qui suit en
référence aux dessins schématiques annexés représentant, a titre d’exemple non
limitatif, une forme d’exécution de cette téte de nettoyage.

[Fig.1] est une vue partielle en perspective de dessus d’un aspirateur domestique
selon la présente invention.

[Fig.2] est une vue partielle en coupe longitudinale de 1’aspirateur domestique de la
[Fig.1].

[Fig.3] est une vue en perspective d’un dispositif d’aspiration appartenant a
I’aspirateur domestique de la [Fig.1].

[Fig.4] est une vue partielle en perspective du dispositif d’aspiration de la [Fig.3].

[Fig.5] est une vue de dessus du dispositif d’aspiration de la [Fig.3].

[Fig.6] est une vue en coupe longitudinale du dispositif d’aspiration de la [Fig.3],
montrant un élément d’absorption acoustique dans une premicre configuration.

[Fig.7] est une vue en coupe longitudinale du dispositif d’aspiration de la [Fig.3],
montrant I’élément d’absorption acoustique dans une deuxieme configuration.

[Fig.8] est une vue partielle de dessus du dispositif d’aspiration de la [Fig.3].

[Fig.9] est une vue en perspective de I’élément d’absorption acoustique.

[Fig.10] est une vue en perspective d’un moteur d’aspiration appartenant au dispositif
d’aspiration de la [Fig.3].

[Fig.11] est une vue partielle en coupe longitudinale du dispositif d’aspiration de la
[Fig.3].

Dans le présent document, les termes « amont » et « aval » sont définis par rapport au
sens d’écoulement du flux d’air généré par le moteur d’aspiration.

Les figures 1 a 11 représentent un aspirateur domestique 2, tel qu’un aspirateur
traineau, comportant notamment un boitier 3, également nommé corps d’aspirateur,
comprenant un embout d’aspiration 4 par lequel de I’air transportant des déchets est
destiné a étre aspiré dans le boitier 3. De facon avantageuse, I’embout d’aspiration 4
est disposé dans une partie avant du boitier 3. Selon le mode de réalisation représenté
sur les figures, le boitier 3 est équipé de roues 5 pour assurer le déplacement du boitier
3 sur une surface a nettoyer.

L’aspirateur domestique 2 peut également comporter un tuyau flexible (non re-
présenté sur les figures) raccordé, par exemple de manic¢re amovible, a I’embout

d’aspiration 4, et un accessoire d’aspiration (non représenté sur les figures) tel que, par
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exemple, un tube télescopique rigide qui peut recevoir, au niveau de son extrémité
opposée au tuyau flexible, une téte d’aspiration amovible.

L’aspirateur domestique 2 comprend également un dispositif de séparation et de
collecte de déchets 6 qui peut par exemple &tre monté de maniere amovible sur le
boitier 3. De fagon avantageuse, le dispositif de séparation et de collecte de déchets 6
est de type cyclonique, et comporte un récipient de collecte de déchets 7, et une
chambre de sé€paration cyclonique 8 qui est annulaire et qui est délimitée exté-
rieurement par une paroi latérale du récipient de collecte de déchets 7.

L’ aspirateur domestique 2 comprend en outre un dispositif d’aspiration 9 qui est logé
dans un compartiment moteur 11 délimité par le boitier 3 et qui est situé en aval du
dispositif de séparation et de collecte de déchets 6.

Le dispositif d’aspiration 9 comprend un carter principal 12 délimitant un logement
interne 13. Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, le carter principal 12
comporte un premier carénage 12.1 et un deuxieme carénage 12.2 assemblés I'un a
I’autre par exemple par vissage ou encliquetage.

Le carter principal 12 comporte une partie d’admission d’air 14, telle qu’une grille
d’admission d’air, fixée au deuxieme carénage 12.2 et pourvue de plusieurs ouvertures
d’admission d’air 15. Chaque ouverture d’admission d’air 15 peut par exemple
présenter un diametre compris entre 1 mm et 3 mm. Selon le mode de réalisation re-
présenté sur les figures, la partie d’admission d’air 14 est plane et présente une forme
circulaire. La partie d’admission d’air 14 peut par exemple étre formée par une plaque
perforée rapportée sur le deuxieme carénage 12.2.

Comme montré sur la [Fig.2], I’aspirateur domestique 2 comporte un conduit de
liaison 16 configuré pour relier fluidiquement une sortie d’air du dispositif de sé-
paration et de collecte de déchets 6 aux ouvertures d’admission d’air 15 prévues sur le
carter principal 12.

Le dispositif d’aspiration 9 comprend de plus un moteur d’aspiration 17, également
nommé moto-ventilateur, qui est disposé dans le logement interne 13 du carter
principal 12 et qui comprend une ouverture d’entrée d’air 18 reliée fluidiquement a
I’embout d’aspiration 4 et située en regard d’au moins une partie des ouvertures
d’admission d’air 15 prévues sur la partie d’admission d’air 14. De fagcon avantageuse,
la partie d’admission d’air 14 et I’ouverture d’entrée d’air 18 sont disposées de
maniere coaxiale.

Le moteur d’aspiration 17 est configuré pour générer un flux d’air au travers de
I’embout d’aspiration 4, du dispositif de séparation et de collecte de déchets 6, du
conduit de liaison 16, des ouvertures d’admission d’air 15 et de I’ouverture d’entrée
d’air 18. De fagon connue, le moteur d’aspiration 17 comporte un ventilateur 19 et un

moteur électrique 21 configuré pour entrainer en rotation le ventilateur 19. Le ven-
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tilateur 19 peut comporter un couvercle de ventilateur 22 recouvrant au moins par-
tiellement I’hélice du ventilateur 19 et définissant I’ouverture d’entrée d’air 18.

Le moteur d’aspiration 17 comprend également au moins une ouverture de sortie
d’air 23 débouchant dans le logement interne 13 et par laquelle le flux d’air est destiné
a quitter le moteur d’aspiration 17 et peut s’écouler dans le logement interne 13. La ou
chaque ouverture de sortie d’air 23 peut par exemple étre prévue dans une partie in-
férieure du carter de moteur 24 du moteur d’aspiration 17.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, le moteur d’aspiration 17
présente un axe de moteur A qui s’étend sensiblement verticalement lorsque le boitier
3 repose, par ses roues 5, sur une surface horizontale.

Le dispositif d’aspiration 9 comprend de plus un élément d’absorption acoustique 25
qui est disposé dans le logement interne 13 et qui est en matériau poreux, et par
exemple en matériau poreux a cavités ouvertes. Ainsi, les pores, €également nommés
cavités ou cellules, de I’élément d’absorption acoustique 25 sont rempli(e)s d’air et
fonctionnent par dissipation de 1’énergie acoustique des ondes acoustique incidentes en
chaleur dans la structure du matériau poreux. De fagon avantageuse, I’élément
d’absorption acoustique 25 est une mousse acoustique, telle qu’une mousse de poly-
uréthane cellulaire et notamment une mousse de polyuréthane a cellules ouvertes.

L’élément d’absorption acoustique 25 peut par exemple présenter une densité nette
comprise entre 26 et 30 kg/m* (mesurée selon la norme ISO 845), une résistance a la
compression a 40% d’enfoncement comprise entre 2,0 et 4,0 kPa (mesurée selon la
norme ISO 3386/1), une résistance a la traction comprise entre 190 et 210 kPa
(mesurée selon la norme ISO 1798), et par exemple d’environ 200 kPa, un allongement
a la rupture compris entre 320 et 370 % (mesuré selon la norme ISO 1798), et par
exemple d’environ 350 %, et un diametre de cellule compris entre 440 et 450 um
(mesurée selon la méthode Recticel/T.013.4).

L’élément d’absorption acoustique 25 s’étend radialement autour du moteur
électrique 21 et s€pare le logement interne 13 en un premier compartiment 26 dans
lequel est au moins en partie disposé le moteur €lectrique 21 et un deuxieme com-
partiment 27 dans lequel est disposé le ventilateur 19. La ou chaque ouverture de sortie
d’air 23 débouche plus particulicrement dans le premier compartiment 26.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, 1’élément d’absorption
acoustique 25 présente une forme générale de plaque, et a une forme globalement rec-
tangulaire. De fagon avantageuse, I’élément d’absorption acoustique 25 est configuré
pour s’étendre sensiblement horizontalement lorsque le boitier 3 repose, par exemple
par ses roues 5, sur une surface horizontale.

L’élément d’absorption acoustique 25 comporte une premicre face orientée vers le

ventilateur 19 et une deuxieme face opposée a la premiere face respective. De fagcon
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avantageuse, les premicre et deuxieme faces de 1’élément d’absorption acoustique 25
sont sensiblement paralleles.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, le moteur d’aspiration 17
comporte une surface d’appui annulaire 28 contre laquelle 1’élément d’absorption
acoustique 25 prend appui.

L’élément d’absorption acoustique 25 comporte une ouverture de passage de moteur
29 dans laquelle est inséré le moteur électrique 21, et plus particulicrement le carter de
moteur 24 du moteur électrique 21. De fagcon avantageuse, 1’élément d’absorption
acoustique 25 comporte une surface circonférentielle interne qui délimite 1’ouverture
de passage de moteur 29 et qui est configurée pour coopérer avec une surface circonfé-
rentielle externe du carter de moteur 24. De fagon avantageuse, la surface circonfé-
rentielle interne présente une forme complémentaire de celle de la surface circonfé-
rentielle externe du carter de moteur 24.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, 1’élément d’absorption
acoustique 25 s’étend jusqu’a des parois internes du carter principal 12, et présente une
forme complémentaire de celle d’une partie du carter principal 12 dans laquelle est
disposé I’élément d’absorption acoustique 25, et par exemple de celle du premier
carénage 12.1 ou du deuxiéme carénage 12.2. En particulier, 1I’élément d’absorption
acoustique 25 comporte des bords externes configurés pour prendre appui respec-
tivement contre les parois internes du carter principal 12. Ainsi, les premier et
deuxieme compartiments 26, 27 sont séparés 1’un de 1’autre par 1’élément d’absorption
acoustique 25.

Le dispositif d’aspiration 9 comprend €galement un circuit d’évacuation d’air 31
comprenant une ouverture d’évacuation d’air 32 (voir la [Fig.6]) débouchant dans une
surface externe du carter principal 12 et a travers laquelle le flux d’air généré par le
moteur d’aspiration 17 est évacué vers ’extérieur du dispositif d’aspiration 9. Selon le
mode de réalisation représenté sur les figures, I’ouverture d’évacuation d’air 32 est
orientée vers le dispositif de séparation et de collecte de déchets 6.

Le circuit d’évacuation d’air 31 comprend en outre un conduit d’évacuation d’air 33
qui relie fluidiquement le logement interne 13, et donc la ou les ouvertures de sortie
d’air 23, a I’ouverture d’évacuation d’air 32.

De fagon avantageuse, I’élément d’absorption acoustique 25 est configuré de telle
sorte que, lorsque le moteur électrique 21 est en fonctionnement, au moins une partie
du flux d’air, sortant de la ou des ouvertures de sortie d’air 23 et s’écoulant dans le
premier compartiment 26, traverse 1’élément d’absorption acoustique 25 et pénéetre
dans le deuxieme compartiment 27, puis traverse de nouveau I’élément d’absorption
acoustique 25 et pénetre dans le conduit d’évacuation d’air 33.

Le circuit d’évacuation d’air 31 comporte en outre une cloison de séparation 34 qui
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est configurée pour séparer le premier compartiment 26 et le conduit d’évacuation d’air
33. La cloison de séparation 34 est rigide et non perméable a I’air. De fagon
avantageuse, la cloison de séparation 34 s’étend sensiblement parallelement a I’axe de
moteur A, et par exemple depuis une paroi de fond du premier compartiment 26.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, 1’élément d’absorption
acoustique 25 est déformable entre :

- une premicre configuration (voir la [Fig.6]) dans laquelle 1I’élément d’absorption
acoustique 25 est situé a distance d’un bord supérieur de la cloison de séparation 34 et
délimite, avec la cloison de séparation 34, un passage d’air 35 reliant fluidiquement le
premier compartiment 26 avec le conduit d’évacuation d’air 33 de telle sorte que,
lorsque le moteur électrique 21 est en fonctionnement, au moins une partie du flux
d’air, sortant des ouvertures de sortie d’air 23 et s’écoulant dans le premier com-
partiment 26, s’écoule dans le passage d’air 15 et en direction du conduit d’évacuation
d’air 33 sans s’écouler a travers 1’élément d’absorption acoustique 25, et

- une deuxieme configuration (voir la [Fig.7]) dans laquelle 1’é1ément d’absorption
acoustique 25 prendre appui contre le bord supérieur de la cloison de séparation 34, de
telle sorte que, lorsque le moteur électrique 21 est en fonctionnement, I’ intégralité du
flux d’air, sortant des ouvertures de sortie d’air 23 et s’écoulant dans le premier com-
partiment 26, traverse 1’élément d’absorption acoustique 25 avant de pénétrer dans le
conduit d’évacuation d’air 33.

L’élément d’absorption acoustique 25 peut par exemple €tre configuré pour &tre
déformé de la premicre configuration a la deuxieme configuration lorsqu’une dé-
pression dans le logement interne 13 dépasse une valeur prédéterminée.

Selon une variante de réalisation de ’invention, I’élément d’absorption acoustique 25
pourrait &tre constamment en appui contre le bord supérieur de la cloison de séparation
34, et ’élément d’absorption acoustique 25 et le premier compartiment 26 pourraient
étre configurés de telle sorte que, lorsque le moteur électrique 21 est en fonc-
tionnement, 1’intégralité du flux d’air, sortant des ouvertures de sortie d’air 23 et
s’écoulant dans le premier compartiment 26, traverse I’élément d’absorption
acoustique 25 avant de pénétrer dans le conduit d’évacuation d’air 33.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, le dispositif d’aspiration 9
comporte un €lément d’absorption acoustique additionnel 36 qui est en matériau
poreux et qui est disposé dans le conduit d’évacuation d’air 33. De fagon avantageuse,
I’élément d’absorption acoustique additionnel 36 est une mousse acoustique, telle
qu’une mousse de polyuréthane cellulaire et notamment une mousse de polyuréthane a
cellules ouvertes.

L’élément d’absorption acoustique additionnel 36 s’étend sensiblement parallelement

a ’axe de moteur A, et est situé¢ en regard de la cloison de séparation 34. En particulier,
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I’élément d’absorption acoustique additionnel 36 comprend une premiere surface
orientée vers la cloison de séparation 34 et une deuxieme surface qui est opposée a la
premiere surface respective. De fagon avantageuse, les premiere et deuxieme surfaces
de I’élément d’absorption acoustique additionnel 36 sont sensiblement paralleles.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, 1’élément d’absorption
acoustique additionnel 36 s’étend sous I’élément d’absorption acoustique 25.
L’élément d’absorption acoustique additionnel 36 peut par exemple comporter un bord
supérieur s’étendant a proximité de, et par exemple au contact de, 1I’élément
d’absorption acoustique 25.

Le conduit d’évacuation d’air 33 comporte plus particulierement une veine d’air 37
qui s’étend sensiblement parallelement a I’axe de moteur A et qui est délimitée en
partie par I’élément d’absorption acoustique additionnel 36 et la cloison de séparation
34.

De fagon avantageuse, le circuit d’évacuation d’air 31 comporte des ailettes de
guidage de flux 38 qui s’étendent a partir de la cloison de séparation 34 et qui sont
disposées dans le conduit d’évacuation d’air 33. De fagon avantageuse, les ailettes de
guidage de flux 38 prennent appui contre 1’élément d’absorption acoustique ad-
ditionnel 36, et sont notamment configurées pour immobiliser 1’élément d’absorption
acoustique additionnel 36.

Le circuit d’évacuation d’air 31 comporte en outre un €lément de filtration 39
configuré pour filtrer le flux d’air s’écoulant a travers 1’ouverture d’évacuation d’air
32. L’élément de filtration 39 peut par exemple étre logé au moins en partie dans
I’ouverture d’évacuation d’air 32, et €tre situé a I’arriere du dispositif de séparation et
de collecte de déchets 6.

Le dispositif d’aspiration 9 comprend également un élément d’absorption acoustique
amont 41 fixé au carter principal 12 et dispos€ en amont de la partie d’admission d’air
14. L’élément d’absorption acoustique amont 41 est en matériau poreux, et par
exemple en matériau poreux a cavités ouvertes. De fagon avantageuse, 1’élément
d’absorption acoustique amont 41 est une mousse acoustique, telle qu’une mousse de
polyuréthane cellulaire et notamment une mousse de polyuréthane a cellules ouvertes.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, le carter principal 12, et plus
particulierement le deuxieéme carénage 12.2, comporte une paroi de retenue 42
s’étendant depuis une surface extérieure du deuxieme carénage 12.2 et s’étendant
autour de la partie d’admission d’air 14 et de 1I’élément d’absorption acoustique amont
41. La partie d’admission d’air 14 et la paroi de retenue 42 délimitent au moins en
partie un logement de réception 43 dans lequel est logé 1’élément d’absorption
acoustique amont 41.

L’élément d’absorption acoustique amont 41 s’étend perpendiculairement a I’axe de
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moteur A, et est configuré pour s’étendre horizontalement lorsque le boitier 3 repose,
par exemple par ses roues 5, sur une surface horizontale. L’élément d’absorption
acoustique amont 41 peut par exemple étre globalement parallélépipédique, et
présenter une forme globalement rectangulaire.

L’élément d’absorption acoustique amont 41 comprend une premiere face 41.1
orientée vers les ouvertures d’admission d’air 15 et une deuxieme face 41.2 opposée a
la premiere face 41.1. De fagon avantageuse, les premiere et deuxieme faces 41.1, 41.2
de I’élément d’absorption acoustique amont 41 sont sensiblement paralleles, et la
premiere face 41.1 de I’élément d’absorption acoustique amont 41 prend appui contre
la partie d’admission d’air 14 de telle sorte que 1I’élément d’absorption acoustique
amont 41 recouvre plusieurs ouvertures d’admission d’air 15. Ainsi, le dispositif
d’aspiration 9 est configuré de telle sorte qu’au moins une partie du flux d’air, généré
par le moteur d’aspiration 17, s’écoule a travers I’élément d’absorption acoustique
amont 41 et en direction des ouvertures d’admission d’air 15.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, 1’élément d’absorption
acoustique amont 41 comporte un orifice traversant 44 qui débouche respectivement
dans les premiere et deuxieme faces 41.1, 41.2 de I’élément d’absorption acoustique
amont 41 et qui est situé en regard d’au moins une partie des ouvertures d’admission
d’air 15. Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, I’orifice traversant 44
est de forme cylindrique et de section circulaire. De fagon avantageuse, 1’ orifice
traversant 44 et I’ouverture d’entrée d’air 18 sont disposés de maniere coaxiale.

Bien entendu, la présente invention n’est nullement limitée au mode de réalisation
décrit et illustré qui n’a ét€ donné qu’a titre d’exemple. Des modifications restent
possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers éléments ou par
substitution d’équivalents techniques, sans sortir pour autant du domaine de protection

de l'invention.
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Revendications

Dispositif d’aspiration (9) pour aspirateur domestique (2), comprenant :
- un carter principal (12) délimitant un logement interne (13) et
comprenant au moins une ouverture d’admission d’air (15) débouchant
dans le logement interne (13),

- un moteur d’aspiration (17) disposé dans le logement interne (13) et
comprenant une ouverture d’entrée d’air (18) reliée fluidiquement a 1’au
moins une ouverture d’admission d’air (15) et au moins une ouverture
de sortie d’air (23) débouchant dans le logement interne (13), le moteur
d’aspiration (17) comportant un ventilateur (19) et un moteur €lectrique
(21) ayant un axe de moteur (A) et configuré pour entrainer en rotation
le ventilateur (19), le moteur d’aspiration (17) étant configuré pour
générer un flux d’air au travers de 1’au moins une ouverture d’admission
d’air (15) et de I’ouverture d’entrée d’air (18),

- un circuit d’évacuation d’air (31) comprenant au moins une ouverture
d’évacuation d’air (32) prévue sur le carter principal (12) et a travers
laquelle le flux d’air généré par le moteur d’aspiration (17) est évacué
vers 'extérieur du dispositif d’aspiration (9), et un conduit d’évacuation
d’air (33) qui relie fluidiquement le logement interne (13) a I’au moins
une ouverture d’évacuation d’air (32), et

- un élément d’absorption acoustique (25) qui est en matériau poreux et
qui est disposé dans le logement interne (13), I’élément d’absorption
acoustique (25) s’étendant autour du moteur électrique (21) et séparant
le logement interne (13) en un premier compartiment (26) dans lequel
est au moins en partie disposé le moteur électrique (21) et un deuxicme
compartiment (27) dans lequel est disposé le ventilateur (19), I’au moins
une ouverture de sortie d’air (23) débouchant dans le premier com-
partiment (26),

caractérisé en ce que I’élément d’absorption acoustique (25) est
configuré de telle sorte que, lorsque le moteur électrique (21) est en
fonctionnement, au moins une partie du flux d’air, sortant de 1’au moins
une ouverture de sortie d’air (23) et s’écoulant dans le premier com-
partiment (26), traverse 1’élément d’absorption acoustique (25) et
pénetre dans le deuxieéme compartiment (27) puis traverse de nouveau
I’élément d’absorption acoustique (25) et pénetre dans le conduit
d’évacuation d’air (33).

Dispositif d’aspiration (9) selon la revendication 1, dans lequel
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I’élément d’absorption acoustique (25) s’étend radialement autour du
moteur €électrique (21).

Dispositif d’aspiration (9) selon la revendication 1 ou 2, dans lequel
I’élément d’absorption acoustique (25) s’étendant jusqu’a des parois
internes du carter principal (12).

Dispositif d’aspiration (9) selon I’une quelconque des revendications 1 a
3, dans lequel I’élément d’absorption acoustique (25) présente une
forme complémentaire de celle d’une partie du carter principal (12) dans
laquelle est disposé I’élément d’absorption acoustique (25).

Dispositif d’aspiration (9) selon I’une quelconque des revendications 1 a
4, dans lequel I’élément d’absorption acoustique (25) comporte une
ouverture de passage de moteur (29) dans laquelle est inséré le moteur
électrique (21).

Dispositif d’aspiration (9) selon I’une quelconque des revendications 1 a
5, dans lequel le circuit d’évacuation d’air (31) comporte une cloison de
séparation (34) qui est configurée pour séparer au moins en partie le
premier compartiment (26) et le conduit d’évacuation d’air (33), la
cloison de séparation (34) étant rigide et non perméable a 1 air.
Dispositif d’aspiration (9) selon la revendication 6, dans lequel
I’élément d’absorption acoustique (25) est configuré pour prendre appui
contre la cloison de séparation (34) au moins dans un mode de fonc-
tionnement du moteur électrique (21).

Dispositif d’aspiration (9) selon la revendication 6 ou 7, dans lequel
I’élément d’absorption acoustique (25) est déformable entre :

- une premiere configuration dans laquelle 1’élément d’absorption
acoustique (25) est situé a distance de la cloison de séparation (34) et
délimite, avec la cloison de séparation (34), un passage d’air (35) reliant
fluidiquement le premier compartiment (26) avec le conduit
d’évacuation d’air (33) de telle sorte que, lorsque le moteur électrique
(21) est en fonctionnement, au moins une partie du flux d’air, sortant de
I’au moins une ouverture de sortie d’air (23) et s’écoulant dans le
premier compartiment (26), s’écoule dans le passage d’air (35) et en
direction du conduit d’évacuation d’air (33) sans s’écouler a travers
I’élément d’absorption acoustique (25), et

- une deuxi¢me configuration dans laquelle 1’élément d’absorption
acoustique (25) prendre appui contre la cloison de séparation (34) de
telle sorte que, lorsque le moteur électrique (21) est en fonctionnement,

I’intégralité du flux d’air, sortant de I’au moins une ouverture de sortie
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d’air (23) et s’écoulant dans le premier compartiment (26), traverse
I’élément d’absorption acoustique (25) avant de pénétrer dans le conduit
d’évacuation d’air (33).

Dispositif d’aspiration (9) selon la revendication 8, dans lequel
I’élément d’absorption acoustique (25) est configuré pour €tre déformé
de la premiere configuration a la deuxieme configuration lorsqu’une dé-
pression dans le logement interne (13) dépasse une valeur prédé-
terminée.

Dispositif d’aspiration (9) selon I’une quelconque des revendications 1 a
9, dans lequel I’élément d’absorption acoustique (25) est une mousse
acoustique.

Dispositif d’aspiration (9) selon I’une quelconque des revendications 1 a
10, lequel comporte un élément d’absorption acoustique additionnel
(36) qui est en matériau poreux et qui est disposé au moins en partie
dans le conduit d’évacuation d’air (33).

Dispositif d’aspiration (9) selon la revendication 11, dans lequel
I’élément d’absorption acoustique additionnel (36) s’étend sensiblement
parallelement a I’axe de moteur (A).

Dispositif d’aspiration (9) selon la revendication 11 ou 12, dans lequel
le conduit d’évacuation d’air (33) comporte une veine d’air (37)
délimitée en partie par I’élément d’absorption acoustique additionnel
(36).

Dispositif d’aspiration (9) selon les revendication 6 et 13, dans lequel la
veine d’air (37) est délimitée au moins en partie par la cloison de sé-
paration (34) et I’élément d’absorption acoustique additionnel (36).
Aspirateur domestique (2) comportant un dispositif d’aspiration (9)

selon I’une quelconque des revendications précédentes.
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[Fig. 5]
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[Fig. 9]
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[Fig. 11]
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