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1
Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do usta-
wiania i unieruchomiania na stanowisku roboczym
przesuwanych na przenosniku przedmiotéw, zwla-
szcza w zastosowaniu do unieruchomiania przed-

miotéw z tworzywa male sztywnegq, .np. buielek

plastykowych.

Znany jest rozdzielacz dla maszyn do napelnia-
nia lub kapslowania butelek zawierajgcy przenos-
nik prowadzacy butelki do napelniania, tarcze
wielopozycyjna, ktérej obrot wokdl osi pionowej
zapewnia zadane rozstawienie butelek na prze-
no$niku, wspornik ustalajgcy butelki w pozycje
ich napelniania zaopatrzony w poprzeczny ekran
ustalajacy ich rozstawienie, jeden przenosnik usu-
wa napelnione butelki, a drugi réwnolegly umie-
szczony z drugiej strony suportu prowadzi butelki
prozne oraz listwe wzdluzng, ktérej poprzeczne
przemieszczenie jest sterowane w odpowiednim
czasie, i ktéora powoduje jednoczesne przejscie
zadanej liczby butelek z przeno$nika prowadza-
cego butelki prézne do wspornika z butelkami
do napelniania, i te¢ samg liczbe butelek, ktére zo-
staja napelnione ze wspornika usuwajgcego bu-
telki.

Niedogodnosciag takiego rozdzielacza jest to, ze
zajmuje duzo miejsca i jest skomplikowany, po-
niewaz zawiera bardzo duzg liczbe roéznych ele-
mentéw, a z drugiej strony moze on tylko mieé
zastosowanie do butelek ciezkich i stabilnyeh, nie
moéglby byé natomiast zastosowany do butelek lek-
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kich i niestabilnych np. z tworzywa sztucznego,
ktére by sie przewracaly i ktorych sztywnosé jest
niewystarczajgca dla przeniesienia sily naporu list-
wy wzdluznej przy butelkach napelnionych, a
ktére- nalezy przesungé ze wspornika z butelkami
do napelniania do przenosnika usuwajgcego.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
noéci oraz konstrukcja urzadzenia umozliwiajg-
cego napelnianie i kapslowanie butelek z two-
rzyw sztucznych o matlej sztywnosci.

Urzadzenie do ustawiania i unieruchamiania na
stanowisku roboczym, przesuwanych na przenos-
niku przedmiotéw, zwlaszcza dla napelniania bu-
telek z tworzywa malo sztywnego, zawierajgce
ustalajgca nosng plyte utrzymujacg poprzeczne
tarcze, zgodnie z wynalazkiem zawiera dwie tar-
cze uruchamiane poprzecznie dwoma dzwignika-
mi w sposéb umozliwiajagcy zatrzymanie przed-
miotéw na przeno$niku, przy czym te tarcze sg
ustawione przy odpowiednim stanowisku pracy,
przed nim i za nim idgc w kierunku ruchu przed-
miotéw, oraz tym, ze nosna plyta jest utworzona
przez poprzeczng ruchomg tarcze umieszczong pod
kierownicg innego dZwignika w sposéb umozli-
wiajagcy umieszczenie jej pod przedmiotami za-
trzymywanymi przez tylng tarcze oraz unierucho-
mienie okreslonej liczby tych przedmiotéw w po-
zycji prawidlowej dla wykonania operacji napel-
niania.
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Zaleta urzadzenia wedlug wynalazku jest to,
ze posiada nieskomplikowang konstrukcje, zajmu-
je malo miejsca, oraz daje sie latwo zastosowaé
do napelniania i kapslowania malostabilnych bu-
telek wykonanych z lekkiego tworzywa o malej
sztywnosci, poniewaz nie powoduje przewracania
i odksztalcania tych butelek.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w rzucie poziomym,
zespolone z urzgdzeniem do butelkowania, fig. 2
— urzadzenie w rzucie pionowym, fig. 3 — prze-
kréj poprzeczny urzadzenia z fig. 2.

Urzadzenie do ustawiania i unieruchamiania
wedlug wynalazku przedstawiono na rysunku w
stanie zespolenia z samoczynnym urzgdzeniem do
butelkowania, przeznaczonym do wbudowania w
tasmowy uklad butelkowania, w ktérym butelki 1
sa przesuwane kolejno jedne za drugimi na prze-
nosniku 2, ktérym. moze byé np. przenosnik tas-
mowy lub lancuch paletowy.

Urzadzenie do butelkowania zawiera napelnia-
jace naczynie 3 o stalym poziomie polaczone prze-
wodami 3a do nie przedstawionego zbiornika ply-
nu. To naczynie 3 wsparte jest na wsporniku 4
ruchomym na pionowej kolumnie 5. Pionowy ruch
naczynia 3 jest sterowany pneumatycznym dzZwig-
nikiem 6. Naczynie 3 jest przedluzone w dolnej
cze$ci kilkoma pionowymi wylotami 7 do napel-
niania, ktére sg zaopatrzone -w ‘urzadzenie za-
‘worowe. :
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Zatrzymanie butelek 1 przemieszczanych na

przenos$niku 2 jest spowodowane przez przednig
tarcze 8 poprzecznie przemieszczong pneumatycz-
nym dzwignikiem 9 oraz przez tylng tarcze 11
przemieszczang pneumatycznym dzZwignikiem 11,
przy czym przez przednig i tylng nalezy rozumieé
w stosunku do kierunku przemieszczenia butelek
1. Przez ,tarcze” nalezy rozumieé¢ kazdy element
zdatny do zatrzymania butelek oraz do ich bocz-
nego utrzymania podczas napelniania.

Ustawianie butelek w czasie napelniania jest
dokonane za pomocg poziomej plyty nosnej 13
zawierajgcej w regularnych odstepach poprzecz-
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ne tarcze 14. Ta plyta 13, poprzecznie uruchamia- -

na pneumatycznym dzwignikiem 15 posiada przcd-
ni brzeg skosnie $ciety w celu ulatwienia wpro-
wadzenia go pod butelki.

Poprzeczne tarcze przednie 8 i tylna 11, jak
réwniez tarcze 14 zamocowane na plycie nosnej 13
sg wprowadzone na tor butelek przechodzac po-
przez szczeliny 10a znajdujgce sie w prowadnicy
bocznej 10 przenosnika 2.

Sterowanie poszczegélnych dzwignikéw 6, 9, 12
i 15 urzadzenia do butelkowania nastepuje za po-
mocg krzywkowego walu 16 napedzanego obroto-
wo kolem zebatym 17 sprzezonym z laficuchem 18
przenosnika 2. Wal 16 posiada cztery krzywki 19,
21, 22 i 23, ktére oddzialywaja na pneumatyczne
zawory 24, 25, 26 i 27 polgczone ze Zrédiem spre-
zonego powietrza 20 i sterujace zasilaniem dzwig-
niké6w 5, 9, 12 i 15.

Dzialanie samoczynnego urzadzenia do butelko-
wania jest nastepujace: Puste butelki dochodza
do stanowiska butelkowania z lewej strony (fig.
1 i 2) z czestotliwoScia mniej lub bardziej regu-
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larng. W danej chwili krzywka 21 uruchamia
pneumatyczny zawér 25 i powoduje wyjscie preta
dzwignika 9. DzZwignik ten wypycha poprzeczng
przednia tarcze 8 i ustawia jg na drodze butelek,
wtedy tarcza 8 znajduje sie w potoZzeniu zamknie-
tym (fig. 1) natomiast pozostale tarcze 11 i 14
znajdujg sie w polozeniu otwartym. Nagromadze-
nie butelek nastagpi wiec przed tarcza 8.

Nastepnie krzywka 21 doprowadza pneumatycz-
ny zawér 25 do stanu wylgczenia i powoduje
cofniecie przedniej tarczy 8, wtedy butelki prz:-
suwaja sie w prawo f(fig. .11 2), lecz zanim pierw-
sza butelka 1 dojdzie w poblizu tylnej tarczy 11,
krzywka 22 steruje pneumatyczny zawor 26, ktory
powoduje z kolei wyjscie dZwignika 12. Tylna po-
przeczna tarcza 11 wstawiona jest na drodze bu-
telek, przy czym butelki unieruchomione sg przed
ta tarcza. W przykladzie zaklada sie, ze jedno-
cze$nie napelnia sie szes¢ butelek w jednym okre-
sie pracy urzadzenia. Tak wiec tylko szes¢ bu-
telek moze byé ustawione pomiedzy przednig tar-
czg 8 a tylng tarczg 11.

Po unieruchomieniu butelek tarcza 11 przy sta-
nie -zamknietym, krzywka 23 steruje zawér 27,
ktéry z kolei powoduje wyjscie preta dzwignika
15. Nastepnie dZwignik ten popycha plyte nosng
13 i poprzeczne tarcze 14 w Kkierunku butelek 1
unieruchomianych tylng tarczg 11. Plyta nosna 13
swym przednim - sko§Snym brzegiem 13a wchodzi
pod- butelki podczas gdy tarcze 14 wchodzg w
szczeliny 10a bocznej prowadnicy 10, przy czym
tarcze umieszczajg sie miedzy sgsiednimi butel-
kami i zapewniajg ich wlasciwe ustawianie. Tak
wiec butelki unieruchomione sg na plycie nosnej

13, przy czym kazda z nich znajduje sie pod kra-

nem napelniajgcym 7.

Nastepnie krzywka 21 uruchamia pneumatycz-
ny zawér 25, ktéry powoduje wyjscie preta diwig-
nika 9 oraz zamkniecie przedniej tarczy 8, wtedy
tarcza ta zatrzymuje doprowadzone przeno$nikiem
2 butelki, po czym krzywka 19 uruchamia pneu-
matyczny zawor 24 sterujgcy zasilaniem dZwig-
nika 6. DZwignik ten powoduje zejscie naczynia 3
i wtedy unieruchomiane sg na plycie nosnej 13
butelki 1 w celu ich napelniania. Podczas napel-
niania, butelki z malo sztywnego tworzywa, np.
z polietylenu podtrzymywane sa bocznymi tar-
czami 14,

Po zakonczeniu napelniania, krzywka 19 oddzia-
lywa na zawér 24 i powoduje podniesienie na-
czynia 3. Poza tym krzywki 22 i 23 oddzialywaja
na ich wlasciwe zawory 26 i 27 w celu spowo-
dowania cofniecia plyty 13 oraz tarczy 14 i tylnej
tarczy 11. Nastepnie napelnione butelki posuwaja
sie na przenos$niku 2, po czym okres powtarza sie.

Jest oczywiste, ze rozwigzanie wedlug wynalaz-
ku, Kktére zostalo. opisane powyzej, jest podane
jedynie tytulem przykladu, moga byé wniesione
liczne zmiany bez wykraczania poza ramy wyna-
lazku.

Na przyklad zamiast wykonywania ruchu pio-
nowego przez naczynie do napelniania 3, mozna
byloby zmontowaé plyte no$ng 13 ruchomg w kie-
runku pionowym wskutek dzialania dzZwignika,
przy czym naczynie 3 byloby woOwcezas unieru-
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chomione, W tym przypadku, plyta nosna 3 pod-
dana bylaby dwém ruchom, a mianowicie ru-
chowi poziomemu i pionowemu wskutek dzialania
dwoéch odrebnych diwignikow.
Poza tym tarcze 8, 11, 14 mogg posiada¢ dowol-
ne ksztalty dostosowane do ksztaltu butelek, kto-

re s przez nie podtrzymywane w czasie napel-
niania.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ustawiania i unieruchomiania
na stanowisku roboczym, przesuwanych na prze-
no$niku przedmiotéw, zwlaszcza dla napelniania
butelek z tworzywa malo sztywnego, zawierajgce
ustalajaca no$na plyte utrzymujaca poprzeczne
tarcze, znamienne tym, ze zawiera dwie tarcze (8
i 11), przy czym te tarcze sg ustawione przy od-
powiednim stanowisku pracy, przed nim i za nim
zgodnie z kierunkiem ruchu przedmiotéw, oraz
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tym, Zze nos$ng plyte stanowi plyta (13) i rucho-
me tarcze (14) umieszczone pod kierownicg dzwig-
nika (15) oraz posiada uklad sterowniczy sklada-
jacy sie z walu (16) pneumatycznych zaworow
(24, 25 26, 27) i dzwignikéw (6, 9, 12, 15).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze poprzeczne tarcze (11) sztywno polaczone z
nosng plyta (13) sg rozstawione w jednakowych
odstepach jedne od drugich,

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze no$na plyta (13) ma postaé¢ plyty ktérej przed-
ni brzeg (13) jest Sciety skosnie.

4 Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze krzywkowy wal (16) zawiera krzywki (19, 21,
22, 23). o .

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze tarcze (8, 11) posiadajg ksztalt odpowiadajacy
ksztaltowi przedmiotéw przez nich podtrzymywa-
nych w czasie czynnosci dokonywanej na stano-
wisku roboczym.
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