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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania zywic spoiw i lakieré6w metoda ciggla,
ktéorym jest reaktor obrotowy bebnowy wielostop-
niowy.

Reaktor do wytwarzania zywic i niektérych
spoiw musi -byé tak skonstruowany aby umozli-
wial szybkie ogrzewanie reagentéw do temperatu-
ry okolo 280°C, dokladne wymieszanie ich ze so-
ba w celu otrzymania roztworu jednorodnego, a po
zakonczeniu procesu chemicznego, gwaltowne ostu-
dzenie ich do temperatury otoczenia.

Znane sg reaktory ciggle kolumnowe, w kt6-
rych nosnikiem ciepla jest przeplywajacy gaz, p6l-
kowe i tarczowe z ogrzewanymi elektirycznie poéi-
kami lub tarczami oraz rurowe poziome ogrze-
wanie z zewnatrz elektrycznie lub czynnikami po-
$rednimi takimi jak para, dowtherm, santotherm,
wewngtrz ktoérych obracajg sie réznego typu mie-
szadla takie jak $limaki, zgarniacze itp.

Wadg reaktor6w periodycznych jest niejedno-
rodno$¢ otrzymywanych produktéw oraz fakt, ze
najwyzszej klasy produkty uzyskuje sie jedynie w
malych zbiornikach. W wigkszych zbiornikach z po-
wodu zmniejszenia sie powierzchni grzewczej
przypadajacej na jednostke objetosci maleje ilo$é
wymienianego ciepla przypadajgca na jednostke
masy reagentéw w jednostce czasu.

W reaktorach kolumnowych i pétkowych otrzy-
mywany produkt jest zlej jako$ci, poniewaz sply-
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wajgca po Sciankach kolumny spiralach i pél-
kach substancja splywa nier6wnomiernie. War-
stewki usytuowane blizej $cianki plyng znacznie
wolniej i ulegajg przegrzaniu oraz pozostaja w
strefie reakcji zbyt dlugo, za§ skrajne zewnegtrzne
warstwy czesto niedogrzane bardzo szybko prze-
plywaja przez reaktor, a reakcje chemiczne nie
przebiegaja w nich do konca. W reaktorach ko-
lumnowych, pétkowych i tarczowych procesy che-
miczne i wymiana ciepla prowadzone s3 w cien-
kiej warstewce. .

Ogrzewane sa za pomoc3 energii elektrycznej
lub czynnika posredniego. Obydwa sposoby ogrze-
wania sg bardzo kosztowne. Dotychczas nie po-
trafiono wykorzystaé do bezposredniego ogrzewa-
nia reagentéw w cienkiej warstewce zrédel ciep—
la o duzej wydajnoéci takich jak, palniki gazowe,
palniki na paliwa plynne, wegiel, koks.

Wspoélng podstawowg wadg reaktoréw rurowych
o ukladzie poziomym z obracajgcymi sie zewngtrz
mieszadlami jest konieczno$é stosowania ogrzewa-
nia ze wszystkich stron $cianki zewnetrznej rury.
Ograniczona zdolno$é przyjmowania ciepla przez
zywice spoiwa i lakiery zmusza do stosowania
kosztownych zZrédel ciepla o regulowanej tempera-
turze takich jak grzejniki elektryczne lub czyn-
niki posrednie (para, dowtherm, santotherm).

Zrédla ciepla o wyzszej temperaturze np. pal-
niki gazowe powodujg przegrzanie $cianek i przy-
palenie substancji wewngtrz reaktora oraz powaz-
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ne trudnosci konstrukcyjne ze skierowaniem pro-
mieni na goérng $cianke rury.

Istotng wadg reaktoréw rurowych, jest ograni-
czona wielko$é, do ktérej mozna budowaé te reak-
tory i w zwigzku z tym ograniczona jest ich ma-
ksymalna wydajnosé. Wynika to z tego, Ze przy
wzrosScie wielko$ci rcaktorow
szybko wzrasta zapotrzzbowanie mocy potrz-bnej
do wytworzenia przez mieszadla cienkiej warstew-
ki na wewnetrznej Sciance rury.

Wszystkie wyzej oméwione reaktory o dzialaniu
cigglym niz posiadaja rozwigzanego zagadnienia
gwaltownego chlodzznia produktu w sposéb ciggly.
Wyplywajaca z reaktora mase spuszcza sie do
zbiornikéw wyp:inianych zimng ciecza np. olej-m
lub rozpuszczalnikami i dalej juz prowadzi sie
proces w sposOb periodyczny.

Celem wynalazku jest skonstruowanizs urzadze-
nia, ktére charakteryzowaloby sie duzg wydajno$-
cig ogrzewaniem najtaniszymi paliwami (gaz, koks
lub nawet wegiel lub torf) malymi stratami su-
rowcéw w wypadku awarii oraz brakiem gwaltow-
nych zmian tmp-zratury elementéw podczas usta-
bilizowanej pracy urzgdzenia.

Podstawowym zadaniem, ktére w tym c-lu mu-
si by¢é rozwigzans jest skonstruowanie takiego
urzadzenia, w ktérym przetwarzane substancje be-
da mogly bez obawy rozkladu przejagé maksymal-
ng ilo§é ciepla przekazywang im przez zrédlo ciep-
ta o duz=j wydajnoSci i o wysokiej temperaturze
np. przez palnik gazowy.

W sposéb zadowalajgcy rozwigzuje powyzsze za-
gadnienia urzadzeni: bedgce przedmiotem niniej-
szego wynalazku. Sklada sie z szeregowo ustawio-
nych bebnéw obrotowych ulozyskowanych pozio-
mo zasilanych z jednej a opréznianych z drugiej
strony. Wewnatrz bebnéw znajdujg sie nieobroto-
wo umocowane waly z zespolem zgarniaczy i lo-
pat zgarniajgcych. Zrédla ciepla grzania i chlo-
dzenia znajduja sie¢ na zewngtrz bebnéw. Na kon-
cach zgarniaczy lub lopat zgarniajagcych mogg byé
umieszczone czujniki termometryczn~. U  wylotu
kazdego bebna moze znajdowaé sie wybierak
oraz czujniki przyrzagdéw pomiarowych.

We wszystkich stopniach proc's chemiczny pro-
wadzony jest na wewnetrznych powierzchniach
bebnéw obrotowych. Zrédlo ciepla oddziatuje
tylko na dolng cze$é pobocznicy bebna ogrzewa-
nego, a pobocznica bebna prz:suwa sie w stosun-
ku do zrédla ciepla wskutek ruchu obrotowego
bgbna. Reagenty w urzgdzeniu odbierajg réwno-
cz=$nie cieplo na calej wewnetrznej powierzchni
bebna.

W ten sposéb uzyskuje sie efekt odbierania ciep-
la od zZrédla ciepta o duzej wydajno$ci i wysokiej
temperaturze na malej zewnetrznej powierzchni
przy réwnocz-snym oddawaniu tego ciepta trud-
no przyjmujacej cieplo substancji na bardzo du-
zej powierzchni wewnetrznej bebna. Ustawienie lo-
pat zgarniajacych, zgarniaczy i wybieraka opréz-
niajgcego beben mozna regulowaé z zewngtrz pod-
czas pracy urzgdzenia.

Korzystne jest pochylenie osi
ulatwienia przesuwu reagentéw.

W stopniach chlodzonych beben zraszany jest
cieczg chlodzgcg natryskiwang bezposrednio na
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4
Scianke zewnetrzng obracajgcego sie bebna przy
pomocy rozpylaczy.

W zautomatyzowanym urzadzeniu kat ustawienia
lopat bebna: wynikajaca z tego predkosé przesu-
wu reagentow regulowana jest automatycznie im-
pulsami czujniké6w pomiarowych umieszczonych
przy wyplywie z kazdego stopnia. Wydajno$¢ Zré-
del ciepla regulowana jest impulsami czujnikéw
trmoms=trycznych =zainstalowanych na koncach
ni~ktérych lopat zgarniajgcych lub zgarniaczy. Ilosé
zastosowanych w urzijdzeniu stopni mozna zwiek-
sza®? lub zmniejsza¢é w zaleznosSci od potrzeb.
Zwiekszanie liczby stopni stosuje sie¢ gdy zacho-
dzi potrzeba zwiekszenia przepustowosci reakto-
ra lub gdy proces technologiczny przewiduje do-
zowanie jakich$§ surowcéw do czeSciowo juz prze-
robionej w reaktorze substancji. Istnieje mozli-
wo$¢é wlgczenia szeregowo w uklad reaktora do-
wolnego urzadz2nia o cigglym dzialaniu np. ko-
lumny poétkowej filtra.

Podstawowymi zaletami urzadzenia jest wysoka
jako§é uzyskiwanych w nim produktéw, niczym
nie ograniczony zakres wydajnosci od najmniej-
szych do bardzo duzych oraz niskie koszty eks-
ploatacji.

Wysoka jakosé produkcji gwarantuje istnienie
bardzo sz2rokiego zakresu regulacji urzadzenia
umozliwiajgcego precyzyjnie dobra¢ warunki wy-
miany ciepla identyczne do tych, jakie panujg w
najlepszych ze znanych z jakoSci produkcji reak-
torach, w malych przenosnych zbiornikach, a przy-
tym wytwarzany produkt jest jednorodny.

Niczym nie ograniczony zakres wydajnosSci urza-
dzenia uzyskuje sie dzieki mozliwosci dowolnego
doboru wielko$ci $rednicy i dlugosci bebnéw oraz
dzieki mozliwosci zastosowania dowolnej iloSci
stopni w urzadzeniu.

Niskie koszty eksploatacji uzyskuje sie dzieki
mozliwo$ci zastosowania najtanszych paliw, wy-
sokiej sprawnosci cieplnej i mozliwo$ci pelnej au-
tomatyzacji.

Duzy zakres regulacji urzadzenia zostal osigg-
niety dzieki mozliwosci regulowania proceséw za-
chodzgcych w urzadzeniu kilkoma sposobami réw-
nocz-$nie, to jest zmiang predkosci przesuwu rea-
g ntéw, wydajnosSciag zrdédel ciepla oraz zmiang
ilosci stopni. Urzadzenie jest konstrukcja bardzo
prosta. El~menty napedowe znajdujg si¢ w miej-
scach latwo dostepnych. Dzieki tym cechom ewen-
tualne awarie sg latwe do zlikwidowania.

Podczas pracy w urzgdzeniu znajduje sie tylko
niewielka ilo§¢é materialow rozlana cienkim fil-
m-m na Sciankach bebnéw.

W wypadku rozregulowania lub awarii tylko
nieznaczna ilo§¢ surowcéw ulegnie zniszczeniu.

Dzieki duzzj bezwladno$ci cieplnej bebnéw prak-
tycznie temperatura poszczegélnych elementéw nie
ul=ga zmianie podczas ustabilizowanej pracy urzg-
dz-~nia. Wplywa to korzystnie na trwalo$¢ apara-
tury.

Przedmiot wynalazku w przykladzie wykonania
z dwu podstawowych stopni jest przedstawiony na
zalgczonym rysunku, na ktérym jest przedstawio-
ny przekrdj poprzeczny przez obydwa stopnie.

Kazdy stopien sklada sie z ulozyskowanego beb-
na 1 usytowanego poziomo i napedzanego silni-
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kiem elektrycznym 2 za posrednictwem redukto-
ra obrotéw 3. Wewngtrz bebna znajduje sie sztyw-
no, nieobrotowo umocowany wal 4 z lopatami
zgarniajacymi 5, ktérych ustawienie mozna regu-
lowaé z zewnatrz. Oprécz lopat w bebnie znajdu-
ja sie zgarniacze, ktérych na rys. nie pokazano.
Przez czop walu wsparty na lozysku 6 wprowa-
dzony jest podajnik 7, ktéry mozz byé napedzany
od obracajgcego sie bebna za posrednictwem prze-
gubu 8. Po przeciwnej stronie bgbna znajduje sig
regulowany z zewnatrz wybierak 9. Podajnik zasi-
lany jest ze zsypu 10. Bebny ogrzewane z zzwnatrz
obudowane sg oslong 11 z paleniskiem 12 i z komi-
nem 13 zaopatrzonym w przerywacz ciggu 14. Pod
bebnem sg ustawione palniki gazowe 15 lub pal-
niki na paliwa ciekle. Przy odpowiedniej kon-
strukcji paleniska mozna zastosowaé réwniez
ogrzewanie paliwami stalymi takimi jak koks lub
nawet wegiel i torf.

Bebny chlodzone obudowane sg z zewnagtrz oslto-
na 16 ze splywem cieczy chlodzgcej 17. Nad beb-
nem umieszczone sg natryski cieczy chlodzacej 18.

Na koncach niektérych lopat zgarniajgcych
umieszczone sg czujniki termometryczne 19, a za
wyplywem z wybierakéw automatyczne przyrza-
dy pamiarowe 20.

W urzadzeniu wg wynalazku w ostatnich stop-
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niach chlodzonych nastepuje intensywne miesza-
nie spoiw z rozpuszczalnikami i Srodkami pomoc-
niczymi.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania zywic spoiw. i Fa-
kier6w metodg ciagla, znamienne tym, ze -skla-
da sie .z szeregowo ustawionych bebnéw obrote-
wych, ulozyskowanych poziomo, zasilanych z jed-
nej a oproéznianych z drugiej strony, przy czym
wawnatrz bebnéw obrotowych znajdujg sie nie-
obrotowo umocownae waly z zespolem zgarniaczy
i/lub lopat zgarniajgcych, a elementy grzejne lub
chlodzgce znajdujg sie na zewngtrz bebnéw.

2. Urzgdzenie wedlug zastrzezenia 1, znamienne
tym, ze bebny sg pochylone pod kagtem =+ 15°

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze na koncach zgarniaczy lub lopat zgarnia-
jacych znajdujg sie czujniki termometryczne (19).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 3, znamienne
tym, z= u wylotu z kazdego bebna znajduje sie
wybierak (9).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 4, znamienne
tym, ze przy wyplywie z kazdego bebna znajduja
sie czujniki przyrzadéw pomiarowych (20).
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