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(54) Dvetfe koksovaci komory

Dvefe koksovaci komory. K té&lesu
dveri je nastavitelnd uchycena tésnici
kovova 1i3ta, na kterou je upevndna prui-
néd tésnici botka s opredenim z dréat&ného
pletiva a krytem, kterd dosedd na zarubei.
K tésnici kovové 1isté je pPfipevndna kon-
zolka, kterou prochazi dotladovaci naréi-
ka.
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Vynélez se tykd dve¥i koksovaci komory.
239 250

Dvere koksovaci komory koksérenskych baterif pouZfvaji té&s-
nénf kov na kov, reSené tak, Ze na t&lese dvel{ je uchycena kovo-
vé l&snicf liSta. Dvere jsou piisunuty k zdrubni, uchycené na kok-
sovaci peci, obepfnajicf ustf koksovaci komory, na zéruben jsou
pritladeny kovovou té&snic{ listou, &f{mZ se dosahuje potiebného do-
sednutf té&snici 1i¥ty na dosedaci plochu zérubn&. Kovové tésnici
lista je k télesu dver{ pridrZovéna s moZnosti serizeni jejiho do-
sednut! na zéruben tak, aby t&snicf 1lista dolehla ve vSech mistech
tésn& na zéruben.

PouZivany zpisob ut&snéni koksovaci komory dvefmi s t&snénim
kov na kov pomoéi kovové t&snici 1listy pritladené na zéruben s moZ-
nost{ seridit dosednuti tésnicf 1listy po jeji délce nedosahuje
plného utésn&ni komory.

V prib&hu kgksovaci doby, vsdzka koksovand v koksovaci komo-
Ye uvolfuje destiladnf plyny,.tedy surovy koksérensky plyn, pii-
tom tlak koksérenského plynu se v prib&hu koksovaci doby mé&nf a
dosahuje své 3pilky kolem prvni hodiny od poldtku koksovéni a
v radé pfipadﬁ,'podle vedené technologie, tj. tlaku v predloze, mi-
e v koksovaci komore dochédzet aZ k podtlakue. Z rozdilného zahri-
véni jednotlivych souldsti zarizenf na hlav& koksovaci pece, v tom
zdrubng a dveif koksovact komory, v tom t&lesa dveri s té&snici
1li%tou, dochézi k rozd{lnym deformacim'jednotlivych soudasti, je-
jich dtsledkem je nedostatedné dolehnutf tésnici 1i¥ty na zéruben
vzniklou spéry, ji% neni schopna dehtovité usazenina kondenzujieci
ze surového koksdrenského plynu na plochdch t&snfci 118ty a zdrub-
né utésniy a plyn pfi pretlaku v komo¥e unikéd vzniklymi spérami
do. atmosféry v okolf dve¥ri, pri podtlaku v koksovaci komoie doché-

z1 naopek k prisévén{ vzduchu do komory.
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Net&snostmi mezi t&snic{i li3tou a zérubni{ unikajici surovy
koksdrensky plyn zhorusuje pracovni a #ivotn{ prostfedi, svou tep-
lotou, zvla3t& zapajuje-li se samovolnd pii styku se vzduchenm,
mistnd pPehif{véd za¥izenf na hlavé koksovaci pece a zplsobuje dal-
§1 deformace jednotlivych soulddsti, &im%¥ se stav ddle zhorsuje a
vy%aduje udr¥béaiské zédsahy. PPi pridédvéni vzduchu do koksovaci
komory se zhorsuje jakost surového koksérenského plynu a koksu a
dochédzf pri oxidaci slo%ek surového plynu k prehrivéni souddsti
zatfzenf na hlavé pece a zdiva hlavy pece v prostoru za dvefmi
uvnit# komory, opdt e disledky na zvySenou potiebu ddriby. Oba vli-
vy prindd{f sni¥eni ¥ivotnosti koksérenské baterie.

Uvedené nedostatky odstranuji dve¥e koksovaci komory ‘podle
vynélezu., Jeho podstata spodivé v tom, %e k tdlesu dveir{ je nasta-
viteln& uchycenéd t&snici kovové lista, na kterou je upevnéna prui-
né té&snfci botka s opfedenim z dréténého pletiva a krytem, které
dosedd na zsruben, pri¥em¥ k t&snici kovové 1isté& je piipevnéna
konzolka, kterou prochdzf dotladovaci naréfka. Dvefe koksovaci
komory podle vynélezu zabrafujf dnikén! surového koksérenského
plyny a tfm zlep3ujf pracovni a Zivotni prost¥edf. Déle zabranuji
deformacim hlavy koksovaci pece, ¢fm% sniZ¥ujf nutnost ddrzbérskych
zésahd, zlep3ujf jakost koksérenského plynu a koksu, a tim zvySuji
¥ivotnost koksédrenské baterie.

Vynélez a jeho u¥inky jsou bliZe vysvétleny v popisy pfikla-
du jeho provedeni podle vykresu, ktery zndzornuje v nérysu v fezu
dvete koksovaci komory podle vynédlezu.

K t&lesu dve¥f 3 koksovaci komory je nastaviteln& uchycena
tésnfcf kovovd li¥ta 2, na kterou je upevnéna pomoci Zroubu 6 pruz-
né tisnfcf botka 1 s opfedenim 5 z dréténého pletiva a krytem 7,
kterd dosedd na zéruben 9. K t¥snfef kovové 1lidtd 2 je pripevnéna
konzolka 8, kterou prochézf dotladovac! naréfka 4. Vhodné Yeeni
dotladovaci nardfky, uvedené na obr. 1, sestd4vé z konzolky 8 pfi-.‘
vatené ke kovové 1istd 2, j1% prochézi vySkové nastavitelny kolik
4. Jiné Ye¥eni mi%e pou¥it prisroubované konzolky 8 a ve vhodném
p¥ipad® i pouze pFiva¥eny kolik.
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K télesu dveri 3 koksovaci komory je uchycena té&snici kovova

lista 2 s pruZnou t&snfci botkou 1 s moZnosti se¥iditelného pri-
tladenf na zdruben. T&snici kovové li¥ta 2 mé na konci vydnivaji-
cim ke komofe a tim k zdrubni 9, nasazenou pruZnou tésnfci botku 1,

jej1% deformace pri pritladeni dve¥i 3 proti zérubni 9 umoZni je-
jf plné dolehnut{ na dosedaci plochu zérubné 9 a tim dosaZeni do-
konalé t&snosti proti pretlaku a podtlaku v koksovaci komore.
Pru?nd t&snic{ botka 1 se svou pru¥nosti prizpisobi pri dotlacdent
na zéruben 9 deformacim zérubnd 9. PruZnd t&snici botka 1 je opat-
tena opredenim 5 drétsného pletiva, které je prizplisobivé defor-
macfm pru¥né tdsnfcf botky 1 a umoZhuje uchyceni pruzné té&snici
botky 1 nap¥fklad pomoci Sroubu 6 k tésnfci kovové 1isté 2. PruZ-
néd tdsnici botka 1 je na strand orientované k té&lesu dvel{ 3 chré-
n%na krytem 7, ktery soudasnd vyztuZuje uchyceni pruzné tésnfcd
botky 1 k tdsnfcf kovové 1i¥t& 2. Maximélni deformace pruZné tés-
nic{ botky 1 p¥i jejim dotla¥eni na dosedaci plochu zérubné 9 je
vymezena- vhodnd umfsténymi dotladovacimi naréZkami 4, pevné spo-
jenymi s t&snfc{ kovovou lidtou 2. '
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PREDMET VYNALEZU
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Dvetre koksovaci komory, vyznadujici se tim, Ze k télesu dve-
#{ /3/ je nastavitelnd uchycena tésnfci kovovd lista /2/, na kte-
rou je upevnina pruZné tésnicif botka /1/ s opredenim /5/ z drété-
ného pletiva a krytem /7/, kteréd dosedé na zéruben /9/, pridem¥
k tésnfc{ kovové 1i¥té /2/ je pripevnéna konzolka /8/, gterou
prochdzi dotladovaci naraZka /4/.
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