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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Filtrieren 3 ,
eines verunreinigten Fluids, welche Vorrichtung aufweist: Yy

- ein Gehause (1) mit einem Zustrom (5) und einem

Abstromkanal (6) fiir das verunreinigte bzw. das filtrierte

Fluid, welches Gehause (1) eine Fuhrung (3)fur einen

I~

Siebtragerkdrper (4) aufweist; /
einen Siebtragerkorper (4), welcher in der Fihrung (3) {E N ] nzj
des Gehauses (1) verschiebbar gelagert ist; und o —
ein Sieb (2), weiches sich im Siebtragerkorper (4) befin- 57 I ™~
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det,
und ist dadurch gekennzeichnet, daf3 der Siebtragerkdrper 2
(4) und die Fuhrung (3) derart gestaltet sind, daf3 ein Spait 2 \ //

zwischen der Flhrung (3) und dem Siebtragerkérper (4) ' |
gebildet wird, und 8 !
- daB ein Abstandhalter (8) vorgesehen ist der sicher-

stellt, daB sich der Spalt zwischen Fihrung (3) und

Siebtragerkorper (4) wahrend des Filtrierens an keiner

Stelle schlie3t, sodaf8 wahrend des Filtrierens Fluid

durch den Spait ausstromen kann.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Filtrieren eines verunreinigten Fluids, insbesondere einer
teilchenhiltigen viskosen Spinnmasse.

Fur die Zwecke der vorliegenden Beschreibung und der vorliegenden Patentanspriiche werden die
Bezeichnungen Fluid, viskose Masse bzw. Spinnmasse insbesondere fiir eine L&sung verwendet, weiche
Cellulose und ein wisseriges tertiires Aminoxid enthdlt, und welche zu cellulosischen Formkdrpern
jeglicher Art, insbesondere Fasern und Folien, verarbeitet werden kann. Die Herstellung der Spinnmasse
und ihre Verarbeitung wird im folgenden der Einfachheit halber allgemein als Aminoxidverfahren bezeichnet.

Tertiire Aminoxide sind als alternative L&sungsmittel fur Cellulose bekannt. Aus der US-PS 2,179,181
ist beispielsweise bekannt, daB tertidre Aminoxide Cellulose ohne Derivatisierung zu 16sen vermégen und
daB aus diesen L&sungen durch Fillung cellulosische Formkdrper, wie Fasern, gewonnen werden kdnnen.
Aus der EP-A - 0 553 070 der Anmelderin sind weitere tertidre Aminoxide bekannt. Andere Aminoxide sind
2.B. in der EP-A - 0 553 070 und in der US- A - 4,196,282 beschrieben. Alle tertidren Aminoxide, die
Celiulose zu I5sen vermbgen, sind gemeint, wenn nachfolgend der Einfachheit halber lediglich NMMO (=
N-Methylmorpholin-N-oxid) angesprochen wird.

Tertidre Aminoxide bieten als alternative L&sungsmittel insofern einen Vorteil, als die Cellulose im
Gegensatz zum Viskoseverfahren vom NMMO nicht-derivatisierend geldst wird, wodurch die Cellulose nicht
chemisch regeneriert werden mu8, das NMMO chemisch unverandert bleibt und beim Fillen in das Fallbad
Ubergeht, aus diesem riickgewonnen und fiir eine erneute L&sungsbereitung wiederverwendet werden kann.
Das NMMO-Verfahren ersffnet somit die Mdglichkeit eines geschlossenen Ldsungsmittelkreislaufes. Dazu
kommt noch, daB NMMO eine duBerst geringe Toxizitdt aufweist.

Beim Aufldsen von Cellulose in NMMO nimmt jedoch der Polymersationsgrad der Cellulose ab.
Zusitzlich fiihrt insbesondere die Anwesenheit von Metallionen (z.B. Fe¥*) zu radikalisch initilerten Ketten-
spaltungen und damit zu einem deutlichen Abbau der Celiulose und des L&sungsmittels (Buijtenhuijs et al.:
The Degradation and Stabilization of Cellulose Dissolved in N-Methylmorpholin-N-Oxide (NMMO), in "Das
Papier”, 40. Jahrgang, Heft 12, Seiten 615-619, 1986).

Auch Aminoxide weisen aligemein nur eine begrenzte Thermostabilitidt auf, die in Abhdngigkeit von der
Struktur variiert. Das Monohydrat von NMMO liegt unter Normalbedingungen als weiBer kristalliner Feststoff
vor, der bei 72° C schmilzt. Die Anhydroverbindung schmilzt hingegen erst bei 172°C. Beim Erhitzen des
Monohydrates tritt ab 120/130° C eine starke Verfarbung auf. Ab 175° C wird eine exotherme Reaktion unter
vollstandiger Entwisserung der Schmeize und heftiger Gasentwicklung mit explosionshaftem Verlauf
ausgeldst, wobei Temperaturen Uber 250 C erreicht werden.

Es ist bekannt, da8 metallisches Eisen und Kupfer, sowie insbesondere deren Salze, die Zersetzungs-
temperaturen von NMMO betréchtiich herabsetzen, wobei gleichzeitig die jeweilige Zersetzungsgeschwin-
digkeit erhdht wird.

Im Ubrigen tritt zu den oben genannten Problemen noch ein weiteres: die thermische Instabilitit der
NMMO-Cellulose-L3sungen selbst. Darunter ist zu verstehen, daB in den Ldsungen bei den erhdhten
Temperaturen der Verarbeitung (etwa 110-120° C) unkontrollierbare Zersetzungsprozesse ausgeldst werden
kénnen, die unter Entwicklung von Gasen zu heftigen Verpuffungen, Brinden und sogar zu Explosionen
fihren kdnnen.

Im Zuge der groBtechnischen Verarbeitung von Losungen von Cellulose in einem waBrigen Aminoxid zu
Spinnmassen missen diese L&sungen einer Filtration unterworfen werden, um sicherzustellen, da8 teilchen-
fSrmige Verunreinigungen, wie z.B. ungelSste Zelistoffteilchen, nicht in die Spinnmaschine gelangen und
die feinen Spinnidcher verstopfen. Diese Filtrierung kann mit einer Vielzahl von Filtern vorgenommen
werden, wobei sich insbesondere sogenannte Rickspiilfilter, wie sie z.B. aus der EP-A - 0 250 695 oder der
EP-A - 0 372 203 bekannt sind, als geeignet erwiesen haben.

Herkémmliche Filtriervorrichtungen besitzen im wesentlichen ein Gehduse mit einem Zustrom- und
einem Abstromkanal fiir das verunreinigte bzw. das filtrierte Fluid, eine Fihrung fir einen Siebtragerkdrper,
einen Siebtragerksrper, welcher in der Fihrung des Gehiuses verschiebbar gelagert ist, und ein Sieb,
welches sich im Siebtragerkdrper befindet. Ist das Sieb verstopft, so muB es gewechselt bzw. gereinigt
werden. Dazu wird der Siebtragerk&rper in der Fiihrung so verschoben, daB beispielsweise der Zustromka-
nal vom Siebtragerkdrper verschiossen wird und jene Stelle des Siebtragerkbrpers, welcher das Sieb
aufweist, an eine der Reinigung zugéngliche Stelle gelangt. Anschlieend wird der Siebtragerkdrper wieder
in seine Ausgangsstellung zuriickgeschoben.

Es sind auch komplexer aufgebaute Riicksplfilter oder Siebwechsler bekannt. Allen ist jedoch gemein-
sam, daB sie die oben aufgezéhiten Vorrichtungsmerkmale aufweisen, wobei sich der Siebtrdgerkdrper
paBgenau, d.h. ohne Spiel, in der Fuhrung befindet.

Es hat sich gezeigt, daB sich bei Verwendung derartiger Filtriervorrichtungen zur Filtration von
Spinnmassen trotz der engen Pagform in der Flhrung ein dunner Film aus Spinmasse auf dem Siebtrager-
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kSrper ausbildet, haften bleibt, sich mit der Zeit zersetzt und dabei in hohem AusmaB korrosiv wird und den
metallischen Siebtrdgerkérper bzw. die Flihrung chemisch angreift. Dabei reichert sich dieser Film mit
Metallen an. Die bei Riickspiilung des Filters bzw. bei Siebwechsel notwendige Verschiebung des
Siebtrdgerkdrpers bewirkt dann bei Vorhandensein solcher Abbaureste und Beldge einen Eintrag dieser
gefahriichen Riickstdnde in die Spinnmasse. Dies ist sehr gefihrlich, da, wie bereits oben erwihnt, auf
diese Weise Exothermien in der Spinnmasse ausgelést werden kdnnen.

Aus der EP-A - 0 652 098 ist ein Verfahren zur Filtration siner thermisch instabilen Polymerschmelze
bekannt, wobei tote Zonen, an denen sich Polymerschmelzen ansammeln und zersetzen k3nnen, vermie-
den werden sollen. Dies wird bei einem Verfahren erreicht, bei dem die Polymerschmelze von unten in die
von Wirmetrdgerfliissigkeit umspiilten Rohre eines Rohrbiindelwirmetauschers gepumpt wird, wobei in
jedes Wérmetauscherrohr eine Filterkerze unter Ausbildung eines duBeren Ringspaltes derart eingesetzt ist,
daB der Hauptstrom der Polymerschmelze nach Durchtritt durch die Filterkerzen und ein Nebenstrom ohne
Durchtritt durch die Filterkerzen oben aus den Wirmetauscherrohren austreten und anschlieBend vereinigt
werden.

Technische MaBnahmen zur Vermeidung von Totzonen wurden z.B. in der WO 94/02408 beschrieben,
wobei ein Abdichtprinzip zur Anwendung kommt, um das Eindringen von Spinnmasse zwischen bewegte
Behilterteile zu verhindern.

Die vorliegende Erfindung stellt sich zur Aufgabe, eine Vorrichtung zum Filtrieren eines verunreinigten
Fluids zu schaffen, welche Vorrichtung ein Gehduse mit einem Zustrom- und einem Abstromkanal fiir das
verunreinigte bzw. das filtrierte Fluid, welches Gehiuse eine Fihrung fiir sinen SiebtrdgerkSrper aufweist,
einen Siebtrdgerkdrper, welcher in der Fiihrung des Gehduses verschiebbar gelagert ist, und ein Sieb,
welches sich im Siebtrdgerkdrper befindet, besitzt, bei welcher eine Ausbildung der oben beschriebenen
Filme bzw. Beldge verhindert wird.

Die erfindungsgemiéBe Vorrichtung zum Filtrieren eines verunreinigten Fluids besitzt ein Gehduse mit
einem Zustrom- und einem Abstromkanal fiir das verunreinigte bzw. das filtrierte Fluid, welches Gehiuse
eine Filihrung fir einen SiebtrdgerkSrper aufweist, sinen SiebtrigerkSrper, welcher in der Flhrung des
Gehduses verschiebbar gelagert ist, und ein Sieb, weiches sich im Siebtrigerkdrper befindet, und ist
dadurch gekennzeichnet, daB der Siebtrdgerkdrper und die Fiihrung derart gestaltet sind, da8 ein Spalt
zwischen der Flihrung und dem Siebtrigerk&rper gebildet wird, und da8 ein Abstandhaiter vorgesehen ist,
der sicherstellt, da8 sich der Spalt zwischen Filhrung und SiebtrigerkSrper wihrend des Filtrierens an
keiner Stelle schlieBt, sodaB wihrend des Filtrierens stéindig Fluid durch den Spalt ausstrdmen kann.

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB die Probleme, welche eine degenerierte Celluloseldsung,
die sich als Belag auf dem SiebtragerkGrper absetzt, hervorruft, nicht dadurch geldst werden kdnnen, da8
Uber eine weitere Erhdhung der PaBgenauigkeit zwischen Siebtrigerk&rper und Flhrung versucht wird, zu
verhindern, daB sich ein Belag ausbilden kann. Es ist also nicht zielfiihrend, die Filtriervorrichtung so gut
wie mdglich abzudichten, wie dies im Stand der Technik angestrebt wird, sondern da8 geradezu im
Gegenteil ein Spalt vorgesehen werden soll, aus dem ein kleiner Teil der verarbeiteten Celluloseldsung
gezielt austreten kann. Es ist bei gewissen Bauteilen, z.B. bei einem Filter, oftmals gar nicht mdglich, eine
durchgehende Abdichtung massedurchstrémter Teile zu bewirken. Zur Lésung dieses Problems ist auch
die Reduzierung des Durchmessers des Siebtrigerkdrpers nicht zielfiihrend, da dieser vom Druck der
anstrdmenden Masse bei der abstrdmseitigen Wand an das Gehduse angepreBt wird und sich somit
wiederum ein dinner Film aus Spinnmasse auf dem Siebtrigerk&rper ausbilden kann. Es soli vielmehr ein
Spalt vorgesehen werden, der sich wihrend des Filtrisrens an keiner Stelle schiieBt, sodaB wihrend des
Filtrierens stdndig Fluid aus dem Spalt austreten kann. Mit Abstandhaltern soll ferner sichergestellt werden,
daB sich der Spalt wihrend des Betriebs des Filters nicht schlieBt. Auf diese Weise kann sich keine
Spinnmasse am Siebtrigerkérper als Belag ansammeln, und die Oberflichen des Siebtragerk&rpers und
der Flihrung bleiben stidndig umspiilt und daher blank.

Die Gr6Be des Spaltes wird zweckmiBigerweise so gewshlt, da8 die austretende, bersits in gewissem
AusmaB degenerierte Celluloseldsung gem3B dem unten beschriebenen Thermostabilititstest in Mischung
mit Celluloseldsung, die durch die Filtriervorrichtung transportiert wird und intakt ist, eine Anstiegstempera-
tur aufweist, die um maximal 10°C, insbesondere maximal 5°C, unter der Anstiegstemperatur der
transportierten Celluloselésung liegt.

Es hat sich gezeigt, da8 die Thermostabilitit der Celluloselésung umso mehr abnimmt, je langer sie
braucht, durch den Spalt austreten zu kdnnen. Eine Methode zur Priifung der Thermostabilitit ist unten
angegeben.

In einer zweckméBigen Ausfiihrungsform der erfindungsgeméBen Vorrichtung ist der Siebtragerk&rper
2ylindrisch ausgebildet, und ist die Fiihrung derart gestaltet, daB zwischen Siebtragerkdrper und Fiihrung
ein Ringspalt gebildet wird.
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Als Abstandhalter haben sich Leisten besonders bewdhrt. Diese Leisten kdnnen Unterbrechungen
aufweisen und sind vorzugsweise am SiebtragerkSrper angebracht. Es ist jedoch auch méglich, die Leisten
an der Fiihrung anzubringen.

Die Leisten sind im wesentlichen in Verschiebungsrichtung des SiebtrédgerkSrpers ausgerichtet. Sie
kénnen aber auch auf andere Weise, z.B. spiralfdrmig um den Siebtrdgerkdrper herum angebracht sein und
auf diese Weise die Richtung, in welcher sich die Masse durch den Spalt bewegt, beeinflussen.

Es hat sich gezeigt, daB eine aus Sicht der ProzeBsicherheit akzeptable und wirtschaftliche Situation im
Aminoxidverfahren dann gegeben ist, wenn in einem unten beschriebenen Versuch gezeigt werden kann,
daB durch einen Zusatz von 1% {bezogen auf intakte Spinnmasse) einer austretenden Masse die Thermo-
stabilitit zu einer intakten Spinnmasse weniger als 10°C, bezogen auf den Wert der gleichen intakten
Spinnmasse ohne Zusatz, herabgesetzt wird.

Unter dem Ausdruck "intakte Spinnmasse" wird jene Spinnmasse verstanden, die im Hauptstrom durch
die Filtriervorrichtung transportiert wird.

An Hand der Figuren 1 bis 5 wird die Erfindung noch néher eridutert.

Die Figur 1 stellt schematisch einen Schnitt durch eine Filtriervorrichtung dar, sie zeigt allerdings nur
jene Teile, die flir das Verstindnis der Erfindung von Bedeutung sind. Die Figur 2 stellt einen Schnitt
entlang der Linie II-II' dar. In beiden Figuren stehen die gleichen Bezugszeichen flr die gleichen Merkmale.

Die Bezugsziffer 1 bezeichnet das Gehduse der Filtriervorrichtung, in welcher eine zylindrische Bohrung
3 vorgesehen ist, die als Fihrung fiir den ebenfalls zylindrischen SiebtrdgerkGrper 4 dient, der in der
Fiihrung verschiebbar ist. Im SiebtrdgerkSrper 4 ist ein kreisférmiges Sieb 2 vorgesehen. Die zu filtrierende
Masse wird Uber den Zustromkanal 5 in die Vorrichtung gedriickt und gelangt durch das Filter 2 in den
Abstromkanal 6. Die Strémungsrichtung ist jeweils mit Pfeilen dargestelit.

Der Siebtragerkdrper 4 ist nicht genau in die zylindrische Bohrung 3, die als Flhrung dient, eingepaft,
sodaB ein Spalt entsteht, der sich naturgemi8 beim Betrieb des Filters in Richtung der strémenden Masse
schiieBt. Aus dem offenen Spalt kann Spinnmasse austreten, wodurch sich an jenem Teil der Oberflache
des Siebtriagerkdrpers 4, Uber den Spinnmasse stromen kann, kein Belag abscheiden kann.

Mit Abstandhaltern kann nun verhindert werden, daB sich der Spalt beim Filtrationsbetrieb an der der
Strdmung abgewandten Seite des Siebtrédgerkdrpers schlieBt. Als Abstandhalter kGnnen beispielsweise
Leisten vorgesshen sein, wie dies in den Figuren 3 und 4 gezeigt ist. Die Leisten sind mit dem
Bezugszeichen 8 versehen. Die Leisten 8 sind bei der in den Figuren 3 und 4 gezeigten Ausflihrungsform
an dem Siebtragerkérper 4 angebracht. Die Ubrigen Bezugszeichen bezeichnen die gleichen Vorrichtungs-
merkmale wie in den Figuren 1 und 2.

Es hat sich gezeigt, da8 sich bei dieser Vorrichtung wéhrend des Filtrationsbetriebes keine Spinnmasse
an der Oberfidche des Siebtrigerkdrpers ablagert, sondern stets ein kieiner Teil der zu filtrierenden bzw.
filtrierten Masse durch den Spalt zwischen der Fihrung 3 und dem Siebtragerkdrper 4 nach auBen
gedriickt wird.

Es ist dem Fachmann kiar, daB Leisten 8 Uber den gesamten Umfang des Siebtrdgerkbrpers 4
angebracht sein kdnnen.

Die Leisten sollten aus in bezug auf die zu filtrierende Spinnmasse nicht-katalytischem Material und
etwas weicher als der Gehiusewerkstoff sein. Bevorzugte Materialien fiir die Leisten sind z.B. Polyetherke-
ton (PEEK) oder Polyaryletherketon (PAEK).

Nachfolgend wird beschrieben, auf welche Weise festgestelit werden kann, ob der Spalt flir die
Verwendung der erfindungsgemé4Ben Vorrichtung zur Filtration von viskosen CelluloselGsungen breit genug
ist, um die Gefahr von Exothermien zu bannen.

Thermostabilitidtstest
1. Intakte Spinnmasse (Kontroile)

Zunichst wurde intakte Spinnmasse (Zusammensetzung: 15% Cellulose, 75% NMMO, 10% H,0) im
festen, auskristallisierten Zustand in einer Labormiihie fein gemahlen.

Der Test wurde in einem Sikarex Ofen (Type: TSC 512, Hersteller: Systag) ausgefihrt, wobei 11,5 g der
oben bereiteten Probe in einem verschlossenen Druckgefid8 mit Glaseinsatz erwdrmt wurden. Als Tempera-
turprogramm wurde ein step-Experiment der Standard Software gefahren, bei dem zwischen zwei isother-
men Stufen (1. Stufe 90° C, 2. Stufe 180°C) sehr langsam aufgewdrmt wurde (Heizrate von 6+ Ch). Dies
ergab im interessierenden Bereich eine dynamische Fahrweise, die hervorragende Reproduzierbarkeit
hinsichtlich der Exothermieereignisse lieferte. Wihrend dieser Erwdrmung wurde laufend die Temperaturdif-
ferenz zwischen der Temperatur des Heizmantels (TM) und der Temperatur der Probe (TR) gemessen. Die
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erfaBten Daten wurden auf einem Computer verarbeitet.

Ein représentatives Ergebnis ist in der Figur 5 als Kurve "A" (Kontrolle) dargestelit, wobei als Abszisse
die Manteltemperatur (ab 100°C) und ais Ordinate die Temperaturdifferenz (*C) zwischen der Probe und
dem Mantel (TR-TM) aufgetragen ist. Der Kurve A ist zu entnehmen, daB bis zu einer Manteltemperatur von
150°C in der Probe offenbar praktisch keine exothermen Reaktionen ablaufen, da die Probentemperatur
wihrend des Aufheizens konstant um etwa 5° niedriger als die Manteltemperatur ist. Dies enspricht einem
normalen Aufheizvorgang mit der oben angegebenen Geschwindigkeit.

Ab einer Manteltemperatur von etwa 150 °C steigt die Kurve A immer steiler an, was bedeutet, daB die
Temperatur der Probe schneller steigt als die Temperatur des Mantels. Dies ist auf exotherme Reaktionen
in der Probe zurlickzufihren. Bei einer Manteltemperatur von 185°C betrigt die Temperaturdifierenz
bereits 10°C, was eine Probentemperatur von 175 * C bedeutet.

2. Riickstand aus einem Riickspiilfilter

Als nachstes wurde der obige Test mit einer innigen Mischung aus 11,5 g der oben genannten, fein
gemahlenen Spinnmasse mit 0,115 g (= 1%) einer zu priiffenden Masse, die sich als Belag auf einem
Kolben (Siebtrdger) eines herkdmmlichen Riickspiilfiters des Standes der Technik abgeschieden hatte,
wiederholt. Das Ergebnis ist in der Figur 5 als Kurve "B" eingetragen.

Dieser Kurve ist zu entnehmen, daB exotherme Reaktionen in der untersuchten Masse bereits ab einer
Temperatur von etwa 120°C auftreten, was anzeigt, da8 die getestete Mischung thermisch viel weniger
stabil ist, als die intakte Spinnmasse (Kontrolle Kurve "A").

3. Aus einer erfindungsgemiBen Vorrichtung austretende Masse

SchlieBlich wurde der unter Punkt 2 beschriebene Test mit siner Masse wiederholt, die aus einem Spalt
eines Filters gema8B Figur 3 ausgetreten war, der zwischen Siebtragerk&rper und Fihrung vorgesehen war.
Das Ergebnis ist in der Figur 5 als Kurve "C" eingetragen.

Dieser Kurve ist zu entnehmen, daB die untersuchte Masse in hohem AusmaB thermisch stabiler ist als
der Belag, der sich im Stand der Technik bildet, oder Masse, die mit geringsten Anteilen mit diesem Belag
versetzt wurde. Die untersuchte Masse ist sogar nur unwesentlich weniger thermisch stabil als die intakte
Spinnmasse (Kontrolle Kurve "A").

4. Prifung der Tauglichkeit eines Spaltes

Um einen Spalt, der in einer Filtriervorrichtung erfindungsgemaB vorgesehen wird, darauf 2u testen, ob
er im Sinne der Erfindung geeignet ist, Spinnmasse ausreichend schnell austreten zu lassen, wird zundchst
die thermische Stabilitdt der intakten Spinnmasse (siehe oben Punkt 1) und dann die oben unter Punkt 3
beschriebene Mischung aus intakter Spinnmasse und 1 Massen% (bezogen auf die intakte Spinnmasse)
Leckagemasse gemessen. Der Spalt gewéhrleistet im Sinne der vorliegenden Erfindung dann eine ausrei-
chende ProzeBsicherheit, wenn sich die Thermostabilitdt der Mischung nur wenig von der Thermostabilitsit
der intakten Spinnmasse unterscheidet. Als MaB dafiir wird fir die Zwecke der vorliegenden Beschreibung
und Patentanspriiche die sogenannte "Anstiegstemperatur® definiert. Unter "Anstiegstemperatur” wird jene
Temperatur des Mantels (Programmtemperatur) verstanden, bei der die Temperatur der MeBprobe aufgrund
exothermer Reaktionen um 10 *C hher als die Temperatur des Heizmantels liegt.

Im Sinne der vorliegenden Beschreibung und Patentanspriiche unterscheidet sich die Thermostabilitst
der Mischung dann nur wenig von der Thermostabilitit der intakten Spinnmasse, wenn die Differenz der
Anstiegstemperaturen von intakter Spinnmasse und Mischung maximal 10 C ist.

Zur Verdeutlichung wird dieses MeBprinzip an Hand der Figur 5 noch niher erliutert.

Zuerst wird mit intakter Spinnmasse gemi8 obiger Methodik die Kurve A aufgenommen. Aus der Kurve
A ist ersichtlich, daB die intakte Spinnmasse eine Anstiegstemperatur von etwa 165 * C besitzt.

Dann wird die zu testende Mischung aus intakter Spinnmasse und ausgetretener Masse bersitet und
diese getestet. Unter der Annahme, daB sich die Kurve C der Figur 5 ergibt, liegt die Anstiegstemperatur
der homogenen Mischung bei etwa 163 *C. Dies bedeutet, daB die Differenz der Anstiegstemperaturen 2°C
(165-163) ist und daB die &ffnung, aus der die Leckagemasse austrat, im Sinne der vorliegenden Erfindung
groB genug ist, da sich die Thermostabilitit der Mischung von jener der intakten Spinnmasse nur wenig
unterscheidet.



10

20

25

30

35

50

55

AT 404 561 B

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Filtrieren eines verunreinigten Fluids, weiche Vorrichtung aufweist:
- ein Gehduse mit einem Zustrom- und sinem Abstromkanal fir das verunreinigte bzw. das filtrierte
Fluid, welches Gehaduse eine Flihrung fiir einen Siebtrdgerkdrper aufweist;
- einen Siebtrdgerkdrper, welcher in der Flihrung des Gehduses verschiebbar gelagert ist; und
- ein Sieb, welches sich im Siebtrdgerkdrper befindet,
dadurch gekennzeichnet,
- daB der Siebtrigerkdrper (4) und die Flihrung (3) derart gestaltet sind, da8 ein Spait zwischen der
Flhrung (3) und dem Siebtrégerkdrper (4) gebildet wird, und
- daB ein Abstandhalter (8) vorgesehen ist, der sicherstellt, daB sich der Spalt zwischen Fiihrung (3)
und Siebtrigerkdrper (4) wihrend des Filtrierens an keiner Stelle schlieBt, sodaB wéhrend des
Filtrierens Fluid durch den Spalt ausstrémen kann.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Siebtrégerkdrper (4) zylindrisch
ausgebildet ist, und da8 die Fihrung (3) derart gestaltet ist, daB zwischen SiebtrégerkSrper (4) und
Fihrung (3) ein Ringspalt gebildet wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 als Abstandhalter (8) Leisten
vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Leisten (8) Unterbrechungen
aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Leisten (8) am
SiebtragerkGrper (4) angebracht sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 die Leisten (8) im
wesentlichen in Verschiebungsrichtung des Siebtragerkdrpers (4) ausgerichtet sind.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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